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laar ceniza;# volantes retenidas en las instalaciones 
#e< separaren de polvo a la salida de Ice Regare# de lee 
centmles tómioas qne queman a$Hdce pul—
t̂rizados. por̂  ejaĉ Io# aon productos que ocupas moche es- 

5 paoio# de ana retirad# y transporte difíciles y sn presen— 
cia conatitoye ana carga en el Relance de la# centrales 
de éste tipo.

Y# se han hecho investigaciones para valorizar¡óatas 
cenizas volanteŝ  más especialmente poar incciporación de 

I&+— la# misma# en las- pastas crodasr destinadas s la fabricâ  
ô óni de loe ceaentos.

EL presente invento tiene por objeto ana valorizâ  
don de dichas eanizss velan tea permitiendo hacer a par­
tir de días productoe cerámicos y# más; especialmente#

15.- doques de constzacMón̂
EL invento crea a este efecto nn procedimiento de 

fabricación de tales bloqosŝ  procedimiento según d  ocal 
las: cenizas son mezcladas con on aglomerante, de preferen­
cia acuoso, para obtener ana pasta moldeado qne ee somete 
lnego a las operaciones sucesivas ds secado y cocción.

Conteniendo las cenizas volantes ana proporción no 
doapreciabls de carbono# el calor necesario para la ooo- 
oiÓn pasde reducirsê  gracias a la combustión interior de 
dicho carbono# prácticamente al que necesita la consecación 

25*- dd. gresaje en cualquier panto ds la sección del homo de
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un modo de puesta en práctica ventajoso dbl 

procedimiento anterior, al aglomerante utilizado pueda 
presentar una actividad especial: durante una faae dar la 
preparación. per ejemplo, durantê  la ejecuodán de la coc­
ción. Tal actividad puede tener come ccneeouencia, per ejem 
pie, una redacción notable de la temperatura de greaeje.

Rur oenlzaa volanteŝ  tal como salen de las centra- 
lee y sin ninguna preparación especial, pueden utilizarse 
en talas fabricaciones por incorporación de aglomerantes 
baratos, en muy pequeSa dosis, permitiendo legrar la fa­
bricación de productos de alta calidad.

NL invento comprende Igualmente m e  instalaclcnee 
que permiten: la realización: de tal procedimiento y los 
productos asi fabrioades.

Da desor^oión que sigue de ejemplos de puesta en 
práctica del procedimiento, permitir̂  oou#render bien ce­
rne se realiza el invento al tiempo que hace resaltar otras 
parUcmaridadee ventáis sas cayae partiodlaridadesf, na­
turalmente, forman parte del invento.
H3 **9l* I

Nn una instalación dal tipo de las centrales para la 
prepararán de hormigón ss mezdtan las cenizas volantes 
brutas, tal oomo salen de la central tórmioa, con agua 
y un aĝ nerante . 50 procede por pesada de los productos, 
cenizaŝ  agua y aglomerante, porque las proporciones de 
los cuerpee en oaestgán deber respetarse de una menora 
lo- más precian posible en tal mendaz Uha mezcla preferi­
da comprende asi 2jf de silicato sódico, 30% de agua y 66% 
de cenizas volantes.
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silicato sódico es nno de. los aglomerantes: más 
interesantes porque es? barato ̂ se emplea en baja propor­
ción para dar, en presencia de agua, ana cohesión may 
laportanta y conatitaye por si miase un fundente suscep­
tible de rebajar inertemente la temperatura de coacción 
del producto.

Boar conaiguáAnte, el silicato sódico desempeHa la 
doble función de agLt̂ erante inicial y de d^resor de la 
temperatnra de oocoión.

Da pasta asi constituida es conducida después a Za 
operación de moldeo la cual puede realizarse, ya sea por 
medio de prensas vibrantes, ya con prensas normales a 
presiones elevadas o incluso con máquinas más perfecciona­
das tales como las prensas vibrantes de ultrasonidos, pran 
asa de presiones máltî ies, con solaras de distribución, 
a otraŝ

Eos elementos obtenidos a ía salida de la instala­
ción de prensado ee disponen sobra transportadores, de 
preferencia lentos, con el fin de atraviesen un secadero. 
Pueda tratares de transportadores da dos tipos: ya sea 
metálicos abaolaftamente planos, da movimiento lento, 
ratirándbsa los productos conducidos por ellos por medio 
da, o alendo llevados a mecanismos con impulsores hidráu­
licos de empuje suave, e convertimientos de varios pisos 
coñ guia por arriba y por abajo, enmantados y libertados 
por* una instalación da colocación ramificada sobra un. sis­
tema de elevación sincronizado, podiendo utilizarse la 
misma instalación a la salida del secadero para da empa­
je dentro del horno de: cocción.

Por lo demás, éstas disposiciones son ya conocidas



3¡RL secadero ntüiza ventajosamente como fnente de 
palor les Romos recogidos e la salida de pn homo de coc­
ción del tá̂ o de ̂ so.

Deapn̂ s da nn secado de; moas tres horas a 15¡0B c 
aproximadamente, loe prodnotoa secados son saítcientemente 
sólidos Rara sor en̂ njados mecánicamente a on horno da coc­
ción* Ba cocción se efect&a de preferencia en los Romos 
da paso coya sección es relativamente paqneSa y qne están 

95.-. provistos de rodillos motoreŝ .
Q̂ no los prodnotos moldeados contienen 6-q$í da car­

bono, comprendido en las cenizas volantes; estos prodnotoa 
in̂ eodacen en el Romo, donde se obtiene la oxidación del 
carbono, ana aportación de calor tal qne la elevación de 

100.- temperatura dorante el tiempo neoesario ae realiza oaai
sin la adición de oombnstible o gasto de energía, consis­
tiendo le ónioa exección en la introdnoción de calor de 
terminación qne no pmede servir eventnalmente más; qne pa­
ra cô letarr̂ L greca je en todos loe pnntoa de la sección 

105.- del homo.
Neta cocción ee caracteriza además por ana rapidez 

de ejeomción nwy grande, ya qne el tiempo necesario es, 
por ejemplo, del orden de 4 horas qne se descoronen como 
eigne:

110.-. Shbidssl.oWy.^**+++ JO min *
Mantenimiento a. 1 .0 joscr. JÓ min. 
ahbida a 1.080*<y. . * * * . * JÓ rnin.
Mantsnimie nto al^80^C* 60 min.
Enfriamiento...*******.* 9Ó min. 

115.- 240 min.
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Bata, cocción soy rápida implica: ay consumo de en ca^ 

lee de ̂ gontnoión qse, como tármino medien no ea de mea que
anee 150 calorías pee Kg* de productos cocidos*

Les prodEtctoa cocidos saleen, de preferencia, despaás
120*- de la cocción y del enfriamiento, en tratamiento especial 

destinado a acabarr la st̂ erCicie y e caltbsr de mane­
ra precian ama dimensiones* Estos productos pueden ser 
Reobos paasnr entre st^er^oies abrasivas conatitctidas por 
dtscós- de oarborandó diapneatos por parea y qam tratan

12?*- a an paso laa caras morales al tiempo qoa avivan ana 
aristas ai se trata más particnlarmente da prognatos pris- 
atáticcs*

Es presentación â L obtenida as hace posibls por la

135*-
nataralaza fina y granulosa de las cenizas volantes eoc&* 
d¡es y 4eta presentación permite considerar̂  en la cons- 
tracción* ya sea la ampreaión da los morteros* porque los 
productos bien calibrados permitan la utilización da aglu­
tinantes con ana elevaron perfecta da la obra, bien la. su­
presión da loe enlucido &, con yeso por ejeĉ Ib, porque las

13?*- paredes perfectamente refrendadas y que absorven bien lá hu- 
madad pueden pintarse inmediatamente, tapizarse 0 atSuoiraa 
con producto* a bese de cedióse 0 análogos, sin preparación 
especial, realizando asi ana oonatruoc&ón en seco*

3S paede prodocin asi bloques de oaaCesqniera dimeî -
140.- aiones, ladrillos 0 placas de tabicado, bloques de parar- 

mente, pasamentos con alta resistencia al desgaste, reves­
timientos para maros, bloques 0 losetas para reveatimienr- 
tos sntiáciaó& m otros*

M?*-
8&n posiblsa caaTesqniera otras formas que pasdan 

trabajaras por moldeo* 35ambien pueden considerarse prodae—
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ten cerámicos qne reciben cm vidriad* barniz o 
JMe*prodcctonsmfran ana contracción 

le- cocción* siendo ásta ̂ Etima además mny reaUar

xíorami

e la utilización posible de on homo de pase* He se prodm— 
ae* Trfnegamientos an la cocción* u

átrs de las caraoteriâ Lcae esenciales de les prodac—" f ' * " - . *tos cerámico a sai obtenidos es en extrema resistencia al
aplastamiento dependiendo* por lo demás* de la natnraleza-
y de la proporción: de loar fundentes ansceptiMe* de aer̂
utilizados*

Be mazóla del ejemplo 1  pnede ser sabstitnids por nne 
sesera qne oemprende ana proporción, conveniente de an a&Eo- 
aerante y tal â gomerante poede estar formado por nn polvo 

135a#- de cemento aonminíso* por yeso * o por otros aglomerante*
diferentes o inoToáso por mezclas en cnalesqniera proporcio- 
jase deseadas de diversos agLomerantes*

&toS â Eomeranima tienen sierre oomo fonoión esen̂  
cial ̂ r a los prodnetos credos anadeados consistencia 

165,- seficiejateepare permitir bacer frente a los eafnerzo* orí-, 
n̂aáGy* en el transporte de las operaciones orne signen a la 
conf&imsción* el secado* y el comienzo da la cocción* 

üiartoe aglomerante* como el cemento no tienen por 
objeto: máajqne le obtención de inerte* resistencia* meoó- 

HO*- Riese* Ótroa adinerantes pteeden aportar propiedades espa­
ciales en la mezcla* propiedades de expansión qce facilitan 
la obtención de pieza* moldeadas finas* e* el caso del yeso* 
facilidad de expansión o de contracción en di caso de di­
versos cementas, propiedades de color; de porosidad y otras* 

175.- La mezcla á& las cenizas volante* y d&l ag&merante
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oper&. como se ha descrito en eH ejea^lo I y la

con las subsiguientes operaciones da moldeo* da
secado y da cocción*. con diferencian en loe tiempos da per­
manencia que puedan sen variables y de las temperaturas: de 

ISO.— Cocción, generaNuente más elevadas que con el silicato só­
dico#

NI procedimiento descrito m^s arriba es particular- 
mente económico porque utiliza una materia prima de muy 
escaso valor, un aglomerante a pequeSa dosis, un secado que 

185.- trabaja en reotq!eraoÍÓn y una aaty-cocción rápida sin aqtor- 
taoión ü^ortante de coB̂ uatiTxie.

Loa gastón de capital son poco importantes porque 
las instalaciones mezcladoras son Sencillas y los mismo ocu­
rre concias instalaciones de secado o de cocción que operan 

190*-:. pon paso y prácticamente sobre productos individuales d¡e
lo cual resulta ana gran facilidad de mecanización para las 
alimamtaeiónast*

Por lo demás, los productos obtenidos son de una. pre­
sentación rigurosa, y permiten Botados de construcción en 

195.- seco* sin juntas ni mHuoidos* siendo los productos de me­
jor* cualidad portadora, lo que permite suprimir numerosos 
nervios de esfuerzo*

nEam&a* desde el punto de vista de la resieteneia a 
la abrasión o al ataque de los agentes agresivos tales 

200*— productos cocido* a alta temperatura son enteramente satis­
factorios, pediendo obtenerse resietencias diversas por 
venación de la temper&Rnea de grasa je.

Be evidente,, que sin salirse del marco del invento, se: 
pueden aportar modificaciones en las fases de la ejecución 

205.- de tal procedimiento y, especialmente, en las que acaban de
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Bes puntos de invención propia y nueva que ss. presen­
tan para. que sean ob̂ e-to ds ésta Patente de Invención en 
ZápaSa par veinte aHós# son los siguBentaa:

IR#- Uh procedimiento de fabricación da productos ce­
rámicos y análogos* nás eapeeialmenta de bloquee de cons­
trucción* caracterizado porque ee mezclan cenizas volantes 
con en aglomerante para reaiiŝ r ana pasta moldeable que 
ee somete# después de conformación#, a un tratamiento de
secador y de cocción*

2&*— Uh procedimiento según el punto 1*+# caracteriza­
do porque el agiomeramte es una sustancia plástica.

33.- Uh procedimiento seg&n el punto 18.# oaracteri- 
220.- zado porque el aglomerante es un producto que resulta del 

contacto de un sólidk* y un liquido#
<̂e#- Hñ procedimiento aeg&n los puntos H# 23. y 3.a, 

caracterizado porque el aglomerante utilizado asegura-mecá­
nicamente: la ooResión desde el moldeo basta. momento de 

22?.— Is oocoióondel objeto moldeado*
?8*- Un procedimiento segón el punto 13+# caracteri­

zado porque el aglomerante reacciona, fisico-quimicamente 
o quimicamente sobre el producto aglomerado durante la eje- 
oición de por lo menos una fase del tratamiento.

230.- 63'*- Uh procedimiento segón el pun̂ o 3̂ .# caracteriza­
do Porque el aglomerante está constituido por un cemento y 
le mezáis del aglomerante y de las cenizas volantes es 
asegurada en presencia del agua necesaria para el frega­
do dal cemento*

235.- ?s.— Un procedimiento aegán el punto 38*# oaracteri-
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porque el agLomeranta está constituido por yeaô y 
agua.

8a.- Un procedimiento según el punto 2a. caracteri­
zado porque el €̂ Lomerantê eetá constituido por una cola.

9**- Oh procedimiento según el punto 3*., caracteri­
zado porque al aglomerante está constituido por silicato 
sádico mezclado con las nenizas en presencia de agua#

I5P.- Oh procedimiento según el punto 53., caracteri­
zado porque el aglomerante constituye un fundente capaz 
de rebajar la temperatura de cocción del producto.

IIP .- Un procedimiento según uno o más de loa puntos 
anterioreŝ  caracterizado porque los productos son mez^ 
odadost mecánicamente* después de dosificación ponderal de 
las cenizaŝ  del aglomerante y del liquido ewntual, gene­
ralmente aguar, de foimaeióy de la pasta.

123̂ — Un procedimiento según uno o más de los puntos 
anterioreŝ  caracterizado porque la pasta moldeada es so­
metida. a. un secado, de preferencia en un horno que utiliza 
el calor-de escape de un homo de cocción.

133 .— Uh procedimiento según uno o más de los puntos 
anterioreŝ  caracterizado porque los productos sacados son 
transportados a un Romo- de cocción que ee de preferencia 
dd tipo de paso.

143.— Un procedimiento según el punto 133., caracteri­
zado porque la cocción propiamente dicha, al en­
friamiento, esde una duración aproximadamente igual a cua­
tro horas.

153*- Uh procedimiento se#n ano o más de los puntos 
anterioreŝ  caracterizado porque los productos cocidos: son 

265.- calibrados pô áhrasión .
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