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A nom'bre de

PATENTE DE INVENCIOE’@

ESPANA.
20 ARos.
UN "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PRODUCTOS:

CERAMICOS Y ANALOGOS, MAS ESPECIAIMENTE DE
BLOQUES: DE CONSTRUCCION",.

\

-
T

:* HOUILLERES DU BASSIN DU NORD ET DU PAS=DE-
' CALAIS, y SOCIETE POUR L UTILISATION. RATION-
. NELLE DES; SCHISTES: SURSCHISTE.

Redidente en : DOUAI 2Nord) Franoia, 20 re des Minimea, ¥y

PARIS (Seine) Francia, 85 rue Jouffroy, respecs

- $ivamente.

Nacionalidad : FRANGESA.
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Loz cenfzas '@Iagiea; retenidas en las: mm%mx
2. saparactén de Polvo @& la. salida de los hogares: de las
osntrales: tdruicas que queman conm_mﬁb:teg- sTidos pul—
verigados. por- ejemplo, son Productos que: coupexn: mucko e~
naoior. ds una. retiradm y transporte diffoiles y- "~ presen=
ola constituye una oarga en ol balance de las centreles
de: Sste ﬁpm . ) )

A — -
cenigag: vbiaﬁtos,; née espeoialnente por- incorporecisn de

_ lee nmismas: en las: pastas orudas destinadas & la fabrice-

offn do los: cementoss . ‘

 EI presemte invento tiene por objeto une w:lorn:lza-s
o2fn de: dichss centzas volantes permitiendo haoer @. par—
¥ir de elles productos corémioos y, mAs: especialmente,
Bloques: de oonemcﬁn. )

n ::mren:ho orea & este efooto un procedimiento do
fabricacisn de talos hloques, procedimientn seghn el oual
lae: cenivas: son mesclades ocon un aglomsrante, de preferen—
ola actioso, pare obfener una paste. moldeable que se somete
luego & las: operaciones sucesives de secado ¥ Cooolfne

cantoniei;ao las oenizae wolentes uns Proporoidn no
despreciable de: carbono, el calor necesario pare la 0o0-
of6n pusde reducirse, gracise & la combustisn interior de
dfcho carbono, précticsments &l que necesite la consecucisn
el gresaje en ocuslquier punto d6 la seceién del horno de
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cocotbne o i S
. Seghn un modo e puests en préctioa ventajoso del
mvosdinients anterior, el eglomsrante utilizado puede
Presentar une aotivided especial dnrante una fase de la
preparacidn, por ejemplo, durante 1a sjeowosiin de Is coo-
o:rén. Tl aotividad pusde tener como conseouencia, por ejen
p:l.o. une rednoo:on notable de la temperadura de. gresaje.

' Dag cenizas velantes, tal como salen de lag centra~
Ies y sin ninguna preparacién especial, pusden utilizarse
en té:!.es fabricaciones; por incorporecisn de aglomerantes:
varatos, en.mmy pequefia. dosis, permitiends logrer la fa-
brﬁoaozgn de. produotoe de alta oalideds

B mnto conprende mmmenta Ias instalae.‘l.ones
qna: pomitcm is realize:ozon_ de: tal procediniento ¥ los
productes asi fabricados.

Ie doseﬁnoién que. sfgue de ejenproa de puesta en
p?éet:lea el pmcedimie:_wo, permitind. comprender bien of-
mo se realiza el invento &l tlempo que: hace reseltar otres
partioularidades ventajosas, cuyas: partioularidedes, na-
turelnente, forman perte del fnventos

En une instalseifn del tipo de les centrales para la
preparaciin de homigdn se mezclan las. cenizas volantes
krutag, tal como salen de 1a central tSrumics, ocon agua.
¥ un: sglomerante, S prooede por pesads de los productos,
oenizas) agua y agiémerdnte, porque las zl;bporc:lonea de
los euerpos: en. ouesﬁ:laon deber respetarse de una mensra
lo nﬁs preociss: pos:l.ble. en tal mexolas Una meszole prefori-

da comprende sef 2§ de: stlionto abdico, 30$ de agua y 685
de cenizas vola.n'eom ‘
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del productes

n gﬂioatw :odioo es: uno de.loa aglomerantes: mﬂa
xntereaantos pomue es barato, se empIea en Gaja Propor-
oi:ox_: pars dar, en presencia de agus, una cohesijn muy
importante y constituye por si mismp un fundente susoep-
title de rebajar fuertemente 1a temperaturs de cocosifn

~ Por oonsisa“n‘ho, el silicato sodico desempeﬁa la
doble funoisn de: aglomerante infeial y de depresor de la
temperatura de coccion. .

_ Ia peste asi oonstf’mfda os oondncida despp.és e ﬁ
eperad.on de. moldeo Ia ousl puede realizarse, ya ses por
medio de prensat vibrantes, ya con prensas normales. &
presiones elevadas o inoIuso oon miquinas mie: gertgooiona-
das tales ono las prensas vibrantes de ultrasonidos, pren
sas de preaionea mﬁlﬁn‘tee, con soleras de distribmoidn,
u omn .

» Los elementos o‘btenidoe a. la eslm de ].a instala-
cidn de prensado se d;.apom sobre: transportadores, de
preferencis lentos, con el fin de straviesen un secsderce
Pusde tratarse de: transportadores de dos tipos: ya sea
netilfcos absolmtaments plancs, de movimiento lento,
Tetirdndose: los productos condueidos por 61los: por medis
49, o eiendo llevedos a mecanismos con impulsores hfdraf-
1fcos de empuje suave, é compagﬁmienf&a de varios pisdg
mguia Por arribe y por abajo, alimentados y libertados
Por uns instelacibn de: colocacifn remificsds sobre un sis-
teme do ¢leveoisn sinoronizadp, pudiendo utilizarse la
uisme instalacidn ¢ la salids del secaderc pars de empu-
Je dentro del Borno de: coooifme

Por 1o demds, Sstas diapoeiu:t‘onas son ya oonoroidaa
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en 1a industris oona:l.derada. ]

m secadero utilizer venta;rosaman-bo oomno tuenta da
oa]_.orv los hmgos reaogidos & la salida de un horno de cec-
offn del tipo de pesoe | o

:Despnés de. un secado de: unas tres horas a 1508 ¢
apmx:l‘.madamento, los produotos secados son auﬁoiontamnu
86180 para ser empujados mecAnicamente & un horng d& coo-
cidne Ia cocoién se efectfa de preferoneia en los hornge

de. paso cuys seocién es relativamente pequefia y que estin
pmvietoa de. rodilIos ‘motoress

C'omo loe produotos moldeados oontienen 6-7% de. car~
bono, comprendide en lag oenizas volantes,; estos productos
mt;:t_;dgweu. en oL horm?,, donde se obtiens la o:xidscign deX
carbono, uua aggrtacﬂ;%n de calor %al que la elevacidn de

“temperature durante el tiempo neceserio se realiza oasi

sin la adfcfin de combustible o gasto de energia, consis-
#lendo 1a fnice excepcifn en 1a imtroducoiln de calor de
terminacifn que. Do pusde servir eventualmente mie: que pa-
T completar-el gresaje en todos los puntos de la seocidn
del horno. . -

 Eeta ooooion 8o caraeteriza edenmés Por una rap:idoz
de ejecusiin muy grande; ya que ol tlempo necesario es,
por ejemplo, del orden de: 4 horas que se desvomponsn Gomo
sigue: | )
Subide: & 1.03090....».. 30 mim.

 Mantenimiento a:140309C. 30 mine

Subida. & 1.0802Cessecese 30 mine
Manteniniento a,1+0802Cs 60 mine -
wento......;,;;.. 96!!1!}.

2‘43) mine
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] kﬁmcﬁnm répid&mpnoaeloonamo 36 an ca~
or de eportacion que, como tmino medie, m o= de DAS que.
unse 150 calorfas por Kg» da produotos coctioss

_ Tos produntos cootdss sufren, de prefarencia, Gespuds
de: 1a cocofdn y del on::haﬂenté; un tretamionto especial
destinady & scebar Is superficie y & CRIIBAr G& UNA mAnS-
Ta precisa sus’ dimensioness Hatos productos: gusden sex
Kechos pasar entre supsrfiofes sbrasives constifuidas por
SLscos e carborunis A1spuestos: por Pres Y qUE treten
&mp&é& 1as éarzel&teral:oaai tismpo jue avivan sus.
aristas al ss tratx ndg: parﬁammenia de: prodmtoa: nr:ts-
m&b:tcom 5

Ia nresontaaﬁn asf obtenidz se bace posibIc por &
n&'ﬁmhm fina y grannlosa de las cenizas volentea oo&i-
dag y- ésta presentacidn perntte considerer; en ls co-ns-—
'Bmcoiqn, ya sea I&. mpraaion de los mr‘ﬁeu:s, porque los
mdnctos bien calihradoa permiten Ia uﬁumion de aglu-
man_teaz Qqn ane elevac:l.pn per.fec!a gh la obrg, b;;en 1a. su-
preailn de los. enlucidos, con xeao pﬁr ejemyl‘c’u porque lag
paredes porreotaments zefremiadaa ¥ qua abaom blen I& hu-
mdaﬁ puo&en pmtarsen :[nmefﬁafzenonw, ﬁpizarse: o en‘l.mo:tre&

con mdnotee & base de oe:[ﬂon o snéa‘.ogoa, ein prepareo:lpn
especial, reslizands asi una construociin en seccs

S ﬁued'e producir asi blogues de ocuseegniers dimen—
aiones, mmnoe o plaoaa de tabtoaﬁo, blogwes dé¢ pare~

_ -mento, mﬂneuﬁoa oon elta reaiatenom al deagas-hc, reven—

tﬁnientos para ms, bquuss o Ioeetaa pars revestimien-

' tom Bmﬁféctdo&u otmao

Son noaiblts cualesquiere. otx'a.a fomac qua pusdan
tra.bajaraa por moldege famﬂ.en pueden considerarse produc~—
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tos oeramicoa ‘que reciben un ﬁdﬁa&. barn:tm o amalt..
. Tales m#oae sufren une comtrecceisn homoghnea &
1a cocotén, siendo ésta GItima ademia muy regulaxr sracisa
& la utilizaciin positle de un Rorno de pespe Ho se prode-
cex Efnohenientos en la coocine L

_ Otra de Iss carecterisfioas esericisles de 1os produc~
o8 oérﬁm:[o&g: asi obtenidos em ai_x extrema resfstencia [ 4
splastamiento dependiends: por lo demis, de la naturaless
¥ de la proporeifn de los funientes suscsptihles de aer
wtilizadose ' |

Le mazols: del ejexplo I puede ser subatituids por una

mezcla que comprende uns. proporeifn comveniente de un aglo~
merente y I adgmgmm puede estar formado por un polvo
de: cemente &lumingey, por yaa&; o por otros aglomerantes )
diferentea o inocIuse por mesclas en oualesguiera proporcio—
nes dosegdsé de diversoa ad&emh& .

| Betos sglomerantes tienen sisupre como funcidn esen~
oial dar & Ios productos orudos moldeados una consistencds
suficientes péra: pexmitir hacer :;'rehw & los Aoefmmbt ordi=)
g,tnaxrca en ¢1 transporte de Ias opersciones qus siguen & la
confornecidn, el _saosde, ¥y el comienze de 12 ooceidne

. Giertos aglomerantes como el ceméntp no tienen por
ob;;eto mhe,que 18 obtenciidn de fuertea resistencias meak-
_n:[o_as‘. Otros B&Iomeranfgt pueden &portar propiededes espe-
oleles n 1s mszols, propiedades de expansidn que fxoilitan
1a obtencibn de piezas qroIdeaaks fimee, em eI casp del yesos.
facdlidad de emansién o de contrecciin en dl:oaao de di~
verspe aemen?f:a,, Dropiedades de ‘eolor; de porosided y ;t;sa.

Ia mezelw de las cenizas wolantes y &l agdlomersnte
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8 opers. eono se ha ‘descrffo en eI ejemplo I y Icr mima
qu:g: con 1ae: en?sia:;entee operacionsa: de momagg.
secado y da cooé:&'m.;, con diferencias en los tiempos de per-
manenciz qus: pueden ser varialtles y de las. tempersturas de
180e~ Googidn, generaInente mAs elevadas que con el ailicets -
. @fose . ;
BL procedimiente desertfo mhe srriba es partiouler-
mente econdmise porque uELliss wna materis prims de muy
~ escaso valer; un aglomerante & pequefiz dosis, un secsdo que
185~ tmbaja en recupencﬁenx una: auto-cocoién répﬁa* ein apor-
ﬁacfon importante de: conbustibles
_ Loa gaatas ds cq;rhl son. pooo :luporta.nte& ponque )
- 1as :I.nsmaciones nezoladores Son eencillae v los mism 00t~
B con Ias instalaciones de seoado o d.a oooeion que operan
I9%0e~, Por pasy y praceiosmente sobre productos Infividnales de:
Io- cual mmummmlﬁuaemmwnmnm
aO.Mtaoioma. §
Por lo deméa, Ios pmdnntoc ob-eemmos son de uns pre-
aen?.ac:[ox: rfgmw. ¥ permiten métodos de oonsmcfeiun en
I95+= 860o, ain juntas nf enIucidos, siends los productos: de: me—
© jor- qualide& portadore, lo que permite suprimir mmervsce:
nervios de eELUOYZD.
EXembie, &aadea el pmto de. viaf;a de la. resietencis a
Ta a'ﬁrasiéa o ol ataq_ue as los egentes agresivos, talea
- 200~ nrodgatgs coctioe: & alta temperstura son enteramente: satis-
‘ famr:toer. pudiendo- obitenerse resietenciss diversas por
mi&n de 1a temperatura de gresaje. ‘
| Bs evidente, que ‘sin salfrse del marco del Imemﬁo, se
pueden: aportar no_&i:‘&tcg&ionou— en lag fases de la efecucidn
205.~ de tal procedimiento y, esj:ec:lal‘menﬁc, en les que acaban. de
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Tos: puntos de fnvencifm propis y nueva que se presen-—
tan para que sesn objeto de Sste Patente de Imenoion en
Eapafis , por veinte afivg, son los sigu:[antaa: i
. I%e~-Tn procedimiento de fabricacitn de pmdnctos ce-
rémicos ¥ avAlogos, nés especialuents de hloquea de cons-
trucefpn, ocaracterizedos porque se mezclan cenizas volantes:
con un aglomerande para rega::lm una pasta moldeablg que
se. somete, despule de conformacisn, & un tratamiento de

" secady y de eoooiom C.

| 2%~Tn prooedm;tento aeg&n el pnnfo I%e, caracteriza=
do porque: ol aglomerante. es una sustancis plhstion.

_ 3%=-Tn nﬁooegimienté- segfin o1 punto 1., caracteri-
zado porque el eglomerante és un producto que resulta del
oontao'.to de. un 831ido y un Ilqn:tdm

484~ Uh prooedimiento seghn los puntos Iﬂ, 28. y 38,
caracterizado porqus ol aglomerente utilizado asegm neck=
nfoaments: 1 ocoliesifn desde el moldeo hasts. eI momento de
Ia ococoiton del ob;)eto moldeads s

52.~ Un pmoediniento seghn el punto 13.., caracteri=

gadu porque el a;glomeran’ée‘_ resocions. :tisicg-qaimioamenm
o quinicamente sobre el producto aglomerado durante la eje-
o8eidn de por 19 menos una fase del tratamientos -

6%~ Un procedimiento seghn el punto 3%, oarscteriza-
do porgue el aglomerante estéd constltuido p&? un cemento ¥
la mezols del aglomexrante y de las cenizas volantea: es
aseguada en presmncia del agus necesaria paras el fraguh-
do del oemonto.

~

79.-» Un prooedimientw aegﬁn el pnnto 39., caracteri-
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zado porgne el aglomerante esté constttnf&o por yeso y

4 8&1&&

_ 88 Un nrboec_iimiéntb seghin el punto 2%+ carecteri-
gado p&@quo. ol aglomeranw' estd cons&'itu:tdofpor ana colee
980-5 Un procedimiento seghn el punto_ 390, carecteri-
zado porqu' el aglomeranto estd constituido por silfoato
sbdice mezolado gon las. nenizas en preaencie. de aguss
Ian +~ Un procedimiento segan el punto 5%,, carscteri-
za.ao porque el aaomorante oonsﬁﬁuyo un funden'be capag
de robajar la. temperatura de ooecion del produoto..

. I~ Tn pmoedimiento seghn uno o més: de los puntos
a.nterioros, oaraotorizado porque los produotos gSon Megz=
cladoe moanioamen'bo ‘despube: de- dositicacion ponderal de
laa cenizas;, del aglomemio ¥ dol Ifquids eventual, gene~
ra:l.monm agus,. de fomacione de 1= pasta.

Ier.— Un nrooedimiento segin une o més de los puntos

'antor:tores, oarae}:erizado pPorque: la pasta moldeade es. so-
‘metide & un secadp, de preferencis en un horng que utilize

el. oalor' de escape: de. un l’mrno de cocoion. ]
138 e Uh procedimiento segfin ung o més de los puntos
anterigreav,,aoaracterﬁ_.zago_ porque los productos secados son
trﬁnsportadba & un horno de cocoidn que es de preferencis
del ‘Eipo- de pa.ao.
 14%e=Un prooedimionto segﬁn el plmto 138,, caracteri-

zado porqno la cocolidn propianam dichs, ino{uidor el en-

A ﬁﬁmiento, eade una dgracidn aproximademente Igna.l 8 OUSe

m: hora&

15%¢= Un prooedimienﬁo segﬁn: uno o méa de los puntos
anteriorgs, caracterizedo porque los produo:tos. cocidos son
orkibradgs: pm;ébfasi_én .
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