MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTZ AKOS TN ESPANA A4 FAVOR
DE DON EIIILIO PEDROIA SANS Y DON DOIINGO YEPES PTDRERO, &1IBOS
DE NACIOWALIDAD ES;?MTTOLA; RESIDENIE EN BQRCELONA; Kaladetta 7
y 11,
S0 bre:

PERFECCIONANTIENTOS EN LA FABRICACION DE BAVDEJAS DE HEBALAJE
TARA EL TRANSFORTE DE HUEVOS.
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La presente solicitud tiene por objeto zarantizar el de-

&g

recho a la fabricacibn y explotecidn en exclusiva para Jspafia,
gobre perfeccionamientos en la fabricacién de bandejas de emba~
laje para el transporte de huevos, encaminados a nejorar la fa-
bricacién de los referidos paneles en el sentido de aumentar la
ligereza, sin perjuicio de la solidez de los enrejilladoé que
les componen, al mismo tiempo gque se atiende a la mejor higieni-
zacidén de los mismos ya la reduccibn de su coste. |

Como es sabido, el acondicionaniento de los huevos, en el
interior de las cajas de embalaje, se veniash efectuaddo preferen
temente por medio de bateas de cartén prensado, o de amelgama-
nientos de mabterias residuales, todas ellas muy econbni@s y f4-.
ciles de amoldar, pero cuya cayacidad de admisién de la huuedad
daba el traste con su integridad o su larga duracién.

LTes nfltiples inéonvenientes gue reunian tales elementos,
quedan ampliamente soslaysdos con el objelo del presente perfec--
cionamiento puestq que el elesmento empleado pars la obtencidn
de las nuevas bandejas, es Una veriente de aleacién plésiica;
cuvo rdpido enfriamiento después de la extraccidn del molde le
otorga, ademds del tipo, de dureza apropisdo, para la resisten—
cia contra la rotura, la consistencia ddctil y propensa a las
ligeras torsiones, como consecuencis del importante calado gue
representa el que todos los planos constructivos de los alfernos
relieves prominentes y céncavos, vienen dibtujados exclusivamen-
te por tramos estrechos tanto rectilineos como curvilineos; lo
que reduce sensiblemente la cantidad de material a emvlear.

Cabe resaltar, que #n forma fundamental, que en la natura-
leza del material citado, radice la cvalidad higienizante de las
nuevas bandejas que pueden ser sometidas al activo lavado con
agua o0 cualquier detergente, 2 fin de combatir la sucieded inhe-
rente a las posibles roturas de los huevos que conducen.

Como ampliacidn a todo lo expuesto anterioraente, se prove=

de a describir detalladamente un caso de realizacidén prédctica,
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reproducido en el adjunto gréfico, como referencia inmediata.
Agi, en la Figura 1&#., es donde se representa un fragmeﬁp
to del pleno superior de una baandeja.
La Pigura 22., esquematiza el corte seccional transverso

efectuado por el nivel II-II de la figura anterior.

Y 1= Figura 38., esquematiza agimismo otro fragmento en

perspectiva.

Como puede comprobarse, =i 1lfneas geneéales, los contor-
nos de lz bandeja se hallen delimitados por un borde horizontal
y liso (4) el cusl corresponde al nivel medio de la altura que
se les concede a los alveolos en que se depositan los hmevos parz
su ordenacidn y aislamiento.

Dichos glweolos estdn constituidos por una pluralidad de
relieves en forma de prominencia cénica (5), las cuales se suce-
den alternamente con las cavidades (6) que son relieves iguales
pero opuestos, 0 segy. bejo el nivel medio indicado por la linea
(4=4) corresponduente aibs bordes. 7

El contacto tangencisl con que se suceden los conos eleva-
dos (5) y las cavidades (6) d4 lugar a crear los alveolos an los
cuales queda alojado el huevo. La distribuciédn de tales covidades
es la de alternar en el cuadriculado formexddo, las prominencies
con las cavidades en la forma que se seﬁalé en la Fig. 28, en la
que 105 ejes (a y b) correspondientes aflas cavidades inferiores
(6) quedan en distinta alineacién que los ejes (c) de las eleve~
ciones cénicas, la suma de las altures que & .bos relieves, equi-
valen & la dimensién media del huevo usual, por 1o gue el huevo
gueda protegido al colocar una bandeja sobre la otra; ye gue se
gpoyan en las bases superiores de cada prominencia cénice, que~
dendo asi cerrados los hueess en donde se han distribuidos los R
huevos para su transporte.

A fin de eliminar peso y cantidad de material, todas es-
tas bandejas, estdn ohtenidas de manera que los tabiques de los

citados relieves prominentes, no son compactos o macizos, sino
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" ¥ que estdn integrados por tiras rectas (7) y circulares (8) que le

dan:un agspecto totalmente calado o de emparrillado, formando vari-
1l1las (7) que se eleven y descienden substituyendo a las superfi-
cies de revolucidn de los conos formados. '

Otro gerfeccionamiento estriba en .dotar al borde exterior
(4) de 1z bandeja y en dos vuntos opuestos de su contorno, de unas

escotaduras entrantes (9) para facilitar el asimiento'de las bane

¢ejas llenas, cuando se efectuan con ellas apilamientos verticales

toda vez que siendo iguales en la dimensién de su dres y perimetro
con ello se facilita la sﬁperposicién. |
Si bien la formae de ejecucidén aquf descrita constituye apli-
cacién preferente del perfeccionamiento; podrdn introcucirse va-
riantes de detalle sin gue por eldo se altere la esencialidad pre-
vista.
NOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre la; siguien-
tes reivindicaciones,

1e.- Perfoccionamientos en la fabricacién de bandejas de em-
balaje para el transporte de huevos, caracterizados por la obten-
cibn de élementos igusles entre si por su obtencién medisnte mol-

deado, en forms de batea plana y horizontal; en la que la contimui-

- dad de unos bordes margineles, que sobresalen del cuadrilatero o

rectangulo que dibujap, establece la linea y plano correspondiente

‘a la altura media del clemento corporeo obtenido.

28 .= Perfeccionamientos en la fabricacidén de bandejas de emba-
laje para el transporfe de huevos, segdn la reivindicacidn anterim
caracterizados porgue el ares interna de lasbzndejas o elementos
que se citan, estan constituida por una sucesidn cuadriculada de
relieves que se distribuyen en prominencias ebnicas iguales en vo-
lumen, tanto en las elevaciones sobre el nivel medio como en las
cavidades que descienden en la mitad inferior del nivel citado.

32.~ Perfeccionzmientos en la fabricacidén de bandejas de emba~
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L4 laje para el transporte de huevos, segin la reivindicacién 12.,

caracterizados porque se hallan caladas en su superficie por va-
ciados que dan lugar a que los indicados relieves gqueden cons-
truidos por un varillaje de tramos rectos y curvilineos, con los
que se forms el voldmen de todas las elevgciones y depresiones
cénicas.

48,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de bandejas de em-
balaje para el transporte de huevos, segén la reivindicacién 1.,
caracterizados porque la sucesién de apilamiento vertical de unas
bandejas sobre otras se verifica por coincidencia de las bases de
las cavidades inferiores; apoyandose sobre las bases superiores
de las prominencias cénico-truncadas de la mitad, superior de la
bandeja, alineandose em correcta formacién vertical por la igualée
dad del perimetro cuadrangular que las caracteriza.

58 .= Perfeccionamientos en la fabricaciédn de bandejas de em-
balaje para el transporte de huevos, segdn las reivindicaciones
anteriores caracterizadas porgue cada una de las bandejas resul-
tantes ostente en dos puntos oPuéstos del contorno de su borde nme
dio, unas escoteduras entrantes y onduladas, propias pare servir
de asidero 2 la handeja.

68, PERFECCTOFANIENTOS EN LA FABRICACION T BANDEJAS DB
EMBALAJE PARA EL TRANSPORIE IE HUEVOS.

Segdn se describe en la presente memoria que cousta de cin-

¢0 hojas escritas a mdquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 22 de novienbyg de 1962
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