)

s

MEMORTA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA 4 FAVOR DB
DON RAMON PEREZ GIMEWO, DE IVACIONALIDJAD-‘ESPAﬁOLA, RESIDENTE EN
MONOVAR (ALICARTE).
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SISTEMA DE FABRICACICN INTRODUCIDO EN LAS SUELAS PARA CALZADO.
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- Con la presente solicitud se itrata de proteger un sistema
de fabricacién y consecucidn de una suela para el calzado con la
que se obtiene un muevo y original modelo, a la vez que reduce las

manipulaciones de confeccién, alcanzando una mayor productividad
y reduccién del coste.

En esencia consiste en obtener simulténeamente y peefecta~
mente unidos, ya sea por vulcanigzacién o inyeccidn, un conjunto
formado por los elementos siguientes: parte de pisar o suela propia
mente dicha, formada por unos tacos de forma y nimero variable, se~-
gin modelo, que llevan unas degolladuras o ranuras para glojamiento:
del corte rebatido formando une falsa suela, y una plataforma en i
forma de plantilla que puede ser forrada o nd, con tejido cuero, o
materia adecuada, durante el proceso de obtencidn, o posteriormen—
te pegada. ‘

Con este tipo de suela se consigue ademfs oblener unos mo-~
delos verdaderamente novedoses, uwne gimplificacién en la febrica=
ei&n;-una mayor productividad y por lo tanto un abaratamiento de .o
los costes, logrédndose unes articulos de gran duracién y comodidad
para el usuario como resultado de la reduccidn de peso de la nueva
suela en comparacibén a los calzados montados con blosks de caucho
0 plésticos y suela de cuero. '

Por lo gue se refiere a materiales y formas se lograrén
y empleardn todos aquellos que résulten aptos para el fin a que se
destina,

Pars mejor comprensidn de la descripcidn que sigue, se ad-
juntan divujos a los cuales se hard constante referencia a lo lar-
go de la misma, siempre a t{tulo de ejemplo no limitativo.

La Figuras 12., es unz seccidn donde se aprecia el montanje
de las partes impomtentes del calzado donde se ha aplicado la sue=-
la objeto de la invencién. '

Ia Figura 28., es un detalle o fragumento visto en planta,

de la suela con la cual se pisa.
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Consiste la presente lnjencidn en un sistems de fabricacién ine
troducidos en las euélas pare calgado, caracterizado porgue se lo-
gra una pieza (1) de superficie necesaria cén arreglo a2 la planta ae
del calzaQo,'dé material apropiado, tal como goma, caucho, etc., me-
diante moldeo o cualguier otro procedimignto,;de cuya superiicie suzr
gen en forma o manefa.solidaria una pluralidad de botones (3) uni-
dos por un cuello-(z), destindndose tales botones como punto de con~
tacto para pisar. |

’ El gistema de montaje en el calzado es muy fdcil, toda vez que
los cuellos citados (2) pasardn la suela o corte rebatido del cal-
zado & través de unos orificios, evitando, la salida de dicha suela
o corte (4) los botones (3) ya citados que pasardn a presifn y eu—
butidos por dichos orificios. Sobre la superficie (1) es posible
él adapfar un almohadillado (5) para comodidad del usuario, y por
dltimo se coloca una palmilla (6) o piso imterior del calzado que-
dango as! formado el conjunto del calzado formado.por la nueva sue-
1#, la cual ge caracteriza porque al pisar 821 zepato se verifica
sobre los botones o resaltes (3) con la mayor.ligéreza dada la li-
viandad del mismo. | "

© 81 blen la forma de éjeeucidﬁ aquf descrite constituye splica-
cién frefefente de la presente 1nvencidn, podrén introducirse modi-
flcaciones de forma y de detalle sin gue por ello varie la esencia-
lldad de 1a misme, la cual se relv1ndlca en la siguiente

NOTA .

En resumen, la presente selicitud recaerd sobre las siguientes
reivindicéciones. .

18.- Sistema de fabricacién introducido en las suelas para cal-
zado, caractérizado porque se logra una pieza de superficie necesas
riz con arreglo a ia Planta del calzado en material flexible y re-
gistente a la pisada por el procedimieﬁto de moldeo, de cuya super-
ficie surgen en forma solidaria una pluralidad de botones unidos

per un cuello, destindndose tales botones como reszltes o puntos
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de contactos gque proporcionan la suela propiamente dicha.
| 28 .~ Sistema de fabricacién introducido en las suelas para cal-

zado, segén 1a reivindicacifn anterior ceracterizado porque entre

la supérffcie moldeada y los botones se realiza la colocacién de

una segunda suela o armadura del calzado, quedando retenida por di-

chos botones, yaque los mismos fuerén intruducidos & presidn por
orificios de qﬁe consta lz misma.

38.~ Sistema de fabricecién introducido en las suelas para
calzado, segdn las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que sobre la superficie moldeada se interpone un almohadillado y
sobre éste una palmille o plantilla sobre la que se apoyard el pié
del usuario, logréndose asf un conjunto perfecto y la suela de la
invencibn la que se destaca porgue el pisar dél zapato se verifice
sobre los botones expresados situados a manera de resalies.
. 48.- SISTENA IE FABRICACION IFTRODUCIDO EN IAS SUELAS PARA
CALZATO. '

Segin se describe en la presente memoria que consta de cua~

tro hojas escrites a mdquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 22 de noviembre de 1362.



 DRAYON PEREZ GIHIENO | HOIA UNICA

719

FIG]

«.,,Illﬁl FIIIFS I I IOIEI 74
iy / (e / e
&>, /

/ L/ /I/ vy

FIG.2

ESCALA VARIABLE
& o AN B 1

Madrid, ... ce . iA" -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



