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IECCRIA DoSIRIPTIVA 2 82 7 00

que Se presenta pars unir a ia solicitud
de
PACLYDE DE INVEY CICE
+ forrulada el 22 de loviembre de 1962, con el n? 252.700
en
LS PAl A
por VUIIDE afios
-2 norbre de I Vo PHILIPS, GLOLILAPSWPADRIEKLY, entided holan-
desa, eStablecida en Holanda, por:
"UN DISPOSITIVO DE SOPLETE PARA LA SOIDADURA POR AROO'.

Zate invento se refiere a sopletes para la soldadura
al erco sin refrigeracidn por agus, que comprenden un slojuwiien—
to de un rmatoerial eidctrioca y térricamente aisiente que tiene
un conducto ilongitudinai pars es pa2do de wu gas protector ¥y uu
tuue pura guiar uu eievtrodo de wosduturd, cousumiuvae, en forms
de alambre o en forma de bandu, wecioncuu aesue v eXivelive ug.
Ls0iete, Souvresaiiouuo divae tuvo desde una extremidad del ailo-
jamiento y estando alif rodeado por un conducto (ue tiene wna
tobera en su extremo libre y su otro extremo conectato « un sc=-
parader entre el conducto y dicna extremidad del slojaniento,
cuyo separador consiste en un metal de conductivided térmice

»obre.
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Un soplete para la soldadura al arco Segin el in~-
vento estd destinado especialnente a la soldadura con gas
protector en forma de bidxido de carbono o mezclas de &as
que contengan didxide de carbono.

Un soplete conocido per: la soldadura al arco tie-
ne la forme de un calion reletivamente pesado de dinmen3iones
robustas,

Un objeto del invenito es crear una estructura de
soplete pera la soldadurz &l arco que sea ligera de peso y
quede fécilmente en la meno y tenga dimensiones limitades
de mode que puedan alcanzarse gzonas de seldadura que Son
de acceso affivii, rientros gue er alojuwiento » agarrar
pernmenece ragonablemente frio a pesar de sus dimensiones
pequefias, y que tenga una duracidn de vida satisfactoria.

El presente invento Se basa en el reconocimiento
del hecho, de que debe concederse ateneidn especial & la zo-
na de transicidn entre ol separador de aislauiento térmico
¥ el =lojemiento y de que es entonces posible transmitir tan
poco calor al alojemiento del soplete que este alojawiento
puede tener un tawaiio nuy limitedo, en otras palabras gue
Nno necesita ya sSer un cialon robusto, Sino un Sencillo cucr-—
po tubuler el cual forma también el 2sa del soplete y con-
tiene terbién el interruptor necesarig.

Un primer paso importante que se da en 1z zona de
trensicién entre el separador y el alojm:iento €8 cue el e
parador no se introduce o atornilla en in extraéiided del 8loe
Jamienve, ©in0 que ia rodes wu 1enodS cn Su pAyer parte.

Otra operacidn Util que se lleva a cabo en wna rea—

I d . ’ -
-lizacion segun el invento eS8 proveer en el seperador en for-

na de nanguito una pIArsiided G euertlitw TAGLELles 183 cua=
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188 son .i€nuadas con un raterial des siojamiento introducido
eén las aberituras y en ei manguito, por ejempio por e proce-
dimiento Ue extrusidn.

Lsto da por recultado und conexidn rizida emire el
nansuito y el alojamiento, lo cusl es favorable en relacidn
con la transnisidn de eslor al nmaterial del alojemicato.

Bu otra rezciizacidn ventajosw del invento, un coiiur
necno & »artir del material del anlojamiento estd provisto en
el alojamiento cerca del nmanguito, alojando o guiando dicho
coller el tubo de guia del electrodo y comprendiendo tambiédn
abervuras »ars el paso del zus protector.

Como resultado de esta operacidn la zona correspons
diente de transicidn entre el separador y el alojamiento es
enfrieda satisfactoriamente por el gas protector que fluye a
lo largo de la misma,

in esta construccidn vien pensada es posible nante-
ner la temneratura del alojamiento 2 aproximadamente 35°C du-
rante ia Soldadura, sienuo envtuuuer au temperviuva de la tobe-
ra de salide del gae aproximadamente 240°C.

El conducto que conduce a esta tobera y rodea el tubo
de gula del electrodo de Soldadura no necesita ni siquiera ser
provisto de aletas refrigerantes salientes, lo cual es de nue-
vo veneficioso para la compacidad del Soplete y la aceSibili-
dad de las gzonas de soldedura que son de alcance dificil.

Segin el invento, el separador tiene la forme de un
ranguito que rodea en gran narte la extremidad correspondiente
del @lojamiento, y el alojamiento tiene la forma de un cuerpo
cilindrico que forma también un asa y el cual tiene también
una cdnars rebajada que contiene un interruptor.

Con objeto de cue el invento pueda fécilrente poner-
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se en préctica, se describird shora en detalile, & modo de
ejemplo con referencia ar dibujo diagramdtico adjuato, ¢n el
cual:

La figura 1 muestra unu seccidn longitudinal por
un soplete para la soldadura ai srco, segia el invento.

La figura 2 es unz vista lateral de un terminal
de conexidn de corriente, sesin se mire en la direccidn in-
dicada por laa flechas II-IT de la figurae L.

La figura 3 es unn vista lateral del separador en-
tre el conducto de gas y el alojmmiento, sexin se mira en La
direccidén indieada por las flechas ITI-III de 1a fisura 1.

La figura 4 muestra una seccidn transversal del alo-
jemiento, hecha por la linea IV-IV de la figure 1.

Bl soplete segin la realizacidn rostrada comprende
un alojamiento 1 el cual est? hecho, por el procedimiento de
extrusidn, a partir de material sintético de poliester refor-
zado con fibras, por ejemplo Tibras de vidrio. Bl alojamiento
es un ouerpo cilindrico de una forma en seccidn tronsversal
corio £6 nuestra em la figura 4, el cual yace convenientenen-
te en la mano, tiene un dnima 2 para el pusSc de un tubo 3 el
cual sirve internamente de gula para un electrodo de soldadu-
ra en forma de alambre suministrado a trave’s de un tubo hue-
co flexible en la direccidn indicada por la flecha p, cuyo
electrodo deja, en 4, uuna tobera 4a sobre el tubo 3 y puede
ser fundido un poco nas alld de dioha tobera extendiendo un
arco entre el extremo 36l alambre y una pieza de trabajo.

Un conducto 5 que tiene una tobera 6 rodea la por-
¢cidn 3a del tubo 3 que sobresale desde el alojaniento 1. Bl
conducto 5, como el tubo, est4 hecho de un material de buena
conductividad térmica, tal como una aleacidn de cobre. Intre
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eX conducto 5 y el tubo 32 hay formado un canal 7 de seccidn
transversal anular al cual puede suministrarse gas protector
procedente de un tubo de suministro 9 por medio de un terminal
9 de suministro Je corriente y de 128 aberturas 10 provistas
en un collar 1l en el slojamiento y cuyo gas circulz as{ a lo
largo de la tobera 4a y sale de la tobera 6.

Bl terminal 9 estd provisto de las dnimas 12,

Il extremo del conjunto 5 que est& mlejado de la to-
bera 6 tiene una pestafia 13 la cusl estéd asegurada por medio
de una tuerca moleteads 13a a una voreidn anular 14 de un Se-
yarador 15 en forma de manguito dispuesto eﬁtre el conduocto 5
¥y el alojemiento 1.

1l anillo 14 esté roscado extornawente y tiene un co-
1lar anular 16 el- cual encaja en un rebajo de la pestafia 13.

L1 anillo 14 estd unido por una nieze corta 17, en
forma de manguito, a un anillo 18 que tiene las aberturas ra-
3iales 19. El1 anillo 18 rodea la porcidn terminal del alojamien-
to 1. Las aberturas 19 son llenadas con el material del aloje-—
miento 1 durante la extrusidn del nmismo.

Las piezas 16, 14, 17 y 18 constituyen entre si una
Sola pieza componente es decir el separador 15, el cual esté
hecho a partir de un metal que tiene una conductividad térmica
pobre, por ejemplo acero de ulta calidad, tal como acero con
174 de cromo y 8% de niguel, el cual puede ser bien mecanizado.
Iste sencillo separador, dispuesto de la manera gescrita, ha
demostrado formar una barrera térmica suficiente entre el con-
ducto 5 y el alojamiento 1l. IFediciones han demostrado que la
temperatures de la tobera 5 durante la soldadura era de aproxi-
nademente 240° C y la del alojamiento solo 35° C, teniendo lu-

gar un descenso de temperatura de aproximadamente 205° ¢ a tra-
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vés del separador 15. Ia extrenided 14 del alojariento es en-
tonces enfriada por el gas protector que circula a través de
las aberturas 10 en el coller 1l. El terminsl 9 tiene la for-
ma de wue piega rigide de latdn (vedse la figura 2) 1o cual

es sujetada en posSicidn sobre el tubo 3 por medio de uu tor-
nille 20. Para mejorar el efecto agarrador estdn provistas las
ranuras Z1 y 22 en el cuerpo de agarre 9, il dltimo esté
también provisto de un manguito 23 para la uaidn de un cable
de corriente 24,

Una cdmara 25 que contiene un interruptor 26 con un
botdn pulsador 27 estd rebajade en el sencillo 2lojamiento ci~
lfndrico 1. El interruptor 26 regula por medio los conductores
28, 29, el suministro de gas y elambre.

Los conductores 28) 29 se extienden & través de un
dnira 30 en el alojamiento 1 (vednse las figuras 1 y 4).

Esta solicitud,que corresSponde a ig presentada en
Holanda el 24 de Noviembre de 1961, bajo el K2 271.797 se aco-
ge & 10§ beneficios del artfculo 51 del vigente ustatuto Sobre
Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan pera que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Lspafia,
por VIILTE afios, Son los siguientes:

12,.~ Un dispositivo de Zoplete para la soldadura vor
arco Sin enfriamiento por agua, que comprende una caja de ma-
terial aislante de l& clectricidad y del calor que tiene un

conducto longitudinal para el paso de un g&s protector y un

-
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tubo para guier un electrodo de soldadurs ds forma de alambre
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o de cinta consumible impulsade desde el exterior del sople-
te, sobresaliendo dicho tubo desde un extiremo de la caja y
estando rodeado all{ por conducto que tieme una toberas em su
extremo libre y su otro extremo conectado & un separador en-
tre el oconducto y dicho extremo de la caja, cuyo saparador
estd hecho de metal de escasa conductividad térmica, cerac-
terizado porque al separador tiene la forma de un manguito
rodeado en gran parte por el axtremo pertinente de la caja

y teniendo la caja la forma de un cuerpe cil{ndrico que conS-
tituye tembién una empufiadura y en el cual esté rebajade una
cépara que contiene un interruptor.

28.- Un dispositivo segin el punto 1 caracterizado
porque el manguito eatd provisto de una pluralidad de abertu-
res radiales gue estén rellenss con un material aislador de
la electricided y del calor de la caja del soplete llevado
a estas aberturas y dentro del manguito por extrusidén o un
proceso similer,

3%.- Un dispositivo segin lo8 puntos 1 o 2 carac-
terizado porque un collarin hecho del material de la caje
estd previsto en la caje cerca del manguﬁ:d s acomodando di-
cho collar{n el tubo de gufa del electrods y comprendiendo
aberturas para el paso de gas mrotector. |

42.- Un diapositivo de soplete para la soldadura
por a&rco.,

Tal y oomo @e h& descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibtujo que sSe acompafie, y con los
fines que se han especificado.



Esta Memoria consta de acho hojas escritas a méquina

por una Bola de sus caras,

Medria, ¢ | FEB. 1963

Pe Ao
N

M/o




i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



