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nerfa, partiéndose de una plancha de material sintético a la

hecho de que en la tierra son introducidos muy préximos al

tlojre niim. l

El invento se refiere a un procedimiento para

la fabricacidn de un canal de cultivo para plantas de jardi-

que en seccién se le da forma de perfil de canal.
Un canal de cultivo conocido de la préctica

¢s fabricado a partir de una plancha de material éintético

que estd formada por dos tiras paralelas separadaslpor pie-

zas de unién., BEste material es bastante rfgido y se le da

forma en seccién de perfil en forma de canal més o menQg curr

vado. Para proteger el material contra una deformacidn*fiteva

mente al estado plano, la forma de canal es mantenida por el

canal soportes de canal, como ganchos metdlicos o abrazade-

ras, con separaciones respectivas de 0,5 a 1,5 m. e
Los canales de cultivo pueden ser utiliZados
en el cultivo de tomates, pepinos, berenjenas, flores. § .simi

* oeraw

lares. En los canales se encuentra un substrato, frecygnte-

mente lana mineral, sobre el cual crecen las plantas. Los ca

nales pueden ser utilizados también en el hidro-~cultivo, p.el
de plantas de lechuga. Los canales de cultivo tienen la ven-

taja de que pueden ser suministrados en estado enrcllado y

¥

después del tiempo de cultivo pueden ser enrollados nuevamen
te para su almacenamiento, para ser utilizados nuevamente en
un posterior perfodo de cultivo. La longitud de un canal de
cultivo puede ser de verias decenas de metros,

La desventaja que presenta el canal de culti-
vo conocido es la utilizacién de soportes de canal necesa-
rios en este canal. La colocacién de los soportes de canal y
su recogida requieren mucho trabajo, lo cuwal, Jjunto con el

precio de adquisicién de los soportes de canal, repercute so
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| forma del canal sin que para ello sea necesaria la utiliza-

tlojr nam. 2

R

bre el precio del producto cultivado.

El invento propone un procedimiento para la

fabricacidn de un canal de cultivo que nd presenta la desven
taja mencionada, sin gque se pierdan las #entajas de la utilir
zacién de un canal. de cultivo.
Esto se consigue por medio de que es fabrica-
da una plancha de una capa con un eSpesof de mds de 0,5 mm
de un material sintético que es seleccionado del grupo
a) polietileno con una densidad superior a 0,9{:2?
b) polipropilenb R
c) un copolfmero de propileno y etileno
d) mezclas de dos o mds de los (co)polimeros indYda~
dos en a), b) y ¢)
y de que se consigue un perfil transversal de un canal“m%diaa
te geformacién en frfo de bordes vivos de tiras longihﬁ&ina-

* eg

les de la plancha a lo largo de lfneas que transcurreh.(en dis

reccién longitudinal de la r ancha. <

El procedimiento segin el invento ofrece la
ventaja de que con €1 pueden ser fabricados canales que son

estables en la forma, es decir mantienen por si mismos la

cién de soportes de canal. La plancha de material sintético
puede ser suministrada en estado enrollado.

Pars facilitar la colocacidn plana de la plan+
cha al velver a ser enrollado el canal, la plancha de mate-
rial sintético puede tener un espesor entre 0,5 y 2,5 mm, pre¢
ferentemente entre 0,8 y 1,2 mm., Se ha comprobado que espeso+
res de plancha de menos de 0,5 mm ofrecen demasiada poca ri-

gidez para el canal a formar.

Es ventajoso dotar con ranuras a la plancha
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1 [de material sintético en el lugar de las lfneas donde tiene
que ser deformada en frio con bordes viVOS. Esto facilita en
gran menera la deformacién a lo largo de lIneas rectas pues-
to que de esta manera se consiguen canales con una seccién
5 regular.

Cuando son utilizadas planchas con un espesor|
superior a 2,5 mm, la colocacién de ranuras es ademis espe-
cialmente ventajosa cuando las ranuras tienen entonces una

profundidad tal qu= en el lugar donde debe deformarse en frio,

10 el espesor de la planéha tiene entre 0,5 y 2,5 mm, préfefen-
temente entre 0,8 y 1,2 mm, Esto simplifica en gran manera
la formacién del canal y el enrollamiento de la plancHEf’

Un canal con un fondo y dos paredes laterales
verticales puede ser deformado especialmente bien segifn-el
15 procedimiento del invento., Un canal de este tipo pueéefébr

adaptado en perfil a la lana mineral en forma de blogue, que

es utiligada como substrato. El canal rodea entonces:%é%?e-

chamente la lana mineral, con lo que puede hacerse frente a

una evaporacién del agua provista con sustancias nutritivas.
20 Otro canal muy adecuado para el cultivo en la
oscuridad de plantas y que también cae dentro del invento, el
cual también puede ser fabricado ventajosamenté segin el pro
cedimiento del invento, estid provisto de una tapa que forma

una pieza con el canal,

25 Otro canal que también pertenece al invento y
que también puede ser fabricado bien segin el procedimiento

del invento, es un canal en forma de U, que puede ser cerra-
do con una tapa suelta longitudinal provista de bordes dobla

dos. Este canal segin el invento no sblo es adecuado para el}

%0 cultivo en la oscuridad de plantas, sino que también puede

28124
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[ser utilizado de forma muy ventajosa en el hidro-cultivo p.ej

Hoja ndam. 4

de plantas de lechuga. La tapa es provista aguf de aberturas
realizadas con separacién entre sf.

La plancha, a partir de la cual tiene que ser
fabricado un canal o una eventual tapa segin el procedimien-
to descrito, puede ser suministrada en rollos en los espeso-
res y longitudes deseados por los jardineros. Pueden estar
ya provistas de ranuras en los lugares deseados por los Jar-
dineros, las cuales pueden depender de las dimensioneé:égl
substrato a utilizar y de la planta a cultivar., El ja%&iﬂero
puede desenrollar el rollo y deformarlo en frfo con bordes
vivos a temperatura ambiente., Para ello puede utilizafss un

laminador de rodillos con el que la plancha es plegada o do-

blada exactamente en los lugares deseados. En planchégfﬁ}e.

con un espesor de aprox. 1 mm el canal puede incluso S&xefor

mado con las manos o los pies. oS

4+

El procedimiento segin el invento es explica-
do a continuacidn con mds detalle con ayuda de algunos ejem-
plos de realizacién segin el invento representados en el di-

bujo. Muestran:

la fig. 1 una vista en planta de una parte de una
plancha de material sintético seglin el in-
vento;

la fig. 2 un corte transversal segin la lfnea II = II
de la fig. 1;

la fig. 3 un corte transversal de un canal formado a
partir de la plancha de material sintético
segin las figs. 1 y 23

la fig, 4 una vista en planta de una parte de la play

t

cha de material sintético segin el invento
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en otra forma de realizacidn;
la fig. 5 un corté transversal segin ia lfnea V - V
de la fig. 4;
la fig. 6 un corte transversal del canal ségﬁn el in-
. vento formado a partir de una plancha de
material sinté&tico segdn las figs. 4 y 5;

y

1

la fig. 7 un canal de cultivo segin el invento con

-
LR NN ¥ 3

una tapa suelta.

En las figs., 1 y 2 estd representada uﬁa-ﬁlan—
cha de material sintético con ranuras 2 y 3 colocadas.en ellal
Las ranuras transcurren en direccién longitudinal de lﬁ“flan«
cha, con lo que las tiras longitudinales 4, 5 y 6 pueden re-
sultar distintas, La fig. 3 muestra el perfil del can¥l ‘For-

mado a partir de la plancha 1 mediante deformacién en'.frio

de bordes vivos a lo largo de las ranuras 2 y 3, con 71¢. que
la tira 5 se ha transformado en el fondo 7 y las tirqé}&;y 6
en las paredes verticales 8 y 9 del canal,

Las figs, 4 y 5 muestran una plancha de mate-
rial sintéticé 10 con ranuras 11, 12, 13 y 14 que transcurrer
en ella asfmismo en direccién longitudinal de la plancha, con
lo que las tiras longitudinales 15, 16, 17, 18 y 19 pueden
resultar distintas. En la fig. 6 estd representado el perfil
de un canal con un fondo 20, paredes verticales 21 y 22 y una
tapa 2%, que forma una sola pieza con ia pared lateral 21,
con borde doblado 24. Las partes 20, 21, 22, 23 y 24 han si-
do formadas en cada caso por las tiras longitudinales 18, 17,
19, 16 y 15 mediante deformacién en fr{o de bordes vivos a lo

largo de las ranuras 11, 12, 13 y 1l4. El borde doblado aumentg

ta en gran manera la rigidez de la construccién en un canal
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con tapa cerrada.

En la fig. 7 est& representada una forma de
realizacién en la que un canal de cultivo 25 estd provisto
de una tapa suelta 26 colocada encima. La tapa estd formada
por una parte de tapa 27 y bordes doblados 28. Este canal es
especialmente adecuado para el hidro-cultivo, cuando la tapa
esté provista de pequefias aberturas 29, a través de las cua-
les las rafces de una planta se extienden hasta el agua gue
se encuentra en el canal, El canal y la tapa pueden sé%tfa—
bricados también a partir de planchas de material sintético
adecuadas para ello segin el procedimiento ya descrito. Las
aberturas pueden ser realizadas en los lugares deseadds’ an~

tes de la formacidn de la tapa.

La deformacién en frfo puede realizarsé de

tal forma que dos partes situadas junto a una ranura ‘ser co-

locadas planas una contra la otra. La eleccidn del mitéxtial |
sinté&tico permite que después pueda ser elegido el éﬁéhib en'
tre las partes, El material es de tal tipo que la posicidn
elegida una vez se mantiene por sf misma.

La fuerza realizada al enrollar el canal vuel

ve a llevar a éste a su estado plano durante el enrollamien-

to.

s

El canal de cultivo seglin la fig, 3 es adecua
do para cultivar p.e. tomates, berenjenas y flores. ElL canal
de cultivo seglin la fig. 6 es muy adecuado para el cultivo
en la oscuridad de plantas, como champifién y achicoria. Esto
es vdlido también para el canal representado en la fig. 7.
Este canal con una tapa provista de aberturas es, como ya se
ha indicado, también muy adecuado para el hidro-cultivo. Pe-

ro este canal es sin embargo especialmente adecuado para el
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FLidro-cultiVO porque la tapa puede ser retirada del canal en

lugar central. Los bordes doblados de la tapa ofrecen aguf

tada, aumenta la rigidez del canal.

direccién longitudinal, lo cual permite la recoleccién en un

una buena gufa de la tapa sobre el canal durante el levania-|
miento de la tapa hacia el lugar central de recoleccidén. Otra

ventaja de una tapa con bordes doblados es que, estando mon-
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode-
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los gque se ret
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12, - Procedimiento para la fabricacién:égfun
canal de cultivo para plantas de jardinerfa, partiénd&se:de
una plancha de material sintético a la‘que en seccidn se le
da forma de perfil de canal, caracterizado porque es fﬁg}ica»
da una plancha de una capa con un espesor de mids de 0,5 mm
de un material sintético que es seleccionado del grupt ') po+

lietileno con una densidad superior a 0,94, b) poliprbpjileno

¢c) un copolfmero de propileno y etileno, y d) meszclas, ¢’ dos
o més de los (co)polfmeros indicados en a), b) y c),:&}ﬁér-
que es producido un perfil de seccidn transversal de un ca-
nal mediante conformacién en frfo de bordes vivos de tiras
longitudinales de la plancha a lo largo de lfneas que trans-
curren en direccidén longitudinal de la planché.

28 ,- Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque el espesor de la plancha de material
sintético es elegido entre 0,5 y 2,5 mm, preferentemente en-
tre 0,8 y 1,2 mm.

38,- Procedimiento segin la reivindicacién 12
o 22, caracterizado porque la plancha es dotada con ranuras
en el lugar donde tiene que ser deformada en frio con bordes

vivos.

48, ~ Procedimiento segin la reivindicacién 12
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o 23, caracterizado porque la plancha de material sintético
es dotada con ranuras en el luvgar donde tiene gue ser defor-
mada en frfo con bordcs vivos, las cuales reducen el espesor

de la plancha a una medida entre 0,5 y 2,5 mm, preferentemen=+
te entre 0,8 y 1,2 mm, i

52,- Canal de cultivo, fabricado sﬁgﬁn el pro-
cedimiento segin una de las reivindicaciones 12 a hé, carac-
terizado porque el canal tiene un fondo y dos paredes lateras

les verticales., .ot

62,~ Canal de cultivo segin la reivindieacién
58, caracterizado porque el canal estd provisto de una tapa

gue forma una pieza con el canal. Trees

78,~ Canal de cultivo seglin la reivindicacidn
2, caracterizado porque el canal esté provisto de un¥k -tapa

sueltza con bordes doblados. T

82.- Canal de cultivo segin la reivindigaeidn
72, caracterizado porque la tapa estd provista de abq%@ﬁ%as.
92,~ Plancha de material sintético, adecuada

para la realizacién del procedimiento segn una de las rei-

vindicaciones 18 a 42,

102.- Plancha de material sintético segin la
reivindicacién 92, adecuada para la fabricacién de un cansl

de cultivo segin una de las reivindicaciones 52 g 82,

]

112,~ "CANAL DE CULTIVO PARA PLANTAS DE JARDI;
NERIA".
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