REGISTRO DE LA RROPIEDAD INDUSTRIAL o £ (3 Y

L0£079

@ FECHA DR PRESTNTACION

| 20 MOV 1984 |

RE: ITW Case 4188 Spain

MODELO DE UTILIDAD

ESPANA — - NAY0 1985
'é‘@umt Gd) recua @ ran ‘
553.453 21. de noviembre do 1983 ESTADOS UNIDOS
@) reciia ot susiscinan I@ INTRRNACIONAL
66 2|2z

@m&oxumvmu

"DISPOSITIVO DE FIJACION PARA CONECTAR PIEZAS QUE HAN DE SBER SUJE-
TAS" . N . . o .

. -* ‘

... L

H@sauefmcﬁ s

ILLINOIS TOOL WORKS INC.

BOMIEILID BEL SOLICITANTE N

8501 Weat Higgins Road PR

CHICAGO, Illinois 60€31, Estados Unideus . e,
. » —

@ INVENTOR ES)

@ HIVLAR (E8)

La solicitante.

@ REPREBENTANTE

D. JULIO HERRERO ANTOLIN

UNE A -4« #OO. 3104 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

RESUMEN DESCRIPTIVO

Se describe un sistema de fijacidn que incluye un dis
positivo de £ijacibén en dos partes ajustables lateralmen-
te constitufdo por una base provista de un orificio y por
un elemento de forma alargada provisto de cabeza. La cabe-
za del elemento estd retenida en un vaciado formado en la
base, cuando la base ha sido soldada en un articulo. Unos
elementos superficiales complementarios est&n formados en
la base Yy en el articulo para facilitar el posicionamien-
to de la base en el articulo durante una operacifén de sol-

dadura.

ANTECEDENTES ¥ RESUMEN DE LA INVENCION ;"\
| T )
La presente invencifn se refiere a dispositivos de fi

jacién, y en particular a dispositivos de fijacidn dgstina

dos a ser empleados en ensamblajes de varios tipos, tales

Sasts

como automéviles y equipos que requieren un reglaje lateral.

La utilizacibn creciente de los materiales poliméricos en

.'b!’o
las- industrias del automévil, de los equipos y otrgs"indus-

[ 2 .
trias ha creado la necesidad de disponer de nuevos'?focedi-

mientos de conexisn de estos materiales los unos con’‘los

otros asi como con materiales diferentes. ces ®
La presente invencifn se refiere particularmente a ope-
raciones de soldadura tales como soldadura por £friccibn,

soldadura ultrasSnica y soldadura con disolvente, y simpli-
\

fica la conexibn de los elementos que precisan una alineacifn.
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Un objeto de la presente invencibn consiste en simpli
ficar el ensamblaje de elementos que puaden ser soldados.
Otro objeto de la presente invencidn consiste en

simplificar la fabricacién de articulos que constituyen

partes de conjuntos.
7

Otro objeto suplementario consiste en proporcionar unos

medios para preensamblar partes ajustables de estos conjun-

tos.
otro objeﬁo consiste en prcporcionar dispositivos de
fijacién soldables que pueden ser ajustados lateralmente

regpecto a un articulo en el cual estén soldados. -« °.

Otro objeto suplementario consiste en proporq}oher

| P T

unos medios para posicionar y separar de manera apropiada

dispositivos de fijaciSn soldables respecto a los articu-

s pSgn

los en los cuales est&n soldados. _

Otro objeto de la inveneién consiste en proporcionar

un dispositivo de fijacibn para realizar conexiones hermé

ticas vy no ruidosas entre articulos soldables y la:.f;:l..ezas
e o8,
donde estfn sujetos. et

Estos objetos asi como otros objetos de la in;?ﬁéibn
se consiguen gracias a un sistema de fijacién que ih;iuye
un articulo que ha de ser sujeto y un dispositivo de fija
ci6bn en dos partes pre-ehsamblable. El dispositivo de fi-
jaci6n esta constituido por una base con un vaciado pro -

visto de un orificio rodeado por una superficie de solda-
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dura formada en una brida orientada lateralmente y un ele
mento de fijacién de forma alargada. La cabeza del elemen-
to se adapta con holgura en el vaciado de la base y puede

ser ajustada en €l. El véstago del elemento de fijacién se
extiende a través del orificio formado en la parte vaciada
de la base. Un elemento moldeado estid formado en el articu
lo que ha de ser sujeto para constituir una gufa de ubica-
cibn aproximada. Cuando la base ha sido situada aproximada
mente, se efectua su soldadura en el articulo mientras que
el elemento de fijaci6n queda retenido en el interior del

vaciado. La forma de la parte interna del elemento moldea-

] -

do es tal que se impide la soldadura entre el elemééké de
fijacibn y el articulo, con lo cual es rosible reaitzéi un
ajuste fino entre el articulo gue ha de ser sujeto y la
pieza correspondiente. Se obtiene asi una operaciﬁﬁ‘&g'en-
samblaje mfs cémoda y un moldeo simplificado de 1os'éiémeg

tos.

Los cbjetos y las ventajas de la invencién pédrén en

tenderse claramente a la lectura de la siguiente méﬁégla,

tomada conjuntamente con los dibujcs adjuntos. t e

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBU.JOS N

La figura 1 es una vista en seccifn de la base del
dispositivo de fijaci6n de la presente invencién.
la figura 2 es una vista en seccién de un elemento

de fijacibn de la presente invencitn,
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la figura 3 es una vista en alzado de una parte de
un articulo que ha de ser sujeto, de acuerdo con la pre
sente invencibn,

la figura 4 es una vista en seccifn del dispositivo
de fijacidn pre-ensamblado de acuerdo con la presente in
vencidn,

la figura 5 es una vista de la extremidad inferior
del dispositivo de fijaci6n de la presente invenciébn,

la figura 6 es una vista en seccifn del dispositivo
de fijacién soldado en el articulo que ha de ser sujeto,
gque ilustra la pieza en la cual estd sujeto el art%cq}o.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION . 0

A g

.
[ TOE g

Haciendo referencia a los dibujos en los cuales se
ha utilizado los mismos nmeros para designar elementos
similares en las diversas figuras, las figuras 1 y.zhég
presentan las dos partes del). dispositivo de fijacioauée
la presente invencitbn cuando no esti ensamblado. La par-
te de base 11 ilustrada en la figura 1 est& constitufda

. *“a

por un cilindro 13 generalmente de altura reducida'ébﬁ una
brida anular 15 orientad# hacia el exterior en la ;;i;e—
midad inferior del cilindro 13 y un reborde 17 orie;kédo
hacia el interior en la extremidad opuesta del cilindfo
13. La brida 15 tiene una superficie de soldadura 19 que
incluye una serie de nervios circulares 21. El cilindro

13 presenta un vaciado 25 en la base 11, y el vaciado 25
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comunica con un orificio 27 formado en el reborde 17. Un
faldén inclinado de forma seudoctbnica relativamente del-
gado 29 sobresale a partir del reborde 17.

El elemento de fijacién 31 representado en la figura
2 tiene un viastago de forma alargada 33 con una cabeza 35
en un extremo. El elemento 31 representado tiene unas pias
39 que se extienden lateralmente, pero podria estar cons-
tituido por diversos medios de fijacidébn incluyendo los ti-
pos de empuje, de accibn brusca, y los tipos flexibles que
se auto-ensanchan. Un collarin 37 sobresale hacia el exte-
rior a partir de dicho viastago cerca de la cabeza ig?:

La figura 3 representa anillos concéntricos 4?'&51 -
deados en un articulo 41. Los anillos 42 sobresalen a par
tir de la Qﬁperficie interna 43 del articulo. Los aﬁgilos
42 formados en el articulo 41 y los nervios anulareé“%1
situados en la base 11 tienen formas complementarias de -
tal manera que la base 11 pueda situarse en el artrﬁuib en
un emplazamiento especifico. Las configuraciones s&ﬁiz%i-
ciales complementarias de los nervios 21 y de los é;;ilos
41 que se adaptan mutuamente facilitan la soldadurgsah.la
base 11 en el articulo 41. Los elementos transversales sa
lientes 45 forman una superficie de apoyo contra la cual
la cabeza 35 puede reaccionar después de la fijacibn de la
base 11 en el articulo 41.

Las figuras 4 y 5 representan el dispositivo de fija-
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cidn en dos partes 10 ensamblado pero no sujeto en el arti
culo 41. Los nervios 21 son concéntricos y la cabeza 35 se
adapta con holgura en el interior del vaciado 25 de tal
manera que el elemento de fijacién 31 pueda desplazarse la
teralmente respecto a la base 11. El1l collarin 37 se acopla
a presibdn en el interior del reborde 17 cuando el véstago
33 que incluye el collarin 37 se introduce a través del
orificio 27 formado en el reborde 17. El collar o la parte
interna del reborde o0 ambos elementos pueden ser elfstica-
mente flexible para conseguir la relacidn de acoplamiento
entre los dos componentes del dispositivo de fijaéi:é;\: 10.
Cuando el dispositivo de fijacién ha sido ensamblat;‘i:o: :Queda
preparado para ser sujeto. En el modo de realizacibn ilus
trado, la base 11 presenta unos apéndices de accianamliento
22 formados en su borde externo 23. Los apéndices 22.se
utilizan para hacer girar la base y conseguir una soldadu-
ra por friccidn entre la base y el articulo 41. Aunque el
modo de realizacifn preferido de la invencifn est&;adapta

do a la soldadura por fricecidn, esta claro que la imwencibn
puede ser utilizada cuando se emplean otros métodoé;g; fi-
jacién. s

La figura 5 representa la capacidad de reglaje late-
ral del dispositivo de fijacib6bn. La cabeza 35 puede despla
zarse lateralmente en el interior del vaciado 25, pordque

el dismetro del vistago 33 es notablemente inferior al dia
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metro del orificio 27. Los apéndices 22 estdn situados en
una posicibn adyacente a la superficie de soldadura 19 de
tal manera que, cuando existen condiciones de fusibn Spti
mas en la zona de separacibén entre la superficie 19 y el
articulo 41, los apéndices se deforman, interrumpiendo asi
la aplicacién de las fuerzas de rotacibn al dispositivy de
fijacién. Esta té&cnica constituye el tema de las solicitu-
des de patente copendientes, nimeros de serie 446.899 y
462.270 cuyo titular es el solicitante del presente Modelo
de Utilidad. Estas solicitudes de patente se incorg.xzre:n aqui

& titulo de referencia y forman parte de la presé.m:e. soli-

Sen®

citud.

La figura 6 representa un conjunto completo que _inclg

ye el dispositivo de fijacifn 10, el articulo 41 en e‘l cual
estsi soldado el dispositivo de fijacién 10, y el p;x;;l per
forado 50 en el cual esti montado el articulo 41. La posi-
bilidad de desplazamiento lateral del elemento de :Hj:'acwn
en el interior dd vaciado 25 permite al instalador.':fn%ro -

ducir el véstago 33 en el orificio 51 incluso si e.i;-’a-iticg
1o 41 no puede ser ajustado lateralmente. Esto es .é'a..i"ticu—
larmente importante cuando se efectuan conexiones ciegas

en las cuales las tolerancias se suman y la probabilidad de
obtener una alineaci6n uniformemente exacta entre orificio

y dispositivo de fijacibn es remota. Los anillos 42 sobre-

salen a partir de la figura 41. La altura de los anillos 42
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puede ser especificada para conseguir la separacién desea-
da en una direccibdn generalmente perpendicular a los planos
del panel 50 y del articulo 41. Puede ser conveniente for -
mar una indentacidn superficial en el articulo 41 si este
dltimo tiene un espesor.suficiente. Si se utilizan varios
dispositivos de fijacidn, es posible especificar varias al-
turas para conseguir JﬁibﬁnclinaciGn general del articulo
41 respecto al panel 50. Esto permite al proyectista espe-
cificar un solo dispositivo de fijacidn constituido por va
rios sub-conjuntos.

Igualmente, se observarid que el faldén 29 tiéﬁg:aos
funciones; una de ellas consiste en evitar la entrééé}de
humedad a través del orificio 5! y su llegada al articulo
41 que puede formar parte del acabado interno de un auto-
mbvil, por ejemplo. La segunda funcifn consiste en mante
ner la atencién en el v8stago 33 del elemento de fijacidn.
El falddn se deformari elfsticamente al ser introducido el

Shwae

véistago 33 en 2l panel perforado 50, y cuando la defogma-

D)
-
Saa

cibn enpieza, por lo menos uno o varios grupos de pfiag. 39

pueden atravesar el panel 50. Cuando la fuerza de iSEfo -
ducciébn se interrumpe, la flexibilidad del faldén $23cciona
contra un lado del panel 50 mientas que las pGas 39 se aco
plan con el lado opuesto. La tensifn resultante en el vis
tago 33 asegura una conexibn firme y no ruidosa entre el

dispositivo de fijacibén 10, el articulo 41 y el panel 50.
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Los elementos transversales 45 esti&n formados en el
articulo 41 para mantener la perpendicularidad del vasta
go 33 respecto al reborde 17. Los nervios transversales
45 estabilizan el véstago 33 cuando se aplican fuerzas de
flexidn al véstago 33. Cuando se aplican fuerzas de fle -
xi6én, un lado de la cabeza 35 entra en contacto con los
nervios 45, y el otro lado de la cabeza entra en contacto
con el reborde 17. Preferentemente, existe solo un grado
muy pequefio de movimiento axial posible de la cabeza 35
en el interior del vaciado 25, y por consiguiente se pro

duce una resistencia a la flexibén que da lugar a ﬁﬁh.ﬁefog
macién minima. Sin embargo, un pequefio grado de~md;;;ken—
to axial de la cabeza es conveniente para que el elemento
de fijaci6n 31 pueda ser desplazado lateralmente come-se

ha indicado m&s arriba. Por consiguiente, la distancia
axial entre el :eSArae 17 y los nervios 45 del conjunto sol
dado es preferentemente un poco superior al espesqy de la
cabeza 35. Se observari también que los nervios tr3n¥versa

les 45 estin disefiados para soportar la cabeza 35 gop“un

minimo de contacto superficial con el f£in de evitarluna

ane -

fusibn accidental entre el elemento de fijacibn y el arti
culo 41.

La invenci6n ha sido descrita con referencia a un
modo de realizacibn preferido. Sin embargo, numerosas va

riantes modificaciones y substituciones pueden ser intro
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ducidas en este modo de realizacidSn sin alejarse del espi-
ritu y del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
Descrito el objeto de la presente invencidn en sus

distintas partes, se declara que lo gque constituye la esen

5 cialidad del mismo, es lo que se concreta €r las siguientes:
10
1 5 ‘Ql..
n %,
.':-.
20 e

25
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de fijacién para conectar piezas que
han de ser sujetas, que incluye una base que tiene un ori
ficio dispuesto centricamente, y que tiene una superficie
de soldadura hecha con un material que puede unirse por
fusién a una pieza compatible que ha de ser sujeta, un ele
mento de fijacién que tiene una cabeza y que presenta un
vadstago para su fijacidn en una sequnda pieza que ha de
ser sujeta, éeniendo dicha base un vaciado que comunica
con dicho orificio, estando dispuesta dicha cabeza con hol

gura en dicho vaciado con dicho vidstago situado a través

de dicho orificio, con lo cual dicha cabeza puede ‘séf des
plazada libremente en el interior de dicho vaciadé‘y‘éueda
retenida de este modo tanto durante como despu&s de una
operacifn de soldadura en la cual se une por fusicﬁ“ﬁicha
superficie de soldadura con dicha pieza que ha de SeF* su-
jeta.

2 Dispositivo de fijacién segin la reivindicaci®n<i,
caracterizado porgque incluye un dispositivo de retéﬁﬁ}én
para permitir el pre-ensamblaje de dicho elemento y de di

cha base. e,
[ 1 X )

3. Dispositivo de fijacibn segfin la reivindicacién 2,
caracterizado porque dicho dispositivo de retencifn esti
constituido por un elemento eldstico que se extiendes hacia

el exterior a partir de dicho elemento y que se acopla con
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una parte de dicha base cerca de dicho orificio.

4. Dispositivo de fijacibn seglin la reivindicacién 3,

caracterizado porque dicho dispositivo eldstico estd cons-

tituido por un fino collarin anular fléxible y el&stico.

5. Dispositivo de fijacidn segin la reivindicacién 1,

cafacterizado porque, en un emplazamiento adyacente a dicha
cabeza, dicho vastago tiene una dimensibn de seccifn trans-
versal substancialmente inferior a la diwmansifn lateral mi-
nima de dicho orificio.

6. Dispositivo de fijacibn segin la reivindicacibén 1,

caracterizado porgue incluye por o menos un elemexf-ti.s.-:ae
accionamniento deformable adyacente a dicha superfiéie:de
soldadura, estando adaptado dicho apé&ndice para ser utiliza
do con el fin de hacer girar dicho dispositivo de fﬁfhciﬁn
durante una operacién de soldadura por fricci6n y estando
adaptado dicho apéndice para deformarse cuando existen con
diciones de fusifn Optimas entre dicha superficie qa Jolda
dura y dicha pieza compatible que ha de ser fijada:..:::

7. Dispositivo de fijacién segdn la reivindiddlién 1,

LY 4

caracterizado porque incluye un dispositivo el&sticb.cle

%

_estanqueidad para evitar el paso de los fluifdos a través de

dicha segunda pieza que ha de ser fijada y para mantener la
tensibn en dicho elemento de fijacién.
8. Dispositivo de fijacién segin la reivindicacibn 7,

caracterizado porque dicho dispositivo el&stico de estan -
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queidad estd constituido por un faldén anular continuo
flexible generalmente seudocSnico que se extiende a par
tir de dicha base.

9. Dispositivo de fijacidn segln la reivindicacidn
1, en combinacifn con dicha pieza compatible que ha de

ser sujeta, teniendo dicha pieza que ha de ser sujeta y
dicho dispositivo de fijacién un medio de posicionamiento
para asegurar el posicionamiento de dicha base en un empla
zamiento predeterminado sobre dicha pieza‘'moldeada que ha
de ser sujeta durante y despué€s de dicha operaciGp qF sol
dadura. L
10. 'Dispositivo de fijacién segfin la reivindivaéién 9,
caracterizado porque dicho medio de posicionamiento incluye
interrupciones superficiales formadas en dicha pie285Que ha
de ser sujeta para evitar el desplazamiento lateral*®e dicha
base respecto a dicha pieza que ha de ser sujeta. ‘

1. Dispositivo de f£ijacibn seglin la reivindicadidn 9,
caracterizado porque dicho medio de posicionamienég{%hté
constitufdo por lo menos por un elemento anular f§§§§do por
moldeo integralmente con dicha pieza gua ha de seasggjeta.
12. Dispositivo de fijacibn segfin la reivindicacién 11,
caracterizado porque por lo menos una parte de dicha super-
ficie de soldadura es generalmente circular y se adapta de

manera complementaria a dicho elemento anular formado en di-

cha primera pieza que ha de ser sujeta.
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13. Dispositivo de fijacibn segin la reivindicacién 9,
caracterizado porque dicho medio de posicionamiento incluye
uvua pluralidad de salientes anulares concentricos moldeados
integralmente con dicha pieza que ha de ser sujeta, y una
pluralidad corregspondientes de salientes anulares concéntri
cos en dizha superficie de soldadura.

14. Dispositivo de fijacibn seglin la reivindicacién 9,
caracterizado porque dicho medio de posicionamiento incluye
un dispositivo para asegurar el posicionamiento apropiado
de dicho dispositivo de fijacién en una direccién general -
mente paralela al eje de dicho dispositivo de fijag%dq.

15. Dispositivo de fijacién segiin la reivindiéaGAQn 14,
caracterizado porque dicho medio de posicionamient&higcluye
por 10 menos un elemento generalmente cilfndrico.

16. Dispositivo de fijacibn seglin la reivindié;;gsn 9,

caracterizado porque dicho dispositivo de f£ijacién incluye

un dispositivo el&stico de estanqueidad que est§ constitul-

do por un faldénanular continuo flexible generalmeﬁééZEeudg
cbnico que se extiende a partir de dicha base. S
17. Disposgitivo de fijacibn seglin la reivindicaed%n 9,

caracterizado porque dicho articulo incluye un medi-&q;a:a
estabilizar dicho dispositivo de fijacibn en presencia de
fuerzas de flexibn que se le aplican.

18. Dispositivo de fijacib6n segfin la reivindicacibébn 17,

caracterizado porque dicho medio de estabiliizaci6bn incluye
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unos nervios transversales formados en dicha pieza que ha

de ser sujeta.

19. D:I.sposit:l:vo de fijacién segiin la reivindicacién 18,
caracterizado paxque despué&s de | dicha operacifén de soldadura

dichos nervios estén separados axialmente de dicha base por

una distancia igual por lo menos al espesor de dicha cabeza.
20 Dispositivo de fijacibn para sujetar un articulo

en una pieza perforada que ha de ser sujeta, que incluye una
base generalmente anular que tiene una parte generalmente ci
lindrica dispuesta centricamente, una superficie de, spldadu-

ra generalmente anular en una brida que se extiende, i’ateral
. [ ]

mente hacia el exterior a partir de una extremidad & “dicha

parte, un reborde perforado orientado hacia el interior en

la extremidad opuesta de dicha parte, un elemento de fija-
cién de forma alargada que puede ser pre-ensamblado c'ar.;' dicha
base, incluyendo diche elemento un v&stago provisto de una
cabeza ensanchada, siendo dicha cabeza axial y rad:té!ﬁénte
m&s pequefia que dicha parte cilindrica, y siendo ra%-i.a.'imeg
te m&s ancha que el orificio formado en dicho rebor‘-d.é..,:'y
teniendo dicho véstago un collarin cerca de dicha cﬁeca,
estando adaptado dicho collarin para entrar en contacto con
dicho reborde y mantener dicha cabeza en el interior de di-
cha parte cilindrica, con lo cual se evita que dicho elemen

to de fijacibn sea unido por fusibn a dicho articulo duran-

te una operacién de soldadura, y dicho elemento de fijacibn
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puede ser desplazado lateralmente respecto a dicha base
para permitir la alineaci6n de dicho elemento con un
orificio formado en dicha pieza que ha de ser sujeta.

21. Dispositivo de fijacién seglin la reivindicacién
20, caracterizado porque dicho collarin es flexible y
elé&stico y dota a dicho elemento de un medio para el aco
plamiento a presién de dicha base.

22. Dispositivo de fijacién en combinacién con una
pieza moldeada que ha de ser sujeta, teniendo dicho dis-
positivo de fijacibn una superficie de soidadura que puede

ser soldada a dicha pieza que ha de ser sujeta,teﬁ¥ﬁﬁﬁo di
cha pieza que ha de ser sujeta y dicho dispositivé.-ﬁe.' fija
cidén unos medios de posicionamiento con superficies comple
mentarias para garantizar el posicionamiento de dicher dis-
positivo de fijacién en un emplazamiento predeterminado de
dicha pieza que ha de ser sujeta durante y despu&s de una
operaei&h de soldadura. L

23. Dispositivo de fijacién en combinaci6bn c®g una

Say

pieza moldeada que ha de ser sujeta seglin la reivin®iva -

aa™e

cibn 22, caracterizado porque dicho medio de posicisnamien

con ¥

to esti constitufdo por interrupciones superficiales en
dicha pieza Qque ha de ser sujeta para impedir el desplaza
miento lateral de dicha base respecto a dicha pieza que ha
de ser sujeta.

24. Dispositivo de fijacién en combinacifén con una
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pieza moldeada que ha de ser sujeta segin la reivindica -

cibn 22, caracterizado porque dicho medio de posicionamien

* to0 estd constituido por lo menos por un elemento anular

formado por moldeo integralmente con dicha pieza que ha de
ser sujeta.

25. Dispositivo de fijacién en combinaci6n con una
pieza moldeada que ha de ser sujeta seglin la reivindica-
cidén 24, caracterizado porque por lo menos una parte de
dicha superficie de sé6ldadura es generalmente circular y

se adapta de manera complementaria a dicho elementQ apular

formado en dicha pieza qgue ha de ser sujeta. S ens
Py »
26. Dispositivo de fijacifn en combinacién cof® una

pieza moldeada que ha de ser sujeta segfin la reivindica -

cibn 22, caracterizado porgue dicho medio de posicf3ﬂ$hieg
to est& constitufdo por una pluralidad de salientes anula-
res concéntricos moldeados integralmente con dicha pieza

gque ha de ser sujeta, y una pluralidad correspondiéﬂté‘de
a %

indentaciones anulares concéntricas formadas en dichf, super

atga

ficie de soldadura. “ -w

ante

27. Dispositivo de fijacién en combinacibn cqétpna

pieza moldeada que ha de ser sujeta segin la reivindicacién

22, caracterizado porque dicho medio de posicionamiento in-
cluye un dispositivo para asegurar el posicionamiento apro
piado de dicho dispositivo de fijacibn en una direccibdn ge

neralmente paralela al eje geométrico de dicho dispositivo
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de fijacidn.

28. Dispositivo de fijaci6n en combinacifn con una
pieza moldeada que ha de ser sujeta segiin la reivindica-
cidén 22, caracterizado porque dicho medio de pbsicionamieg

to incluye por lo menos un elemento generalmente cilindri-

Cco.

29. "DISPOSITIVO DE FIJACION PARA CONECTAR PIEZAS QUE
HAN DE SER SUJETAS", segiin queda sustancialmente descrito

en la presente memoria que consta dez diecinueve holag. es-
critas a miquina por una sola cara y acompafiada deié?éujos.

Madrid,p g NOV. 1084 °

EL AGENTE: JULIO HERRERO

P.P. seses

L]
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