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El modelo de utilidad»se refiere 8 un soporte eléstico con
guias forzose, del tipo segln el concepto principal de le
reivindicacidn primera, |

Tal soporte esté destinado especialmente para la articulg

cién de un guiador de conduccidén de rueda en la superestruc.

tura de un vehfculo automdvil., E1 mismo tiene gue absorber

los movimientos de .oscilaciéﬁ de los miembros de conduc~-

cidn de rueda, que se manifiestan al muellear hacia demérd
y hacia fuera las ruedas, mediante cizallamiento del mate-
rial dél cuerpo de articulacidn y debe compensar las viﬁfé
ciones ocasionadas en la velocidad del vehiculo, aparehéél

mente uniforme, Sin embargo, el soporte también deberd.in~
fluir sobre la conducta de conduccidn obvia de vehicula::;
durante la marcha en curvas y al cembier la carga para ac
tuar por ello, por ejémplo, en cbntrapoéicién a la tenden-
cia al sobrevirado en la marcha en curva, Una articulacién
eldstica correspondiente a eétas exigencias del tipo, segin
el concepto principal de la primera reivindicacidén se cono
cen de la memoria expositiva de.patente alemana 28 38 397.
Seglin esto, un cuerpo de goma estd tensado entre una vaina
metilica exterior y una interior y esté unido mediante wvul
7§nizac16n con estas vainas, Para alcanzar lsa guia‘forzusa,
\ﬁué se trata de obtener, de movimientos de desplazamiento
cardénicos bajo carga, las superficies de enveltura, vuel-
tes hacia el cuerpo de goma de las doe/yﬁinas metdlicas,
estdn dispuestas parcialmente en forﬁa de trompeta, oblicua

mente respecto al eje del soporte, de modo gue las vainas,

el introducir fuerzas axisles_en el eoporie, se corren

conscientemente en una direccién p:edeijjyinada, radialmen
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te unas hacia otras. En el caso de correspondiente adzpta-
cidn de los dos lugares de articulecidn de los miembros de
conduccidn de rueda en la superestructura por-ello también
puede producirse un deseado basculamiento de los miembros
de conduccidén de rueda. Para alcanzar estos efectos, en la
disposicidn conocida se requieren formas irregﬁlares dé‘fas
vainas metdlicas,y del cuerpn de goma, pero muy generalmepn
te incluso varios cuerpos de goma de forma irregular aé:“
una articulacidén. De ello se deduce que, para cada caso de
aplicacién especifico, tiene que desarrcllarse una artief— "

. c®

lacién con formas de contorno exactas, que presenta diggn-

siones relativamente grandes, {:{}
Aqui es donde entra el objeto del modelo de utilidad,:}ﬁﬁi
existe, como base el problema de constituir una articula-
cidén, con las ventajas de las disposiciones segtin el esta-
do de la técnica, de tal modo que, con dimensiones minimas
posibles, pueda fabricarse, en graé nﬁﬁero de piezas, con
costes favorables, con dimensiones variables para los di-
ferentes casos de solicitacidn yjqUE es agradable para el
montaje y estd libre de conservacién.

Este problema se resuelve segln el objeto del modelo de
utilidad esencialmente por las caracteristicas de constity
cidn 8égﬁn la parte caracteristica de la primera reivindie

cacidn.

El punto de partida para la fabricacidn dadlg,articu;gciﬁn,
seglin el modelo de utilidad, consiste en cﬁerpos tubulares,
esencialmente cil{ndricos, para la vaina exterior y para
la vaina interior, as{ como un cuerpo de articulacién

igualmente cil{ndrico en su forma original antes del mon-
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taje de la srticulacidén, de materiasl eldstico, que puede
fabricarse coerrespondientemente de modo sencillo en un sim
ple moldeo. Antes del montaje, por lo tanto, también las
psredes de las porciones de molde huecas tienen un trans-
curso cilindrico respecto al eje. Las porciones de molde .
huec;s pueden estar r;alizadas como orificio ciego o pueden
constituirse abiertas.en el contorno exterior del cuerpo

de articulacifn, por lo que se alcanze una ulterior SL&SQQ
ficacién de la fabricacidn. La tensifn previza del cuerpo

de articulacidén eldstico, en la zona dél‘material mackzos.

puede conseguirse por calibrado .de la vaina exterior y;éﬁen

tualmente pof ap}icacién>adicional estampada de planos in-
clinados en ambos extremos, Por ello se efectda una‘dé??ég
cién de canto de la‘vaina interior sobre el eje longitudi-
nal €n el centrc geométrico gue, durante el posterior mon-
taje de la articulacidn en el vehiculo, se 2linéa de nuevo
en el alojamisnto previsto y, por lo tanto, produce la de-
sgada tensidén previa del cuerpo de articulacién. En lugar'
del calibrado y de la aplicacidén por estampacién de planos
inclinados pueden comprimirse también axialmente en la seé
cidén exial, anillos de molde cénicos en los extremos de la
vaina exterior, tal como es conocido en s{ para conseguir
tensidn previa de cusrpos de articulacidn elastdmeros. Per
tensce a las ventajas esenciales que la articulacidén, cons
tituida segin el qgggln de ut;;idad,'produce una mejor dis
tribucidn de tensién en el cuerpo de articulacidn y contri
buye a evitar tensiones de traccidén én el material del cuerx

po de articulacién y por ello produce un aumento de ‘la du-

racidén de vida, . : = o

P
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En el dibujo sé ilustra un solo ejemplo de ejecucién, que
se explicard en lo gque sigue en combinacidn con otras pecy
liaridades del objeto del modeloc de utilidad. Muestran:

La figura 1, una seccidn longitudinal de un sopo;te de ar=-
ticulacién, en el plano de eje de soporte,

la figura 2, una seccidén transversal segtin la linea 1I uiy
de la fiqura 1.

En el ejemplo de ejecucidn, el soporte de articulacidn .é;b_‘
siste en una vaina interior 1, una vaina exterior 2 y un
cuerpo de articulacién 3, tensado entremedias, de un mate=

rial de trabajo eldstico. Las dos vainas 1y 2 se fabripan

predominantemente de acero, el cuerpo de articulacidn 3 ge

caucho o de un material pléstico con propiedades comparas .
bles. Seglin el tipo de ejecucidn elegido, el cuerpo de ar=
ticulacidn 3 puede estar unido fijamente con la envuelta
exterior de la vaina interior 1 y con la envuelta interior
de la vaina exterior 2 pudiendo estar, por ejemplo, unido
por vulcanizécidén. Para alcanzar que, en el caso de solici
tacidn de carga en direccidén axial, el eje longitudinal

con la vaina interior 1, se corra forzosamente, fuera del
centro geométrico del soporte, el cuerpo de articulacidn 3
que, en su forma original exteriormente es aproximadamente
cilindrico, en sus caras parciales estd provisto parcialmen
te de conformaciones huecas 4, que alcanzan hasta el centro
de la articulacidn, en disposicidén desplazada entre si an;
gularmente y estd pretensado en la zona K1 del material
macizo, situado opuestamente en estas conformaciones exca=-

vadas 4, situado opuestamente en sentido paralelo al eje

de articulacidn 5. En el ejemplo de ejecucidén segin las

/

ey
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figuras 1 y 2, las conformaciones eXcavadas huecas 4 en un
ﬁuerpo de articulacidén 3, aproximadamente cilindrico en su
forma original, estdn ejecutadas como cavidades ciegas con
paredes aproximadamente.cilindricas, cuyo fondo estd situa
do aproximadamente en el centro de la articulacidén. La ten
sidén previa del cuerpo de articulacidn en la zona del metg.
rial macizo, en el caso del ejemplo de ejecucidn segln las
figuras 1 y 2, se ha conseguido por calibrado de la va{ég..
exterior 2 y por aplicacién adicional de estampacién de
planos inclinados 6 en la zona K. Ademds, la vaina intgrior
1 estd provista de un ensanchamiento, gue se estrecha hagia

ambos lados, de modo que la superficie oblicua 6, que gca-

siona la tensién previa desde el exterior, de la vaina ey
terior 2 y el estrechamiento de la vaina 1 interior, c;h;:
tituida a2 modo de un tubo soportador, en seccidén transcurre
a través de un plano axial del soporte, de un modo aproxi-
madamente paralelo entre si., Por ello, dentro de la zona

de tensidén previa Kl se forma una zona compacta K. La cons
titucidn simétrica, ilustrada en el dibujo, del spporte,
bajo solicitacidén en ambas direcciones axiales, tiens igual
accién y la misma caracter{stica. Dﬁrante el montaje del
soporte sdlo debe cuidarse de la correcta‘posicién angular
de las conformaciones excavadas 4, requeridas para la des=
viacién carddnica, que se extienden aproximadamente en una
zona periférica de 1802 y que alcanzan hasta el centro del
soporte, Con las lineaé de rayés ylpuﬁtns en la figura 1

se ilustra la posicidn de la vaina interior 1 antes del

e —

la vaina interior 1 muestran el alojamiento previsto, en

-/




1 que se alinda la vaina interior 1 durante el montaje.

El ejemplo de ejecucidén, es fabricable con costes especiale
mente favorables. Los extremos de la vaina exterior 2 estdn
ejecutados escalonadamente, en que zonas acortadas estdn

5 previstas aproximadamente en recubrimiento con las confor-

maciones huecas 4 del cuerpo de articulacidn 3. En la 2o
del material macizo del cuerpo de articulacidén 3 se ha ca-

librado prolongaciones, a modo de delantal, de la vainas:'O
exterior 2, seglin las figuras 1 y 2, y estédn equipadas con

10 adosamientos estampados de'plano inclinado 6, que estém-es.

situados paralelamente a los estrechamientos del ensancha=

miento de la vaina interior 1. .Ademds, el material de-tid

bajo del cuerpe de articulacidén eldstico estéd conducide .

fuera de la vaina exterior y estd moldeado para formar seg-
15 mentos de tope eldstico. La vaina exterior 2, ademds, en
dos lugares situados diametralmente opuestos, estéd provis—
ta de rendijas de compensacidén para hacer posible la intro
duccidn a presidn de la vaina exterior 2 en un cuerpo de
soporte reduciepndo su difmetro exterior, Después del monta
20 je queda cerrada la juntura de encuentro, formada por las

rendijas.

El presente modelo de utilidad, recaeré sobre las siguiep

tes reivindicaciones,

25

30.
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RETVINDICACIONES

= oy e 1

1 - Soporte eldstico con guia forzosa, con un cuerpo de ar
ticulacidén de riaterial de trabajo eléstico que, entre una
vaina exterior y una vaina interior, que forma un tubo so-

portador, estd tensado y presenta medios para la conduccién

-
LN N

forzosa de movimientos de desplazamientos cardénicos,

10}-

caracterizado porque el cuerpo de articulacidén, aproximada

mente cilindrico al exterior, en su forma original, ers ®UB
caras frontales presenta excavaciones huecas parcialmente,
que alcanzan hasta el centro .de la‘articulacién, en digﬁSL
sicidén desviada angularmente entre sf, y en la zona déifQE

terial macizo, situado opuestamented a estas excavaciones,”

e e

paralelamente al eje de articulacidn, estd tensado prBVIEF
mente, o o

2 = Soporte eldstico segitin la reivindicacidén 1, céracterié
zado porque, en cada caso, se ha ﬁrevisto una excavacién
moldeada en las dos caras frontales del cuerpo de articula
cién y ambas excavaciones moldeadas estén dispuestas des-
plezadas diametralmente entre s,

3 = Soporte elédstico seguin les reivindicaciones 1 a 3, ca-
racterizado porque la vaina interior en el centro de la ar
ticulacidn pfesanta un ensanchamiento, que se estrecha ha-
cia amboé lados. ‘

4 ~ Soporte eléstico segﬁn'laa rejvindicaciones 1 a 4, ca-
racterizado porque una superficie oblicﬁé, que ocasiona la
tensidn previa desde el exterior y el estrechamiento del
ensanchamiento de la vaina interior en seccidn transcurre
aproximedamente de modo paralelo por el plano del eje de

/

la articulacién.
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S - Soporte eldstico seglin las reivindicaciones 1 y 2, ca=
racterizado por una tensidén previa radial y axial del cuer-
po de articulacidn en la zona del material macizo.

6 - Soporte eldstico seglin las reivindicaciones 1 y 5, ca=
racterizado porque en ias caras frontales del cuerpo de ar-
ticulacidn estdn previstas cavidades perfiladas diferencids
mente.

7 - Soporte eldstico seglin las reivindicaciones anterioré%;
caracterizado porque los topes estdn adosados por moldeo

a partes del soporte en una pieza, ey

8 - Soporte eldstico con guia forzesa, E

y &

- -

Segtin se describe y reivindica en la presente memoria déé;}
criptiva y consta de ocho hojas de texto foliadas vy escris.
tas a mdquina por una sola de sus caras y el nlano que a~ :
la misma se acompafia.

Madrid, a 20 de Noviembre de 1984,




LEMFORDER METALLWAREN AG. i, HOJA UNICA.
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