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. la presente invencidén se refiere a waa instalacién

de rigidizacidén transitoria de un producto de material blan
do, de forma muy alargade, previamente a su paso ante uﬂ
puesto de trabajo, del tipo en el gque se enfria el citado
'5 producto hasta la temperatura de rigidizacidn en un tdénel
de refrigeracién de nitrégeno 1iquido, con un conducto de
refrigeracién del citado ttmel, que comprende wna parte

- aguas arriba, segin el sentido de paso del citado prcducto,

) que presenta un contorno transversal interior, que es dc ai

: : e’e
mensiones superiores a las del contorno transversal IMterior
10 L . e - .
de una-parte aguas abajo del citado conducto. Se describe

-
.. *

también un procedimiento conforme al cual opera dicha dsis.-

talacidn.

Se ha comprobado que la utilizacién del tomel ‘de

i nitrégeno liquido, debidc a su temperatura muy baja [s296¢),
15 : ® e

se prestaba mejor a este tipo de operacién que los diepdsi-
tivos de frio mecédnico, que no garantizan la ausencia.ab hu
medad en el lugar del puesto de tratamiento y que, en conse-
cuencia, necesitan gené;almente medios auxiliares de secado,
0 Ia utilizacién del nitrégeno 1iquido es, asimis-
20 mo, mds interesante que el gas carbénico, ya sea s6lido o
- liquido, cuya temperatura es insuficiente para obtener un
» enfriamiento rdpido, y cuya2 manipulacién exige, en ¢l caso
del gas carbénico s6lido, una mano de obra para su coloca-
cién en un bafio refrigerado, que estd generazlmente consti-
20 tuido por metanol. Si las condiciones de utilizacién del ni
trdgeno,liquido se prestan extraordinariamente bien a 1a
téenica de rigidizacidn por el Trlo de um producto blando
de caucho o de materisl pldstico, se tropieza con mucha Tre
cuencia con un precio oneioso, que procede de un consumo re

30 lativamente elevado, con w rendimiento térmico extremada-
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la contracorriente del producto, mientras que un pequefio cau

to.

‘minal de la parte del conducto joguas abajo, y asegura la re

e

loja nam,’

-mente bajo.

Ia presente invencidn tiene por objeto aumentar
¢l rendimiento térmico de dichas operaciones de rigidiza~
cién aplicando nitrégeno 1lfquido, a fin de transformer ecste
procaedimiento en cconom_camente competltivo con las demds -
fuentes de frio generalmente utilizadas. Otro objcto de 1la
invencidn es, asimismo, realizar un tynel de refrigeracidn
de construccidén sencilla, pripcipalmente‘en lo que caﬂbier;
ne a los intercambiadcres de calor, y automatizar, d@pmés,
todas lag fuuclones de este tunel de re?rigeracion.

Segun la invencién, en un procedim1°nuo Q Q' tipo
anteriormente citado, el contorno transversal de la citeds
parte aguas erriba del tinel,; adaptado a la configureeidn -
transversal del citado pro&ucto, es de d mensiones sdlo 1i-

geramente superiores a las de 1la citade parie agues Ehajo,

y se¢ introduce nitrdégeno frio en una zona central ael‘nlta

do conducto, estando todo ello dispuesto para que un fuerte

caudal de nitrdgeno vaporizado de prerefrigeracidn circule

dal de nitrdgeno vaporizado Eircula e favor de corriente. -
Esta disposicidn permite obtener ventajas sustancisles de -
recuperacién méxima de frigories, conservando simultdneamepn
{te vn caudal residusl & favor de corrieute'dirigido hecig -
aguasg absjo, que mantiene el producto en frio y asegura'una
inertancia suficiente en su salida del tunel de refrigeva~
cidn, donde se encuentra generalmente el puesto de tratemien -
. Ventajosamente, una sonda termendtrice mide la -

temperatura del nitrdégenc veporizade, cerca de una zona texr
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envuelta & distancia por unae pared 13; que incorpora ung ww

|espiral exial 14, formesndo as{ un intercambiador téxrmico -

“ Hofa mtm.

-gulacién del caudal de nitrégeno 1fquido introducido, & ~
fin de mantener constunte la citada temperatura-gl riivel -
exacto de la temperstura de rigidizacién. En lahpréctica,.
la eiperiencia ha demostrade que-la seccién intersticial -
entre el producto y la parte de conductc aguds abeajo estd
comprendida entre un 65% y un 75% de la seccidn intersti~
ciel entre el producto y la parte Qe conducto_agugs arriba
De preferencia; el caudal de nitrdgeno qué ciréﬁla a ﬁgvor

s

de le corriente es del orden de un 35% dél caudal dd-n}tré

geno que circula a contracorriente.

La invencidn tiene asimismo por objeto uﬁa_ipstg

lacidn de rigidizacidn que gpliéa el procedimieﬁto segun -

'''''

cidn se describe en los dibujos anejos, en los que QeCign

ra 1 es una vista en corte axial del tﬁne1~de_refriggqgci6n
segdn>la invencidn. La figura 2 es un corte semin ighéinea
II~II de la figura 1. R
Haciendo referencia a los dibujos anejos, se -
observa que el tiunel de refrigeracidn lleva, esencialmente,
un conducto alargado 1, que se extiende desde una entfada e
hasta una salidu >, ¥y cste conducto 4 estd envuelto por map
guitos de aislaniento térmico 4, 5 y 6, teniendo este Ulitd-]
mo una seccidn progresiveanente reducide hscia la salida 3,
a Tin de digponer el lugar pere el dispositivo de tratnmiq@
to 7, del que fendremos mds adelente un ejemplo de aplicam:
cidn. En 1a prdctica, el conducto de reffigeracién 1 lleva

una parte central 11, en la que una zona central 12 estd w-

enlazado aguas arriba por tn conducto. 15 a une fuente de ni|

|
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— foraciones de conducto 16 en el interior del condﬁcto 1. En

disponer un espacio intersticial de circulacién del gas va

que es, por ejemplo, wm puesto de trenzado o de egpiralade,

Se comprende que la op@facién de trenzado o de espiralado,

Hoja nom. 4

trégeno liquido; y desembocando aguas abajo en varias per-

la aplicacién considerada, se trata de refrigerar un tubo
de caucho cilindrico 20, y el conjunto del conducto lhtieu
ne una forma cilindrica. La parte central 11 del condué%o
l, tiene un didmetro interior Dy que es ligeramente supe-
rior al didmetro exterior D del tubo de caucho, a fin de

por&zado, entre el tubo de caucho 20 y el conducto i, Aguzs

arriba, en la parte del conducto 11, se halla enlazadd na
parte del conducto 22, que tiene el mismo didmetro interior

Dl qﬁe lz parte central 11, cuyo extremo aguas arri%é‘iorma
la entrada 2. Aguas abajo de la parte de conducto 1L, el
conducto 1 presenta una parte de'conducto 25, que £154E una

o.'

seccién asimismo e¢ilindrica, gque es homotética a 1a5"96cc1o

o...

nes de las partes de conducto 12 y 22, pero que tiemes<n
difmetro D2 de menor dlmenslén Yy, en porcentaJe, 1a;;;é016n
intersticial de esta parte de conducto aguas abajo 25, esté
comprendida entre un 65% y ﬁn 75 de la seccibn intersti-
cial de las partes de conducto 11 y 22. Cerca de su extremo
aguas abajo, una sonda 27 estd sitvada en un vaciado 206, y
csta sonda 27 estéd enlazada a H? Llsp031*1vo de mando, que
asegura ¢l mando de una vdlvula automdtica montada schre la
canalizacién de nitrégeno liquido 15.

En funecionamiento, un tubo de caucho 20 a tempera~
tura ambiénte, es decir, en estado relativamente blando, es
1ntroduc1do por la entrads 2 y pasa de forma continuz al

interiox~de1 conducto 1, y ante el puesto de tratamiento 7,

{
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|aicidad de apertura de una yélvula, ya pof la apertura acen

(nuacidn del enfriamiento del producto tratado, que es aumen

tedo durente les paradss de 1la mdquina de trenzado o de ww

‘Ifuers del tinel antes del trenzadp o del esﬁira;ado, es man

Hojs nn’unL 5

que consiste en envainaxr ﬁn tubo con una armadura de acero
o de textil, exige que el tubo de céucho, qué'forma enton-
ces mandril, sea al menos provisionalmente transformado en-
rifgido. A este efecto, nitrdgeno 1iquiéo introducido en el
intercambiadoxr 30, fermado bor las peredes 12, 13, y el =-
serpentin 14, es introducido en el interior del éonducto -
1, en el espécio intersticial, entre el conducto 1 y el tn
bo de caucho 20, por los orificios 16, y‘circula cdﬁ:éhudal
relativemente elevado segv’.n. la flecha F a contracorws®ehte «|
del %tubo de caucho 20, y cdn caudal predeterminado.segin -
la flecha F% a favor de corriente del tubo de caucé;}Jia -
sonds 27 es!regulada de tal modo, que el caudal de nltrdge
no liquido sea justo.suficéente para que el tubo de " &hucho

o of

L s es .
20 se encuentre a la temperatura de rigidizecidn a 2s-’=ali

da 3 del tunel 1. Si por cuslquier razdn, la tempermtera -
del tubo 20 es superior a la requerida, esta ahomaiié’es -
comprobada por la sonda 27, que provoceg inmediatamente el

incremento del caudal de nitrdgeno liquido, ya por la perio

tuada de la védlvula. Por el contrario, si la tempersatura en
el lugar de la sondd 26 es demasiado baja, se produce una - |
operacidn de correccidn inversa. .

Se observard la ventaja del proccdimiento que aca
ba de describirse, en el que un caudal de nitrdégena vapori-
zado que circula hacia aguas abajo asegura diferentes f&nm

ciones, la principel de las cuales es una funcién de conti

egpiralado, de tal modo que la porcidén de tubo inmovilizada

b

B . . ‘ . : . —
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Hofn ntm. 6. -

(tenids enfriada durante cualquier perada de la trenzado;ae
De ello resulta una perfecta continuidad de la - |
fabr;cacién, a pesar de las paradas, y una supresidn de -
los defectos de fabricacidn que resultaban antériormente -
de cada pareda de la mdquina de trenzado o de espirelado.
Por oira parte, se asegura una inertancia de esfg producto
al nivel del puesto de tratamiento y sobre todq,ieste ni-
trégeno vaporizado constituye, por su reducido caud%?f;un

) o’e
medio extremadamente sensible & cualquier variacidn-<e’ tem-

peratura que la sonda pueda fdcilwmente detectar y asi co-

. \7 4 (‘.
*

rregi;-° , e ..*
Aplicaciédn principalmehte al trenzado o espirsla

do de armadura sobre fubo de caucho u oiros meterialesr elas

tdmeros o plésticos. ‘ A ety

.
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— REIVINDICACIORES -

Los puntos que como caracteristica de novedad

e~

se presentan para que sean .objeto de esta solicitud :d_e; Mo~
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son ld€tque
se recogen en las reivindicaciones siguientes: ..
18.- Instalacién de rigidizecidn transitdérfis de
productos blandos muy alargados, particularmente para tren
zar o arrollar en espiral tubos de caucho u otros pateria
les elastdmeros o pldsticos, cuya instalacidn se cgﬁp?te-
riza porque comprende un tunel de refrigeracidn de,éﬁkrégg

L d 5 e

no liguido, con un conducto de refrigeracidn de diého’ tui~
nel que se adapta con holgure radial por toda su lomfitud
a la forma del producto y que lleva una parte aguas arrihg
segun el sentido de paso de dicho producto, que presenta
un contorno transversal interior que es de dimensiones 1i
geramente superiores a las del contorno transversal inte-
rior de una parte aguas abajo de dicho conducto, y vorcue
dicha parte aguas arriba estd equipada con un intercambia
dor de calor que desemboca en esta parte aguas arribva y
que es alimentado con nitrdgeno liquido, estando disvuestd
el conjunto de manera que un fuerte caudal de nitrdgeno
vaporizado en el intercambiador circule a contrzcorriente
del producto, mientras que un ¢€bil caudal de nitrdgeno vg
porizado circula a favor de la corriente.
28.- Instalacidn segun la reivindicacidn 12, cad

racterizado por una sonda termométrica colocadaen una zong
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préxima al extremo de salida de la parte aguas abéjd dei«
~ {¥nel, asegurando estas oridas la regulacién del caudal de
nitrdgeno liquido suministrado al intercanbiador de calor,
38, Instalacién segin las reivindicaciones 18 §
28, caracterizada porque la seccién intersticial entre el
producto & la parte de conducto aguas aﬁajo estd comprendi-|
da entre el 65 y el 757 de la seccién intersticial entre
el producto y la parte de ccnducto aguas arriba. !

BPeedy .

48 - Instalac16n seglin las r91v1nd1cac10nes ia é
ooo v
2e 6 3°, caracterizada porque la d13p051016n es tal que el

caudal de nitrdgeno vanorlzado qu° circule a favor-de,oo-

L Ou’

rriente, es del orden de un 35, del caudal que c1rcula a

contracorriente. . 3
. A S s A

58, "INSTALACION DE RIGIDIZACIOV TRARSITORI 4a D5
n . ﬁ

PRODUCTOS BLANDO3 MUY ALARGADOS, PARTICULARHLNTb PABHHTRHN-

.ﬁ'a

ZAR O ARROLLAR EN ESPIRAL TUBOS DE CAUCHO U OTROS NAEERIA~
IES EIASTOMEROS O PLASTICOS™., ne R
Tal y como se ha descrito en la Kemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado. |
Esta Memoria consta de OCHO ho jag escritas a méqui

na por una sola cara.

Madrid, l3F@R+9 5

Ferhando de Elzabyry
Por oder.

P.A,
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