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P A T E N T E  DE

por DIEZ años

cayo privilegio ae so lic ita  para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, 
a favor de,

COMERCIAL GRAFICA MIRET, S.A.

entidad española, con domicilio en Villafran­
ea del pana dé s (Barcelona), calle santa Digna, 
núm. 32, relativa a:

"MEJORAS EN 2A FABRICACION DE B.ÍBAIAJES RA­

RA BOTELIAS".

I N T R O D U C O I O N



I# presente Patente de Introducción se refiere , oomo se 
indica en su enunciado, a unas mejoras en la fabricación de 
embalajes para botellas. —  - ------------- --------------- —  - —

31 la expendioión de botellas, por unidades o en pequeSaa
cantidades, conteniendo habidas ó otros productos líquidos, 
ta l como viene efectuándose en los  comercios al deta ll, repor­
ta ciertos problemas de embala je , dada la dificultad qu.e aque­
llas ofrecen para envolverlas en Poma práctica y asi ble, pa­

lo . ra su cómodo y seguro transporte a mano, lo  cual se agrava da­
da la naturaleza frá g il que las constituye. -  - -  - -  -  —  -

Lo usual es precisamente el expedir las botellas en una 
simple envoltura de mayor o menor espesar, más o menos muelle, 
pero careciendo de cualquier otra condición, salvo casos es- 

15. pacíales en que las botellas son servidas bajo unos costctos 
estuchados no susceptibles de generalización a causa precisa­
mente, de su elevado precio, y sin ofrecer aún todas las cua­
lidades deseables. - - - -  ---- -  -  -  ---- - - - - - - - -  —

para faoH itar un tipo de embala je de construcción sim- 
2o. pía, totalmente adeouado para su función, y de baje costo,

con aptitud de realización en grandes series, han sido idea­
das unas mojonas, según se exponen en la presente patente, 
caracterizadas por e l heoho de partirse de una lámina de ma­
teria l semirigido, ta l oomo cartón ondulado, en la que se 

25. practican unos troquelados para la obtención de una pieza 
rectangular, con incisiones interiores, en la  que, mediante 
un doblado longitudinal, seguido de otros transversales, se­
gún lineas paralelas, se determina una cubeta de paredes me-



ñores y fondo simples y de paredes mayores dobles, asi oo- 
3o. mo dos paredes dobles que abarcan a la propia cubeta y a 

las botellas contenidas en e l  embalaje, de cuyas paredes 
exteriores se extraen sendas esas laterales* y de las pare­
des interiores sendas aletas orificadas* todo e llo  de modo 
que la citada cubeta es apta para alojar el fondo de las bo- 

35. to lla s , mientras que los cuellos de las mismas se introducen 
por los o r if ic io s  de las aletas de referencia. - - - - - -

la pieza rectangular resultante del troquelado, y en la 
que se practican los doblados longitudinal y transversales, 
se convierte primeramente en una l&aina doble que por una 

40. cara que resulta exterior al efectuar los doblados trans­
versales, presenta dos troquelados en oposición, loe cuales 
constituyen las asas del embalaje, y por la  otra cara* que 
resulta interior en los  citados doblados, presenta un corte 
longitudinal en su centro y dos troquelados en oposición en 

45. sus extremos, para convertirse en una segunda fase, por do­
blado transversal el corte, en los bordes de la cubeta que 
sirve de asiento a las botellas, y los troquelados, en sen­
das aletas orificadas para introducir los golletes de dichas 
botellas* determinando en conjunto una cubeta de borde y 

50. fondo simples, el cual se extiende en unas paredes dobles
que, abarcando longitudinalmente las botellas, las sobre­
pasan.' - - - - - - - - - - - - - - - -  -  - - - - - - - -

El embalaje, por estructuración de su oubeta y ale­
tas, es realizable indistintamente de una capacidad para 

55. contener una sola botella y para oontener a una pluralidad
de las mismas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para fa c ilita r  la comprensión de las ideas expuestas,



60.
-  4 -

dando a conooer a l mismo tiempó^5S.verws d e s líe s  de orden 
constructivo, se describe seguidamente una forma de realiza­
ción de la presente Patente haciendo referencia a los planos 
que acompasan esta memoria, los cuales, dado su fin  primor­
dialmente ilustrativo, deberán ser interpretados como despro­
vistos de todo alcance limitativo respecto a la amplitud de 
la protección legal que se so lic ita . En los dibujos? —  -  -

Figura 1, es una vista , en planta, del desarrollo de 
la pieza rectangular obtenida por troquelado, en la que se 
observan las incisiones y lineas de doblado realizadas. -

Figura 2, es una vista, en planta, de la  pieza de la 
figura anterior, después de su doblado longitudinal, vista 

?0. por la oara que corresponda a la parte interior del emba­
la je . ----------------------- ------------------------------------------- ---------------

Figura 3, es una vista, en planta, de la pieza de la 
figura primera, después de su doblado longitudinal, vista 
por la cara que corresponde a la parte exterior del embala­

os. j e . .................................................. ................ .................................

Figura 4, es una vista en alzado del embalaje terminado, 
pon parcial eliminación de una de sus partes laterales, para 
fa c ilita r  la observación de la parte interior del mismo. -  -

Figura 5, es una vista, en alzado, segdn una sécálón 
80. transversal, en la que se aprecia la disposición del emba­

la je , en e l  que han sido colocadas unas botellas. - -  -  -

_ don referencia a dichas figuras y a los números que 
sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles 
del embalaje representado, su descripción es como sigue a 

85. continuación. —  - -  - -  —  - —  - ------------- — -------



Se inicia la construcción del embalaje medügnte 
troquelado de una lámina de cartón ondulado, por e l  que se 
obtiene una pieza 1 que presenta unas incisiones que permi­
ten la formación de unas asas 2 y de unas aletas 3. otro 
corte 4, se destina a la formación de una cubeta 5. -  - -

Siguiendo una linea 6 se efectúa un doblado longitudi­
nal de la pieza 1, con lo que se la predispone para que por 
un lado ofrezca las caras interiores 7 del embalaje, mien­
tras que pocr e l otro presente las exteriores 6 del mlsmq,t 
o sea ta l como apareoen respectivamente en las figuras 2 y 3.

Llevando a cabo otros dos doblados transversales, por
las lineas 9, se fao ilita  la conformación definitiva del
embalaje. A ta l efecto, las asas 2 son rebatidas en eleva-
oión, y permiten el asido del embalaje pasando la mano por
la zona recortada lo . En cuanto a las aletas 3, provistas

: , 
de unoa o r ific io s  11, son elevadas transversalmente a las pa-'
redes interiores 7. - -  - -  —  - - - - —  - -------- --- - -

La cubeta 5 se obtiene por la expansión qie adquiere 
la cara interior del fondo del embalaje, a l ser levantadas 
sus paredes, en colaboración con e l  corte 4, lo oual fa c i­
lita  la formación de las paredes menores 12 y las mayores 
13 de ta l cubeta, un o r ific io  realizado sobre e l  corte 4, 
permite ofrecer unas escotaduras semicirculares 14 en cadq 
borde superior de las paredes menores 12, facilitando la 
formación de la cubeta al ser asidas aquellas paredes para 
su expansionado. —  - -  -  —  ---------------- - —  —

Las botellas 15 que se disponen en el embalaje, des­

cansan sobre el fondo 16 de la cubeta, mientras que e l cue-



115. l io  de les mismas pasa por los o r ific ios  11 de las aletas' 
3, de manera que quedan totalmente abarcadas por las pare­
des del embalaje, las cuales se corvan para aproximarse a 
ai contorno. En cuanto al embalaje, su propio fondo 1? es 
aplicable sobre superficies horizontales pera fa c ilita r  la 
posición estable. -

120. Por cuanto ae ha expuesto se comprenderá que con el
presente embalaje se alcanzan todas las -ventajas enumeradas 
en e l  comienzo de esta memoria, por lo que es factible elu­
dir los inconvenientes asimismo referidos. -  - -  - -  -  -  -

Habiendo descrito suficientemente las características, 
125. ventajas y realización de las mejoras según la presente Pa­

tente, debe hacerse constar, en resúmen, que en la misma 
podrán introducirse cuantas variantes de detalle la expe­
riencia y l# práotica puedan aconsejar, en cuanto a dimensio 
nes, número de elementos integrantes y materiales empleados 

130. en su construcción, forma de aocplamiento mútuo y demás c ir ­
cunstancias acoesorias, siempre que con e llo  no se desvir­
túe su esencialidad* q¡ue es la que se concreta en la primara 
de les reivindicaciones que siguen, ya sea considerada aisla 
damente, ya sea considerada junto con una o varias de las 

135  ̂ reivindicaciones restantes. - —  - —  ---------- --- —  - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes;

R E I V I N D I C A S  I O N E S

140. 1 .-  Mejoras en la fabricación de embalajes para bo­
te llas, caracterizadas por el hecho de partirse de una ló -



mina de material semirígido, tal como cartón ondulado^en*"", 
la que se practican unos troquelados para la obtención de 
una pieza rectangular, con incisiones interiores, en la que, 

145. mediante un doblado longitudinal, seguido de otros en sen­
tido transversal, según lineas paralelas, se determinan una 
cubeta de paredes menores y fondo simples, y de paredes mayo­
res dobles, asi como dos paredes dobles que abarcan a la 
propia cubeta y a las botellas a contener- en el embalaje,

150. de cuyas paredes exteriores se extraen sendas asas latera­
les, y de las paredes interiores sendas aletas orificadas,, 
todo e llo  de modo que la citada cubeta es apta para alojar 
e l fondo de las botellas, mientras que los cuellos de las 
mismas se introducen por los o r ific io s  de las aletas de refe- 

155. ra n c ia .---------- --- -  -  —  - —  - -  —  - - - - - - - -  —

2 .- Mejoras en la fabricación de embalajes para bote­
lla s , según la reivindicación anterior, caracterizadas por! 
el hecho de que la pieza rectangular resultante del troque­
lado, y en la  que se practican loa doblados longitudinal y 

160. transversales, se convierte primeramente en una lámina doble , 
que por una cara, que resulta exterior al efectuar los dobla­
dos transversales, presenta dos troquelados en oposición, 
los cuales constituyen las asas del embalaje, y por la otra 
oara, que resulta interior en los  citados doblados, presen- 

165. ta un corte longitudinal en ai centro y dos troquelados en
oposioión en sus extremos, para convertirse en una segunda ' 
fase, por doblado transversal, el corte, en los bordes de 
la cubeta que sirve de asiento a las botellas,y los troque­
lados, en sendas aletas orificadas para introducir los go- 

170. listes  da dichas botellas, determinando en conjunto una cu­
beta de borde y fondo simples, el cual se extiende en unas



175.

180.

185.

paredes dobles que, abarcando longitudinalmente las botellas, 
las sobrepasa. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  — -  -  -

3 .  -  Mejoras en la fabricación de embala jes para bo­
te lla s , según la reivindicación primera, caracterizadas por 
el hecho de que el embalaje, por la debida estructuración 
de su cubeta y aletas, es realizable indistintamente de una 
capacidad para contener una sola botella y para contener 
una pluralidad de las mismas. —  - - -  - -  —  - - -  - -

4 .  -  "MEJORAS EE LA FABRICACION DE 3RBAIAJES PARA

BOTELLAS"¡------------------- ----------------------------------------------

Todo e llo  ta l como se describe y reivindica en la pre­
sente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de d i­
bujos que la ilustra.
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