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PATENTE DE INTRODPUGCION

Srovaems en IR e S ISRy i e momemoamn exNIgsgmaanSeeERRDe NSRRI DS

por DIEZ afios

cuyo privilezic se solicita para Espafia y to-
dos sus territorios y plazas de soberania,

1 ‘ a faveor de,
' COMERCIAL GRAFICA MIRET, S.A.

entidad espajiola, con domic ilioven Villafran-
ca del Pana‘dés (Barcelons}, calle Sante Digna,

METORAS EN IA FABRICACION DE BYBAIAJES Pa-
RA BOTELIAS".
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~ 1a presente Patente de Introduccién se refiere, oomo se
indica en su enunciado; & unas mejoras en la fabricacidn de

embalejes pare bOtellasi -~ - = = = = = = = = = = = = = = = =

1a expendiocién de ﬁotellas, por unidades o en pequefias
cantidades, conteniendo hebidas G otros productos liquidos,
tal como viene efectuéndose en los comercios al detall, repor-
ta ciertos problemas de embalaje; dada la dificultad que aque~
lles ofrecen para envolverlas en forme préotica y asible, pa- -

ra su cbmodo y seguro treansporte a mano, lo cual se agrava de- .

de le naturalezea fragii que -las constituye., « ~ -- - ...

1o usual es precisamente el expedir las btellas en une
simplé envolﬁura de mayor O menor espasar, miés o menos muelle,
pero careciendo ds cualquier otra condicibn, salvo casts es-
peoiales en que las botellas son servidas bajo unos costotos
estuchados no susceptibles de generalizacibén a causa precisa-
mente, de su elevado precio, y sin ofrecer afin todas las cwe~-

lidades deseables, - =~ = = = = - . e e -.a . o= -

Para facilitar un tipo de embalaje de cons‘amocién sim-

ple, tota lmente adeouado paré su funcién, y de dajo costo,

~ eon aptitud de realizacibn en grandes series, han sido idea-

das unas me joras, segfin se exponen en la presente Patente,

caracterizadas por el heoho de partirse de una ldmine de ma- -
terial semirfigido, tal como cartén ondulado, en la que se
practican unos troguelados para 12 obtencifn de una pisza
rectangular, con ineisiones interiores, en la que, mediente
w doblado longitudinal, seguido de otros transversales, se-

gin 1i{neas paralelas, se determina una cubeta de paredes me-
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nores y fondo simples y de paredes meyores dobles, asi co~

SAANS S r AN A S

mo dos paredes dobles que abarcan & la propia cubvete y a

las bofellas contenidas en el embalaje, de o'uyag paredes
exteriores se extraen sendas @sas laterales, y de las pare-
des interiores sendas aletas orificadas, todo ello de modo
que la citada cubeta es apta para alojar el fondo de las bo-
tellas, mientras que los cusllos de las mismas se introducen

por los orificios de las aletas de referenci@y -~ - - -« - -

18 pleza rectangular resultante del troquelado, y en la
que se practican los doblados longitudinal y transversales,
se oonvierte primeramente ex una lémina dohle que por una
cara que resulte exterior al efectuar los doblados trans-
versales, presenta dos trogquelados en pposicién, los cualss
constituyen las asas del embala je, y por la otra cara, que
resulta interior en los citados doblados, presenta un gorte
longitudingl en su centro y dos troquelados en oposicibn en

sus extremos, pesre comvertirse en una segunia fase, por do-

. blado transversal el corte, en 1los bordes de la cubeta que

sirve de asiento a las botellas, y los troiiuelados, en sen=-
das aletas orificadas pera introducir los golletes de dichas
botellas, determinando en oonjunto una cubeta de bords y
fondo simples, sl cudl se extiende en unas peredes dobles

que, abarcando longitudinalmente lxs botellas, las sobre-

El embalaje, por estructuracién de su cubeta y ale-
tas, es realizable indistintamente de uma oepacidad para
oontener una sola botella y pare contener & um2 pluralidad

de laS nism2s, -~ = @ @ = = 0 o @ - c -k aa- - - m> - om

Para facilitar la comprensibn de las ideas expuestas,
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dendo. & conooer al mismo tiempciTivar os@l alles de orden

constructive, se desoribe seguidamente unx forma de realizﬁ-
cidn de la presente Patente haciendo referencif & los planos
que acompafian esta memoria, los cuales, dado su fin primor-
diglmente ilustrativo, deberdn ser interpretados como desgro-
vistos de todo alcence limitativo rgspecto & la amplitud de
1a proteceién legal que se solicita, En los dibujosg « - - -

Figura 1, es uma vista; en planta, del desarrollo de
la piez& rectangular obteniga por trogquelado, en la que se

observan las incisiones y lineas de doblado realizadas. - -

Figura 2, es una vista, en plania, de la pieza de la
riguré anterior, después de su doblado longitudinel, vista

por la cara que correspounde & la parte interior del emba-

Figura 3, es una visfa, en planta, de 12 pieza de la
figura primera, después de su doblado longitudinal, vista

por la cara que corresponds 8 la parte exterior del embala-

Figure 4, es una vista en alzado del embalaje terminado,
gon parcisl eliminacidn de una de sus pertes laterales, pars

facilitar la observacibn de la parte interior del mismo, ~ -

Figura 5, es una vista, en alzado, seghn una Seceibn
transversal, en 1f que se aprecie le disposicién del emba-

leje, en el que han sido colocadas unas botellas. -~ - - =

. Con referencia a dichas figuras y a los nimeros gue .
sobre las mismes indican ocada una de las partes y detalles
dol embals je representado, su desoripoibn es como sigue a

continuacidn, = = = = = = = « =~ = = L
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Se inicia la construcclén del embalaje medfinte el

'troquelado de una ldmina de cartén ondulado, por el que se

obtiene una pieza 1 gue presentd unas incisiones que permi-
ten 18 formaciSn de unas asas 2 y de unas' aletas 3. otro

gorte 4, se destina a la formecibn de una cubetd 5S¢ ~ - =~

Siguiendo ung linee. 6 se efectlia un doblado longitudi-
nal de la pieza 1, con lo que se la predispone parae que por
un lado ofrezce las carss interiozes 7 del embalaje, mien-
tras que par el otro presente las exteriores § del mismo,

0o sea tal como aparecen respectivamente en las figuras 2 y 3,

Llevando a ¢abo otros dos doblados transversales, por
las lineas 9, se faoilita la conformacibn definitiva del
embalaje. & tal efecto, las a8sas 2 son rebatidas en esleva-
0idn, y peramiten ol asido del embale je pasando le mano por
la zone recorteda 10. En ocuanto a les aletas 3, provistas
de unce orificios 11, son elefadas transversalmente a las pa-'

redes Interidres 7. - - = = = = - c 4 0 o v - .- -— -~ -

Ia cubsta 5 se obtiene por la expanslédn que adquiere
la cara interior del fondo del embalaje, al ser levantedas
sus paredes, en colaboracibén con el corte 4, lo cual feci-
lita le formscidén de las parsdes menores 12 y las mayores
13 de tal cubeta, Un orificio realizado sobre el corte 4,
permite ofrecer unas escotaduras semicircular'e-s 14 en cedg
borde superior de Ias paredes menores 12, facilitando la
formacién de la cuheta al ser asidas aquellas paredes para

su expansliongdo, = « ~ = = - & . . . = - - . A

1las botellas 15 gque se disponen en el embalaje, des<

cansan sobre el fondo 16 de la cubeta, mientras que el cue-
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1llo de lms mismas pasa por 1os orifiecios 11 de las aletas

3, de manera que quedan %totalmsnte abarcadas por las pare-
des del embalaje, las ouéles Se curvan pafa éproximarse e
su contorno., Zn cuanto al embala je, su propio fondo 17 es
ap;icable sobre superficies horizohtales pera facilitar lé

pOSicibnestable. ----- .""‘"-".—‘-q-qq---

Por cuanto se ha expuesto se comprsnderd que con el
presente embalaje se aloanzan todas 1as venta jas enumeradas
en el comienzo de esta memoria, por 1o que es faotidle elu-

dir los inconvenientes asimismo referidos, ~ -~ « = w « « =

Hebiendo deserito suficisntemente las caracter{sticas,
ventajas y realizacidn de las me joras seglin la presente Pa-
tente, debe hacerse gonstar, en resﬁmeh, que en la misma
podrdn introducirse cuantes variantes de detalle la expe-
riencia y la prédotica pusden aconsejar, en cuanto @ dimensio-
nes, nimero de elementos integrantes y meteriales empleados _
en su constrﬁocién, forma de acoplamiento mituo y demds cire
Cunstancias accesorias, slempre que ¢on ¢llo no se desvir-
tde su esencialidad, que &S la que se concreta en la primers
de las reivindicaciones gue siguen, ya ses considerads aislaw
demente, ya sea oonsiderada junto con una o varias de las

reivindicaciones restantes, - - = = « v« « w4 a @ o aw -
NOTA

Ss declaran de novedad y propledsd para BEspafia y to-
dos sus territorios y plazas de soberanis, las siguientes;

REIVINDIGCACIONRES
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1.~ Mejoras en le fabricacién de embala jes para bo-

tellas, carscterizadas por el hecho de partirse de una 1lé-
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mine de material sémirigido, tal comeo cartén ondnladbv: en .

la gue se practican unos troquelzdos para la obtencidn de
una pieze rectangular, con incisiones interiores, em la que,
145, mediante un dobladp longitudinal, seguldo de otros en sen-

‘ tide transversal, seglin lineas paralelas, se determinan una
cubeta de paredes menores Yy fondo simples, y de paredes mayo-
res debles, asi como dos paredes dobles que abarcan a la
propia cubsta y & las botellas a contener en el embalaje,

150. _ de ocuyas paredes exteriores se extraen sendas asas latera~
les, y de las paredes interiores sendas aletas orificadas,
todo ello de modo que la citada cubeta es apta para alojar
el fondo de les botellas, mientras que los cuellos de las

mismes se introducen por los orifioios de las aletas de refe-

155. Arencla.------------.---'.--.----.-...

2.; Mejoras en la fabricacifn de embala jes para bote-
llas, segdn la reivindicacibn anterior, caracterizadas pox:
el hecho de que la pileza rectangular resultante del troque-
ledo, y en l& yue se practican los doblados longitudinal y '
160, transversales, se convierte primeramente en una ldmina doble
que i)or una cars, que resulta exterior al efectuar los dobla=~
dos transversales,'presenta dos troquelados en oposicién,
los cuales conétituyen las asas del embalaje, y por la otre
oara,; gue resuita'interior en los citados dobleﬁos, presen-
165, ta un corte longitudinal en su centro y dos troquelados en
oposicibn en sus extremos, para convertirse en ung segunda
fase, por doblado transversal, el oorte, en los bordes de
la cubeta gue sirve de asiento & las botellas,y los troque~
lados, en sendas aletas orificedas para introducir los go=
- 170. 1letes de dichas botelles, deteminando en conjunto una cu=

beta de borde y fondo simples, el cual se extiende en unas
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paredes dobles que, abarcando

las sobrepasf, = - « = « = = = = - - m m mem e mem e om o

3.~ Mejoras en la fabricacién de embalajes para bo-.

tellas, segGn la reivindicacidén primera, caracterizadas jmi-

‘el hecho de que el embalaje; por la debide estructuracién

de su oubeia y sletas, es realizeble indistintamente de une .
capacidad pare contener una sola botella y para contensr -

una pluralided de las miSmas, - « = = = - = =~ = = - = -

4.~ "MEJORAS EN LA FABRICACION DE BMBAIAJES PARS
BOTELIAS": = = = =~ = = = = = = = M e e memanaa

Todo ello tal como se deseribe y reivindica en la pre~

- sente memoria que consité de ocho hojas, foliedas y mecano=-

grafiadas por una sols de sus ceras, y de una lémina de di=

bujos que la ilustra.

7 1My 1962

g

ngitudinalmente 1las botellas, -
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