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Los alopholes ol -stilénicos constituyen una materia <
prima importante para la sintesis orgdnica. Es asf, por ejemplo, que
se pusden deshidratar déndo diolefinas conjugadas, utilizables espe-
cislmente para la fabricecidn de cauchos sintéticos.

Un procedimiento conocido para la fabricacidn de dichos
alcoholes, consiste en tratar por calor o por agantes'quimioos los
hidroperdxidos obtenidos por oxidacidn de los hidrocarburos etiléni-
0os por medio de oxf{geno o de aire, & una tempersturs moderads.

Sin embargo, los procedimientos conocidos de conversion
de los hidroperdxidos de hidrocarburos etilénicos en alcoholes

o’ -gtilénicos presentan diversos incomvenientess unos oconsumen on
efecto agentes de reduceidn costosos, tales como el sulfito de so-

dio o el ioduro de potasio, mientras que otros no permiten obtener.

el alcohol e"tilénioo con un rendimiento y una pwreza industrialmen-

Bl empleo de eagentes de reduceion costosos para esta
reacoidn, se explics por el hecho de que hasta el presente no ha
podido ser desuubierto ningun procedimiento industrialmente satis~
factorio que utilice hidrogeno, agente de reduccidn prarticularmente
gconémioo.

En efecto, como se he consiatado, los catalizadores
ds hidrogenaeidn anteriormente propuestos para la reduccidn de los
hidroperéxidos‘ no son satisfactorios, ya mez porque son eficaces ﬁnﬁ
camente & temperaturas elevadas, por ejemplo superiores a 80°c,
que los hidroperdxidos de olefinas no pueden soportar sin descompo-
sicion en productos inda.seables, en particular aldehidos o cetonas,
o bien porgue son poco selectivos y reducen simultaneamente la fun—
0idn hidroperdxido y la doble ligadura etilénica, conduciendo asf
a la formacion de alcoholes, saturados. Ademés, ocomo el hidroperdxi-

do de olefina se enouentra generalmente en solucidn en la olefins
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‘drbgeno, los hidroperdxidos de hidrdearburos etilénicos a alcoholes

’OC'-etilénicoa, con un rendimiento elevado y sin formacidn aprecia=

' bismuto o paladio-plomo-bismuto, conteniendo igualmente la menciona-—

"solvente hid:éfilo.

GV IS e

correspogdiente, la dohle ligadura de la olefina se encuentra Qimu1~=
taneamente hidrogenada, lo gque comstituye wun inconveniente suplemen—
tario. Bs as{, por éjemplo, que el paladio, el platino y el nfquel
resul taron inutilizables.en razén Ae su mala sdectividad.

La presente invencidn tiene por objeto proporclonar un

procedimiento que permita reducir eatalf{ticamente por medio del hi-

tle de praductos secundarios indeseables.
Dicho'procedimiento consiste esencialmente, en poner én
contacto hidrdgeno gaseoso con el hidroperdxido de hidrdearburo

1{quido, en presencia de un cetalizador de paladio-plomo, paladio-
de solucidn, en estado disuelio, una base nitrogenada organica y un

El presente procedimiento puede ser apiicado a los hi~
droperdxidos de hidrocarburos etilénicos acfclicos o cfolicos que
contienen por ejemplo de 4 a 20 atomos de carbono, aunque el 1{mite
de 20 pusde ser sobrepasado sin inconvenismnte. Sin embargo, es para
ql tratamierto de los hidroperdxidos de hidrocarburos etilénicos que
confienen de 4 a 6 atomos dg carbono gue el procedimiento presentia
el maximo de interds, en particular para el tratamiento de los hidrol
peroxidos de butenos, de pentenos y de hexenos, y sobre todo del hi-
droperdxido de ciclohexeno. Se puede no obstante aplicar el ﬁrocedi—

niento de la presente invencion a los hidroperdxidos de heptenos,

de dodecenos, de oicosen&s ¥ de ciclooctenc, por ejemplo.

E1 hiarocarburé en el cual se encuentra disuelto el hi-
droperdxido puede'éer elegido entre los hidrocarburos saturados y/o
etilénicos,léfclicos y/o acfolicos, o tambien emtre los hidrocarburof

aromaticos o alguilaromaticos o las mezclas de dichos hidrocarburos.
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'hidroperqxidgcién de los hidrocarburos etilénicos, consistente en una

la reduccién‘pugde ser obtenida por wedios conocidos con ayuda de
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Estos hidrocarburos contignen‘VeniaJOSamente de 4 & 12 J
dtomos de carbono por moléculas, entendiendose que 8610 serén conside-
rados los que se encuentren en estado 1fquido & la temperatura y bajo
la presidn de 1la reaccidn. Se podra entonces utilizar, por ejemplo,
el butano, ei hexano, el dodecano, el ciclohexano, el decahidronafta-
leno, el hepteno,'él ciclohexeno, el benceno, el xileno, o sus mez-

clas. Un caso particnlar es ol del producto bruto de la reaccidn de

solucidn de hidroperdxido de hidrocarburo etilémico en el hidrocarbu-
o atilénico.correspondiante no transformado. Se ha constatédo'que el
mencionado hidrocarburoc eraAprécticamante inerte con rqspeoto al hi-
drdgeno en las condiciones de reaccidn, lo que constituye un hecho
sprprendente dado gue la doble ligadura no esta hidrogenada, y venta-
Jjoso &a que gs entonces posible tratar el producto bruto de la hidro-
peroxidacidn, sin temer que eliminer el hidrocarburo etilénico no
transformado. v |
La ooncentracién del hidroperdxido en este hidrocarburo

puede estar, por ejemplo, comprendida entre 2 y 85% en peso.

.'El catalizador puede ser preparedo por reduccion en fase
acuose de un oxido o de una sal de paladio, de preferencie el cloru-

To de paladio, disuelto o puesto en suspensidn en una fase acuosas

HArdgeno o de un agente de reduccidn guimico tal como, por ejemplo,
el formiato de sodio. Esta reduccidn es acompafinda o de preferencia
seguida por la puesta en contacto del paladio metalico resultante
con una solucidn de una sal de plomo y/o de bismuto en un solvente
corveniente, por ejemplo umna solucidén acuosa de acetato o de nitrato
de plomo o de bismuto. El catalizador obtenido es entonces separado .
de la solucién precitada, y puede ser utilizado tal cual, preferente-

mente despues de secarlo.
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de estos compuestos se pueden citar, la N'~hexilamina, la dietilami-

- - .. ’;'. :
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Se puede utilizar el catalizador tal como se presenta o =

después de depositarlo sobre un soporte inerte como, por o jemplo,
la alusina o el carbonato de calcio.

En caso de emplear un soporte, este ultimo podra ger_ in-
pregnado con una solucion de wna ssl de paladio, y dicho soporte
impregnado sera sometido a reduccion antes o después del tratamiento
con ura sal de plomo y/o bismuto, como se indiecd anteriormente.

Pare la fabricacién de estos catalizadores, se podrén
utilizar procedimientos ya conocidos.

La proporcion de paladio puede ser tan debil como 's.'e
quiera, ¥y répresenta.r por ejemplq menos del diezmilésimo del peso
de hidrdperé'xido tratado, es decir, uns "cantidad eatalftioca®.

- Una base nitrogenada orgénica es incorporada en él medio
de reaccidn, entendiendose que por "bese nitrogenazds organica" se cogl
‘prende todob compuesto orgdnico que contenge simulténesmente por 1o ‘
menos carbono, hidrdgeno y nitrogeno, capaz de dar sales por reac-
cidén con los &cidos fuertes, como por ejemplo, acido olorhfdrico o
acido sulfurioo. El mencionado compuesto serda de preféerencia un com-
puesto organico que contenga 'por ejemplo de 2 a IO atomos de carbo-
no por molécula, elegido entre las aminas aliféticas, cicloalifdticad
arométicas o mixtas, y los compuestos heterociclicos qfae contienen

por lo menos un &tomo de nitrégeno en su ciclo. 4 t{tulo de ejemplo

nay la isopropilamina, la trietilamina, la hexsmetilen=diamina, la
dietanolamina, le alilemina, la ciclo-hexilamina, la diciclohexila-
mina, la anilina, la parafenilen-diamins, la dimetilanilin, 1a ben-
cilamina, la o< -naftil-bencil-amina, la fenil- .naftil-amina,

la pirrolidina, la piperidina, la morfolina, la piperazina, la piri-
dina, la amino-3-piridina, 18 quinole{ns, la isiquinoleins, la aori-

dina y la pirimidina. Se dara preferencia sin embargo & la quinolei-
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. | na que confiere el maximo de selectividad al catalizador. . -

Ciertos compusstos gque no responden & la definicion
precitada de la base niirogenada, pero que son reducidos por el
hid;égeno & esta ultime en el medio de reaccidn, pueden igualmente
ser utilizados; es el caso, por ejemplo, del nitrobenceno.

Las mencionadas bases son de preferencia incorporadas di
rectamente en el hidrocarburo gque contiene el hidroperoxido, por

_ejemplo, & razén de 0,01 & 10 g/1, preferentements 0,05 a1gfl,
aunque se puede igualmente tratar el catalizador con estas bases
antes de su utilizacion.

En ausencia de estas bases, se obtiene una mezcla inde-
seable de alcohol etilénico y de alcohol saturado, asi como de hidro-
carburo saturado cuendo un hidrocarburo etiiénico es utilizado como
solvente.

) . Finslmente, es necesario utilizar un solvente orgamico
del hidroperéxid& y del hidrocarburo gque sea hidréfilo, es deoir,
un golvente capaz de abgorber por 1o menocs 10%lde su propio peso
de agus & la temperatura de 20°C, y de preferencia un:solvente oxige-
nado enteramente miscible con agua,‘por ejemplo, alcohol metilico,
alcohol etflico, alcohol isoprop{lico, acetons, dioxano, éter etili-
co o acetato de etilo.

El solvente organico hidrofilo precitado del.hidroperd-

.xido ¥ del hidrocarburo, serd de preferencia capaz de disolver, por
1o menos el 2% de su peso de la mescla.utilizada de hidroperdxido y
de hidrocarbuiOq .

El solvente hidréfilo merd utilizado en proporcion sufi-
ciente para mantener una fase liquida Unica en el curso de la reac-
cidn y especialmente al final de ésta, ¥ por ejemplo & razén de 0,1
a 100 veces, y preferentamente 1 & 10 veces, el peso de hidroperdxi-

do tratado, entendiéndose que se tendré ventsja utilizando una pro-

]
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embargo los mejores resultados entre 10 y 25°C.

cantidad tedrica necesaria para la reduccidn en alcohol etilénico del

" hidroperoxido, de preferencia 95 a 100%. Le misma reaccidn puede

de hidroperoxido tratado, cuanto mas diluida sera la solucion de hi=-

droperdxido on el hidrocarburc.

ﬁste solvente serd de profersncia inmsensible a la accidn
del hidrdgeno, como es el caso de los solventes precitados.

La temperatura sera moderada, generslmente inferior a

50°C y de preferencia comprendida entre 5 y 40°C, obteniéndose sin

En cuanto a la presidn, podra ser elegida a un nivel
cualquiera pero suficiente para mantener el hidrocarburo etilénico
en fase liquigia ¥ Proveer una concentracidn de hidrogeno apreciable
en ol medio. Esg aui, por e jemplo, que se obtiensn buenos resultados
paz;a presiones .comprendidas entre 0,5 y 10.atmosferas, en particular
bajo presidn atmosférica normal.

K La cantidad tedrica de hidrdgeno necesario para el proce-
dimiento de la presente invencidn, es de un mol de hidrégeno por mol
de mono-hidroperdxido de hidrocarburo etilenico.

La reaccidn es generalmente continuade hasta la absor—

cion de una cantidad de hidrdgeno gue represemta 90 & 100% de la

sin embargo, en ciertos casos, ser continuada hasta la absorcidén

de una centidad de hidrdgeno que exceda ligeremente del 1008 do la
cantidad tedrica, pudiendo ir por ejemplo hasta el 110 de la misma,
de prefez'-encia 195%, para tener enm ouenta el exceso de consumicidn
que pueds re.sultax; eventualmente de reacciones secundarias de .impor—
tancia limitada. La velooidad de absorcidn del hidrdgeno se reduce
ademas muy fuertemente en la vecindad de estos valores, 1o que per—
mite interr;zmpi: facilmente la reaccidn. Apaz;ta'.ndosé de los valores

precitados, el rendimiento del procedimiento eg generalmente inferior
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te 5 horas.

Se interrumpe entonces la alimentacion de hidrogeno, y
;e separa el alcohol ol = etilénico por medios clasicos, por ejémplo
por destilacidn.

Conviene observar que los catalizadores utilizados segﬁﬂ
la presente invencion, se revelan précticaménte inertes con reaspecto
al hi&roperéxida en ausencia de hidrdgeno, lo que indica que actuan
unicamente como catalizadores de hidrogenaciodn.

Los ejemplos siguientes, dados a titulo no limitativo,
ilustran la realizacidn de la presente invencion.

Preparacion de los catalizadorest
Catalizador & ~ Se vuelca una solucidn acuosa de sods en 100 g de
una so0lucidn acuosa al 3% en peso de cloruro de paladio hasta preci=-
pilacién ooﬁpleta. Sebace entonces pesar hidrogeno hasta el final de
la absorciép; Se filtirae el precipitado, se lo lava con agua, y se
1o mezcla oon 15 g de una solucidn acuosa sl 30% en peso de acstato
de plomo. Después de sgitacidn durante una hora & 1a temperatura
smbiente y luego a 90°C, se £iltra el catalizador, se 1o lava y se
1o seca. | |

Catalizador B ~ Se impregnan 25 g de alimina en bolillas por medio

de'ZS cm3 de solucidn acuosa de cloruro de paladio al 5% de paladio,

a la temperatura ambiente durante 62 horas, luego a 80 - 90°C duran-

Después de filtrada y secada, se trata 1la alimina impreg-
nada con hidrogeno a la temperatura de 80 - 90°C durante uns hora.
Se sumergen entonces l2s bolillas em una solucidn de 5
g de acetato-de piomo en 25 cm3 de ague. Despuss dé dos horas, se
filtre y se seca ¢l catalizador & la temperatura ambiente.
Catelizador C - Se diluye 20 om3 de una solucidn acuosa ﬁe cloyru~
ro de pala&io al 5% de paladio con 180 cm3 de agus caliente. Se agre-

ga'entoncea una solucodn acuosa de szoda al 5% y, gota a gota, wna

o
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L. solucion acuosa al 22% en peso de formiato de sodio hasta la preci- =

pitacion y reduccidn completas del palédio. Este Ultimo es entonces
lavado con aé'ua, ¥ luego es puesto en suspension en 20 cm3 de agua.
Se agrega 1 g de nitrato de bismuto y 7 cm3 de acido .
clorhidrico 5 N, y se agita endrgicamente a la temperatura de 90°C,
Se lava el catalizador oon agua y se lo seoa.
EJEMPLO 1s Se mezolan 20 cm3 de etanol, 0,02 g de quinoleina, 4,1 g
, e hiciroperéxido de ciclohexonilo puro en solucién al 56% en peso
en ciclohexeno, y 0,01 g del catalizador A precitado, y se completa
el volumen a 50 om3 por adicidn de ciclohexeno. '
Se hace pasar hidrogeno en gran exceso por la mezcla man—
tenida a la temperatura de 25°C.
. Se absorbe 0,02;1 mol de hidrogeno, o sea las tres cuar—
tas partes dé la cantidad tedrica, en 17 minutos y medio, o sea
; una velocidati de 0,2moles por hora y por gramo dé catalizaéor; Es-
ta velocidad disminuye luego para caer a 0,5 mol de'hidrégeno por
hora y por gramo de catalizador cuando la dantided tedrica de hidré-
geno, O sea 0,036 mol, ha sido absorbida, lo que necesita une hora
de reaccion. Se interrumpe entonces la alimentacion de hidrdgeno.
Un dosage de hidroperoxido muestra que la conversidn
de es;l:e ultimo ha sido practicamente total. El ana'lisis.del producto
de la reaccion por cromatog&afia en fage de vapor, ha proporcionado
los siguientes resultados (los rendimientos molares figuran entre
peréntesis) ¢
v Ciclohexenol (84 %)
ciclohexenona (12 %)
ciclohexanol (1,4%)
‘ ciclohexanona (1,3%) )
EJEMPLO 1 biss 4 titu_lo de comparacidn, se repite el ejemplo 1Icon

el mismo peso de un catalizador de.peladio sin plomo, y suprimiendo
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* los hidroperoxidos de-olefinas en alcoholes oleﬁnic@:s cOrrespot=

La absoreién de 1a cantidad tedrica de hidrdgeno ho
se realiza antes de 160 minutos. L velooidad de e.bsprcién de las
tres primeras cuartas partes de la cantidad tedrica de hidrogeno ‘
no alcanga més que & 1,41 moles por hora y por gramo de catelizadory
alcanzando dicha velocided de absorcién sin a 1,14 moles por hora
y por gramo.de catalizador despuds de la fijacion de la cantidad
tedrica de hidrdgeno.
La conversion del hidroperdxido es précticamente total.
El andlisis del producto de la reaccién proporciona los siguientes
resultados (rendimiento molar entre paréntesis):
. Ciclobexenol {63 %)
ciclohexenona (16,'8%)
ciclohexanol (7 %)
ciclohexanona (6,9%)
Por comparacién con el ejémplo 1, el p.resente ejemplo

muestra que ol paladio es un mal catalizador para la conversion de

dientes, pussto que es a la vez menos activo y menos selsctivo.gue
el catalizador con piomo de la presente invencion.
EJEMPLOS 2 'z 3t Se obtienen resultados sensiblemente analogos & los
dél é,jemplo 1, cuando el ﬁego de la quinoleins se lleva a 0,1 y
0,165 g, siendo entonces la duracidn de la reaccion respectivamen=—
te de 70 y 90 minutos. Por el contrario, con un peso de quinoleina
de 0,01 g, 1; dwracidn de la reaccidn es reducida a 50 minutos.
EJEMPLO 4 Se repite el ejemplo 1, resemplazando la guinoleina por’
ﬁiridina. -

Con 0,012 g de piridina, 1a duracidn de la reéccién :
es de una' hora. '

Con 0,02 g do piridina, esta duracidn es de 70 minutos,
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mientras que con 0,1 g de piridina esta duracion alcanza a 90 -

minutosg.

Lios rendimientos no son sensiblemente modificados.
EJEMPLO 5t El ejemplo 1 so repite varias veces, llevando la canti-g.
dad de etapol raspectivamente' a 10, 30 y 40 cm3.

’ Los resultados no son modificados de menera apreocisble.
Por el contrario, cuando la ¢antidad de etanol se reduce a 5 cm3,
la reaccion dura 130 minutos y el ocatalizador se aglomera, lo que
reduce su actividad.

Este ultimo ensayo demuestra que en presencia de ima
importante proporeion de hidrocarburo, no es ventajoso utilizar
una proporcién muy debil de solvente hidréfilo.

EJEMPLO 6: Se repite el ejemple 1, reemplazando el etanol por el

" mismo volumen de metanol.

Se observa entonoes un perfodo de induccidn de alg.unos.
minutos, desarrolléndose luege la reaccidon como en el o jemplo 1,
eon resultados comparables.

EJEMPLO 7s Se repite el ejemplo 1, reemplazando la c:;uinole:[na
sucesivamente pc;r 0,013 g de anilina, 0,033 g de o(~-naftilbencilami-
na y 0,012 g de dietilamina.

En los tres casos, la durecidn de la hidrogenacidn o8
de una hora y los rendimientos son sehsiblemente los mismos que en
ejemplo 1..

BIEMPLO 8s Se repite el ejemplo 1, reemplazanio el etanol por el
mismo volumen ds isopropanols los rendimientos no son modificados.
EJRMPLO 93 Reempiazan&o, en el ejemplo 1, el etanocl por un volumen
igual de acetons, la duracidn de la hidrogenaqion es de 115 minutos,
con un rendimiento précticamente sin cambios {(83%). -
EJEMPLO 10: Reemplazando en el ejemplo 1, la quinoleina por la ani

lina, & razon de 0,015 g, se obtisne en 86 mimutos el ol ~oiolohexe—

o
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nol con un rendimienté molar del 86¢. . -

 sbeoroidn cae a valores desprediables. El rendimiento molar en

" ciclohexenol alcanza entonces ol 84 P.

- muto sobre carbonato de calcioc.

N

s
’

EJEMPLO 11: Beemplazendo, en el e jemplo 1, la quinolefna por la
N-hexilaminé, a2 razon de 0,015 g€, 8e obtiene en 35 mimutos el
K =ciclohexanol con un rendimiento molar del 85‘ %.
. " Resultados comparables son obtenidoss
-'-‘ en 127 minutos con 0,009 g de isopropilamina,
- en 70 minutos con 0,03 g de fenil- o ~naftil-amina |
-~ en 45 minutos con 0,02 g de nitrobenceno.
BJEMPIO 123 Se repité el ejemplo 1, reemplazando el catalizador que
esté siendo utilizado por el mimmo peso de un catalizador de paladig
biemuto {catalizador C).
' Cuando el 100 4 de la cantidad tedrica de hidrdgeno

ha sido absorbida, lo gue necésite 200 mimutos, la velocidad de

-

EJEMPLO 13: Se repite el ejemplo 1, reemplazando el catalizador que

so halla descrito por 0,2 g de un catalizador de paladio—plomo-bis-

Cuando el 100 % de 1la cantidad tedrica de hidrégeno
ha sido . absorbida, lo que neoesita' 35 minutos, la velocidad de ab-
sorcién cae a valores desprecia;bles. El rendimiento molar en ciclohg
zenol alcanga entonces a 86 %.

EJMLO 143 El ejemplo 1 se repite reemplazando el catalizador que
esta desocrito por 1,5 g del catalizador B (paladio-plomo sobre ali-
mina). o

Después de la absorcién de la cantidad tedrica de hidrd
geno, lo que necesita 300 minutos, se obtine el oiclohexenol con
un rendimiento molar del 87%. ; - .
EJEMP1O 15: El ejemplo 1 se repite a la temperatura de 12°C, El

rendimiento no es modifiocado, pero- la duracion de la absorcion de 1

o
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cantidad tedrica de hidrdgeno alcanza a 300 mimitos. R

'cion, se obtiene el ciclohexanol con un rendlmiento molar del 84%

" EJBMPLO 18: Se mezolan 285 cm3} de etanol con O 29 & de quinoleina,

‘plo 1,

minutos, y la velocided de hidrogenacidn se haoe entonces despre-
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EJEMPLO 161 Se repite el sjemplo 1 g 1a temperatura de 40°C. La du-
racidn de la absqroién de la cantided tedrica de hidrdgeno es enton—
ces de 51 minutos. | | |
EJEMPLO 171 Se mazolan 140 cm3 de etancl con 0,14 g de quinolefne,
29 g de l;idroperéx:}do.de olclohexenilo en solucidn al 56% en peso en
¢iclobexeno, y 0,07 g del catalizador A, Se completa el volumen 8
350 cm3 por adicidn de ciclohexeno.

Se hace pasar hidrogeno por la mezcla mantenids a la
temperatura de 25°C. Despusés de una hora, la cantidad tedrica de
bidrégeno ba sido ebsorbida, y la velocidad de absorcion del hidré—

geno se hace despreciable.

Se ha transformado 99,8 % del hidroperdxido. Por destilad

57,2 g de hidroperdoxido de ciclohexenilo en solucidén al 56 % en

peso en ciclohexeno, ¥y 0,07 g del catalizador utilizado' en el ejem-

Se hace pasar hidrdgeno por la mezcla mantenida a la
temperatura de 2500.

La cantided tedrica de hidrdgeno es absorbida en 165

ciable.
Ia tasa de conversidn del hidroperoxido alcanza enton—
ces a 98,6%.
Por destilacidn, se obtiens el ciclohexenol con un
rerdimiento molar del B87%.
REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacidn de alcoholes o~

etilénicos por puesta en contacto de hidrdgeno gaseoso conr un bidro-~
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perdxido de hidrocarburo etilénico, en presencia de un catalizador,.

" lag reivindicaciones 1-a 3, faracterizado por el hecho de que ’
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oa;racterizado por el hecho de que el ‘hidrOp_eréxido s disuelto en
un hidrocarburo 1{quido que contiene un solvente hidrofilo, y el ca-
talizador contiene paladio metalico tratado con un compuesto de . '
plomo y/o de bismuto y con uns base nitrogenada organica.

o 2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1,
car&cteriza;do por el hecho de que el hidroperoxido contiene de 4 a
20, y preferentepente de 4 a 6 é'_bomos de carbono.

4 3« Procedimiento de ‘aouerdo con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que el hidro-
carburo liquido es 8legido entre los hidrocarburos saturados y/o
otilénicos, cfclicos y/o aciclicos, y los hidrocarburos arométicos
yyo alquilarométicos. .

4. Procedimiento de acuerdo con por 1o menos una de

la concentracidn del hidroperdxido en el hidrocarburo estd compren-
dida entre 2 y 80% en peso. ‘

S5eProcedimiento de acusrdo con por lo me;los una de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterigado -por. el hecho de que el catali-
gador es obtenido por reduccidn de una sal u oxido de peladio y pueg
ta en contacto con una solucidn acuosa de une sal de plomo y/o de
bismuto.

6. Procedimiento de acuerdo c.on por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 5s ceracterizado por el hecho de que la base
nitrogenada orgénica es elegida del grupo formado por las aminas ali
faticas, cicloslifaticas, aromaticas o mixtas, y los compuestos hetj
rociclicos nitrogenados. '

T+ Procedimienio de acuerdo con por lo menoé una de -
las reiviﬂdicaciones 1 a 6, caracterizado porA el hecho de que 1a

base nitrogenada organica es utilizada a ragén de 0,01 a& 10, profe-
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rentemente de 0,05 & 1 gramo sor litro de solucidén de hidroperdxidod

- perdxzido.
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en el hidrocarburo.

" 8. frocedimiento de acuerdo con por lo menos una de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por el hecho de que el solveﬁy
te hidrofilo es eﬁteramente miscible en agua. |

9. Procedimiento de acuerdo con por lo menos una de
las reivindicacidnean1 a 8, caracterizado por el hecho de que el
solvente hidréfilo es elegido del grupo formador por el metancl,
el etanol, el isopropanol, la acetona, el ster etilico y el acetato
de etilo.

10. Procedimiento de acuerdo con por 1o menos una de
las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por el hecho de gue el
solvente hidréfilo es utilizado a una proporcion suficiente para man
tener una fase liguida en el curso de la reaccidn.

‘ ‘11. Procedimiento de acuerdo oon por 1o menos una de
las'reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por el ﬁecho de que el

aolvente hi@réfilo representa de 0,1 a 100 veces el peso de hidro-

12. Procedimiento de acuerdo con por 1o menos una de
las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por el hecho de qus la
temperatura es inferior a '50°C. ®

13 Procedimiento de acuerdo con por lo menos una de g

las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por el hechc de gque ‘la ?

T

reaccidén se interrumpe cumndo el 90 al 110 % de la cantided teoric@;\
de hidrdgeno ha sido ebsorbido. ' .
14. Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el qu;

ba de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas "PROCEDIMIEN-
TO PARA LA FABRICACION DE ALCOHOLES o -BTILENICOS"., -

' Todo conforme queda descrito em la presente Memoria que

consta de quince péginas mecanografiadas.
Madrid, 20 noviembre 1962

ALFONSO JA
Fr
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