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DESCRIPCION

Este invento se refiere a un conmutador térmico 
bimetálico apto para controlar circuitos eléctricos y que 
so api ira mas convenionl.omonte en o! sector do aparatos otóotri 
cus, motores do combustión interna, especialmente motores 
do automóviles, y, en general, cualquier otro tipo de aparato 
que contempla el empleo de un contenedor de fluido en donde 
la temperatura debe detectarse y controlarse.

El conmutador térmico de conformidad con este invento 
consiste en un contenedor obtenido de material aislante, 
que aloja componentes sensores de temperatura de tipo bime­
tálico, así como los elementos de control eléctrico para 
La fuente térmica; dicho contenedor puede instalarse convenien­
temente, por ejemplo, en el tambor de una máquina Lavadora 
o en el radiador de un vehículo a motor para detectar y cqqtro-
iar ia temperatura del contenido de Líquido. 1.a descripción 

que sigue se refiere en particular, a máquinas 
lavadoras pero es obvio que el conmutador térmico puedo apt'i
carse también a otros usos.

Los conmutadores térmicos actualmente en uso, es­
pecíficamente, pero no exclusivamente, para el control do*'* 
temperatura en máquinas lavadoras, lavavajillas y aparaté^? '
similares, tienen los inconvenientes siguientes: * * *. . ' '
- dificultad en proporcionar un conmutador térmico herméfi-.

* * *

oamonto sellado, fiable que pueda producirse rápidamente 

a cosLo razonablemente bajo.
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- acoplamiento del conmutador térmico sobre un cuerpo móvil, 
ta^&omo el tambor de un aparato doméstico con frecuencia 
necesita excesivo tiempo do instalación.

Por consiguiente, la finalidad de este invento 
consiste en proporcionar un conmutador térmico con la seguri­
dad requerida y características herméticas, que pueda producir­
se económicamente, y que pueda montarse e instalarse con 
rapidez y facilidad.

El conmutador térmico de conformidad con este invento 
comprende un cuerpo o alojamiento obtenido de material plás­
tico, sobro su parte externa, los terminales de loa elementosde 
control eléctrico para la fuente de calor, mientras que en 
su parto interna so acoplan los soportes para los elementos
de conmutación, influenciado por resortes aptos para asegurar

* *  *

* * *el pos!c¡onado correcto do los contactos cuando éstos se****
cierran y también la continuidad eléctrica entre los contactos

*
fijes y móviles, así como la conexión operativa entre dicRos

a
contactos móviles y el elemento o elementes sensores bimétát* 
líeos.

El extremo abierto del contenedor en material plástico
*  *  *retiene una cabeza de fondo, también do material plásticos.*^

provisto con medios de guía para varillas de presión intespues-
. .  * *

tas entre ios elementos sensores de calor y ios contactos* + W
móviles; dicha cabeza de fondo sirve también como un medio 

de rigidización y de refuerzo para el contenedor o alojamiento.
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Las varillas operativas y de presión se desplazan 
en orificios do guía sobre la cabeza de fondo retenida por 
el contenedor, mientras que la forma de los orificios para 
dichas variilas de empuje pueden ser elípticos para permitir 
el adecuado asentamiento de dichas varillas en el conmutador 
térmico.

Por lo menos uno o ambos extremos do la varilla 
do empuje tiene tractos terminales que permiten el empeño, 
con el funcionamiento, sobre un lateral con los discos conve­
xos que forman los elementos sensores de calor, y por el 
obro laboral con los contactos móviles do los asientos de 
contactos, con lo que actúan, en posiciones defasadas, los 

soportes de dichos contactos móviles, a lo largo de diferen­
tes ejes paralelos entre sí. Para esta finalidad cada extremo

.  *

* * *terminal de las varillas de empuje es excéntrico respeetV** 
del tracto guiado, mientras que los ejes de dichos tractos
terminales excéntricos pueden ser paralelos. ...

Esta excentricidad del tracto o tractos terminotes) 
con respecto al tracto o tractos guiado(s) de las varillas 
de empuje es una característica particular de este inventa**

tos discos convexos bimetálicos son retenidos ?ti
alojamientos relevantes provistos en ia cabeza metálica /dé*

* *  * *

preferencia de acero inoxidable) que faculta la transmisión
t * * *

del calor del líquido, aire, o gas, que ha do detectarse 

y controlarse por el conmutador térmico.



De conformidad con este invento la superficie perifé­
rica del contenedor de material plástico y de la cabeza de 
guía de fondo para tas vnriHas do empuje están provistas 
con por lo menos una muesca para alojar una empaquetadura 

g de sellado anular de caucho; ésta puede consistir, por ejemplo,
de un anillo 0 o similar, apto para permitir el sellado hermé­
tico del conmutador térmico, eventualmente con la ayuda de 
cemento adhesivo en la salida de los terminales de contacto 
eléctrico.

10 Otro objeto del invento consiste en proporcionar
un conmutador térmico que comprende por lo menos un elemento 
sensor bimetálico de tipo de acción por encaje a presión, 
una varilla de empuje asociada con dicho elemento para transmitir 
la acción de disparo a una lamina de resorte que retiene 

lg nn formado)- o interruptor do contacto móviles, que cooperé'
con contracontactos fijos asociados; estos contactos mó­

viles y fijos están provistos con terminales que pueden' 
conectarse eléctricamente con contactos externos apropiado^;* 

el conmutador térmico está provisto con una cabeza sellante 
20 conductora de calor para alojar dichos elementos detectores -

de calor o con un elemento de guía parcialmente alojado en, 

dicha cabeza metálica y su cuerpo está provisto también con 
alojamientos para retener y guiar de forma deslizable y axil­

mente cada una do dichas varillas do empujo; mientras que 

La partos do fondo de dicho cuerpo aloja contactos y brazos25
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para^terntinales eléctricos y está provisto en su parte externa 
ctm asientes para alojar dichos torminales; por lo monos 
una muesca anular o canal apta para retener una empaquetadura 
elástica anular es provista entre las superficies en contacto 
con dicho elemento de guia aislante y un anillo de corona 
alojado cerca de la abertura de dicho cuerpo aislante, compri­
miéndose dicha empaquetadura anular y deformándose contra 

las paredes de dicha ranura anular y la pared interna anular 
de la cabeza de metal conductora de calor, de modo que forme 
un cierre hermético para los componentes alojados en el conte­
nedor aislante, de ser necesario, con la ayuda de un compuesto 
do tipo onduroeedor autoseilante, aplicado, por ejemplo, 
sobro las salidas de los terminales.

be conformidad con otro objeto del invento el cqqpiu-
** *tador térmico está provisto con una serie do discos sensores 

bimetálicos de tipo de acción por encaje a presión solapados, 
apropiadamente espaciados y dispuestos en un extremo del"** 
contenedor aislante para el conmutador térmico; el otro extremo, 
o fondo de dicho contenedor retiene los contactos y terminales;
la apertura del contenedor aislante retiene un elemento de***

* * * *guia provisto con una o mas canales para las varillas do*.\,*

empuje móviles longitudinalmente y que transmiten el movimiento
del disco sensor bimetálico a los contactos; el disco bimetá-* * *
lico mas próximo a los contactos está perforado para permitir 

el paso de la varilla de empuje asociada con el otro disco 

bimetálico; los extremos de las varillas de empuje están
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configurados excéntricamente respecto al cuerpo cilindrico 
do dichas varillas, do modo que conviertan el empuje sobro 
o) ojo do una do tos varí Has a to largo do un ojo distinto 
paralelo al primero.

tos terminales de salida do uno de los extremos 
del contenedor aislante de material plástico puede tener 
distintas características dependiendo de las exigencias de 
uso final; por ejemplo, pueden comprender lengüetas elástica­
mente empeñables con vainas relacionadas y con distintas 
formas y dimensiones.

En general estos terminales pueden fijarse y agru- %
parse sobre un solo soporte aislante para proporcionar un

conectador apto para facilitar conexiones eléctricas rápidas
y fiabLes entre el conmutador térmico y ios dispositivos...

* * *eléctricos controlados por éste. **.*

El invento resultará evidente a partir de la descrip­
ción que sigue, en conexión con tos dibujos anexes, en donde:

La figura 1 es una vista en alzado frontal, parcial­
mente en sección transversal, de la aplicación del conmuta­
dor térmico, de conformidad con el invento, a la pared de**.*.
un contenedor para líquidos. *

* * *

La figura 2 es la vista en sección axil, a mayar**.as*'
escala, deL conmutador térmico de la figura i. **.a* + *

La figura 3 os una vista inferior de la figura 

2, mostrando una variante de la organización do los tormina­
les eléctricos.
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Con referencia a la figura 1 de los dibujos el
t

conmutador térmico de conformidad con el invento se identi­
fica con la tetra A.

El conmutador térmico es móvilmente fijado a la 
estructura de metal del aparato sobre el que debe controlar­
se la temperatura.

En el caso representado el conmutador térmico se 

aplica a la pared de fondo de un recipiente B, que contiene 
un fluido, por ejemplo agua, cuya temperatura ha de detectarse.

Concretamente, el conmutador térmico A es retenido 
sobro el fondo del recipiente ti mediante una junta a bayone­
ta C, constituida, en el caso mostrado, por dos soportes 
C, fijados a dicho fondo y ios extremos C2 de éstos están 
doblados en ángulo recto, de modo que se insertan libremep^e

I * *
en entattas dofasadas auguiarmouto C3 sobro la periferia*** 
de una aleta C4 fijada al cuerpo de dicho conmutador térmico
A. ^

Una junta elástica U se acopla entre la aleta (f4** 
y el borde del orificio sobre el fondo de dicho recipiente
B.

Be este modo el sellada hermético entro ol intejY'J*''
y exterior del recipiente B es obtenido, en adición a la**]*/
conexión de bayoneta; en efecto, cuando el conmutador tórmT.qo

* * *

A so aplica ai fondo do dicho recipiente, la junta i) so compri­
me adecuadamente.



9

Obviamente la conexión entre el conmutador térmico 
A y el recipiente en donde ha de detectarse la temperatura 
puede concevirse do forma distinta, por ejemplo, el fondot
del recipiente M puede proporcionarse, en el orificio pasante 
para el conmutador térmico con un reborde anular, cuya pared 

g interna tiene una ranura con entallas angularmente desplazadas
a través de las cuales pueden introducirse las aletas opuestas 
de la brida C, con el fin de proporcionar una conexión a 
bayoneta.

Con referencia en particular a la figura 2, el

^0 conmutador térmico mostrado está provisto con un contenedor
10 obtenido de material eléctricamente aislante, cuya pared

+ do fondo 12 retiene una pluralidad de apeéndices metálicos
14 en posiciones apropiadamente orientadas, dependiendo de

* *tas exigencias do uso final. ***
lg los extremos 1$ de dichos apéndices se proyectan

*
apropiadamente de la pared de fondo 12, del contenedor aislan­
te 10, y son apropiadamente aptos para formar los medios **** 
de conexión con los manguitos de metal relacionados que empeñan 
elásticamente dichas placas 15 y se enlazan al circuito eiéotri-

20 eo mediante conductores correspondientes. * * ^* *.
El otro extremo de los apéndices metálicos 14 se*'*

* .  * *

proyectan en oi interior del contenedor 10 y cada uno es I*. 
conectado metálicamente, por ejemplo mediante remachado o 

soldadura, con los elementos de pares de cuchillas 16-17
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y 16'-17' que retienen en sus extremos dos contactos fijos 
18-19 y 18'-19'. tn el caso ilustrado las cuchillas 16 y 
K)', junbo con los contactos 18 y 18', forman los contactos 
fijos que cooperan con contactos móviles 19-19* que gobiernan 
respectivos circuitos eléctricos. Las cuchillas móviles 
17 y 17* son solicitadas contra su contacto fijado correspondien­
te 16-16' mediante un resorte espiral 20 que suministra la 
presión requerida para proporcionar contactos continuos de 
metal con metal entre 18-19 y l8'-19', de modo que se aseguren 
operaciones de contacto e interrupción como una función de 
la carga eléctrica del circuito controlado por dichos contactos,
sin causar daño.

Un extremo do una varilla de empuje 24 y 25 empeña
sobre la cara opousta de la cuchilla móvil 17-17', solici-* * *

* * /tada por los resortes 20. ****

Las varillag de empuje 24-25 transmiten los movimientos
*

de inflexión de un disco sensor bimetálico 26-28, configurado 
convexo apropiaamente. ****
El conmutador térmico mostrado en las figuras 1 

y 2 está provisto con dos pares de contactos 18, 19 y 16'*-*** 

-19** cuyas cuchillas móviles 17-17' son influenciadas pt?!*.*
las deformaciones de discos bimetálicos 26-28 a través de * *****
varillas do empujo asociadas 24 y 25. Las partes medias

***
do ambas vari!tas do empujo 24 y 25 son gutadas dos)¡xah to­

mento en los orificios 30 y 32 do un medio de guía 34 obtenido 

de material eléctricamente aislante.
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1.1

Los extremos superiores 24a y 25a de las varillas 
24 y 25 orientados hacia sus sensores respectivos 26 y 28

están de!asados o excéntricos respecto a la linea centra).<
de dichas varillas.

Asimismo, los pxtromos opuestos 24b y 25b que empeñan 
con las cuchillas 17 y 17' de los contactos móviles 19, 19' 
en dependencia a la organización de los elementos de los 

pares 16-17 y 16'-17' empeñan directamente las cuchilas móviles 
17-17'. Alternativamente les extremos 24b y 25b pasan, con 
juego apropiado, a través de los orificios previstos en las 
cuchillas 16, y 16' do los contactos fijos 18 y 18'.

Por consiguiente, la fuerza de los sensores bimetá­
licos 26 y 2& so aplica a los contactos móviles asociados 
19 y 19' por medio de varillas de empuje 24 y 25. * * *

* *En o) caso de )a varilla 24 la fuerza correspoñtM'entn
se ejerce a lo largo del eje longitudinal x-x del tracto
terminal 24a y se transmite al brazo móvil a lo largo de"***

*
un eje distinto y-y, paralelo al primero y que pasa a tráVe& 
del tracto terminal 24b. El tracto medio, guiado por la 
varilla de empuje 24, puede encontrarse sobre un eje distd-nAso 

con respecto al eje de fondo x-x e y-y previamente citada^* t 
como se ilustra en la figura 2. .* ****

La misma organización es aplicable a la varilla!*..

do empujo 25 en donde la transmisión 

bimetálico 28 a la cuchilla móvil 17

do fuerzas deL sensor 

tiene lugar a lo largo
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de ejes paralelos x.'-x' e y'-y'. Las varillas do empuje 
24 y 25 sea guiadas paralelamente por orificios de guía 
3M y 32 previstos en o) htoquo 34 obtenido do material plástico 
alejado con su parte inferior en el interior del contenedor 

g de plástico 10, para rigidizarlo y reforzarlo.
Este bloque 34 termina, en su parte superior, con

una aleta 3&, opuesta y similar a la aleta 38 que delimita
la abertura del contenedor de material plástico 10; entre
dichas aletas se proporciona una ranura para alojar un

10 anillo de sellado elástico 40, obtenido de, por ejemplo,
caucho, con el fin de asegurar el cierre hermético del conmu­
tador térmico.

15

20

* ** *

tos discos bimetálicos 26 y 28 so mantienen en 
sus posiciones operativas mediante rebordes anulares t
coaxilos del interior de la cabeza metálica 42 que se oiít?íéno 
de preferencia de acero inoxidable cuando entra en contacto

a

con el fluido del cual detecta la temperatura.
a

La cabeza termina con un borde replegado 43 que****
puede constituir de por si una aleta de retención C3 mostrada

en la figura 1. El disco 26, el de mayor diámetro*
* * *do los dos discos bimetálicos 26 y 28, está provisto,
+  *  *  *un oririfico central 27 para el paso, con juego apropiado^ 

del apéndice previamente considerado 25a do la varilla de.*..H  *
empuje 25.

25 Consiguientemente, y con referencia a la figura
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2 el conmutador térmico mostrado detecta la temperatura que 
prevalece en el recipiente ü de la Figura 1, a través de 
ia enhena do acoro inoxidable 42.

Cuando la temperatura considerada aumenta hasta 
un valor dado los discos bimetálicos 26 y 28 flexionan y 
varían su concavidad y eFectuan el disparo secuencial.

Las varillas de empuje 24 y 25 se desplazan para 
actuar las láminas móviles 17 y 17'; esto asegura que los 
resortes 20, que actúan sobre dichas cuchillas se compri?- 

mirán y cuando se abren los contactos 18-19 y l8'-19' 
la acción do dichos resortes solicita las cuchillas móviles 
17 y 17' en la posición de cierre de dichos contactos; por 
el contrario, cuando los discos bimetálicos 26 y 28 vuelvena
a su posición inicial debido al descenso de la temperatu- 
ra detectada por éstos, so abren dichos pares de contacto*?*

Les discos bimetálicos 26 y 28 pueden montarse
W

con su concavidad en empeño con los extremos 24a y 25a dé*"*
+

las varillas de empuje 24 y 25; en este caso pares de eonéáhtos
18-19 y l8'=19' se cierran normalmente; sin embargo, los
discos bimetálicos 26 y 28 pueden disponerse con sus conowvtda-

des en direcciones opuestas entre sí de modo que uno do iqs,-
pares de contactos se abra y el otro se cierre como so mucs&ra
en la figura 2. Hn cualquier caso esta organización puedo!*** + +
variarse para acomodarse al uso final específico.

Los circuitos eléctricos controlados por pares 

de contactos 18-19 y 18'-19' pueden formar 4 polos, los cuales
25



pueden separarse y aislarse entre si, de otro modo pueden 
tener un polo común (3 polos).

Además, a lo menos uno de dichos pares de contactot
puede comprender una terna de contactos de cambio, en donde 
las cuchiHas móviles 17 y 17' son operadas por medio de 
varillas de empuje 24 y 2g con discos bimetálicos 26 y 28 
para controlar de Corma conmutativa los respectivos circuitos 
eléctricos.

La figura 3 ilustra una organización ventajosa 
de los terminales del conmutador térmico A.

Específicamente la cabeza de fondo 12 del cuerpo 
10 está provista con asientos configurados 50, cada uno apto 
para retener radialmentc una placa 52 y cada uno conectado a
mecánicamente y eléctricamente con los apéndices metálicos

I * /correspondientes 14 que se proyectan del fondo 12 como sé** 
representa en la figura 2.

Las placas 52 se acoplan en forma conocida forza'éámen-
a

te y de forma cedible con sus vainas cprrespondientes (no****
mostrado come ya se ha considerado) que se conectan a su
vez al circuito eléctrico que ha de controlarse. *****

Cada uno de los extremos externos do los apéndices!
* + *

14 (que forma, en el caso de las figuras 1 y 2, las longuerasse**
15), está provisto en su parto media con una ranura longi^adi-

*  *  *

nal 55 que forma una horquilla elástica (véase la figura

Este apéndice en forma de horquilla empeña en una
3).
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15 -

ranura correspondiente 56 provista hacia uno de los extremos
%

do cada placa 52 y estas partes se fijan y comprimen entre
sí desviando hacia el exterior tos trazos de apéndices 14:
paru proporcionar una conexión mecánica y eléctrica satisfac­
toria.

Otras organizaciones de los terminales de conexión 
pueden considerarse para reunir las exigencias de uso espe­

cificas del conmutador térmico.
De modo análogo pueden adoptarse otras soluciones 

para fijar el conmutador térmico A móvilmente al recipiente 
B que copntiene el fluido cuya temperatura ha de detectarse.

El número y organización de los apéndices en forma 
do horquilla 14 y de ios terminales 52 en la pared de fondo
12 del conmutador térmico A, puede variar y ser el mas apropia-* *

. * *do para reunir las exigencias de uso final. ****
Además, la pared externa del alojamiento 10 puede

ser de características apropiadas para asirse por el usdaFTo

para facilitar la inserción en el contenedor B del eanmdtt*-

dor térmico y extraerlo de éste.
La inserción o extracción del conmutador térm&ee*.

A en o de la pared del contenedor B so efectúa aplicando^/ t
presión sobre el contenedor 10 en la dirección mostrada.por... * *
la flecha en la figura 1 o impartiendo al propio tiempo qn.****
giro para desempeñar o empeñar los elementos de la conexión 

a bayoneta, en la forma usual.
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La conexión a bayoneta es una solución preferida 
y ventajosa para la conexión móvil del conmutador térmico 
A a) contenedor h puesto que so asegura )a acción sellante 
entre el interior y exterior de éste mediante la junta de 

g sellado 1) que os elásticamente deformable.
En partícula * el sellado en la posición de las 

placas terminales 14 puede asegurarse también mediante ce­

mentos apropiados F aplicados en la pared de fondo 12 del 
cuerpo 10 sobre los pasos pasantes al exterior de los apéndices 
en forma de horquilla 14.

Obviamente las patillas 15 o apéndices 14 pueden 
fijarse a dicha pared de fondo 12 también en la fase de estampa­
ción del contenedor 10. So entenderá que pueden introducirse
la anterior y otras variantes sin por ello apartarse del

*  *  *

. * *espíritu y alcance del invento. ****



5

10

15

20

t m f V f N P f C A C L O N C S í

1.- Conmutador terático bitaetálict^ que opera por 
disparo en presencia de una o mas temperaturas y cuyo circuito 
eléctrico es independiente de otro circuito eléctrico, o
dichos circuitos tienen un polo en común, caracterizado porque 
comprende un alojamiento de material aislante plástico (10)
y una tapa metálica (42) en contacto, metal con metal, con 
el elemento o elementos bimetálico sensible al calor (26- 
-28) y cuyo contenedor soporta y retiene contactos eléc­

tricos (18-19, l8'-19') y una segunda parte complementaria 
(34-36) obtenida también de material plástico y provista

. * *

ron medios do guía (30-32) para varillas do empujo (24-2$*)*** 
que conectan operativamente los elementos sensibles al calor 
bimetálicos (26=28) con el contacto o contactos móviles fiŷ * 
=17') de por lo menos un grupo de contactos eléctricos (!&*" 

=19, 18'-19'), mientras que por lo menos un canal anular 
retiene un anillo de sellado de caucho elástico (40) o stmijfa 
de sección transversal circular que asegura el sellado h^r? 

mético del conmutador térmico. ****O + ****

* *  +

2.- Conmutador bimetálico, de conformidad con 

la reivindicación 1, caracterizado porque el canal anular 

para la junta elástica (40) está provista sobre superficies
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coincidentes de las dos partes de material plástico (36-38) 
con el fin de simplificarla provisión de dicha canal.

3*- Conmutador térmico bimetálico, de conformidad 
con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la tapa 
metálica (42) del alojamiento aislante (10) está provista 
en su fondo con por le menos un reborde anular que retiene 
el borde del disco bimetálico correspondiente (26-28) cuya 
parte central empeña con uno de los extremos de una varilla 
de empujo (24-2$) operativamente fijada a una cuchilla elás­
tica (17-17') del contacto móvil relativo al grupo de contactos 
considerados.

4.- Conmutador térmico bimetálico, *****de conformidad
* *  *con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque las**** 

cuchillas (16=17* l6'-17') del grupo o grupos de contactos
(18=19, l8'=19') terminan con apéndices (14) que ge proybüd'f&n 
de la pared de fondo (12) del contenedor para recibir las***" 
conexiones eléctricas, para dichos grupos de contacto.

5*= Conmutador térmico bimetálico, de conformidad
* * *

con la reivindicación 4, caracterizado porque la pared de'f*.** **
fondo (12) del contenedor está provista en su superficie **,* * * * *
externa, con apéndices ranurados (14), aptos para retener 
medios de conexión (52) con conductores eléctricos).
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6.- Conmutador térmico bimetálico, de conformidad
con una o mas de las reivindicaciones 1 a 5* caracterizado 
por comprender dos discos bimetálicos superpuestos (26-28) 
dispuestos coaxilmente y retenidos en alojamientos provistos 

en la tapa de metal (4 2), que cooperan con varillas 
de empuje asociadas (24-25) retenidas y guiadas en paralelo 

en orificios correspondientes (30-32) previstos en la pared 
complementaria (34-36) del alojamiento (10), mientras que 
los extremos de dicha varilla de empuje cooperan operativamen­
te en parte con la parte sustancialmente central de los discos 
bimetálicos correspondientes y las partes restantes con los 
contactos móviles correspondientes de los grupos correspondien­
tes de contactos.

7*= Conmutador térmico bimetálico, do oonformUhAT 
con la reivindicación 6, caracterizado porque cada una de 
las varillas de empuje (24=25) termina en por lo menos erf"** 
une de sus extremes con apéndices excéntricos (24a=24b y *** 
25a=25b) que aseguran per una parte paralelismo entre dichas 
varillas de empuje y por otra parte el empeño de dichos e*xln&!- 

mos con las zonas sustaneialmente centrales do los dos dis** 1

eos bimetálicos (26-28) y con contactos móviles (19, 19')********
de los dos grupos do contactos. **.

8.- Conmutador térmico bimetálico, de conformidad

con las reivindicaciones 6 y 7, caracterizado por comprender
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dos discos bimetálicos superpuestos deformables (26-28) que 
proporcionan acción de disparo, y que se acoplan con varillas 
do empujo adyacentes y pataletas (24-25) aptas para transmitir 
la acción de disparo a dichos discos bimetálicos a contactos, 
uno para cierro y el otro para apertura, pertenecientes a 
dos grupos de contactos (18-19, !8'-19') provistas con termi­
nales (14-15) para conductores eléctricos unidos a dichos 
grupos de contacto, mientras que un contenedor eléctricamente 
aislante (10) aloja y retiene dichos grupos do qontactó eléc­
tricos y, en su abertura está provisto con una aleta (36) 

que coopera con la aleta coincidente (38) de una parte comple­
mentaria (34) de dicho contenedor aislante y dichas aletas
(36-38) retienen en relación de sellado hermético una tapa *
de metal (42) provista con rebordes coaxiles espaciados . *. * *aptos para retener los bordes de dos discos bimetálicos*
(26-28) cuyas varillas de empuje (24-25) sen guiadas desliza-

+
blemente en orificios paralelos (30-32) provistos en dieñh***

*
parte complementaria (34), para guiar la varilla de empuje*** 
de forma deslizante y así accionar les eentaetog móviles 
de los grupos de contactos, mientras que se proporciona una* 

ranura sobre las superficies de contacto de dicha aleta
y aleta coincidente (38), 
una junta anular clástica 

entro dichas superficies

siendo apta dicha ranura para cM^&enei***
(40) que se deforma y comprime **.****

o entre la última y la pared interna

de dicha tapa metálica (42) con el fin de asegurar el sellado



hermético para el conmutador térmico y cuya acción puede 
favorecerse, do sor necesario, con la aplicación de cemento
do settado (1) det tipo do autocodnrecido fiexibie sobro1
ta sai ida de tos torminales do conexión.

10

15

9.- Conmutador térmico bimetálico, de conformidad 
con las reivindicaciones 6 a 8, caracterizado porque los 
discos sensores do acción de disparo (26-28) se superponen 
y espacian apropiadamente uno del otro en el interior de 
la tapa metálica (42) de cuyos discos el disco (26) mas próximo 
a ios grupos do contacto está provisto con una abertura centra) 
(27) para permitir o) paso Libre do la varilla do empuje 
(25) asociada con oi otro disco bimetálico (28) mientras

******que ios extremos do dichas varillas de empujo (24-25) terminan
* * *con apéndices (24a-24h, 25a-25b) que son excéntricos con'***

respecto a su propia periferia para convertir el empuje recibido
*a io Largo dei ojo x=x en un empujo a lo largo de un ojo*'"' 

paralelo distinto (y-y). *f *

20

25

10.= Conmutador térmico bimetálico, do conformidAd
ron nna o mas do tas reivindicaciones i a d, rnr.nioti/Ajtf**
porque ta parto do fondo dot contenedor (id) está provis^f**.

n  *
oo su superficie externa, con asientos configurados (5(J)

**' *
aptos para alojar y retener en ia posición deseada, cu­

chillas do contacto (52) conectadas metal con metal con

i
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Los apéndices ranurados (14) que se proyectan de dicha pared 
de fondo.

11.- Conmutador térmico bimetálico.
Segén se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de 22 hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, . ^  S M
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