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¡ En máquinas llenadoras de contrapresión, especialmente

¡[máquinas llenadoras de cámaras múltiples, as necesario cerrar

¡por un flotador, despuás de haberse terminado e l llenado de la
!
[botella, la  via del aire de retorno, que conduce desde los ele­

mentos llenadores a una cámara de aire de retorno, para impedir '

¡¡la entrada del líquido en la cámara. En elementos llenadores, '
i)
¡que están provistos de tubos llenadores y tubos de aire de rotor
i!
!}no, por lo tanto, es conocido a lo jar e l flotador de obturación

¡respectivamente en la  caja de los elementos o en la  montura del
¡¡tubo llenador en un taladro, que e stá  intercalado en e l recorrido

¡iel aire de retorno. Esta disposición de flotador, sin embargo,
permite que e l líquido ascienda en e l tubo de aire de retorno,
l̂ e modo que despuás de terminado e l llenado de la botella, el mis
mo se halla a la altura del flotador, solamente por la  compensa-[
,ción del nivel abandona el líquido e l tubo y se vacía en la  boté­
is
t^la. Unido a este ascenso notado desventajosamente y a l nuevo va­
lí
¡ciado del líquido desde e l tubo de aire de retorno existe e l  otró 

inconveniente de que los residuos de líquido restantes en e l tubo 
¡de aire de retorno después del vaciad o , tienen que expulsarse por)i!!
¡soplado adicionalmente antes de cada proceso de llenado, y por 

pilo se producen considerables párdidas de líquido en e l llenado;

SI invento se refiere a elementos llenadores sin tubo ¡
¡i
[¡Llenador para máquinas llenadoras del tipo mencionado a l princi- ¡
pió y tiene por objeto por una ejecución ventajosa del tubo de ¡
'! ' 
aire de retorno existente, me-jorar esta  clase de elementos llená-
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'dores, de modo que se eviten los inconvenientes existen tes^n  los 

¡¡usuales elementos llenadores con tubos llenadores y de aire de re-

¡torno y con la conocida disposición de flotador, segán e l inventjo,
i¡ '
jesto se alcanza porque el tubo do aire de retorno, delante de la

abertura del lado de la botella, está provisto de una ca ja , que 

sirve para la  recepción del flotador, que tiene aberturas latera­

l e s  de entrada y una abertura de paso dirigida hacia la desembo 

!¡cadura del tubo. Segdn una forma de ejecución preferida del in- ; 
jvento, que evita un cambio del tubo de aire de retorno para al-' 

¡turas de llenado, diferentes, la  caja del flotador, en la  zona
t

¡de la s aberturas laterales de entrada, está rodeada de un manguij 
! :
to g iratorio , que tiene aberturas de paso en planos de diferen- i

¡te altura que, para la  regulación a elección de la s alturas dife-^

¡renciales de llenado en las botellas, se ponen en coincidencia

jcon la s  aberturas laterales de la caja.
' En e l  dibujo se ha ilustrado e l invento esquemática-
'! i
mente y a titu lo  de ejemplo, mostrando: j

La f ig .  1 la  parte in ferior de un órgano llenador sin 
¡tubo llenador, con bo&ella adosada y tubo de aire de retorno i&- 

¡jtroducido y un flotador situado en la  posición de apertura, en 

facción vertical* ¡
t la  f ig .  2 en la  misma vista seccionada, e l órgano lle ­
nador con tubo de aire de retorno, pero con el flotador situado ; 

an posición de cierre,
La f ig . 3 en la misma v ista  seccionada, e l órgano lle-25
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¡nador con tubo ¿e aire de retorno y flotador situado en la  posi-

)
ción de cierre, a s í como un manguito giratorio que rodea la  ca-
! )
'ja del flotador. i

3n la  parte inferior del elemento llenador sin tubo ¡

¡¡llenador, no representado más detalladamente, están designados,
¡¡el t#bo de aire de retorno, adecuadamente sujeto de modo enros-

icable, con 11, y un canal, que conduce a una cámara de aire de
¡} !
¡retorno del llenador, con 12, la desembocadura de salida para el
líquido con 13 y otro canal, que conduce a la cámara de líquido

i
del llenador, con 14. Delante de la  desembocadura del lado de la 

botella, e l tubo de aire de retorno 11, provisto de un desprende- 

dor 15 a modo de pantalla para la  distribución del líquido, lie-; 

'¡va una caja 16 con un flotador 17 guiado dentro de la misma. La ¡ 

''caja 16 de flotador, provista de aberturas laterales 18 y de una 
abertura 19, que conduce a la  desembocadura del tubo de aire de
retorno, rodea concéntricamente e l extremo libre del tubo de aire

<
:¡de retorno 11. ^
j! En la  posición de llenado el líquido llega por la  desem
[jbocadura 13 a la botella adosada por presión, penetrando aire de
¡[retorno por las aberturas laterales 18 en la ca ja  16 y desde 
, ! 
¡a l l í  fluye a través de la abertura 19 dejada libre por e l flota--
¡dor, a través del tubo de aire de retorno y e l canal 12 a la  cá-¡
i}mara de aire de retorno (fig . l ) .
I Cuando e l nivel del líquido ha llegado hasta e l plano ¡
¡visible en la  f ig .  3, e l flotador 17, elevado por el líquido, !
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cierra la  abertura 19 y termina por e llo  e l proceso llenador.

!¡ Para la variación a elección de la  altura de llenado,

¡¡como muestra la f ig .  3, la  caja del flotador está  provista de un 

¡manguito 20, que,en varios planos de diferentes alturas, tiene 

¡dispuestos taladros El, 22, que se ponen en coincidencia con la s  

.¡aberturas laterales de entrada 18 de la caja 16. g l manguito 20'
¡de paredes delgadas, adecuadamente hendido, está inserto glrato-
¡
¡llámente con tensión propia en una ranura cilindrica anular dis-¡
-! i¡puesta sobre el contorno de la  caja  16 y termina alineadamente

¡con la  caja 16.
I
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La presente patente de invención, oomprende las si-  ¡ 

¡guiantes reivindicaciones:
1. - Mejoras en la construcción de tubo de aire de re- 

5  /torno para elemento llenador sin tubo llenador en máquinas lle-
'¡nadoras de botellas, de contrapresión, especialmente máquinas 

llenadoras de cámaras múltiples, con un flotador dispuesto en el 
¡¡recorrido del aire de retorno, que a l ascender e l liquido obtu­

ra  e l camino del aire de retorno, caracterizadas porque e l tubo 

¡de aire de retorno, antes de la abertura del lado de la botella,
't !
está provisto de una o a ja , que sirve para el alojamiento del fio! 

tador, que tiene aberturas laterales de entrada y una abertura

;de paso dirigida hacia la desembocadura del tubo.
tj

2 . - Mejoras segdn la reivindicación 1, caracterizadas 

1 5  ¡pbrque la caja del flotador, en la zona de la abertura lateral
Üde entrada, está rodeada por un manguito giratorio con abertu-
¡!

¡jras de paso, que para e l ajusto a elección de alturas diferen­
ciales de llenado <=n las botellas, se ponen en coincidencia con ¡ 

las aberturas laterales de la cq}a.
5.- Mejoras en la construcción de tubos de aire de re-i 

torno para elementos llenadores sin tubo llenador en máquinas 

llenadoras da botellas.
[ Segdn se describe y reivindica án 1& presente memoria
i / /descriptiva y se ilu stra  con los dibujo^ que/a la misma so acom-

'85 ¡peñan. ^
Consta dicha memoria de se ls;ho j4s foliadas e scrita s a;

! !, ; !
máquina por una sola cara. ' '*
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