MP/. ~

P

pitea

una patente de invencién,

por veinte aRos en EspaRa,

a uToe Je

SEITZ-WEHKE G*M*B.H.

- sociedad alemana -

testc/en%e ea

Bad Kreuznach (Alemania)

poc;

M AJOBAS EN LA OONSTRBCCION DE 'iUBOS DE AIRE DE RETORNO PARA

ELEMENTOS LLENADORES SIN 1UBO LLENADOR EN I,A”)ims LLENADO-
RAS DE BOTELLAS **.

INVENTOR! Rudolf I~2llrich, de nacionalidad alemana*

PRIORIDAD: Solicitud patente alemana S 77.690 I11/64b del S4 de
Enero de 196E.



16

15

85

! 282638

; En maquinas llenadoras de contrapresion, especialmente
i[maquinas llenadoras de camaras multiples, as necesario cerrar
ipor un flotador, despuas de haberse terminado el llenado de la
I[botella, la via del aire de retorno, que conduce desde los ele-
mentos llenadores a una cAmara de aire de retorno, para impedir '
Hla entrada del liquido en la cdmara. En elementos llenadores, '
'hque estan provistos de tubos llenadores y tubos de aire de rotor
o, por lo tanto, es conocido alojar el flotador de obturacién
irespectivamente en la caja de los elementos o en la montura del
iitubo llenador en un taladro, que esta intercalado en el recorrido
iiel aire de retorno. Esta disposicién de flotador, sin embargo,
permite que el liquido ascienda en el tubo de aire de retorno,

I"'e modo que despuas de terminado el llenado de la botella, el mis
no se halla a la altura del flotador, solamente por la compensa-[
.cion del nivel abandona el liquido el tubo y se vacia en la boté-
'E"Ia. Unido a este ascenso notado desventajosamente y al nuevo va-
iciado del liquido desde el tubo de aire de retorno existe el otrd
inconveniente de que los residuos de liquido restantes en el tubo
ide aire de retorno despues del vaciado, tienen que expulsarse por
isoplado adicionalmente antes de cada proceso de llenado, y por
pilo se producen considerables pardidas de liquido en el llenado;
_ Sl invento se refiere a elementos llenadores sin tubo j
II[iLIenador para maquinas llenadoras del tipo mencionado al princi- j
Eié y tiene por objeto por una ejecucion ventajosa del tubo de |
aire de retorno existente, me-jorar esta clase de elementos llena-
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‘dores, de modo que se eviten los inconvenientes existentes™n los
ijusuales elementos llenadores con tubos llenadores y de aire de re-
jtorno y con la conocida disposicion de flotador, segan el inventjp,
I]esto se alcanza porque el tubo do aire de retorno, delante de la
abertura del lado de la botella, esta provisto de una caja, que
sirve para la recepcion del flotador, que tiene aberturas latera-
les de entrada y una abertura de paso dirigida hacia la desembo
licadura del tubo. Segdn una forma de ejecucion preferida del in- ;
jvento, que evita un cambio del tubo de aire de retorno para al-'
ituras de llenado, diferentes, la caja del flotador, en la zona
;ide las aberturas laterales de entrada, esta rodeada de un manguij
'to giratorio, quetieneaberturas  depaso en planos de diferen- i
ite altura que, para la regulacion a eleccion de las alturas dife-"
irenciales de llenado en las botellas, se ponen en coincidencia
jcon las aberturas laterales de la caja.
" En el dibujo se ha ilustrado el invento esquematica-
mente y a titulo deejemplo,mostrando: ]
La fig. 1 la parte inferior de un dérgano llenador sin
itubo llenador, con bo&ella adosada y tubo de aire de retorno i&-
jjtroducido y un flotador situado en la posicion de apertura, en
faccion vertical*
t la fig. 2 en la misma vista seccionada, el organo lle-
nador con tubo de aire de retorno, pero con el flotador situado ;
an posicioén de cierre,

La fig. 3 en la misma vista seccionada, el organo lle-
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inador con tubo ;e aire de retorno y flotador situado en la posi-

cién de cierre, asi cono un manguito giratorio que rodea la ca-
|
'ja del flotador. ?

3nla parte inferior del elemento llenador sin tubo

iillenador, no representado més detalladamente, estan designados,

ijel t#bo de aire de retorno, adecuadamente sujeto de modo enros-

?cable, con 11, y un canal, que conduce a una camara de aire de |
iretorno del llenador, con 12, la desembocadura de salida para el

liquido con 13 y otro canal, que conduce a la cdmara de liquido i
del llenador, con 14. Delante de la desembocadura del lado de la
botella, el tubo de aire de retorno 11, provisto de un desprende-
dor 15 a modo de pantalla para la distribucion del liquido, lie-;
‘iva una caja 16 con un flotador 17 guiado dentro de la misma. La j
“caja 16 de flotador, provista de aberturas laterales 18 y de una
abertura 19, que conduce a la desembocadura del tubo de aire de

retorno, rodea concéntricamente el extremo libre del tubo de aire

<
;ide retorno 11. N
J En la posicién de llenado el liquido llega por la desem

[jbocadura 13 a la botella adosada por presidn, penetrando aire de
i[retorno por las aberturas laterales 18 en la caja 16 y desde
ialli fluye a través de la abertura 19 dejada libre por el flota--
idor, a través del tubo de aire de retorno y el canal 12 a la céa-j
ihmara de aire de retorno (fig. 1).

I Cuando el nivel del liguido ha llegado hasta el plano j
ivisible en la fig. 3, el flotador 17, elevado por el liquido, !
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cierra la abertura 19 y termina por ello el proceso llenador.
l Para la variacién a eleccion de la altura de llenado,

ijcomo muestra la fig. 3, la caja del flotador esta provista de un
imanguito 20, que,en varios planos de diferentes alturas, tiene

idispuestos taladros El, 22, que se ponen en coincidencia con las
.jaberturas laterales de entrada 18 de la caja 16. gl manguito 20
ide paredes delgadas, adecuadamente hendido, estd inserto glrato-
Iillélmente con tension propia en una ranura cilindrica anular dis-;_

4 . . .
jpuesta sobre el contorno de la caja 16 y termina alineadamente :
10 icon la caja 16.
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La presente patente de invencidén, oomprende las si-
iguiantes reivindicaciones:

1. - Mejoras en la construccion de tubo de aire
/torno para elemento llenador sin tubo llenador en maquinas lle-
'inadoras de botellas, de contrapresion, especialmente maquinas
Illenadoras de camaras multiples, con un flotador dispuesto en el
ifrecorrido del aire de retorno, que al ascender el liquido obtu-
ra el camino del aire de retorno, caracterizadas porque el tubo
{de aire de retorno, antes de la abertura del lado de la botella,|
esta provisto de una oaja, que sirve para el alojamiento del fio!
tador, que tiene aberturas laterales de entrada y una abertura
.de paso dirigida hacia la desembocadura del tubo.

{

ipbrque la caja del flotador, en la zona de la abertura lateral

2. - Mejoras segdn la reivindicacion 1, caracter

Uk entrada, esta rodeada por un manguito giratorio con abertu-
iijras de paso, que para el ajusto a eleccion de alturas diferen-
ciales de llenado <n las botellas, se ponen en coincidencia con |
las aberturas laterales de la cgla
5.- Mejoras en la construccion de tubos de aire de re-i
torno para elementos llenadores sin tubo llenador en méaquinas
llenadoras da botellas.
[ Segdn se describe y reivindica an 1& presente memoria
idescriptiva y se ilustra con los dibujo"/que7a la misma so acom-
ipefnan. N
Consta dicha memoria de sels;hoj4s foliadas escritas a;

Il |
m&Guina por una sola cara. b

Madrid, $ \m






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



