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La presente memoria descriptiva tiene como fin lﬁ'dédua

racién del objeto sobre el que ha de recser el privilegio e, ex—-

plotacidn industrial y comerciesl excluaivo en el territorio nacio
nal de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigente Legigle-
cidn, que, como el enunciado indica, se trata de "PERFECCIONAMIEN
T0S INTRODUCIDOS EN VALVULAS DE CAFETERA",

Las vélvulas de cafetera conocidas se constituyen Egbi-
tualmente por'up.viatago que se introduce directamente en el .con-
ducto & obtursar y que puede ser gobernado & voluntad actuadﬁﬁ:ao-

bre un mando solidario al referido véstago por el extremo dél’ mig)
mo que sobresale al exterior de la cafetera. R

Esta disposicion lleva implicito el roscado de sendes -
gonas en correspondencia pertenecientes al interior del conducto
¥ a la superficie exterior del véstago para que éste pueda aven--|
gar hasta el asiento de su extremo sobre la ezbocadura a obturar
como culminaeidn de la opsracidén de cierre o bien, retroceder en
la fase de apertura mediante el girade conveniente del mendo de -
accionamiento solidario, en cualquiera de los dos ossos.

Esta realizacién tradicional presenta principalmente el
inconveniente de que la pared interior del conducto que oomporta
la rosca se va deteriorando paulatinamente como consecuencia del
desgaste producido por las sucesivas operaciones de cirre y aper-
tura; méxime, cuando loe materisles comstitutivoa de la pared del

conducto y del véstago suelen ser aluminio, en el primer caso, ¥
latén en el segundo.
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Este deterioro, que origina en un primer mnmento?pméue-
fiae holguras, acaba por inutilizer la rosca de la pared dei -con--
ducto, haciendo inservible la cafetera,

Asi pues, el objeto de esta invencién lo constituyen --
perfedcionsmientos introducidos en vdlvulas de cafeteras qugngmp;
den el erosionado de la pared del conducto, al no quedar esta im-
plicada en las maniobras de cierre y apertura. .

Segin ello, 1o que se inserta en el conducto de .;I:a::cafq
tera es un cuerpo de vdlvula que presenta en su parte anterfér urn
roscado superficial pera fijarlo al conducto de manera praépiéa-—
ble, de cara a las operaciones normales de limpieza, manteﬁéﬁien_
t0 y reparacidn., Este cuerpo de vilvula es el que comporta, en —-
realidad, el vastago de obturacidn que denominaremos elemento de
cierre, poseyendo dicho cuerpo interiormente una zona anterior -
roscada para que, en correspondencia con otra efectuada en el prg
plo elemento de cierre, permita el deslizamiento longitudinal de
éste por girado de un mando de accionamiento solidario y externo
&l cuerpo de la vdlvula, de manera que en la posiocién més avanza-
da el extremo troncocdnico o cabeza del elemento de cierre, asiel
ta sobre la embocadura del conducto logrando su obturacidn, y en
su retiradg hacia atrds se va produciendo la apertura progresivaﬁ

As{ como el final de la operazcidn de cierre se produce
cuando asienta sobre la embocadura la cabeza del elemento de cie-
rre, esta cabeza presenta, a continuacién de la punta troncocénid

ce, una forma cilindrica de mayor didmetro que la zoma roscada -

£
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posterior definiéndese un resalte que ejerce la funcidén de?td@e -
sobre el propio cuerpo de la vélvula, en la operacidn de aperiu--|
ra.

De acuerdo con el Modelo preconizado, & continuagidn deH
la 20na roscada anterior y externa del cuerpo cilindrico de la --|
valvula, existe un recrecido de su didmetro que actia como tope -
de penetracidén del mismo en el interior del conducto, al tiempo -
que deja fuera la parte posterior del referido cuerpo, faégiiéan-

do la manipulacién en la meniobra de cambio de vdlvula. °°

LA X N
. L

La disposicién preconizada, consigue, en definitiva, -—-|
que el rozamiento debido & las maniobras de cierre y apertégé'se
produgean unicamente en el interior del cuerpo de la vélvula, sinr
afectar para nada a las paredes del conducto y, por tanto, & la =
vida de la cafetera.

De este modo, \nicamente serd preciso efectuar, de vez
en cuando, la sustitucidén de la valvula, elemento éste indudable-
mente mucho més econdémioo que la cafetera,

Para comprender mejor la naturaleza del presente inven-
to en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemética de
su utilizacidén, no siendo en absoluto limitative y susceptible -
por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las ca--
racter{sticas esenciales.

La figura 1 representa una seccidn longitudinal de la -
doncepcidn tradicional.

La figura 2 representa una seccidén longitudinal del mo-
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delo preconizado en el que puede verse el detalle de la digbohi--

cidn interna. PO

En ellas se anotan las siguientes particularidades:

1.= Cuerpo de vilvula venets

2.- Zona roscada del cuerpo (1) e s

3.- Conducto

4.- Egcaldn de tope del cuerpo (1)

5.= Zona posterior del cuerpo (1)

6.- Elemento de cierre “es

7.- Cabeza del elemento de cierre (6)

8.- Tramo roscado del elemento (6) )

9.~ Mando de accionamiento

Tal y como se aprecia en la figura 1, la obturacidn se
produce por introduccion en el conducto de un vdstago de obtura--
cién con una zona de su guperficie fileteada mediante la que ros-
ca directamente sobre la pared del propio conducto, con las consg
cuencies ya resefiadas relatives al deterioro del mismo.

Sin embargo, el modelo preconizado, tal y como se apre-
cia en la figura 2, queda formado bésicamentie por un cuerpo 4e =-
vélvula (1) cilindrico por cuyo interior se desplaze longituding
mente un elemento de cierre (6) que, a tal fin, posee un tramo -
roscado (8) en correspondencia con otro interior en la parte de--
lantera del cuerpo (1).

Este elemento de cierre (6) presenta en su parte delan-

tera una cabeza (7) eilindrica con una punta troncocénice que, aﬁ
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asentar sobre la embocadura del conducto (3), logra la obtknél--
cidn del mismo. E1 resto de eata cabegza (7) del elemento dﬁ.ﬁle-
rre(6) presenta un didmetro superior al del tramo roscado (8), qj
finiendo un resalte anular que hace tope en el refrentado anpe--
rior del cuerpo (1), limitando de este modo el recorrido hacia -
atréds del elemento de cierre (6) en la operacidén de apertura.

En la parte trasera del elemento de cierre (6),‘y ya -
en el exterior del cuerpo de la valvula, esta dispuesto un:;a;do
de accionamiento (9) sobre el que se aplica el esfuerzo destina-

hd . [ 3

do & girarlo para lograr el clerre y apertura de la valvulé! "

Asimismo, el modelo preconizado, en lo que se rdflére
al cuerpo de la vélvule (1), posee, a continuecidn de la zona --
roscada (2) de éste, un mayor dimensionamiento del didmetro que
define un escaldén de tope (4) mediante el cuel se limita la pene
tracién de dicho cuerpo de vdlvula (1) en el conducto (3), de ma
nera que la parte que permanece en el exterior facilita el asido
cuando se requiere extraer la vdlvula, bien sea para su sustitu-
cidn o para operaciones de limpieza, mantenimiento, eto.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente in
vento, as{ como su realizacidn industrial, sélo cabe afiadir que
en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cam-
bios de forma, materia y dispoeicidn, en cuanto tales alteracio-
nes no suponzen variacidn sustenciel del mismo

El solicitante, al amparo de los Convenios Internacio-

nales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de exten
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der este dem.~ .2 a los paf{ses extranjeros, si fuera pos:l.bl'e','d‘e;

vindicando la misma prioridad de la presente solicitud. ...
NOTA

El Modelo de Utilided que se solicita como nuevo.ax.Es
pafia por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacidn .g0--
bre Propiedad Industrial, deberd recser sobre, "PERFECCIONAMIEN-
T0S IRTRODUCIDOS EN VALVULAS DE CAFETERA", en todo de acuerdq —-

cen lae siguientes: .« o
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REIVINDICACIONES

18.~ Perfeccionamientos introducidos en vélvulas-ge.ca
fetera, caracterizado porque el cuerpe de vélvula presenta exte-
riormente una gona anterior roscada para su instalecidn solpg:.el
conducto continuada en un escaldn de tope de penetracidn y que--
dando la zona posterior fuera del conducto para facilitar la ms-
nipulacién en la maniobra de cambio de vélvula; de este cuerpo,

sobresale en su parte delantera la cabeza del elemento de ciarre
[

el cual posee un tramo central roscado en correspondencia coj;I:el

-
. % 0

cuerpo y sobresale de este en su tramo trasero en donde va ‘p'.x"é--
visto del mando de acclionamiento, todo ello de modo que en‘&.ﬁ'm_@
niobtra de obturacidon el asiento del elemento de cierre se efec--
tda sobre el propio conducto en que vaya instalada la vilvula pe
ro gin afectar a dicho contacto el desgaste producido por el gi-
ro, toda vez que el juego de rosca se efectia entre el elemento
de cierre y el ocuerpo de védlvula.

28,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN VALVULAS DE -
CAFETERA",

Segin queda sustancislmente descriio en la presente me
moria descriptiva que consta de ocho hojas mecancgrafiadas por -

una sola cara acompafinda de sus correspondientes dibujos.
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Madrid, a
El Agente Oficial.,
JUAN DB VNLE SANCHEZ

P.P.
Joué lzqhlendo Face#
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