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La presente memoria descrip tiva tien e  como f in  ltf* decía 
ración del objeto sobre e l que ha de recaer e l  p riv ileg io  ex­
plotación in d u s tr ia l y oomercial exclusivo en e l  te r r i to r io  nació 
nal de un Modelo de U tilidad de acuerdo con l a  vigente LegjL.ql*&—- 
ción, que, como e l enunciado ind ica, se t r a ta  de "PERFECCIONAREN 
TOS INTRODUCIDOS EN VALVULAS DE CAFETERA".

Las válvulas de cafetera  conocidas se constituyen habi- 
tualmente por un vastago que se introduce directamente en .con­
ducto a obturar y que puede ser gobernado a voluntad actuando, so-* e e10
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bre un mando so lidario  a l  referido vastago por e l  extremo dél* mis 
mo que sobresale a l  ex te rio r de la  cafetera . *

Esta disposición lleva  im plícito  e l  roscado de sendas -  
zonas en correspondencia pertenecientes a l in te r io r  del conducto 
y a la  superfic ie  ex te rio r del vastago para que éste pueda avan— 
%ar hasta e l asiento de su extremo sobre la  embocadura a obturar 
como culminación de l a  operación de c ierre  o bien, retroceder en 
la  fase de apertura mediante e l girado conveniente del mando de -  
accionamiento so lid a rio , en cualquiera de lo s dos oasos.

Esta rea lizac ión  trad ic io na l presenta principalmente el 
inconveniente de que la  pared in te r io r  del conducto que oomporta 
la  rosca se va deteriorando paulatinamente como consecuencia del 
desgaste producido por la s  sucesivas operaciones de c irre  y aper- 
tura§ máxime, cuando lo s  m ateriales constitu tivos de la  pared del 
conducto y del vástago suelen se r aluminio, en e l  primer caso, y 
la tón  en e l  segundo.
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e e^Este d e te rio ro , que origina en un primer momento:'paque­
ase holgaras, acaba por in u t i l iz a r  la  rosca de l a  pared deíj-cen— 
ducto, haciendo in serv ib le  la  cafe te ra .

Asi pues, e l  objeto de e s ta  invención lo constituyen —
perfeccionamientos introducidos en válvulas de cafeteras que Ampi* * * * **
den e l  erosionado de l a  pared del conducto, a l  no quedar e s ta  im­
plicada en la s  maniobras de c ie rre  y apertura.

a *

Según e l lo ,  lo  que se in se rta  en e l  conducto de JLa .̂cafg 
te ra  es un cuerpo de válvula que presenta en su parte anterfÓr ui

*  e *roscado su p e rfic ia l para f i ja r lo  a l  conducto de manera pradtiba— 
ble, de cara a la s  operaciones normales de lim pieza, mantenimien­
to  y reparación. Este cuerpo de válvula es e l  que comporta, en — 
realidad , e l  vástago de obturación que denominaremos elemento de 
c ie rre , poseyendo dicho cuerpo interiorm ente una zona an te rio r — 
roscada para que, en correspondencia con o tra  efectuada en e l  prc 
pió elemento de c ie r re , permita e l deslizamiento longitudinal de 
óete por girado de un mando de accionamiento so lidario  y externo 
a l  cuerpo de la  válvula, de manera que en la  posioión más avanza­
da e l extremo tronoocónico o cabeza del elemento de c ie rre , asie: 
t a  sobre l a  embocadura del conducto logrando su obturación, y en 
su re tirad g  hacia a trá s  se va produciendo la  apertura progresiva.

Así como e l f in a l de la  operación de c ie rre  se produce 
cuando a s ien ta  sobre l a  embocadura l a  cabeza del elemento de cie­
r r e ,  e s ta  cabeza presenta, a continuación de la  punta troncocóni- 
ca, una forma c il in d r ic a  de mayor diámetro que la  zona roscada —
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+ *  * eposte rio r definiéndose un re sa lte  que ejerce la  función del'tape -  
sobre e l propio cuerpo de la  válvu la , en la  operación de a^éi^u— 
ra .

De acuerdo con e l  Modelo preconizado, a continuación de
i  l a  zona roscada a n te rio r y externa del cuerpo c ilin d rico  de la  * * + + *

10

válvula, ex iste  un recrecido de su diámetro que actúa como tope -
de penetración del mismo en e l in te r io r  del conducto, a l  tiempo -*..que deja fuera la  parte  po ste rio r del re ferido  cuerpo, facj.lj.tan-* * .do la  manipulación en la  maniobra de cambio de válvula.^  o * * *e + *La disposición preconizada, consigue, en defin itivas —
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que e l rozamiento debido a la s  maniobras de c ie rre  y apertura* se 
produzcan únicamente en e l in te r io r  del cuerpo de la  válvula, sin 
a fec ta r para nada a la s  paredes del conducto y , por tan to , a la  -  
vida de l a  cafe te ra .

De este  modo, únioamente será  preciso efectuar, de vez 
en cuando, la  su stituc ió n  de l a  válvula, elemento óste indudable­
mente mucho más eeonómioo que l a  cafe te ra .

Para comprender mejor l a  naturaleza del presente inven­
to en e l plano adjunto hacemos una representación esquemática de 
su u tiliz a c ió n , no siendo en absoluto lim ita tiv a  y susceptible — 
por e llo  de la s  modificaciones accesorias que no a lte ren  la s  ca­
ra c te r ís t ic a s  esenciales.

La figura 1 representa una sección longitudinal de la  - 
doncepción trad ic io n a l.

La figura 2 representa una sección longitudinal del mo-



- 5-

En e lla s  ae anotan lae  siguientes particu laridades:
1 . -  Cuerpo de válvula . . . .
2 . -  Zona roaoada del cuerpo (1)
3 . -  Conducto
4 . -  Escalón de tope del cuerpo (1) ,
5 . -  Zona p o ste rio r del cuerpo (1)

Tal y como se aprecia en l a  figura 1, l a  obturación ae 
produce por introducción en e l conducto de un vastago de obturá­

is ción con una zona de au superficie  file teada  mediante la  que ros­
os directamente aobre l a  pared del propio conducto, con la a  conag 
cuenciaa ya reaeSadaa re la tiv a s  a l  deterioro del mismo.

Sin embargo, e l modelo preconizado, t a l  y oomo ae apre- 
$ c ia  en la  figura 2, queda formado básicamente por un cuerpo de — 

2Q válvula (1) c ilin d rico  por cuyo in te r io r  se desplaza longitudinal 
mente un elemento de c ie rre  (6) que, a ta l  f in ,  posee un tramo — 
roscado (8) en correspondencia con otro in te r io r  en la  parte  de­
lan te ra  del cuerpo (1 ).

Este elemento de c ie rre  (6) presenta en su parte delan­
te ra  una cabeza (7) c ilin d ric a  con una punta troncocónica que, a3

6 . -  Elemento de c ie rre
7 .  -  Cabeza del elemento de cierre  (6)
8 . -  Tramo roscado del elemento (6)
9 . -  Mando de accionamiento
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-  ̂ i  *asentar sobre la  embocadura del conducto (3 ), logra la  obthRa*— 
clon del mismo. El reato  de eata cabeza (7) del elemento dp.'aie- 
rre (6 ) presenta un diámetro superior a l del tramo roscado (8 ), 
finiendo un re sa lte  anular que hace tope en e l  refrentado Ante­
r io r  del cuerpo (1 ), limitando de este modo e l  recorrido hacia -  
a trá s  del elemento de c ie rre  (6) en la  operación de apertura.

En la  parte  tra se ra  del elemento de c ie rre  (6), y ya -** * Aen e l e x te rio r del cuerpo de la  válvula, está  dispuesto un mando
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de accionamiento (9) aobre el que se aplica e l  esfuerzo de$^na-
* e *do a g ira rlo  para lo g ra r e l c ie rre  y apertura de la  válvulqM'

ee *Asimismo, e l  modelo preconizado, en lo  que se reTíere 
a l cuerpo de l a  válvula (1 ), posee, a continuación de la  zona — 
roscada (2) de e s te , un mayor dimensionamiento del diámetro que 
define un escalón de tope (4) mediante e l  cual se lim ita  la  pene 
trac ió n  de dicho cuerpo de válvula (1) en e l conducto (3), de ma 
ñera que l a  parte que permanece en e l ex te rio r f a c i l i t a  e l asido 
cuando se requiere ex traer la  válvula, bien sea para su su s titu ­
ción o para operaciones de limpieza, mantenimiento, eto .

D escrita suficientemente la  naturaleza del presente in  
vento, a s i como su rea lizac ión  in d u s tria l, sólo cabe aHadir que 
en su conjunto y pa rtes  con stitu tivas es posible in troducir cam­
bios de forma, m ateria y disposición, en cuanto ta le s  a lte rac io ­
nes no supongan variación  sustancial del mismo

El s o l ic i ta n te , a l  amparo de los Convenios Internacio­
nales sobre Propiedad In d u s tr ia l, se reserva e l  derecho de exten
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der esta dam̂ .̂  :a a loa paisas ex tran jeros, s i  fuera  posiblé^"Í*ei 
vindicando la  misma prioridad de la  presente so lic itu d . . . .  * 

N O T A
El Modelo de U tilidad que se s o l ic i ta  como nuevo, jant. Es 

paña por vein te años, de acuerdo con la  vigente Legislación .so­
bre Propiedad In d u s tr ia l, deberá recaer sobre, "PERFECCIONAMIEN­
TOS INTRODUCIDOS EN VALVULAS DE CAFETERA", en todo de acuerd$ — 
con la s  siguientes: ** a +

*  *  *A a  ̂+ *aa# a *+ * *
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R E I V I N D I C A C I O N E S  :*.<*
1* .- Perfeccionamientos introducidos en v á l v u l a s *ca 

fe te ra , caracterizado porqué e l cuerpo de válvula presenta ante­
riormente una zona a n te rio r roscada para su in s ta lac ió n  solgyp/.el 
conducto continuada en un escalón de tope de penetración y que­
dando la  zona po ste rio r fuera del conducto para f a c i l i t a r  l a  ma­
nipulación en la  maniobra de cambio de válvula; de este  cuerpo,
sobresale en su parte  delantera l a  cabeza del elemento de c ie rre*.* *e l cual posee un tramo cen tra l roscado en correspondencia cop e l* * *cuerpo y sobresale de este  en su tramo trasero  en donde va pro—***.visto  del mando de accionamiento, todo e llo  de modo que e n 'lh  ma 
niobra de obturación e l  asiento del elemento de c ie rre  se efec— 
túa sobre e l  propio conducto en que vaya in s ta lad a  la  válvula pe 
ro sin  a fe c ta r  a dicho contacto e l desgaste producido por e l g i­
ro , toda vez que e l  juego de rosca se efectúa en tre  e l elemento 
de oierre y e l cuerpo de válvula.

2* .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN VALVULAS DE -

A
20

CAFETERA".
Según queda auatancíalmente descrito  en la  presente me 

moría descrip tiva que consta de ocho hojas mecanografiadas por -  
una sola cara acompaHada de sus correspondientes dibujos.
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