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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
dispositivo de regulacidén termostitica, del tipo que
comprende una cadpsula hueca que presenta una clmara una de
cuyas paredes extremas estid atravesada por un émbolo.Y dque

vense

queda llena mediante un producto dilatable cuyo, Vvolumen

varia con la temperatura, transformando la variEcTén de

volumen del producto en un desplazamiento axial de dicho
.

émbolo asi como un medio de tipo térmico en contactbhiérmico

con dicho producto, de forma gue haga variar su temperatura

para desplazar axialmente dicho émbolo o para contiﬁ%ar su

desplazamiento con respecto a dicha cédpsula. %%t

Se utilizan actualmente dispositivos de r'egnlaciébn
termostitica de este tipo especialmente en el d%é;; del
automdévil. El1 medio térmico estd formado por un fluido que
circula en el exterior de la capsula sirviendo el émbolo
para regular una valvula en funcidén de la temperatura del
fluido. Se conoce igualmente por la patente francesa N°
2 456 838 un dispositivo de regulacidn termostatica
dispuesto en el fluido que circula en un conductor en el
cual el cuerpo del dispositivo es mdvil, mientras gue el
émbolo es fijo. En este dispositivo conocido, se ha previsto
igualmente una céipsula cilindrica en la cémara 1llena de
producto dilatable, que estd8 fijada al pistén y gue encierra
una resistencia eléctrica alimentada a través del pistdn,
del canal de salida del fluido y de su pared.

La presente invencidn tiene como finalidad el

solucionar los inconvenientes del estado actual de la
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técnica y aumentar las posibilidades de utilizaci&fide los

dispositivos de regulacién termostitica del tipo antes

citado, mejorando considerablemente el control y/o la

variacidén de la velocidad del volumen del producto dilatable

contenido dentro de la cipsula de una manera simple, con 1la

finalidad de disminuir los tiempos de respuesta .Y ,dar a
... *

. s ew
conocer estructuras de conexidn simples gque permitan no

obstante el resistir las presiones internas del producto

[ BN
dilatable, que pueden ser muy elevadas. ves *
En una primera realizacidn segfin la presente

L]
invencidn, en la cual el medio té&rmico comprende * Por 1lo

dispositiyo de

tipo antes menciopadd, es

menos una resistencia eléctrica, el

regulacidn termostAtica, del

comportado por la pared que constituye el fondo .d# *dicha

capsula opuesta a la pared gue es atravesada ©por el

mencionado é&mbolo y es alimentada de energia eléctrica a

través de dicha pared que constituye el fondo, Prolongandose

dicha resistencia elé@ctrica en el interior de dicho producto

dilatable de manera gque se encuentra en contacto térmico

directo con el mencionado producto por lo menoS en una parte

de su longitud. De este modo, la resistencia eléctrica es

fija con respecto a 1la cidpsula y por 1lo tanto gqueda

convenientemente mantenida y la dispersibén de calor entre 1la

resistencia eléctrica Y el producto dilatable es excelente,

de manera gque las potencias eléctricas necesarias en la

variacidn de volumen del producto dilatable pueden ser

relativamente débiles.

En una variante de realizacidén, dicha resistencia
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eléctrica es una resistencia filar. En otro caso dicha
resistencia eléctrica es una resistencia filar blindada gque
comprende un conductor o hilo elé&ctrico gque se extiende
dentro de una envolvente segin su eje, estando aislada esta

envolvente eléctricarente de este conductor eléctrico vy

. *
siendo conductora del calor.

t¢o Ba e

.' I.
En otra variante de realizacidon, dicha re§i§pencia
eléctrica estd imprimida sobre un soporte aislante. En esta

: . . [
variante, el soporte aislante se extiende preferentembyte en
ace

toda 1la 2zona circundante de 1la cimara gque encierra el

R

producto dilatable, estando impresa esta resistencia

LI )

eléctrica en la cara interior de este soporte aislangezn
L ]

. LN
Para la alimentacidn de energia eléctrica *de-dicha
- [ ] L]

resistencia eléctrica, se prevén preferentemente, de sacuerdo
.

con la presente invencidén, dos patillas conductoras aisladas
eléctricamente que se extienden de manera estanca a través
de= la pared gue constituye el fondo de dicha cépsula,
encontrindose respectivamente fijados los extremos de la
resistencia eléctrica a los extremos interiores de dichas
patillas, mientras gque sus extremos externos con respecto a
dicha cdpsula son susceptibles de estar conectados a wuna
fuente de energia eléctrica.

En una variante en la cual la mencionada
resistencia eléctrica es una resistencia filar blinéada, de
acuerdo con la presente invencidn, los extremos de esta
resistencia se extienden a través de la pared gque constituye

el fondo de dicha cépsula, estando soldados los extremos de

su envolvente a esta pared que constituye el fondo y 1los
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extremos de su conductor o hilo eléctrico est&n conectados
eléctricamente al exterior de dicha c&psula a conexiones eléc-
tricas comportad;s por los extremos de su envolvente o por 1la
pared que constituye fondo y aisladas eléctricamente de estas

iltimas, siendo susceptibles estas conexicnes eléctricas de

quedar conectadas a una fuente de energia eléctrica.e* °
[ ] ..Q

Seglin la presente invencién, la pared gue consti-

tuye el fondo de la mencionada cédpsula puede gquedar cppstitui—

e oy
} p
da ventajosamente por una pieza separada en la cual ;sté mon-

tada dicha resistencia eléctrica y que posteriormente es mon-

[
A X N T

tada de forma estanca al cuerpo de dicha cdpsula. SegﬁQ.la pre

sente invencidén, esta pieza puede estar ventajosamenté'%olda—

e Sq0
L o o

da sobre el cuerpo de dicha c&psula. En otra variante *dé rea-

lizacidén, esta pieza puede estar montada por soldaduima*en frio
sobre el cuerpo de la cdpsula.

En otra variante,.dicha pieza puede estar constitui-
da por un molde de material aislante moldeado de manera estan-
ca alrededor de dichas patillas. Este bloque puede presentar
ventajosa;liente una parte gue cons;:ituye un saliente en el interior
de dicha cdpsula, alrededor de la cual dicha resistencia eléctri-
ca puede -quedar dispuesta, pudiendo presentar esta zona en forma sa-
liente unas ranuras axiales en su cara exterior y pudiendo adg
mis quedar constituida por unos ramales o brazos.

En el conjunto de las variantes de realizacién del disposi-
tivo de requlacién termostdtica segin la presente invencidén y
para ciertas aplicaciones, puede parecer ventajoso recubrir
por lo menos parcialmente la parte interior de dicha cé&psula

medi‘ante un material aislante témmico. Por lo tanto el producto dilatableé
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se encuentra aislado del exterior de la cdpsula y como conse-
cuencia no sufre las variaciones de temperatura de la misma.
En un ejemplo de aplicacidén del dispositivo de re-
gulacién termostdtica segin la presente invencién, su cépsu-
la queda fijada en una abertura dispuesta en la pared de un
a

conducto de fluido de manera cal que por lo menos 1la Cara

externa de su pared que constituye fondo es accesible}gite-

riormente al conducto o queda dirigida hacia el exterior.
En una variante, puede quedar montado sobre :Q§cho

>
conducto de manera tal que el fluido que circula en ;f.con-
ducto se encuentre en contacto térmico con la p&red exterior

‘-o:.

de dicha cédpsula, quedando la cara externa de su pared Qe

fondo, accesible exteriormente a dicho conducto. En esta va-

riante, el producto dilatable queda igualmente sometidp
temperatura del fluido que circula en el conducto. °°

En otra variante, se puede montar sobre dicho con-
ducto y en el exterior del mismo, de forma tal que su émbolo
se prolongue hacia el interior de dicho conducto y constitu-
ye el &rgano de mando de una vidlvula prevista en este conduc-
to. En esta variante, el producto dilatable no estd sometido
témicame:nte a la temperatura del fluido gue circula en el conducto.

La presente invencidn se comprenderd mejor con el
estudio de dispositivos de regulacidén termostdtica gue se
describen a titulo de ejemplo no limitativo y gque se ilustran
en el dibujo adjunto, en el cual:

La figura 1 representa en seccidén axial una primera
variante de realizacién del dispositivo de regulacién termos-

t&tica seqgin la presente invencidn.
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La figura 2 representa en seccién axial otro dis-
positivo de regulacién termostdtica el cual est& montado en
un conducto.

La figura 3 representa en seccién axial un dispo-
sitivo de realizacidn que se aproxima al dispositivo gde rea-

lizacién de la figura 1, pero con una estructura d%stinta.

La figura 4 representa una seccidén axial de otra

variante de realizacién del dispositivo de regulacign ter-

e o,
'S 14

mostdtica segﬁh la presente invencién.
La figura 5 representa igualmente en seccién axial

®

LA N N 1Y

otra variante de realizacién del dispositivo de regulacién

*
e

termostética segin la presente invencién. eeee

La figura 6 representa en seccién axial d?:éjspo-

sitivo de regulacién termosté&tica segin la presente invVencién
montado sobre un conducto.

Haciendo referencia a la figura 1, se aprecia que
el dispositivo de reéulacién termostdtica indicado de ménera
general con la referencia ~l- y representado en esta figura,
comprende una cépsula hueca ~-2- que esti formada por un cuer-
po -3- cu&a pared es cilindrica y uno de cuyos extremos est#
cerrado por una arandela -4- y el otro extremo estéd
tapado por un blogque -5-, presentando dicha arandela -4- y el
bloque -5~ respectivamente unos escalonamientos anulares -6-
Y -7~ que gquedan rentenidos por deformacién met&lica o engra-
pado en los extremos correspondientes del cuerpo cilindrico
-3-, pfeveyéndose una junta de estanqueidad anular -5a- entre
el bloque -5- y el cuerpo -3-,

La arandela extrema -4- presenta un paso aXial -8-



10.

15,

20.

25.

e

‘'a través del cual se extiende axialmente un pistén o varilla
de mando =-9- y en el cual es susceptible de quedar guiado
dicho pistdn -9- en sus desplazamientos axiales. El extremo
del pistdn =-9- que se extiende en el interior de la cipsula
-2- gqueda rodeado por una membrana flexible -10: que

presenta un labio anular -11- en contacto con el es¢galdn =-6-

L] L N
de la arandela -4- Y engrapado sobre el extremo
correspondiente del cuerpo =-3- al mismo tiempo gue dicho
...
escalonamiento -6-. | oo
El blogque =5- gue estid ‘realizado en un material

®e
eléctricamente aislante y gque forma la pared de fondo "de la

cidpsula =-2- opuesta a su pistén -9-, presenta ura-'parte

LI
-

cilindrica =-12- gue se extiende axialmente con respééfo al
cuerpo =-3- en direccidn del extremo interior del pigggé -9-,
de manera gque existe un espacio anular entre esta zona
saliente =-12- y la pared dél cuerpo cilindrico -3- adyacente
al mismo.

Alrededor de la parte saliente -12- del bloque -5-
gqueda arrollada una resistencia eléctrica de calefaccidn de
tipo filar =~13- gue se extiende por lo tanto en el interior
de la cépsula =-2-, extendiéndose unas patillas planas -14- y
-15- de material conductor de la electricidad a través _del
blogque -5- y desembocando en el extremo de este blogque,
pPreveyéndose para la alimentacidn de energia eléctrica de 1la
resistencia eléctrica =-13- y estando moldeado el bloque =5-
alrededor de dichas patillas de manera gue la conexidn entre
las patillas -14- y -15- y el blogue -5~ sea estanca.

La parte de 1la pared interior del cuerpo =3-
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opuesta a la resistencia eléctrica -13- queda recubierta por

un material térmicamente aislante -16-.

El volumen interior libre de la cépsula -12~ que

envuelve la membrana flexible =-10- asi como 1la parte

saliente -12- del bloque =5-, queda lleno de un producto

=17- cuyo volumen varia en funcién de 1la temperxiatura,
estando constituido ese producto -17- en generalbmégiante

cera, de forma que la resistencia eléctrica filar -13- queda

sumergida dentro de este producto =17- y encontrafldose en

.
contacto térmico directo con el producto dilatablg.—l7- en
toda su longitud. | .

sens,

Con 1la finalidad de mejorar el contacto zen(xe la
resistencia eléctrica -13- y el producto -17-, :iél parte
saliente <~12- del bloque =-5- presenta en su perifééi; unas
ranuras axiales -18-. I

El dispositivo de regulacidn termostitica -1-
representado en la figura 1 funciona del modo siguiente.

Con intermedio de las patillas =-1l4- y -15- que se

extienden al exterior de la <cédpsula =2-, es posible

alimentar mediante energia eléctrica la resistencia

eléctrica filar =13-, Mediante ello, esta resistencia

eléctrica calienta el producto =-17- que, como consecuencia,

se dilata y esta variacidn del volumen provoca un
desplazamiento del pistdén =-9- hacia el exterior. Controlando
la energia eléctrica de alimentacidn de 1la resistencia
eléctrica =13-, se hace posible controlar 1la relacidn de
variacidén de volumen del producto =-17- y como consecuencia
el desplazamiento y velocidad de desplazamiento del pistdn

-9,
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Se ha apreciado que en el dispositivo de regulacidn
termostética -1-, representado en la figura 1, el pistdn =-9-
y la parte saliente <-12- del Dbloque =-5- se encuentran
axialmente uno encarado al otro. El dispositivo de
regulacidn termostitica representado en la figura 2 y

referenciado de manera general con 1la referenchacd20-,

*

presenta un bloque =21- gue corresponde al blogue -ﬁr,:cuya
2 ee

estructura permite reducir la longitud de su cuerpo

cilindrico =-22- con respecto a 1la longitud del:oﬁperpo
: * 00
cilindrico =3- del dispositivo de regulacidén termostitica

-1- representado en la figura 1.

(3
*owve

En efecto, 1la parte interior saliente =228« del

blogue =21- presenta un refundido axial -24- en el.epal se

&t 9 »
o

extiende el pistdén =-25- 1rodeado de la membrapa.. -26-

- e
o8

preveyendo un espacio anular 1libre. El1 espacio interior

libre del hueco =24- del blogue =-21- y el espacio situado

entre la pared exterior de la parte saliente =-23- en la cual
gueda arrollada una resistencia de calentamiento filar =-27-,
susceptible de ser alimentada con intermedio de sus patillas
-28- y =29-, que se extienden a través del blogue =-21- y
hacia el exterior y la pared interior del cuerpo cilindrico

=23~ comunican en el extremo de 1la parte saliente =-23- y

quedan 1llenas de un producto dilatable -30-, estando en
contacto térmico la resistencia eléctrica filar -27-
directamente con el producto dilatable =-30- en toda su
longitud.

Aparte de estas diferencias, el dispositivo de

regulacidn termostética =-20- de la figura 2 queda realizado
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de manera equivalente al dispositivo de regulacién

termostédtica -1- representado en la figura 1 y funciona del

mismo modo. Se podr& observar no obstante, gque 1la

pared interna del cuerpo -22- no queda recubierta de magerial
: veave

aislante térmico. Por otra parte, en una variante de YXeali-

..
* _»

[ ] ve
zacién, la parte saliente -23- poeodria quedar consti-
tuida por unas ramas que se extenderian axialmente de%imitan-

a
LIS

do el refundido -24-. : v oo
Haciendo referencia a la figura 2, se aprecia que
9»7:.

el dispositivo de regulacién termostitica -20- representado

[ .A"

en la figura estd montado sobre una zona de conducto 3581

. g
-

que presenta un canal de salida -39-, pudiendo quedar'éT;-
iy
puestos los dispositivos de regulacidn termostﬁéiéﬁz de
las otras figuras con la misma finalidad. Esta parte de |
conducto =-38- ©presenta una cadmara cilindrica -40- que
se extiende perpendicularmente al canal de salida -39- y que
estd abierta por sus dos extremos. El dispositivo de
regulacién termostatica ~20- gqueda montado en esta cé-
mara =-40- de manera que los dos escalones anulares exteriores
-41- y -42- gque presenta el cuerpo cilindrico -22- quedan
situados a uno y otro lado del canal de salida o flujo -39-,
Entre los escalones -41- y -42- y la pared cilindrica de la
cémara =-40- se prevén unas juntas de estangqueidad anulares

~43- y -44-. Queda evidente de ello que el fluido obligado a

circular en el canal de salida =-39- circula igualmente
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alrededor del cuerpo =22- del dispositivo de regulacidn
termostatica -20- y, por otra parte, gue el pistdn -25- se
extiende hacia el exterior del conducto -38- y gque la cara
exterior del bloque =-21- estd dirigida hacia el exterior de
manera tal gque las patillas =-28- y -29- son acgeaibles
exteriormente al conducto -38-. : - -

Asi pues, 1la posicidn del pistén =-25- o sus
variaciones de posiciongs se pueden controlar o comagd&f por

ae
una combinacidn de acciones respectivas sobre elbproducto
dilatable -36- de 1la resistencia de calentamieptot -27-
Sewd

alimentada exteriormente al conducto -38- y al dispegitivo

2a."

de regulacidon =20- y del fluido que circula en el canal de
S e e
cod

salida -39- alrededor del cuerpo =22-.

~ sap

‘e =

Haciendo referencia a la figura 4, se aprecia que
se ha representado un dispositivo de regulacidn termostitica
indicado de manera general por la referencia =-45-, que se
parece a los dispositivos de regulacidn termostidtica
representados en las figuras 1 y 2 y que funciona de igual
modo. Se diferencia por lo siguiente. Su blogue =-46- de
material eléctricamente aislante, que presenta un
escalonamiento anular =-47- engrapado de manera estanca a uno
de los extremos del cuerpo cilindrico -48- de 1la céapsula
hueca =-49- y gque constituye 1la pared de fondo de esta
capsula =-49- opuesta a su pistdédn =-50-, no comprende una
parte'saliente gue se extiende al interior de la cémara =-51-

encerrando el preducto dilatable. El1 blogue =46- gueda
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atravesado por las ramas o brazos conductores cilindricos

-52- ¥y =53~ y 1la resistencis eléctrica filar =-54- ’‘cuyos

extremos estin conectados a los extremos interiores de 1las

patillas =52~ y -53- que se extienden en la cémara =-51- en

forma de un serpentin cilindrico quedando suspendido ¥y

rigido. Las patillas =52- y =-53- presentan sexries de

gargantas =352a3- y =-53a- situadas en el blogque -462"en las
cuales penetra el material del blogque -46- cuando tiene

lugar el moldeo de este bloque alrededor de las pAgillas

[l ad

=52- y -53- con la finalidad de asegurar la estanqueidad a

lo largo de estas ultimas.

Moo 19—

En el dispositivo de regulacidn termostdtica

.,sne

representado en la figura 5 e¢ indicado de manera gengq?% por

L ]

la referencia =55-, 1la cépsulé hueca =56- comprende-eneste

.

caso un cuerpo cilindrico -57- y una pared de fondo =-58-,

opuesta al pistédn =-59-, que estin formados en una sola

pieza, estando montado el pigtdn -59- en el otro extremo del

cuerpo =57- de la capsula -56- de la misma manera que se ha

explicado antes.

En la misma cdmara jnterior -60- de la cipsula -56-

que estd 1llena, igual que en el caso anterior, por un

producto dilatable, se prolonga una resistencia eléctrica

blindada filar -61- que pregenta espiras axiales gque forman

un cilindro. Esta reSistgepcia eléctrica filar blindada

comprende un hilo eléctrico jnterior conductor =-62- rodeado

por una envolvente =63-, .., ejemplo de acero inoxidable,

estando el hilo el&ctrico -62- y 1la envolvente -63-

aislados eléctricamente. 1455 extremos -64- y -65- de esta
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resistencia blindada filar -63- atraviesan la pared de fondo
-58- de la cépsula hueca -56-, estando soldadas la
envolvente =63- de estos extremos =-64- y =-65-, de manera
estanca, por el exterior, sobre 1la pared que constituye

fondo -58- mientras gue unas conexiones eléctricas =-66- y
-
8¢ de ?

-67- quedan conectadas eléctricamente a los extremos del
».

hilo eléctrico -62- y guedan comportadas por 1los extremos de

la envolvente -63- que son exteriores a la cipsula ~56- con

. o &
intermedio de unas arandelas aislantes -68- y¢* -69-.

‘Igualmente en este caso la resistencia eléctrica filar =-61-

es comportada por la pared de fondo -58- y suspendiaé"%n el

e N8

Producto dilatable =-60-. R

e.."
* Ca-
En el ejemplo de realizacién de la figura.,6, el

dispositivo de regulacidén termostdtica indicado de. jnanera

general con la referencia -70-, comprende una cépsula =-71-

que presenta un cuerpo cilindrico -72- y una pared gque
constituye fondo =73- opuesta a su pistébn =-74-, estando
constituida esta pared -73- por una placa soldada de manera
estanca en el extremo correspondiente del cuerpo cilindrico
-72-.

Esta pared de fondo =-73- es atravesada por dos
patillas conductoras -75- y =76, quedando dispuestas unas
arandelas =77~ y -78- aislantes eléctricas, por ejemplo de

cristal, alrededor de 1las patillas -=75- y =-76- y en el

interior de 1los orificios de 1la pared de fondo -73-

atravesada por 1las patillas =-75- y =76-, cre&ndose una

conexion estanca, comportando los extremos externos de las

patillas -75- y -76- unas conexiones eléctricas -79- y -80-.
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En el interior de 1la cé&mara =-8l1- de la capsula
=71-, 1llena igual que anteriormente mediante un producto
dilatable,’queda dispuesto un soporte flexible -82- de un
material eléctricamente aislante, gue se apoya contra 1la

pared interior del cuerpo -72- y sobre la cara interior del

cual queda impresa una resistencia plana =83~ cuyvs extremos
. Y L J

estan conectados a los extremos interiores de las'pﬁiillas

-75- y -76-, presentando esta resistencia plana por lo tanto

e
. o @
una cara en contacto térmico directo con el ogrbducto

dilatable -81-.

Haciendo referencia a la figura 7, se aprecﬁ'.‘a que

se ha montado un dispositivo de regulacidén termostat’ita -84-

sobre un elemento de conduccidén -85-, por ejémhlo un

circuito de refrigeracidn de un motor de automdvil. o

Ese dispositivo de regulacidén termostitica -84~
podria guedar constituido por uno de los dispositivos antes
descritos. Queda montado en el éonducto -85- del modo
siguiente. Su arandela =-86- que estid atravesada por el
pistdn =87- queda roscada y atornillada en una abertura -88-
de la pared =-89- del conducto =-85-, de manera tal gue su
cuerpo =-90- se prolonga enteramente en el exterior del
conducto -85- y que la varilla -87- se prolonga en el
interior del canal =~91- de este conducto =-85-, El1 extremo
del pistdn -86- se apoya sobre una vélvula -92- de cierre
del canal -91- del conducto =-85-, de manera que cuando sale
de la capsula -90-, esta vdlvula -92- se aleja de un asiento
de valvula ;93-, actuando un resorte -94- que se apoya por

una parte sobre 1la vAlvula =92- y por otra sobre una
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superficie anular -95- situada al otro lado de 1la varilla
-87- con respecto a la vllvula =-92-, sobre la vidlvula en el

sentido gue la aproxima a su asiento -93-.

Alimentando energia elé&ctrica a la resistencia

contenida en el producto dilatable gque contiene 1la cépsula.

=-90- para hacer variar su volumen y desplazar su piftén -87-
axialmente con intermedio de las conexiones —Qé:"} ~97
exteriores al conducto =-85- a partir de wuna fuente de
.
energia eléctrica controlada y regulada, se hace::ﬁbsible
regular la posicién de la v&lvula =-92- con respecto a su
asiento =-93-, de manera que se regule el paso de fiu&do en

el canal =-91- del conducto =-85-, pudiendo realiza%§e. esta

regulacién en funcidn particularmente de paramefro de

funcionamiento del mctor. S e

S0 o

A continuacidn se describiri de manera general 1a
forma en dque se hace posible montar de manera simple las
resistencias eléctricas de 1los dispositivos de regulacidn

termostiticos descritos anteriormente.

En los dispositivoslde regulacidén termostdticos de
las figuras 1, 2 y 4, se disponen blogques gque constituyen
piezas separadas gque llevan, por moldeo, unas patillas. Se
forman y montan 1las resistencias eléctricas filares sobre

estos blogques en las disposiciones que se han indicado, se

encara el extremo de los blogues gue llevan las resistencias
eléctricas en 1los cuerpos de las cdpsulas y 8Se engrapan
estos bloques en el extremo apropiado de estos cuerpos,

insertando una junta de estanqueidad y termin&ndose con ello

el montaje de las resistencias.
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En el ejemplo de la figura 5, se forma una

resistencia eléctrica filar blindada en 1la configuracidn

indicada, se realizan dos orificios a través de la pared gue
constituye el fondo de la capsula, se dispone la resistencia
constituida de este modo en el cuerpo de la cfipsula pon su
extremo gue debe recibir posteriormente el PiStan;-égamanera

tal que sus extremos atraviesan dichos driYicios,
L

procediendo a soldar los extremos de la envolvente de 1la

resistencia eléctrica filar blindada sobre esta pered que
[ ]
s 08

constituye el fondo y se montan las conexiones eléctricas

apropiadas sobre los extremos del hilo elé&ctrico interior de

esta resistencia blindada y gqueda terminado el montaje de la

resistencia eléctrica blindada filar. ..:.

En el ejemplo de la figura 6 se dispone una ,placa

destinada a formar 1la pared de fondo de 1la cépéﬁlé. Se
montan a través de esta placa dos patillas con intermedio de
arandelas aislantes y de estanqueidad, se realiza una
resistencia eléctrica impresa sobre un soporte aislante
flexible, se constituye con este soporte aislante un
cilindro de forma tal que la resistencia eléctrica impresa
se encuentre en el interior, se suelda uno de 1los extreﬁos
de las patillas a los extremos de la resistencia eléctrica
impresa, se monta sobre los otros extremos de las patillas
de conexiones eléctricas, se introduce el soporte aislante
gque lleva la resistencia eléctrica impresa dentro del cuerpo
de la capsula y se suelda de manera estanca la pared de

fondo en el extremo del cuerpo de la capsula, gquedando listo

el montaje de la resistencia eléctrica impresa.
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Queda evidente de los ejemplos anteriores que el
dispositivo de regulacién termostitica segin la presente in-
vencién es de estructura simple y f&cil de montar y presen-

ta por lo tanto un coste de fabricacién relativamente redu-

cido, gque asegura ademds und buena dispersién del calor ha-

cia el producto dilatable y por lo tanto no requiere.pgten-
cias eléctricas de mando elevadas y también que los ;é&ios
para efectuar las conexiones eléctricas son simples y fia-

.
bles. Ademds, por el hecho de gue las conexiones elécorlcas
a una fuente de energia quedan dispuestas exteriormente a
la pared de fondo opuesta al pistén, su montaje sobre* el con-

L3
L) *%s

ducto de fluido, con la finalidad de utilizar su pist’dp, «como

6rgano de mando, es particularmente simple y fiable.® ..

La presente invencién no se limita a los eig?pgos
anteriormente descritos. Puede en efecto presentar numerosas
variantes y realizaciones de aplicacién. Por ejemplo, los dis-
positivos de regulacidn termostdtica segdn la presente inven-
¢ién pueden ser utilizados para regular rédpidamente la posi-
cién de la palanca de mando, de védlvulas y otros &rganos que
se deben controlar en funcién de pardmetros exteriores a
partir de los cuales la accién del medio térmico sobre el
producto dilatable queda regulada por regulacién de una fuen-
te de energia eléctrica.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia del dispositivo descrito, serd variable a los

efectos del actual Modelo,



10.

15.

20.

25,

- 18 -

NOTA.

Se reivindica como objeto de este registro por

Modelo de Utilidad:

1.- Dispositivo de regulacién termostédtica, del ti-

po que comprende una cdpsula hueca que comprende una c&dmara,

una de cuyas paredes extremas estd atravesada por unl.éMbolo-

y gque gueda llena por un prodﬁcto dilatable cuyo volumen va=-

ria con la temperatura, de modc que se transforma la aaria-

[ ] ..
[ X ¥}
cién de volumen del producto dilatable en un desplazamiento

axial de dicho pistdén, y poseyendo un medio térmico que com-

prende por lo menos una resistencia eléctrica en contagto

térmico con dicho producto, de manera que se haga vagiﬁ% su

temperatura para desplazar axialmente el mencionado.éfséén

00

. e o

o para controlar su desplazamiento con respecto a dicha céap-
sula, caracterizado porque dicha resistencia eléctrica (13,
27, 54, 61, 83) gqueda comportada por la pared de fondo (5,
21, 46, 58, 73) de la mencionada cdpsula, opuesta a la pared
atravesada por dicho pistén (9, 25, 50, 59, 74) y estando
alimentada de energia eléctrica a través de esta pared que
constituye fondo, extendiéndose dicha resistencia eléctrica
en el mencionado producto dilatable de manera qQue se encuentre
en contacto térmico directo con el mencionadobproducto Por 1lo
menos en una parte de su longitud.

2.- Dispositivo de regulacién termostdtica, segun
la reivindicacién 1, caracterizado porque dicha resistencia

eléctrica es una resistencia filar (13, 27, 54, 61).

3.- Dispositivo de regulacidén termostédtica, segidn



-

una de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque di-
cha resistencia eléctrica es una resistencia filar blindada
(61) que comprende un hilo eléctrico (62) que se extiende

en una envolvente (63) seglin su eje, estando aislada eléctri-
camente esta envolvente con respecto a dicho hilo eléctrico

Y siendo conductora del calor. Y %

4 .- Dispositivo de regulacién termostdtica, segin
la reivindicacién 1, caracterizado porgque dicha resis%secia
eléctrica (83) gqueda impresa sobre un soporte aislan;;.(BZ).

5.- Dispositivo de regulacién termostatica, se?ﬁn

seess

la reivindicacién 4, caracterizado porque dicho soporge_éis-

lante (82) se extiende al contorno de dicha cdmara (8¥l?;es‘

tando impresa la resistencia eléctrica (83) en la car{t&ﬁte-

rior de este soporte aislante (82). Tecs ®

.6.- Dispositivo de regulacién termostitica, segin
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque se prevén dos patillas conductoras aisladas eléctrica-
mente (14, 15, 28, 29, 52, 53, 75, 76) que se extienden de
manera estanca a través de la pared de fondo (5, 21, 46, 73)
de dicha cdpsula, estando fijados respectivamente los extre-
mos de dicha resistencia eléctrica a los extremos interiores .
de las mencionadas patillas.

7.~ Dispositivo de regulacién termostdtica, segin

la reivindicacién 3, caractierizado porque los extremos (64,
65) de dicha resistencia filar blindada (61) se extienden a
través de la pared que constituye el fondo (58) de dicha

cdpsula, encontrdndose los extremos de su envolvente (63)
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soldados de manera estanca a esta pared que forma el fondo y
estando conectados los extremos de su hilo eléctrico (62) al
exterior de dicha cé&psula con conexiones eléctricas (66, 67)
comportadas por los extremos de su envolv;nte o por la pared

gque constituye el fondo y estando aisladas eléctricamente de

estas dltimas.

8.- Dispositivo de regulacién termostatica: éégﬁn

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado

porque dicha pared que forma el fondo de la cdpsula &8%35 cons-
tituida por una pieza separada (5, 21, 46, 73) sobre la cual
estd montada dicha resistencia eléctrica (13, 27, 54:'75)

Y que estd posteriormente montada de manera estanca ;;:ei
cuerpo de dicha capsula. :-{}

9.- Dispositivo de regulacién termostadtica,..se@un
la reivindicacién 8, caracterizado porque dicha pieza (73)
estd soldada sobre el cuerpo de dicha cdédpsula.

10.~- Dispositivo de regulacién termostédtica, se-
gin la reivindicacién B, caracterizado porqgque dicha pieza
(5, 21, 46) estd montada por engrapado sobre el cuerpo de
dicha cédpsula.

11.- Dispositivo de regulacién termostética, se-
gdn cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizado
porque dicha pieza estd formada por un bloque (5, 21, 46)
de material aislante moldeado de forma estanca alrededor
de dichas patillas.

12.- Dispositivo de regulacién termostética, segin

la reivindicacién 11, caracterizado porque dicho bloque (5,
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21) comprende una parte saliente (12, 23) hacia el interior
de dicha cédpsula, estando dispuesta la mencionada resisten-
cia eléctrica (13, 27) alrededor de dicho saliente.

13.- Dispositivo de regulacién termostdtica, segun
la reivindicacién 12, caracterizado porque dicha parte.éalien-
te del bloque mencionado presenta ranuras axiales (léﬁuéh su

cara exXterior.

14.- Dispositivo de regulacidn termostética;'sggﬁn

'R 14
una de las reivindicaciones 12 y 13, caracterizado porque di-
cha parte saliente del mencionado blogue presenta unas Eamas

en cuya periferia queda dispuesta la mencionada resistercia

eléctrica.

-e0g 0
L4 . o
aa®e

15.- Dispositivo de regulacién termostatica!o?ggﬁn
cualguiera de las reivindicaciones anteriores, caract;;}éado
porque la pared interior de dicha cépsula se encuentra, por
lo menos parcialmente, recubierta por un material aislante
térmico (16).

16.- Dispositivo de regulacidén termostética, segin
cualquiera Ae las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque su cédpsula (32, 90) estd f£ijada en una abertura (40,
88) dispuesta en la pared de un conducto (38, 85) de fluido,
de manera tal que la cara externa de la pared de fondo es
accesible exteriormente a dicho conducto o est& dirigida ha-
cia el exterior.

17.- Dispositivoe de regulacién termost&tica, seqiin

la reivindicacién 16, caracterizado porque el dispositivo

estd montado en una abertura dispuesta en la pared de dicho
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conducto de manera tal que el fluido que circula en este
conducto se encuentra en contacto térmico con la pared exte-
rior (22) de dicha capsula.

18. - Dispositivo de regulacidén termostatica, segun
la reivindicacién 16, caracterizado por estar montado sobre
dicho conducto (85) y en el exterior del mismo, de mahei*a tal

que su pistén (87) se prolongue hacia el interior de dicho

conducto (85) y constituye el 6rgano de mando de una vaJLvula

E .z

(92) prevista en el mencionado conducto.

19. - Dispositivo de regulacién termostatica, segun
la reivindicacion 18, caracterizado porque dicho piston.187)
actua sobre dicha valvula (92) en el sentido que la algjj'g de
su asiento (93), actuando el resorte (94) sobre dicha i/éfl‘—
vula (92) en el sentido de aproximarla a su asiento (9*3')**

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

20. - "DISPOSITIVO DE REGULACION TERMOSTATICA™.

Consta la presente memoria de veintidés hojas folia-

das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos

a la misma.

Barcelona, 12 MR. I‘BS

P.A. de DAUPHINOISE THOMSON, S.A.
ALFONSO DURAM

p- P-

-do.; <t A Durdn Moya
JR/tb.
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