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solicitado a favor de Don Jose Gdmez Vela, de nacionali-

dad espafiola, domicilisdo en Valencia, calle Sagunto 43,
p or

=;= YMEJORAS EN LA PATENTE DE INVENCION N¢ 273.200, REFE-

RENTE A PERFECCIONAMIENTOS EN 1OS MEDIOS DE LLERADO Y P

JCINTADO DE ENVASES DE TEBMOPL&STI@ Y OTRAS MATERIAS" =;
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' La Patente de Invencién principal n® 273.200,
o " Ise refiere a un dispositivo para el llenado y precintado
| de envases de pldstico con el que se ha conseguido la
finalided propuesta e lograr un medio que permita el fé-
5 cil llenasdo de los envases, después de cerrsda su booa, |
y wn ocierre de posidble precintado, con la particularidad
de resultar- totalmente hermético para mantener un comple-
t0o aislamiento del exterior, de la materis envasada.

| Las pruebas realizadss ban demostrado que si
10 “Blen el dispositivo previsto en la citade Patente, resulba
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notablenents eficaz en cuanto al llenado, oierre, pre-
cintado y hermeticidad, presenta sin embargo el incone
venisnte de requerir por parte del usuario un mayor en-

T tretenimiento en las operaciones de precintado.

15 La presente invencidn, tiene por objeto intro-
ducir en los medios de llenado de envases que motivan la
R Patente principal, unas importantes mejoras tendentes
. o a la simplificacidn del dispositivo y de las operaciones
necesarias para su preparacidn y montaje dl envase, & la
20 vez que ahorra el txompb invertido en el precintado poe-
terior, logrando abaretar el coste y aumentar el rendi-

: miento en la fabricacidn de los envases.

- Las mejoras a que nos venimos refiriendo oon-
sisten en esencia en suprimir del dispositivo prewisto
25 en la Patente principal, la banda puente exterior que se
sobrepon{a al parche que obturaba el corte o abertura pox
la que se introduc{a el tubo aplastado de 1lenadohy en
no practicar en el extremo de dicho tubo los orificios

3

necesarios pars pasar el corddm o hilo del precinto. De
30 este modo, se evita al industrial que haya de utilizar
el envase la entretenids operaciSn Ge pasar el tubo doble-
do por debajo de la banda puente y el hilo del precinto
por los orificios de ambosz, lo cual se ha demostrado gue
requiere excesivo tiempo. Ademds de ésto, se utiliza me-
35 nos material y se ahorran las operaciones de soldado de
dicha banda puente al envase.

Para suplir en parte las funciones del elementq
suprimido, o sea de la bands pﬁente, se ha previsto el
que el parche laminar soldado en el tubo de llenado ¥y
40 lan el envese, sobre la abertura de introduccidn del tu-_
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‘{o saco, provisto del dispositivo de llenado, listo pars

_ -3-%8213 ¢
bo, sea un poco mAFOXr, prolongandpso hacia la parte su-
perior sobre la poreidn externa del tubo, de modo que
constituyas sobre éste un refuerzo que le permita, des~
pués de soldada y precintada, si se desea, su boca de
llenado, introducirse dentro de s{ mismo, para que este
boca ¢ extremo soldado y precintado quede protegido,'lo
cual es fdecil y rapido de realizar.

Cuando no se precisa el sellado ¢ soldado del
tubo de llenado, o ses, cuando no sea necesario un ole-
rre hermético, entonces .puede simplificarse mas el die-
positivo, no dejahdo que el tubo de llenado rebase el
parche de cobertura y quedando a ras de él.

Para una mejor compremsidn de la naturaleza de
lag modificaciones sportadas al invento, que se han ex-
puesto anteriormente, se acompafian dos lammnas de dibujoﬁ
que representan un ejemplo de realizacidn de los medios
de llenado que, precisamente por dicho cardcter de ejem=
plo, hebrédn de interpretarse con la mayor amplitud y
sin ningin caracter restrioctivo,

Dichos dibujos nos miestran en sus diversas
figuras como sigue:

Fig. 1.~ Vista lateral del extremo de una bolsﬁ

la carga del saco.

Pig. 2.- Seccidn vertical por A-B de la fig. 1.

Pig. 3.- Secoidn transversal por C-D, de la
cltada figura 1.

Fig., 4.~ Vista lateral del extremo de uma bolsal
© saco, en la posicidén en que queds el dispositivo des-

puds de llenado el envase y cerrado el tubo de carga.
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Fige Se= Sécoic'm por E~F de la figura 4.

Pigas. 6, Ty 8.~ Viste de las diversas partes
del dispositivo sueltas y separadas.

Pig. 9.~ Vista exterior del extremo de la bolsg,
0 saco, en una de las fases de montaje de los medios de
1lenado.

Fig. 10,~ Vista por la cara interna de la por-
c1én de bolsa o saco en que va colocado el dispositivo
de llenado, en la misma fase de montaje de la figura 9.

Fig, 11.~- Vigta lateral del £a2s0 en que no se
procisa el sellado o soldado del tubo de llenado.

Fig. 12.- Seccidn vertical por G-H de dicha
figurs 11,

Como puede comprobarse en los mencionados di-
bujos, los medios de llenado, de envases objeto de la Pg~-
tente principal, gquedan, después de las mejoras del pre-
sente Certificado de Adicidn, como sigue:

El saco o bolsa de pléstico, euyaardoa paredes
se sefialan con ~1- y =2- tiecne practicado en una de sus
paredes el corte o abertura -3; (figura 6), sefialdndose
oon =4~ la franja de soldadura que cierra 1la boeca del
envase, realizdndose esta soldadura y la que cierrs el
otro extremo (no visible) antes del llenado, pero después
de montar el dispositivo que a continuaocidn se describe.

Con =5« se sefiala un tubo de termoplastico,
(figura 7), que se introduce en la abertura 0 corte =3-,
s0lddndose una de las paredes del mismo, & la Md i .
del envase, por medio de 1a 1{nea de soldadura ~6-, (pu-
diendo ser tambien dos o mas), con lo cual la poreiém

idel tubo recayente al interior del envase «l=, queda su=_|




ok

”}

105

110

115

120

125

130

3 ..982831 I

jeta a éste (figura 9). Este tubo =5- se fija tdmbién
& la bolsa o0 8200, por la parte superior de la abertura
-3~, por medio de dos l{neas de soldadura -7-; segin se
ve en la figura 10.

Una vez sujeto el tubo ~5- al envase =1, tal
como se ha indicado y representado en las mencionadas
figuras 9 y 10, se situa sobre la abertura o corte =3-

y sobre el tubo =5- y'iolea -1=, una pieza lamingy =8
de pldstico, (figura 8), la cual se suelda por la 1limnea
=9-, gobre el tubo =5-, por la 1lfnea -10- sobre ls bolsa
~1= y con las dos l{neas -11- sobre la pared ~1- del en~
vase, formandose oon todas un recuasdro, el cual rodea
totalmente la abertura -3~ cerrdndola sin posibilidad de
escapes. Para mayor seguridad de este cierre y para evi-
tar que dicha abertura -3- pudiera rasgarse, se aﬁlioan
los puntos de soldadura -12- (figuras 1 y 4), precisamen~
te en los extremos de la c¢citada abertura =3- comprendien=
do ligeramente tambien al tubo =5=,

Después de montados el tubo =5- y la pieza o
parche -8-, on el envase, tal como se ha explicado, gquedal
éste en disposicidn de ser llemado introduciendo una cé~-
nula © boguilla dentre del tubo ~5-. Y una vez lleno el
envase, se Cerraré la booa del tubo -5- soldandola por
1a 1{nea =13=, si se guiere aislar el contenido, haciendol
hermético el clerre de la bolsa o envase, realizdndose
en esta operacilm, caso de desearlo el usuario, la fi-
jacién de un precinto en la boca del tubo de carge.

Una veg soldada ls boca exterior del tubo ~5-,
le porcidn exterior del referido tubo se imtroduce den-

tro de sf misma y se le empuja hacia adentrc hasta hacer-
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fsuelto dentro del envase, queda aplastade por la pre-

la penetrar dentro de ls porcidn de tubo =5- gitueds
debejo del parche o pieze -8~ de cobertura, quedando al11d
suficientemente sujeta y protegida de todo roce exterior,
tal como se ve en las figuras 4 y 5.

Cuando no se precisa hermeticlidad en el cle-
rre, el dispositivo queds segun las figures 11 §y 12, ©
sea, el tubo-5~ se hace mas corto quedando enrasedo &
la pieza de cobertura o parche -8-, sin que la materis
se salga, pues la porcidn interna del tubo, que esté

sién de la propie materia, cerrandc totalmente la posi-
bilided de salirse. !

1
t

Una vez descritas suficientemente las caracte=- :
ri{stices generales expuestas, sobre las mejoras introdu-
¢cidas en la Patente principal, tan solo nog resta hacer
constar la posibilidad de que todo cuanto se refiere
& temafios, formes, lugar de colocacidn en el envase,
clage de plastico y en general todos los detalles de
reslizacidn puedan variar siempre y cuendo no se alte-
re lo reslmente fundamentel y esencisl que se resuvme
en la siguiente

N O T A

e ——
Los puntos nuevos y de propia invencidn que se
presentan para su reivindicecidn en este Certificesdo de
Adicidn, son:
12,- Mejoras en le Patente de Invencién nt
273.200, referente a pex:feocionamientos en los medios de
llenado y precintado de enveses de termopléetico y otras

materias, caracterizadas por efectusr la supresién de lg

bande puente exterior que se sobreponfa al parche de co=—
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berturs que obturaba el corte o abertura por la que se
introduce el tubo aplestado de llenado, suprimiendo tam-
bien en eéste los orificios que atravesaban su extremo,
con 10 cual los medios de llenado quedan constituidos
por un tubo aplastado de plastico que se situa atravesan=
do un corte o abertura practicado en una de las paredes
del envase, con uns porcidn dentro de é1, para guiar la
entrade de materias y oire porcidn fuera, formando en
su conjunto una manga de llenedo, solddndose una de las
paredes del citado tubo aplastado a la pared del envase,
en un lugar situado & un lado de la abertura y la otra
pared, tumbien a la del envase, pero en un lugar situado
al lado opuesto de dicha abertura, con lo cual el tubo
queda unido al -envase, gin ocluir su conducto interno,
necesario para slojar la ceénula de llenado, comprendien—
do tembien una pieza unide @ modo de parche de cobertura
sobre la abertura de introducoidn del tuboc de llenado,
mediante cuatro liness de soldadura que rodean & dicha
abertura y ademés con dos puntos, tambien de soldadurs,
aplicados en log extremos de la abertura o corte, con cu~-
yos puntos se sujeta tambien el tubo a dichos extremos,
de modo que debido & la amplitud de la pieza parche so-
brepuesta, una vez llenzdo el envase, y soldads la boca
exterior del tubo de carga, éste se introduce dentro de
s{ mismo hasta quedar debajo de la pieza parche, oocultdn=-
dose debajo de ella toda la porcidn exterior del tubo
de carga.

22,- Mejoras en la Patente de Invencidn n¢
273.200, referente a perfeccionamientos en los medios de

1llenado y precintado de envases de termopléstico y otras |
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materias, carscterizadas, porque en el ceso de no preci-

"

sar de un cierre hermético de la boca de llenado del tu-
bo, ésta se deja abierta, pero entonces la porcidn ex-
terior Gel referido tubo de llenado se hace mas corta,
limiténdosé hasta quedar enrasada con la pieza parche de
cobertura. Y -

32,~ "MEJORAS EN LA PATENTE DE INVENCION N¢
273.200, REFERENTE A PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE
LLENADO Y PRECINIADO DE ENVASES DE TERMOPLASTIOO Y OTRAS
MATERTASY, de conformidad en un todo en lo esenclal y fi-
nes industrieles a lo deserito en la precedente memoria
descriptiva y gréficaemente representado en los adjuntos
planos para su msjor comprensidn.
Esta memorie consta de OCHO hojas escritas o
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio em 203
1ineas.
Valencia, 14 de Noviembre de 1962

Por autorizacion del interesado.-
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