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P A T B N T E  D E  I N V E N C I O N  

a  fav o r de
D. JOSE FELIP GRA ,̂ de n ac io n a lid ad  españo la , domici 

lia d o  en C. V ilam ari, na 106 -  BARCELONA,
p o r:

"Perfeccionam ientos en l a s  m ale tas  y s im ila re s " .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
La p re se n te  p a te n te  de invención t ie n e  por ob je to  

unos perfeccionam ien tos en la s  m aletas y s im ila r e s ,  con 
cuya a p lic a c ió n  se d o ta  a l a s  mismas de v a r ia s  e impor­
ta n te s  v e n ta ja s  p rá c t ic a s  y fu n c io n a le s .

Los perfecc io nam ien tos en c u es tió n  c o n s is te n , su c in -5
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tómente, en c o n s ti tu ir  una armazón r íg id a  de forma general 
pa ra le lep ipéd ica  u o tra  parecida eventualmente fo rrad a  in  -  
t e r io r  y exteriorm ente con dos láminas f le x ib le s  adecuadas, 
que se prolongan formando unos bordes f le x ib le s  a  modo de 
boca y destinados a  ce rra rse  longitudinalm ente con ayuda de 
un c ie r re  de crem allera , doblando lo s  extremos de dicha bo­
ca en forma puntiaguda y rebatiéndolos sobre l a  extremidad 
superio r de la  m aleta, extremidad que queda aplanada en d i­
cha posic ión  de c ie r re ,  manteniéndose e s ta  posic ión  median­
te  una t i r a  de unión combinada con unas a n i l la s  p rev is ta s  
en lo s  c itados extremos puntiagudos de l a  boca.

Los re fe rid o s  bardes f le x ib le s  de l a  boca disponen 
de unas a sa s ,a r t ic u la d a s , a la s  dos láminas c o n s titu tiv a s  
de ta le s  bordes con in te rp o s ic ió n  de una te rc e ra  lámina de 
re fu erzo , concurriendo a lo s  puntos de unión de dichas asas 
unas t i r a s  v e r t ic a le s  de re fuerzo  montadas en l a  armazón y 
f i ja d a s  a sus bordes in fe r io re s  y a la  boca f le x ib le .

Las maletas pueden fa b ric a rse  también, u tiliz a n d o , 
en lugar de la  mencionada armazón fo rrad a , una ca ja  que 
puede ser p ara le lep ipéd ica , ligeram ente troncopiram idal o 
de cualqu ier o tra  configuración y que se obtiene por moldeo 
de un m ateria l p lá s tic o  apropiado, cuya ca ja  no p rec isa  de 
fo rro s , fijándose a su boca, por medios convenientes, lo s  
bordes f le x ib le s . Gracias a e s ta  obtención de l a  ca ja  por 
moldeo, la. fab ricac ió n  es más económica, lo  cual permite 
lanzar grandes s e r ie s  de m aletas de tip o  " u t i l i t a r io "  de 
precio  reducido. A f in  de dar rig id ez  a l a  ca ja  co n s titu ­
t iv a  de e s ta  clase de m aletas de m a te ria l p lá s t ic o ,  se l a  
do ta , auxiliarm ente, de una p laca r íg id a  doblada en U in ­
v e rtid a  cuyas ramas la te ra le s  se hacen a ju s ta r  en encajes 
apropiados p rev isto s en lo s  bordes in te r io re s  de l a  boca de

30
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dicha c a ja .
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Seguidamente se d e sc rib e n  oon mayor d e ta l l e  lo s  
perfecc ionam ien tos que m otivan e s ta  p a te n te , haciendo re ­
fe re n c ia  a unos d ib u jos que se  acompasan, que re p re sen tan  
unos casos p rá c tic o s  de re a l iz a c ió n , que se  c i ta n  so lo  a 
t í t u l o  de ejemplo no l im ita t iv o  del a lcance de l a  inven­
c ió n .

La f ig u ra  1 , re p re se n ta  l a  armazón de una m aleta  
fa b ric a d a  de acuerdo oon e s to s  perfecc io nam ien tos.

La f ig u ra  2, m uestra l a  m aleta  en p o s ic ió n  a b ie r ta .
La f ig u ra  3, dem uestra l a  prim era fa se  de c i e r r e  

de l a  m aleta .
La f ig u ra  4, perm ite a p re c ia r la  en p o sic ió n  c e rra d a .
La f ig u ra  5, es una secc ió n  lo n g itu d in a l  a lza d a  y 

fragm entada de l a  m aleta , a una e sca la  am pliada.
La f ig u ra  6 , i l u s t r a  una m aleta c o n s ti tu id a  por 

una c a ja  p a ra le le p ip é d ic a  moldeada. La m aleta  aparece ce­
rra d a  y  con la s  asas  en p o sic ió n  de uso .

La f ig u ra  7 re p re se n ta  una m aleta  de ca ja  moldeada 
seg&n una v a r ia n te  de co n fig u rac ió n , qye, en e s te  cas o y es 
lig eram en te  tro n co p iram id a l.  En e s ta  f ig u ra  pueden ap re­
c ia r s e  l a  boca f le x ib le  y l a  c a ja  desacopladas a n te s  de 
s e r  un idas e n tre  s i .  o

La f ig u ra  8 , ss  una sección  t ra n s v e rs a l  esquem ática 
de una m aleta  de c a ja  p a ra l  e l  ep ip éd ica  moldeada, a l a  que 
se ha ap licado  una p laca  a u x i l i a r  p a ra  d a r le  r ig id e z .

De acuerdo oon los perfeccionam ien tos ob je to  de e s ta  
p a te n te , se co n s titu y e  una armazón r íg id a  de m a te r ia l apro­
piado ( f ig s .  1 y 5) que puede co n s ta r de dos cercos re c ta n ­
g u la re s  -1 -  y -2 -  unidos e n tre  s i  mediante unos l i s to n e s30



- 3 - ,  que ocupan la s  can toneras de la  armazón, y con ayuda, 
además,, de unos l is to n e s  in term ed io s - 4 - .

La a lu d id a  armazón e s tá  do tada.de una c u b ie rta  l a ­
t e r a l  c ircun dan te  -5* de c a rtó n , p lá s t ic o  u o tro  m a te ria l 

5 oportuno , ha llán do se  fo rra d a  i n t e r io r  y ex te rio rm en te  t a l  
armazón m ediante sendas lám inas f le x ib le s  - 6 -  y - 7 -  de 
p lá s t ic o  u  o tro  m a te r ia l adecuado.

Los perfeccionam ien tos ob je to  de e s ta  p a te n te  de­
term inan tam bián e l  acoplam iento a  l a  m aleta  de una boca 
f l e x ib le  -8 -  formada con dos lám inas - 6 ' -  y - 7 ' -  s im ila re s  
a l a s  -6 -  y -7 -  unidas a l a s  mismas en prolongación  y con 
in te rp o s ic ió n  de un reborde de re fu erzo  - 9 - .  Dicha boca 
f le x ib le  -8 -  puede c e rra rs e  lon g itu d ina lm en te  merced a un 
c ie r r e  de c rem a lle ra  .-10- ( f ig u ra  3) doblando a con tinuá­

i s  c ión  lo s  extrem os de t a l  boca en foxma pun tiaguda , t r a s
lo  c u a l , s e  re b a te n  sobre l a  extrem idad s u p e r io r  de l a  ma­
l e t a  ( f ig u ra  4 ) ,  de manera que t a l  extrem idad queda aplana­
da en d icha p o sic ió n  de c ie r r e .  Los extremos puntiagudos 
mencionados p resen tan  sendas t i r a s  -1 1 - p o rtad o ras  de o tra s  

20 ta n ta s  a n i l l a s  -1 2 - y -1 3 - , a  l a  prim era de l a s  cu a les  e s tá  
enlazada una t i r a  -1 4 - que* merced a  un gancho -1 5 - , puede 
u n irs e  a  l á  a n i l l a  -13- ( f ig u ra  4) p a ra  m antener l a  m aleta 
en l a  r e f e r id a  p o sic ió n  de c i e r r e .

Seg&n lo s  perfecc ionam ien tos, a  l a  m aleta  se l a  do- 
25 t a  de unas a sas  -1 6 - ,  a r t ic u la d a s  por sus extremos a sen­

das a n i l l a s  - 1 6 '- ,  a r t ic u la d a s  lib rem en te  a  o t r a s  a n i l l a s  
- 1 7 - ¿ l a s  cu a le s  se h a lla n  a r t ic u la d a s ,  a  su vez, con po­
s ib i l id a d  de g i r o ,  sobre unos so p o rtes  tu b u la re s  - 1 7 '-  
v lncu lados a  unas lám inas -1% -, u n id as  conjuntam ente con 

30 t a l e s  so p o rte s  a  l a  an ted ich a  boca f le x ib le  -8 -  a t ra v é s
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de l a  lám ina ex te rn a  -6 * - y  de una lám ina de reR ierzo  -1 9 - , 
in te rp u e s ta  e n tre  t a l  lám ina ex te rn a  -6 * - y l a  lám ina in ­
te rn a  -7^-+  Las a sa s  -1 6 - , g ra c ia s  a  sus an ted ich as  an i­
l l a s  de a r t ic u la c ió n  -16*-y -1 7 - ,  en l a  p o sic ió n  a b ie r ta  

5 de l a  m aleta  ( f ig .  2) y en l a  p o sic ió n  a n te r io r  a l a  de su 
c ie r r e  t o t a l  ( f ig .  3 ) ,  quedan suspendidas de l a s  c i ta d a s  
a n i l l a s  y  a b a tid a s  sobre lo s  costados de l a  p ro p ia  m ale ta , 
p e rm itien d o , s in  ningún impedimento, en dicha prim era  p o s i­
c ió n , co lo c a r en e l  i n t e r io r  de l a  m aleta  su correspondían­

lo t e  contenido y , f a c i l i t a n d o ,  en l a  segunda p o s ic ió n , tam- 
b ián  s in  e s to rb o , e l  doblado de lo s  extremos de l a  boca 
f le x ib le  en forma puntiaguda, de l a  manera ex p licad a  an te ­
rio rm en te , p a ra  determ inar e l  u l t e r i o r  y t o t a l  c ie r r e  de 
l a  m ale ta . Las a sa s  -1 6 - ,  merced a l a s  a n i l l a s  de a r t i c u ­

lé  la c ió n  - 1 6 '-  y -1 7 - mencionadas, pueden d ispo nerse  reun idas 
superiorm ente por sus tram os c e n tra le s  ( f ig .  6 ) ,  lo  que f a ­
c i l i t a  su as id o  y e l  t ra n s p o r te  manual de l a  m aleta .

A l a  p re c ita d a  ca ra  i n t e r i o r  - 7 ' -  de l a  boca f l e x ib le  
se  v in cu lan  dos t i r a s  de re fu e rz o  -2 0 - ,  en correspondencia 

20 con lo s  so p o rte s  tu b u la re s  -1 8 - de a r t ic u la c ió n  de la s  an i­
l l a s  - 1 6 '-  y con l a s  lám inas -1 8 - de unión a d icha  boca f l e ­
x ib le ,  f i já n d o se  la s  a lu d id as  t i r a s  de re fu e rz o , por su ex­
tremo o p u e sto , a l  borde in f e r io r  de l cerco de base - 1 - .  
G racias a e s ta s  t i r a s  de re fu e rz o  -2 0 - ,  l a  boca f le x ib le  

25 -8 -  permanece debidamente re te n id a , eá la  zona correspon­
d ien te  a  l a  de unión con la s  a sa s  -1 6 - ,  a l  borde su p e rio r 
de l a  armazón en l a  p o s ic ió n  suspendida de l a  m aleta , en 
co n tra  d e l peso contenido en l a  misma.

En cuanto a l  fondo de l a  m ale ta , se co n s titu y e  con 
una lám ina -2 1 - de ca rtó n  u o tro  m a te r ia l  eq u iv a len te  y u x ta -30



p u es ta  a l  borde in f e r io r  de l cerco -1 -  con su p e ip o e ic ió n  
de un doble fo rro  determ inado p o r  dos lám inas f le x ib le s ;  
apropiadas -22- y -2 3 - . EL expresado fondo lam inar se f i ­
ja  a l a  armazón por cosido o m ediante ta c h u e la s  -2 4 - que 

5 p ro tegen  a l  mismo tiempo a  dicho fondo de su roce con e l
suelo y que se superponen a  un reborde in f e r io r  de re fu e r ­
zo -2 5 - , en e l  que in c id e n  v e rtica lm en te  dos t i r a s  l a t e r a ­
l e s  extrem as -2 6 - de re fu e rzo  de l a  lám ina e x te r io r  -6 -  y 
que co n trib u y e , a l a  vez, a l  e fec to  deco ra tivo  del con jun to . 

10 El c ie r r e  de l a  m ale ta  puede aseg u ra rse  m ediante
una t i r i l l a  -2 7 - s o l id a r ia  de l a  cabeza d e i c ie r r e  de c re ­
m alle ra  -1 0 - y que s irv e  de t i r a d o r  d e l mismo.. E ste  t i r a ­
dor -2 7 - , en l a  p o sic ió n  c e rra d a , ( f ig .  3) se  in tro d u ce  en 
la  an ted ich a  a n i l l a  -13-#  doblándolo p o r debajo de l á  t i r a  

15 -1 1 - y un iéndolo á l a  misma con a u x il io  de un candado -2 8 -
o análogo que se combina con un o r i f i c io  p re v is to  en e l 
re fe r id o  t i r a d o r  -2 7 - y con o tro  o r i f i c i o  p rac tica d o  en la  
t i r a ;  -1 1 - .

Si se  desea f a b r ic a r  m ale tas  de t ip o  u t i l i t a r i o  de 
20 p rec io  red u c id o , pueden c o n s t i tu i r s e  de manera muy s im p li­

f ic a d a , s in  detrim ento  de su  c a lid a d  y r e s i s te n c ia ,  u t i l i ­
zando, en lu g a r  de la! armazón d e s c r i ta ,  una c a ja  p a ra l  e l  e - 
p ip éd ica  -2 9 - ( f ig s .  6 y 8 ) ,  dé co nfig uración  ligeram en te  
troncop iram idal - 30-  ( f ig .  7) o de c u a lq u ie r  o t r a  conforma- 

25 c ió n  ap ro p iad a , cuya c a ja  se o b tie n e  por moldeo de un mate­
r i a l  p lá s t ic o  oportuno de determ inada r ig id e z .  E sta  c a ja  
puede i r  fo rra d a  i n t e r io r  y ex te rio rm en te , o po r una so la  
de sus c a ra s ,  aunque tam bién, y ventajosam ente, puede e s ta r  
d e sp ro v is ta  de fo r r o ,  s in  merma de su s o lid e z . La super­
f i c i e  de dicha c a ja  puede s e r  l i s a  c p re s e n ta r  d ib u jes  en30
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re lie v e  de forma y d isp o s ic ió n  oportunas*

Los bordes f l e x ib l e s  mencionados a l  p r in c ip io  se 
f i$ a n  p o r un cosido -3 1 - , p o r  remachado o por c u a lq u ie r  
o tro  medio a l a  boca de l a  c a ja  moldeada en c u e s tió n , e s té  
p ro v is ta  o no de lám inas de fo r ro ,  en cuyo p rim er caso d i­
chos bordes quedan d isp u esto s  en pro longación  de t a l e s  l á ­
minas de fo rro *

A l a  c a ja  moldeada se  l a  do ta  de un elemento que le  
proporciona r íg id a s  y  que c o n s is te  ( f ig .  8) en una p lac a  
-32- doblada en U in v e r t id a ,  cuyas ramas l a t e r a l e s  -32*- 
se disponen a ju s ta d a s  en unos en ca jes  -3 3 - p re v is to s  en lo s  
bordes in t e r io r e s  de l a  boca de l a  re p e tid a  caja*

Debe en tenderse que en l a  fa b r ic a c ió n  de la s  male­
t a s  de r e f e r e n c ia ,  den tro  de su e se n c ia lid a d , pueden s e r  
in tro d u c id a s  d iv e rsa s  m odificac iones de forma y de d e ta l l e ,  
e l lo  dentro de un amplio margen de com binaciones, con e l  
concurso de d i s t in t a s  p ie z a s  y elem entos, pudiendo s e r  va­
r io s  lo s  m a te r ia le s  em pleados,*así como lo s  medios u t i l i z a ­
dos, p o r quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p í r i tu  de l a s  
s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s .

N O

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a te n te :
1) Perfeccionam ientos en l a s  m a le ta s  y s im ila re s ,25 c o n s is te n te s  esencialm ente en o o n s t i tu i r  una c a ja  de forma 

g e n e ra l p a ra le le p ip ó d ic a , de cuya boca se derivan  unos bor­
des  f le x ib le s  que pueden c e r ra rs e  lon g itu d ina lm en te  median­
t e  un c ie r r e  de c rem a lle ra , doblando a co n tinuac ión  lo s  ex­
trem os de dichos bordes en forma puntiaguda y re b a tién d o lo s



sobre l a  extrem idad su p e rio r  de l a  m ale ta , cuya extrem i­
dad queda aplanada en d icha p o sic ió n  ce rrad a .

2) Perfeccionam ientos en l a s  m aletas y .s im ila r e s ,  
según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l

5 hecho de que lo s  extremos de lo s  bordes es tán  dotados de 
sendas a n i l l a s  combinadas con una t i r a  de unión para  man­
te n e r  t a l e s  extremos en l a  p o s ic ió n  doblada y re b a tid a .

3) P erfeccionam ientos en l a s  m aletas y  s im ila re s ,  
segyn la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o s  por

10 l a  d isp o s ic ió n  de unas asas  a r t ic u la d a s  a  l a s  pro longacio­
n es  que co n stitu y en  lo s  bo rdes f le x ib le s .

4) Perfeccionam ientos en l a s  m aletas y  s im ila re s , 
según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te riz a d o s  por­
que l a  c a ja  se o b tien e  p o r moldeo de un m a te ria l apropiado

15 de c i e r t a  r ig id e z ,  a  cuya boea se fij& n lo s  bordes f l e x i ­
b le s  por medios conven ien tes.

5) P erfeccionam ientos en l a s  m aletas y s im ila r e s ,  
según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te riz a d o s  po r­
que l a  c a ja  sem irr íg id a  e s tá  fo rrad a  i n t e r i o r  y e x te r io r -

20 mente con dos lám inas f le x ib le s  adecuadas, que se p ro lon­
gan p a ra  form ar lo s  bordes f le x ib le s  de l a  boca.

6) P erfeccionam ientos en la s  m aletas y s im ila re s , 
según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 3 , c a ra c te r iz a d o s  po r e l  he­
cho de que l a  c a ja  e s tá  c o n s ti tu id a  por una armazón r íg id a

25 determ inada po r dos cercos extremos c o n s ti tu t iv o s  de l a  ba­
se y. de l a  boca y unidos e n tre  s i  mediante l i s to n e s  v e r t i ­
c a le s ,  cuya armazón se f o r r a  i n t e r io r  y ex te rio rm en te .

7) P erfeccionam ientos en la s  m ale tas  y s im ila re s , 
según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz a d o s  por

30 l a  d isp o s ic ió n  en l a  zona co rresp o n d ien te  a l a s  a sa s  de una



*

282609
te rc e r a  lám ina de re fuerzo  in te rp u e s ta  e n tre  l a s  dos lám i­
nas de fo rro *

8) É perfeccionam ien tos en l a s  m aletas y s im ila re s , 
según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca rao tex izad o s po r

5 í a  d isp o s ic ió n  de unas t i r a s  v e r t ic a le s  de refuerzo  f i ja d a s  
a  lo s  bordes de l a  base de l a  c a ja  y a  lo s  bordes f l e x ib le s  
de l a  boca, en co rrespondencia con lo s  medios de a rticu la-^  
c ió n  de la s  a sa s  a dichos bordes f le x ib le s .

9) P erfeccionam ien tos en l a s  m aletas y  s im ila re s ,
10 según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por

l a  d isp o s ic ió n  de una p laca  r íg id a  doblada en U in v e r t id a  
cuyas xamas l a t e r a l e s  a ju s ta n  en encajes apropiados p re ­
v is to s  en lo s  bordes in te r io r e s  de l a  boca de l a  c a ja  gara  
p ro p o rc io n ar a e s ta  ú ltim a  mayor rig id ez^

15 10) Perfeccionam ientos en l a s  m aletas y s im ila re s .
S e ta  memoria consta  de nueve páginas e s c r i t a s  po r 

una so la  c a ra .
BARCELONA, 10 de Noviembre de 1962*
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