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PATENTE
DFE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLANCHAS Y HOJAS DE CORCHO
AGLOMERADO™, a8 :qur devla g;rma egpafiola INMDUSTRIA COBCHERA
EERTRAN, S.A., domiciliede en PALAFRUGELL (Gerona), Cesas No-

Vas, ng 53.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presents invenoidnAae refiers @ un procedimiento
de fabricacién de pleachag y hojas de coroho eglomeredo con
grah’riqueza de aglutinente.

La febrioscidn de plenchas de corcho aglomersdo se
viene realizando desde hace afios, oon variantes de acuexdo ocon
las necesidades del merosdo. Los sglutinantes empleados han sido-
nuy ﬁiyeraoa,_pero siempre entrando en peguefia proporcidn, ya que
las propledsdes propies del corcho satisfacian el ugo @ que se
destineban.

El perfeccionemiento de los mdtoéoe y sigtemes de
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toda la industris en general, hen ido exigiendo do“muﬂ”maveriﬂ-

les base pare la febricacidn de artxouloa de diverso uso, nuav%ﬂ
egpecificacione s que méj oraban las anteriores, que en muchos o&a-
sog incluso eran inexi_stentes;

Bn las planchas de oorcho aglomerado corriente, el

aglutinante e venie empleando en porcentajes que no llegaben

‘el 10/ del peso del material terminado, y el tipo de dichos

aglutinantesg varigbe desde 12 céseina de leche y gelstines in-
dustriales, hasta los productos sintdticos mds modernos, somo
son las resinas fendlioces de uree, amins 1dtex, csuohos natura~
les y sintéticos, y otros pidsticos.
4 medida que las oondiciones de raexstenoia, elastiol-
dad, porosidad, resistencia & la inmersién en liquidos, ea frio
y en calisnte, compresibvilided y reocuperacifu, etc. se van su-

mentando, es neceeario incrementar los aglutinantes anteriores,

oon una rigqueza que puede lleger basta a un 50% de aglutinante,

para orientar haoig 1o mejore qﬁe de las eapecificaciones anteriod
res s8¢ precisaba, pero el aumento de aglutinante lleva ocomsigo
problemes de mezcla y eleboracidn con dificultades de obtanoi&h
de un buen aocabedo del producto, que es lo que se resuslve me-
diante el prooedimijento de ls presente invencién.

‘Para la desoripeidn del pmooeazmlento se supondrd
que se emplean pléstiooa de le gama de los ocauchos sintétioos,
en sus formes sélidas, dispersidn mcuosa o 1ldtex y en disolu-
cidn, comhingﬁos o sin dombinar con resinas fenfliocas, melaminas,
geletinas, ceaeina, oloru;o de polivinilo y similares.

Bn primer lugar, sea ouml fuere el tipo de aglutinan-
te e emplear es preciso que el corcho estd limpio y exento de

polvo, para lo cusl es neceseris une depuracidn mediante clesi-

‘ficadores de aire, de cualquiera de los tipos conooidos en el
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El corcho debe aeoérae de forma que la humedad rema-
nente sea inferior al 5%, y durante el secado debe procederss
de forma qqa'la agitaci&n fiormel necesaria paia geqar, no orie
5. gine nuevas oantidades de pol%o.
¥n el caso de incorporar ldtex, tento eintdtico como
natural; ge efectuard con adioiones alternativas de 1ldtex
con gecado intermedio, pars una mejor ;eparticiJn, evitdndoge
asf la formacidn de grumos, afisdidndose antes o despuds 2os
101_ otros aglu%inantes, como gelatinas y resinss fendlioas, que
pueden entrar ea mayor proporoidh'o menor que los elastémeros,
segén el grado de rigidez o elastioidad o congeguir, pero
cuidando siempre el punto fundemental de humedad final oon
adicionea alternesdas y secados, de forma que ge homogpnéa

L]

15, ls mezolas

.

" Gomo ejemplos de oantidades, sin que ello sea limi-
tative, pues 1o que se pretende proteger es la forma de proceder
en la mesola; 8¢ afiaden e 2 kg. de gerrin de coroho exento de
polvo, y de uns huredad del 4%, 2 1. de létex de neoprenos del

20. 33% en tres operaciones dietiﬁtas de incorporacidn y secedo, e
inéorpo:acién'final de 500 oo de unalreeina acuosa Pendlioa, de~
jando el material para el prensado s insolubilizacidn, previo
secedo final con eire a 402 C, | s

Si s desea que el elastdmero 1ntervenga en meyor
" 25. prOporoidn oomo aglutinante, se parte de oauchos sdlidos

gqus se masiican previemente en los cilindros normales de mas-
tiopr, al cual se afiedird el serrfn de corcho 24 las condi-
oiones de pureza y humedad'seﬁaladaa; siendo condioidn esencial,
1a:presenoi§'do lubricentes que faciliten ;st& operacidn.

50, ' Bn otra forma de preparacidn, gin gue les ocantidades
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geen limitativas, & 10 Kg. de corcho en forma de gran;;zao,“~
limpio, seco ¥ exsntojde polvo, se pusden incorporar, en forme
iguslmente alte rnative 0omo en el ocaso anterior, de 6 & 9 Kg.
de elastdmero sélido, ocon un 5 & 10% de lubricante sflido o
1f{quide, y los insolubilizantes o valosnizentes oorrespondien-
tes. Bl serrfn de corcho puede llevar auna ocaps de resine sintd-
tioa o cola de gelating qus enlsce el coroho con el oeucho,
gi bien dichos adhesivos no son impresoindibles en este co8so,
o pueden aifiadirse al final. _

La mezola oon diso;uciones, es deoir el aglutinante |

reafnico o de caucho, disuelto en disolvente, precisard de las

' mismas condicionss de humedad y polvo seiialados, y la mezola

se realizard oon o sin recuperacidn de disolventes, pero siem-
pre oon las mismﬁg preocauciones de incorporacidn citadas y en
fagses progresivas. Bl porcentaje de aglutinante osoilard, en este
caso, entre un 5 y 20%, que se puede inorementar, con mezclas

de serrin enriqupcido’con caucho mesticado por el procedimiento
anterior.

Bl gerrin de oorcho oon los aglutinantes incorporados
se puede moldesr & coatinuacidn en distintas formas, mediante
distintos diaﬁositivpa, _

En le primere forma de proceder &) moldeo, ge utili-
zan moldes de forme rectangular o'ouadrada, preferentemente de
superficie desde 0,250 m? hasts 1,500 m?, J oon espesores que
variardn entre 5 mm y 150 mmn, de los ouales 89 obtendrédn blo-

ques para poderse oortar ulteriorments en ldminas de 0,5 mm

a 8 mm de espesor que podrdn pulirse despuds por une o les

dos cargs .con sbrasivos pera une mejor presentacidn. Estos
moldes mencionados, una vez llenos del material, serdn inso-

lubilizados o vuloanizados en odmsras estufas entre 802 y 1402C,
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como 68 normal en 18 industris corcherse.
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Fn la segunda forme de proceder, la mesa moldeada se-

insélubilize o vulosnize en le miems prensa, que se utiliza pa~

.re prensar el corcho aglutinade en el molde.

Bn la segunde forma de proceder, el oorcho aglutinado

' ge prensa, insolubilizs o valcanize en prense coatinuma, del

-mismo principio meodnioco que las utilizedss en 1la industris del

00roho. A

las planchas u hojas d¢ corcho de gran rigueza dén
agiutinanté, obtenidas de easta forme se destinardn a juntas
en general, juntas de automévil resistentes a log 8ceites,
ldminas de deqoraoida, pare viseras de cascos, antivibdradores,
topes, hojas para la industria del calsado, insonorizantes o eis-
ladores térmicos y acﬁstiqoé, anioneg de rellenc en pavimaﬁtos.
pavimentos, baldosas y en todas aquellas en las que se pueda
incorporar & les cuslidades del aorcho, las d¢ los modernos
produotos sintéticos deedlastdmeros y pldaticos en generel.

La invencidn, dentro de su esencialided, pusde ser
llevads a ia prdotioa én otras formas que difieren en detalle
de lg indiceds a tftulo de ejemplo en la descripeidn. Podrd,
pues, construirse en cuslquier forma y temafio, oon los materia-
les mgs adecusdos por éuedar todo ello comprendido en el espf-

ritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Hecha la desoripcidn del presente invento, se decla-
ran de ndveda; ¥ propis invencidn, les siguientes reivindi;
caciones: ' ’

1. Procedimiento de fabricacidn de planchas y hojes
de corocho aglomerado, con gran riqueza de aglutinante, & partir
de granulad;a de corcho exento de polvo, cara‘cterizadov esencial-
mente por el hecho de_ secar el corcho hasta que la humeded re-
menente sea inferior al 5%, mezelar a oont;nuacidn. como aglu-
tinente, un elastdmero derla'gama de los cauchos sigtétioos o
naturales, ean ung o verias etapas de homogenizaoi&n; y antes del
gecado, meéclar un segundo aglutinente del graupo comstituido por
las resines fendlioas, de ures, aminas, gelatinas, cagefna o
cloruro de polivinilo; y por dltimo someter la mezcla @ presidn
y temperature, para su insolubilizedo y/o vuloaanizedo, comsti-
tuydndoge bloqueg aptos para su mecenizacidn ulterior.

2: Procedimiento, .conforme & 1o definido en le reivin-
dicacidn 1, oaracterizado porque ea el caso de efectuar la mezcla
con el primer aglomerante en varias etapag, ge alternan eastas &di~
ciones con sec2dos intermedios paras mantener el punto fandamental
de humedad. .

3. Procedimiento, conforme a lo definido en l& rei-
vindioseidn 1, ceracterizado por el hecho de que si se parte
de elastfmeros sdlidos, estos =e mestican previamente en cilin-
dros nommales de masticer, adiciondndose el serrin de coroho

y un lubricente que faoilite 1a operacidén de mezcla.
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4. Procedimiento de febricacidn de planck w88

de corocho aglomerado.
Segin se desoribe y reiviadica en la presente memo-
ria desoriptive que consta de siete hojas foliadas y escritas
5. & mdquina por une sola oars. '
Madrid, a 17 de Noviembre de 1962
INDUSTRIA CORCHERA BERTRAN, S.A.,

Peae.

JAIME ISEFN MIRALLES
ryy
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