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La presente memoria d escrip tiv a  tiene como f in  la  decla­

ración  del ob jeto  sobre que ha de recaer e l  p r iv i le g io  de ex­

p lotación  in du stria l y com ercial exclusiva  en e l  t e r r it o r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  le g is la ­

ción  vigente én materia de Propiedad Industria l que, según 

expresa e l  enunciado, tra ta  de unos perfeccionamientos in tro ­

ducidos en la  fabrioación  de pañuelos de cu e llo  y bufandas.

El ob je to  de este invento es fa b r ica r  un nuevo t ip o  de 

pañuelos de cu e llo  mediante un sistema de con fección  d is t in to  

a los  actualmente u t iliz a d o s . Para su ap licación  se necesita  

dos piezas de t e la  de una forma e sp ec ia l que encaradas son 

cosidas en todo su borde por e l  reverso de ambas. Despuós 

estas piezas son vueltas quedando a la  v is ta  las dos caras de 

lo s  adversos de las t e la s .

Por consiguiente, e l  sistema de con fección  no puede ser 

mas s e n c i l l o ,  lo  que unido a la  ca ra c te r ís t ica  que con siste  en 

que las citadas piezas de te la  son cortadas según un contorno 

semejante a una "U", con ob jeto  de obtener una especie de peto 

enlazado a dos palas, para que e l  usuario de l pañuelo se c o lo ­

que e l  peto en la  parte an terior cruzando despuós las palas 

por detrás de l cu e llo  y volv ióndolas hasta s itu a r la s  encima 

del peto  para proceder a anudarlas en la  forma corrien te  de 

los  pañuelos y bufandas.

La nueva forma de e s te  peñuelo hace que e l  usuario tenga 

resguardado la  parte an terior del cu e llo  impidiendo la  d e for­

mación d e l nudo, y que e l  pañuelo cumpla la  función a que se 

destina con absoluta e fic ie n c ia  de abrigar la  garganta y bron­

qu ios, con una está tica  perfecta  y mayor seguridad en la  con­

servación  de la  co locación  de la  prenda, lo  que con lo s  actua­

le s  no es posib le  conseguir.

Con e l  f i n  de fa c i l i t a r  la  in terpretación  más exacta d e l
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objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv i le g io ,  en e l 

plano adjunto complementario de la  presente exposición , se 

representa una forma p ráctica  para la  rea liza ción  in d u stria l 

y únicamente a t í t u lo  de ejemplo y , por consigu iente, s in  ca- 

ráoter exhaustivo s in o  meramente inform ativo.

En este  plano:

La fig u ra  le  representa la s  dos piezas (componentes del 

pañuelo cosidas por su reverso .

La figu ra  2& representa un d eta lle  de una pala después 

de ser  vuelta .

En aas expresadas fig u ra s , la s  re feren cias  corresponden:

( 1 )  . -Piezas de te la .

(2 ) . -Costuras.

Las dos piezas de te la  componentes presentan dos partes 

alargadas o palas cuyos bordes, en la  mayor parte, son para­

le lo s  sufriendo un estrechamiento en su arranque en donde se 

unen a la  parte de l peto de borde rectangular.

En e l  borde in te r io r  d e l peto se adopta una forma curva 

para perm itir su  mejor adaptación a l  cuello  d e l usuario.

Las dos piezas componentes se sitúan superpuestas con 

sus anversos enfrentados siendo unidas entre s i  mediante un 

cosido en todo su borde ( 2 ) .

Una vez cosido  todo e l  contorno de la  prenda a excepción 

de uno de los  extremos o sector  e leg id o , se prooede a darle 

la  vu elta  para dejar e l  anverso en la  parte e x te r io r . En la  

figura  2* se muestra la  d isp os ic ión  de las costuras (2 ) una ve 

realizada ésta operación. Por últim o, se cose e l  extremo que 

ha serv ido para darle la  vuelta  quedando la  prenda totalmente 

confeccionada.

Para u t i l iz a r  la  prenda, por ejem plo, se coloca  ésta  a l 

cu e llo  de l usuario de manera que la s  palas caigan hacia la  e s -
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palda y $1 peto quede en la  parte an terior para después cruzar 

las mismas palas por detrás de l cu e llo  hadándolas caer hacia 

la  parte delantera d e l cuerpo, donde son anudadas o simplemen­

te  cruzadas. El estrechamiento en e l  arranque de las palas es 

conveniente con e l  f in  de hacer que e l  cruce se re a lice  por 

detrás d e l cu e llo  s in  exceso de te la  que pudiera resu ltar in ­

cómoda.

Esta prenda no n eces ita  presentar forzosamente la  con for­

mación indicada. Por ejem plo, la  forma del peto puede ser d is ­

t in ta  terminado en forma quebrada, de ángulo, o redondeada u 

o tra , pero en cualquier caso la s  palas deben presentar, prefe­

riblem ente, un estrechamiento en su arranque para fa c i l i t a r  e l  

cruce en la  parte p osterior  d e l cu e llo  y anudado.

D escrita suficientemente la  naturaleza d e l invento y su 

forma de re a liza c ió n  p ráctica , únicamente cabe añadir que en 

e l  conjunto y partes independientes con stitu tivas d e l todo son 

susceptib les  m odificaciones y cambios de m aterias, forma y d is ­

p os ic ión  en cuanto estas a lteracion es no desvirtúen e l  funda­

mento esen cia l d e l mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1&) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PASEELOS 

DE CUELLO" que se caracterizan porque dos piezas de te la  cor ­

tadas de manera que presenten dos palas con unos estrechamien­

tos  la te ra les  longitudinalmente practicados desde e l  arranque 

de la s  expresadas palas, se  disponen encarando sus lados da 

v is ta  haciendo co in c id ir  sus contornos por todos lo s  la d os ; 

uniendo ambas piezas por medio de pespunteado practicado en 

todo e l  contorno, con exclusión  de un se cto r .90
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2a).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PAÑUELOS 

DE CUELLO" según la  an terior re iv in d icación , qu.e ae .caracteriza  

porque la s  piezas anidas según la  an terior re iv in d icación  ae 

voltean por e l  sector  del contorno l ib r e  de pespunte, de modo 

que laa uniones quedan por la  parte interna, procediendo dea- 

puós a l  c ie r re  de l sector  ab ierto  y por último a l planchado de 

la  prenda resu ltante.

3 6 ) . '̂PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PAÑUELOS 
DE CUELLO"!

La presente memoria d escrip tiv a  consta de cinco  hojas fo^  

liadas y mecanografiadas por una a c ia  cara, componiendo un t o ­
t a l  de c ien to  dos lin e a s , in clu idas ósta s .

Madrid, 19 de Noviembre de 1.962.
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