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Correspondiente a una Patente de Invencidén, cuyo registro se

golicita por veinte afios,
A favor de

D.Angel Gil Llauradd, de nacionalidad espafiola.

'Residente en BARCELONA.-Borrell, 66

por

"PERFECCIOMMIENTOS EN LA FABRICACION DE PARUEBLOS DE CUELLO"™
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla~
racién del objeto sobre gue ha de recaer el privilegio de ex-
plotacién industrial y comercial exclusiva en el territorio
nacional de.una Patente de Invencién, conforme a la legisla-
oién vigente én materia de Propiedad Industrial que, segin
expresa’el énnnciado; trata de unos perfeccionamientos introe
ducidos en la fabrioacién de pafiuelos de cuello y bufandas.

El objeto de es%e invento es fabricar un nuevo tipo de
pafinelos de cuello mediante un sistema de confeccidn distinto
a los aotualmenté utilizados. Para su apiicacién ge necesita
dos piezas de tela de una forma especial gue enca:adas‘son
cosidas en todo su borde por el reverso-de ambas. Después

estas piegas son vueltas quedando g la vista las dos caras de

los adversos de las telas.

Por consizuiente, el sistema de confeccién no puede ser
mas sencillo, lo gque unido a la caracterfstica que consiste en
que las citadas piezas d¢ tela son cortadas segin un contorno
seme jante a una "UY, con objeto de obtener una especie de peto
enlazado a dos pﬁlés, para que el usuario del pefiuelo se colo=
que el petoien la parte ahterior eruzando después las palas
por detrés del cusllo y volviédndolas hasta situarlas encima

del peto para proceder a anudarlas en la forma corriente de

' los pafiuelos y bufandas.

La nueva forma de este peiluelo hace que el usuario tenga
resguardadotla parte anterior del cuello impidiendo la defor-
macién del nudo, y que el pafinelo cumpla le funcién a que se
destina con absoluta eficiencia de abrigar la garganta y brone
quios, con una estética perfecta y mayor seguridad en la con-
servacién de la colocacién de la prenda, lo que con los actua-
les no eg posible conseguir.

Gon el fin de facilitar la interpretacién mds exacta del
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objeto sobre gque ha de recaer el presente privlleglo, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicién, se
répresanta uns forma préctics para la realizacién industrial

y ﬁnicéménte.a t{tulo de ejemplo y, por consiguiente, sin ca-

réeter exhaustivo sino meramente informativo.

Bn este plano:

L2 fignré l® representa las dos'piezasczmmponenfes del
pafiuelo cosidas por su reverso,

| La figura 2& representa un detalle de una pala después
de ser vuelta.

" En das expresades figwras, las referencias corresponden:

(1).-Piezas de tela.

(2) e~Costuras. '

.Las dos piezas de tela componentes presentan dos partes
alargadas o palas cuyos bordes,.en la mayor parte, son para-
lelos sufriendo un estrechamiento en su ‘arranque en donde se
wnen a la parte del peto de bdorde zectangnlar

En el borde interior del peto se adopta una forma ocurva
para permitiir su mejor adaptacién al cuello del usuario.

las dos piezas componentes se sitdan superpuestas con
sus anversos enfrentados siendo unidas entre si mediante un
cosido en todo su borde (2).

Uns. vez cosido todo el conborno de la prenda a excepcién
de uno de los extremos o sector elegido, se prooede a darle
la vuelts para dejar el anverso en la parte exterior. En la
figﬁra 2% se muestra la disposicién de las costuras (2) una ve:

realizada ésta operacién. Por dltimo, se cose el extremo que

ha servido para derle la vuelta quedando la prenda totalmente

confeccionada.

Para utilizer la prends, por ejemplo, se coloca sta al

~ouello del usuario de manera que las palas caigan hacia le es-
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palda y el peto quede en la parte anterior para después oruzar

_ las mismas palas por detrds del cuello haciéndolas caer hacia

1a parte delantera del cuerpo, donde son anudadas o simplemen-

te cruzadas. El estrechamiento en el arranque de las palas es
oonveniénte con el fin de hacer gue el cruce se realice por
detrds del éuello sin exceso de tela que pudiera resultar ine-
cémoda, |

Eéta-prenﬂabno necesita presentar forzosamente la confor-
macién indicada. Por ejemplo, la forma del peto puede ser dis-

tinta terminado en forma guebrada, de dngulo, o redondeada u

- otra, pero en cuvalquier caso las palas deben presentar, prefo-

riblemente,'un estrechamiento en su arranque pars facilitar el
cruce en lagparte‘posterior del cuello y anudado.

Deseriﬁa suficientemente la naturaleza del invento y su '
forma de realizacifn préctica, ¥nicamente cabe afiadir que en
el conjuntéty partes ihdependientes constitutivas del todo son
susceptibies modificaciones y cambios de materias, forma y dis-

posicién en cuanto estas alteraciones no desvirtden el funda-

mento esencial del mismo,

REIVINDICACIONES

1&).-“QERFECCIOHAMIENTOS EN LA FABRICACIOH DE PARNUELOS
DE CUELLO" que se caracterizan porgue dos piezas de tela cor-
tadas de iapera que presenten dos palas con unos estrechamien-

tos laterales longitudinalmente practicados desde el arrangue

de las expresadas palas, se disponen encarando sus lados de -

vista haciehdo coineidir sus contornos por todog los lados;

uniendo ambas piezas por medio de pespunteado practicadc en

$odo el contorno, con exclusién de un sector.
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25).-"PERFEGCIONAMENTOS EN 14 FABnICAuION DB PANUELOS
DE CUELLO" segin la anterior reivindicacidn, que se caracteriza
porque las pilezas unidas segin la anterior reivindicacién se
‘voltean por el sector del contorno libre de pespu.nfe, de modo
que las uniones quedan por la marte interna, procediendo des-

pués al cierre del sector abierto y por Gltimo al planchado de

" la prenda resulta.nte.

35).-"]’:5-,RFE0010NAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PARUELOS
DE GUELLO" '

I;a pres.ente memoria Adesoriptiva consta de cinco hojas fou

liadas y mecanografiadas por una scla cara, componiendo un to.

tal de ciento dos 1ineas,'inc1n:(&as éstas.,

Madrid, 19 de Noviembie de 1.962,~
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