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PATENTE DE_INTRODUCCION.

GUIRAUD AFF 1.

282599
eMeomoria @W&/&u
dobre:

"Perfeccionamientos en la fabricacidn de tejas".

S.A. TUILERIES BRIQUETERIES DU LAURAGAIES, GUIRAUD
ERERES, entidad francesa, residente en LASBORDES,

-‘Aude, Prancia.

Se conocen los dos procedimientos usual~
mente utilizados para la fabricacidén de tejas, a
saber: el procedimiento por moldeo a presién segdin
el cual la torta de pasta cerdmica, de volumen

correspondiente al de una teja, se somete a la



acci@n de una prensa que la imprime su configuracién

definitiva, y el procedimiento por extrusidn o expul-

8idn en el que la pasta cerémica se extrae primera~

mente en cont{nuo a través de una mdquins de extrusidn
5e cuya seccién de paso afecta la configuraciédn de la

seccidn transversal de la teja, luego se corta a

la longitud de la teja, yendo seguida la operacién,

en cada uno de los dos casos, de la coccién clésica

al horno.

10. : Le presente invencién tiene por objeto la
construceién de uma teja, fabricada por el procedi-
miento de extrusidn s que se caracteriza por su con-
figu#acién gracias a la cual se pueden obtener, por
extrusién, tejas que, en las zonas de recubrimiento,

15. se encajan firmemente una sobre otra sin el menor
intervalo libre entre ambas, obteniéndose este resul-
tado por une parte porque si se considera la seccidn
transversal de la teja, los cfirculos gque delimitan,
exterior e interiormente, la onda, tienen el mismo

20. dié.me_tro ¥y tienen sus centros respectivos desplazados
uno con relacidn al otro, por otra parte porque hay
previstos unos medios de unién para garantizar la
constancia del espesor de la cubierta, a lo largo
de uﬁa misma hilera de tejas.

25. ; El invento v4 ilustrado, a titulo de ejemplo,
no limitativo, en los adjuntos dibujos, en los que:

‘ La fig. 1 es una vista en alzado de una forma
de ejecuci6n de una teja segin el invento.
La fig. 2 es, a escala mds reducids, su vists

30. en planta.
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. LQ fig. 3 es una vista en corte de una parte de

tejado, mostirando el modo de colocar las tejas.

‘ La fig. 4 es la vista en alzado de otra
forma de ejecucidn de la teja.

| ‘La fig. 5 es, a escala mds reducida, la
vista en planta correspondiente a la fig. 4.

| La fig. 6 es la vista en alzado de una.
tercera forma de ejecucidn.

La fig. 7 es 1la vigsta en planta correspon-
diente a la fig. 6. .
En su forma de ejecucidn, segin las figuras

1 a 3, la teja presenta una parte plana 1 y una parte
convexs 2, limiténdose esta dltima, exterior e
interiormente, por unas superficies cllfndricas, 3 y 4
respectivamente, cuyos radios de curvatura son
iguales, pero cuyos ejes vén desplazados de modo que
dos tejas consecutivas se cubren perfectamente, sin
junts, apakenme. La parte plans de la teja v4, por el
lado opuesto a la parte convexa, bordeada por un
taldén levantado 5 y unas espigas 6 y 6" son enterizas
y vén dispuestas en la superficie inferior, para que
pueda tener lugar el enganche a los listones 7
(fig. 3) que a su vez van fijos a los dientes angulares
8 de la armadura del tejado. Las espigas inferiores
6g estén a unas distancias 1; ¥ 1, de los bordes
respectivamente superior e inferior de la teja tales
que durante la colocacidn, se apoyan sobre el borde
de la teja inferior, como lo representa la fig. 3.

Para garantizar la congtancia del espesor de

le cublierta, a lo largo de una misma hilera de tejas,
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el éngulo derecho superior 9 y el é4ngulo izquierdo
inferior 10 van cortados en biés sobre una longitud
gliguél al recubrimiento.

. Las tejas de una misma hilere vén montedas
segfn ‘se representa en la fig. 1 (en la que la teja
configua a la teja 1-2 lleva las mismas cifras de
referencia a las que se ha afiadido el fndice a), el
corte en bids a b inferior izquierdo del de las tejas
de la hilers superior que estd encima de 1la teja .
1a, 2g viene a tropezar conm el mismo corte en bids
superior derecho de la teja 1-2, garantizando asf la
continuidad del espesor; la junta g b se cubre después
por la parte convexa de la de las tejas de la hilera
superiér que estd encima de la teja 1-2.

: La colocacién de la teja se efectda de abajo

arriba, porxr hileras horizontales sucesivas y de iz=

_quierda a derecha sin cruzamiento. Esta dolocacién

se facilita en razén a la ausencia de ramuras, en el
sentido del recubrimiento segin la vertiente, mientras
que las tejas a encajar exigen una separacién de
listones apropiada a la longitud de las referidas tejas;
la colocacidn se facilita igualmente en razén al juego
lateral que se puede permitir y que evita tener que
cortarfla mfnima teja.

" Segfin la forma de ejecucién representada
sobre iaa figuras 4 y S, la teja 11 presenta, segin
lo representa la'figura 4, dos ondas superiores y dos
ondas inferioreé cuyos radios, igusles perc descentrados
como eh la forma de ejecucidn segdn las figs. 1y 2,

5arantizan un recubrimiento de doa.tajas consecutivas
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11, ﬂ1§, de ung hilera horizontal a la hilera superior,

sin separacién aparente.

La continuidad del espesor, en uns misme
hilera horizontal, se obtiene en este caso por el
hech§ de que dos tejas consecutivas de una misma
hilefa horizontal se unen a medio espesor, como 3se
representa en 12-12a. Una o varias ranmuras 13 prac-
tica&aa en el encaje del lado izquierdo, recoge el
agua que hnbiera podido filtrarse y la conduce por
gravedad sobre la teja de la hilera inferior.

. La colocacidn se efeotda aln de abajo
arriba, por hilera horizontal y de izquierda a derecha
para cada hilers dén cruzamiento de las juntas como se
representa en la fig. 4 que representa la teja 112,‘
de la hilera superior gque recubre en su centro la
junta 11-11a.

| Todas las operaciones de corte, comprendidas
en ellas el corte del exceso de reborde que se forma
en contimuo a la extrusidn y del cusl solo se deja
subsistir la porcidén destinada a former los topes %
de enganche sobre los listones, se efectdan mecdni-
camente. '

i Las tejas se obtienen por extrusién a
voluntad ya sea en seccién perforada segin se repre-
senta en 14, o0 ya sea en sécci6n maciza.

La forma de ejecucidn segdn las figs. 5y 6
que se deriva de le representada en las figurss 1 a 3
¥ que presenta las mismas ventajas ha sido concebida
partieﬁlarmente para ser cortada por un aparato cor—

tador del tipo Keller o su similar y sostenida con
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‘ayude de rejillas y de barras apropiadas, por una

instalacién automética conocide en el ramo.

Comprende dos regiones 0 zonas convexas 2,
2a, separadas por una parte plena 1a de anchura redu-
cida. Sobre uno de sus dos bordes longitudinales hay we-
vista una parte plana o banda 15 destinads & servir de
descaﬁso al borde longitudinal opuesto de la teja
contigua. Desplazada hacia abajo delimita, con el
talén 5, la zone en la que se encaja la teja contigua.

Como en el caso & las formas de ejecucidn
precedentes, el recubrimiento puede variar a voluntad;
estd en razén inversa al grado de inclinacidn de 1a
cubiefta y en razén de la longitud de la vertiente y
de la exposicién.

La teja segin el presente invento es de
un costo.mny inferior al de la teja obtenida por
molde; y, en razén hésfa de su concepcidn, ofrece
facil;dades de montaje que permiten numerosas variantes
de colocacidn.

N 0 T a.

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar gque las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambié#
se hace constar que lo gue constituye la esencia del
referido invento y por lo que se soclicita Patente de
Introduccidn por 10 afios en Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS
EN LA-FABRICACION DE TEJAS"; caracterizédndose por lo

siguiénte:
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~ 1. Perfeccionamientos en la fabricacidn
de tejas, procedimiento que se denomina de extrusién,
caracterizados porque las tejas llevan sobre una
parte, por lo menos, de su cuerpo una onda cilindrica,
los radios de las paredes exterior e interior respec-
tivamente de esta parte ondulads son iguales pero
tienen su centro desplazado uno del otro y hay pre-
vistos unos medios de unién para garantizaer la cons=
tancia de espesor de cobertura por toda la longitud
de cade hilere horizontal.

A 2. Perfeccionamientos segin la reivindica~
cién 18, caracterizados porque la teja presenta una
parte plana y una parte convexa, yendo bordeada la
parte plana, sobre aguel de sus lados opuesto a la
parte convexa, por un taldn levantado y el 4ngulo
superior derecho y el dngulo inferior izquierdo de la
teja?vén abatidos, por un corte al biés sobre una
1ongitud iguel al recubrimiento.

3. Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizados porgque la teja es ondulada
en toda su superficie, efectudndose el engamblado de
dos tejas sucesivas de um misma hilera horizontal a
ls mitad del‘espesor yendo previsto un canal colector
dé infiltracién de agua de lluvia a lo largo del borde
izquierdo que constituye el elemento inferior del
ensemblado a medio espesor.

) 4. Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 18, caracterizado porque la teja tiene dos
partés convexas separadas por uneg parte plana de

anchura relativemente reducida.
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5. Perfeccionamientos en la fabricacién
de tejas; tal y coimo queds sustancialmente descrito
en la; presente memoris e ilustrado en los adjuntos
dibujos.
S5 | Esta memorisz consta de ocho hojas escritas
a mé&uina por una sola cara.
o | Madridg
S.A. TUILERIES BRIQUETERTE
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