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Esta invención se refiere a acoplamientos de 

tubo dq desenganche o liberación rápido de la clase (a la 

que nos referiremos de aquí en adelante como "clase descri­

ta") que tiene un collar con brazos elásticos dispuesto pa­

ra cooperar con una superficie de leva sobre un miembro 

que rodea al collar, estando constituida esta superficie 

de leva por una superficie interna que se estrecha hacia 

un diámetro más pequeño en una dirección axial y que se 

aplica a los brazos de modo que los brazos son forzados ra­

dialmente hacia dentro por el movimiento axial en esa direc 

ción, que es la dirección para extraer el tubo desde el 

acoplamiento y en el cual el collar tiene sus brazos sepa­

rados en dirección circunferencial de modo que, en ausencia 

de cualquier tubo dentro del collar, los brazos pueden mo­

verse radialmente hacia dentro para permitir que el collar
** ***

sea retirado desde dicho miembro por movimiento axial'.aA* 

dicha dirección.

Un acoplamiento semejante de esta clase e§.Res­

crito y reivindicado en la memoria de la patente británica 

nóm. 1520742. Esta disposición en la cual el collar, en 

ausencia del tubo, puede ser retirado desde el acoplamien-
a

to permite que el miembro de cuerpo sea una estructura u m -

taria y sin embargo permite que el collar sea remirado**!'.*

con ello capacita para que sea sustituida una junta tór^c-a

o miembro similar de hermeticidad dentro del acnplamierjtp.
* * *

La práctica usual ha sido hacer los miembros 

de cuerpo de tales acoplamientos de metal. Un objeto de la 

presente invención es proporcionar una forma de construc­

ción que permite que el miembro de cuerpo sea hecho de ma­

teriales plásticos. El propio collar puede ser hecho de ma-
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terial Pl ástico, posiblemente con una ins erción de acero

ino xida bl e, como se dése ribe, por ejem pío , en la memoria

la pate nt e británica núm¡. 1573757. Un acó plamiento hecho

de mate ri al plástico es partí cularment e dnsoable para su

uso , po r ejemplo , en la manipulación de productos aliment

ció s y be bidas.

Hasta ahora no ha sido pos ibl e moldear un mié;

bro de cu erpo pa ra un tal acó plamiento en material plásti

co con el grado de preci sión requerido , necesario para re

lizar un acoplamiento efectivo. La razón de esto es que el

miembro de cuerpo tiene, esencialmente, un agujero pasante

que es necesariamente más estrecho en sus dos extremos que

en su parte central. Entre la parte central del miembro de

cuerpo¿y un extremo del agujero debe haber al menos VP. .q,a*

líente que proporcione soporte para un miembro de heymr^i-
*****

cidad elástico, por ejempl', una junta tórica, dentro de 

la cual se extiende el tubo cuando es metido dentro del 

miembro de cuerpo desde el otro extremo. El propio tuuó** 

normalmente hace tope contra este saliente o contra o*bf&* 

tope. Desde el saliente hacia dicho otro extremo hay una su 

perficie de leva que tiene que inclinarse hasta un diámetro 

más estrecho en la dirección hacia dicho otro extremo. **.

De acuerdar con la presente invención, un nĵ ept-
e s e

bro de cuerpo para un acoplamiento de la clase descrifá'corr
* *
* *

prende unas primera y segunda porciones, cada una de mate­

rial plástico, una macho y la otra hembra, cada una con un 

agujero o ánima a su través y teniendo el agujero de la por 

ción macho al menos una parte que aumenta de diámetro haci; 

el extremo de la porción macho que penetra en la porción 

hembra, siendo las dos porciones soldadas entre sí en dos
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regiones anulares separadas axialmente a lo largo de la Ion 

gitud de la porción macho que se sitóa dentro de la porción 

hembra.

La siguiente es una descripción de una realiza­

ción de la invención haciendo referencia a los dibujos que 

se acompañan, en los cuales:

La Fig. 1 es un corte longitudinal a través dé! 

miembro de cuerpo para un acoplamiento formado en dos par­

tes con las dos partes mostradas separadas antes de su en-

10 samblaje; y

la Fig. 2 es un corte longitudinal del acopla­

miento ensamblado, incluyendo un collar.

Con referencia a la Fig. 1, se muestra una pri­

mera porción 10, a la que se denomina tapón, y parte de

15 una segunda porción 11, a la que se denomina la porción de
* ***

cuerpo, cuyas dos porciones han de ser unidas para formar 

un miembro de cuerpo para un acoplamiento como el descrito 

en la patente británica núm 1520742. Las dos porciones, .̂0,

20

11 constituyen el miembro de cuerpo del acoplamiento de.tu-*****
bo de desenganche rápido de la clase descrita en la memo­

ria de la antes mencionada patente británica núm. 1520742. 

El collar 20 (Fig. 2) puede estar hecho de material plasti- 

co, posiblemente con una inserción de acero inoxidable.^..se­

gún se describe en la memoria de la patente británica.*'**** * * *
25 1573757. Este collar es insertado dentro del acoplamiento

* * +
desde el extremo izquierdo del miembro* de tapón 10 de la 

Fig. 1, siendo los brazos 21 dél collar movibles radialmen­

te hacia dentro lo suficientemente lejos como para permitir 

la inserción a través del diámetro relativamente estrecho

30 de la porción 12 del miembro de tapón. Estos brazos del co-
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llar tienen porciones de apoyo 22 que entran en aplicación 

con la superficie cónica 13 del miembro de tapón de modo 

que, después de la inserción, la tracción hacia fuera del 

collar hace que los brazos del collar sean forzados radial­

mente hacia dentro para agarrar un tubo que pasa a través 

del collar. El tubo, mostrado con las líneas de trazos 23 

en la Fig. 2, es insertado en el acoplamiento a través del 

extremo izquierdo del miembro 10 de la Fig. 1 y hace tope 

contra un saliente 14 en la porción de cuerpo 11. Está pre­

vista una junta tórica elástica 24 en esta porción de cuer­

po, pasando el tubo cuando es insertado a través de la jun­

ta tórica, la cual está así soportada también por un salien 

te 15.

La presente invención concierne más particular­

mente a la construcción del conjunto de cuerpo 10,ll.dal
* * *

acoplamiento. Se verá que las dos partes 10, 11 son cada 

una de una forma generalmente anular con un agujero interno. 

La parte 10 es un miembro macho que tiene una superficie 

externa cónica 16, la cual está configurada para emparejar­

se con una superficie interna cónica 17 de la parte hembra 

11. La superficie 16 del miembro macho se estrecha hacia el
* w * *

eje geométrico del agujero en un ángulo ligeramente mena.r

que el ángulo al cual se estrecha la superficie 17 en íá
*  * * * 

w * *

hembra con respecto al eje. El miembro macho termina en**el 

mayor diámetro interno del agujero- en la unidad ensamjl3.átJa, 

esto es, en el extremo de la parte macho que penetra en la 

parte hembra.

Alrededor de la superficie 16 sobre la porción 

macho 10 hay un saliente o nervadura periférica 18 que esté 

configurado y dimensionado de manera que forma el primer

RFG
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contacto con la superficie 17 hembra al insertar el macho 

dentro de la hembra. En el miembro hembra, en el extremo 

interno de la superficie 17 hay un resalto o escalón 19 

con un surco 29 que se extiende axialmente en el borde ra­

dialmente más externo del escalón. El surco 29 constituye 

un colector al cual puede fluir el material excedente pro­

cedente de las superficies emparejadas. Alternativamente, 

puede ser provisto un surco o rebajo anular alrededor del 

extremo de la parte delantera del miembro macho para reci­

bir cualquier material excedente similar.

Cada una de las partes macho y hembra 10,11 es­

tá moldeada en material plástico, convenientemente nilón 

o un copolímero de acetilo, tal como el que es vendido ba­

jo el nombre comercial de Kemetal, usando técnicas conven­

cionales de moldeo con un miembro interno en el mold'é'di-
+ ***

mensionádo exactamente para definir la configuración'.y^di­

mensiones requeridas del agujero interno. En cada porción, 

el miembro interno del molde puede ser retirado desde un 

extremo del molde después de que el material plástico hpya 

sido conformado entre los miembros interno y externo del 

molde. Con esta técnica, cada una de esas dos partes puede 

de esa manera ser moldeada con precisión en material pías- 

tico.

En el miembro macho, en el extremo de mavoy'dió
* . * *

metro de la superficie externa cónica 16, hay un saliónje
'* * *

30 dirigido hacia fuera, Similarmentc, en el miembro hem­

bra, en el extremo radialmente más externo de la superficie 

cónica 17, hay un escalón 31 que mira axialmente, el cual 

se encara con el escalón 30 del macho.

Las dos partes 10,11 del cuerpo del acoplamien
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to son montadas juntas de modo que la nervadura 18 en el 

macho entra en contacto con la superficie cónica 17 de la 

hembra y entonces son aplicadas vibraciones ultrasónicas 

para provocar el movimiento relativo de estas dos partes er 

dirección axial. Esto origina la fricción de la nervadura 

18 sobre la superficie cónica 17 con ablandamiento de la 

nervadura y de la región de contacto de la superficie. El 

macho puede penetrar adicionalmente dentro de la hembra ha^ 

ta que el extremo delantero del macho hace contacto con el 

saliente 19, originando así el ablandamiento del material 

en esta.región con el material excedente forzado dentro 

del surco 29. El topamiento de los salientes 30,31 impide 

la penetración adicional. Las porciones macho y hembra son 

de esta manera soldadas juntas en dos regiones anulares ejs 

paciadas, una proveniente de la nervadura 18 que frícólbna 

sobre la superficie 17 y la otra donde la parte delán1Jc*ra 

del miembro macho topa con el saliente 19. Esta soldadura 

proporciona un cierre hermético fluido apretado éntre las 

porciones 10, 11, teniendo lugar la soldadura en el extre­

mo más interior del macho, evitando por ello cualesquiera 

grietas o aberturas indeseables, las cuales son particular­

mente indeseables si el acoplamiento ha de ser usado
* **.

bebidas o similares.

Exteriormente, los salientes 30,31 son ljél'^do^
+ * * *

a tope y, con la técnica antes descrita, puede ser hc^ho
* ++ * w

con precisión y pueden ajustarse muy apretadamente, de mo­

do que eviten cualesquiera grietas o aberturas externas en 

el conjunto acabado.

La soldadura ultrasónica de las dos partes 

10,11 une de esta manera estas partes para formar una es­
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tructura de cuerpo unitario que tiene dimensiones internas, 

en particular de la porción inclinada 13, que son determi­

nadas de una manera exacta durante las operaciones de mol­

deo de las partes separadas 10,11. El ajuste íntimo y la 

soldadura de ambas partes 10,11 juntas impide cualquier po­

sibilidad de filtración de un fluido desde el acoplamiento 

después de que las dos partes han sido unidas. Después de 

que las dos partes han sido unidas, es insertada la junta 

tórica 24 y después el collar 20, como se ve en la Fiq. 2, 

para formar el acoplamiento completo.

Se notará que la nervadura 18, prevista en la 

superficie cónica del macho, asegura que hay una región ene 

lar completa de material plástico ablandado para formar une 

soldadura entre las superficies cónicas macho y hembra. Es­

ta región anular esta situada a una distancia corta aparte
** * * *

del extremo interior de la superficie cónica de la h&M&ra. 

Particularmente para miembros pequeño^, puede ser suficiens- 

te, én lugar de prever una nervadura ',3 , confiar en el..bon- 

tacto, con la superficie hembra, del Oqrde formado entre;, 1¿ 

parte delantera y la superficie del miembro macho y la su­

perficie cónica de ese miembro. Si la oarte delantera del*
* * * * +

miembro macho es de diámetro mayor qt.nq el extremo interior
* * .

de la superficie cónica hembra, el m i m b r o  macho hará''cn*
. . . .

contacto inicial con la superficie cebica hembra a ur'r.'.dis­

tancia corta desde el extremo interior de la superficie*pó-* * *
nica hembra, y este bordé del miembro macho actúa de la mis 

ma forma que la nervadura 18 para forrar una región de ma­

terial plástico ablandado que permite un movimiento adicio­

nal hacia dentro del miembro macho y a 1 cual constituve unu 

soldadura anular. El movimiento adiciuinal hacia dentro cst¿

RFG
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limitado por el topamiento de la parte delantera del macho 

contra un saliente en el miembro hembra o el topamiento de 

un saliente en el macho contra un extremo exterior o salien 

te en la hembra; en cualquiera de los casos el topamiento 

5 proporcionará, debido a las vibraciones ultrasónicas, una 

segunda región anular de soldadura.
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Los puntos que como característica de novedad 

so presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­

delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un miembro de cuerpo para un acoplamiento 

de tubo de liberación rápida, en el cual un collar con bra­

zos elásticos está situado en el miembro do cuerpo paro re­

cibir un tubo y una superficie de leva del miembro de cuer­

po fuerza los brazos hacia dentro para entrar en aplicaciór 

y agarrar un tubo en el collar, teniendo el miembro de ruei 

po unas primera y segunda porciones, ceda una de material
t

plástico con una macho y la otra hembra, cada una con'un
w t* *

agujero a su través y teniendo el agujero de la port>i$Ji^ ma­

cho al menos una parte que aumenta en diámetro hacia el ex­

tremo de la porción macho que penetra en la porción herrtbrs, 

estando las dos porciones soldadas una a otra en dos rc^io-
.a *

nes anulares separadas axialmente a lo largo de la longitud 

de la porción macho -oue se sitóa dentro de la porción hem­

bra.

23.- "UN MIEMBRO DE CUERPO PARA UN AC0PLWJ,ÉNT0 

DE TUBO 0E LIBERACION RAPIDA". * *
Tal y como se ha descrito en la Memoria qpc,on-

*  * *

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­

ra los fines que se han especificado.

30
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