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Esta invencidén se refiere a acoplamientos de
tubo de desenganche o liberacidén répido de la clase (a la
que nos referiremos de aqui en adelante como "clase descri-
ta") que tiene un .collar con brazos elésticos dispuesto pa-
'a cooperar con una superficié de leva sobre un miembro
que rodea al céllar, estando constituida esta superficie
de leva por una superficie interna que se estrecha hacia
un didmetro més pequeiio en una direccidn axial y que se
aplica a los brazos de modo gue los brazos son forzados ra-
dialmente hacia dentro por el movimiento axial en esa direq
cidn, que es ia direccién para extraer el tubo desde el
acoplamientio y en el cual el collar tiene sus brazos sepa-
rados en direccidén circunferencial de modo que, en ausencisg
de cua}qhier tubo dentro del collar, los brazos pueden mo-
verse radialmente hacia dentro para permitir que el cHQ{ér

_ .
sea retirado desde dicho miembro por movimiento axial®ah s
dicha direcciédn,

Un acoplamiento semejante de esta clase eg, (les

crito y reivindicado en la memoria de la patente briténica

ndm, 1520742, Esta disposicidn en la cual el collar, en

ausencia del tubo, puede ser retirado desde el acoplamion-

to permite que el miembro de cuerpo sesa una estructura uni-

taria y sin embargo permite que el collar sea rexii?dd'?;
con ello capacita para que sea sustituida una junta té:r:i:c:;'a
0 miembro similar de hermeticidad dentro del acnplamieétq.
La prictica usual ha sido hacer los miembros
de cusfpo de tales acoplamientos de metal. Un objeto de la
presente invencidn es proporcionar una forma de construc-
cién que permite que el miembro de cuerpo sea hecho de ma-

teriales plésticos. £l propio collar puede ser heche de may
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terial plastico, posiblemente con una insercidn de acero
inoxidable, como se describe, por ejemplo, en la memoria de
la patente britanica ndm. 1573757. Un acoplamiento hecho

de material pléstico es particularmente drseable para su
uso, por ejemplo, en la manipulacidén de productos alimenti-
cios y bebidas.,

Hasta ahora no ha sido posible moldear un miem-
bro de cuerpo para un tal acoplamiento en material plésti-
co con el grado de precisién requerido, necesario para rea-
lizar un acoplamiento efectivo. La razén de esto es que el
miembro de cuerpo tiene, esencialmente, un agujero pasante
que es necesariamente mis estrecho en sus dos extremos que
en su pa;to central. Entre la parte central del miembro de
cuerpo:y un extremo del agujero debe haber al menos yp, s3-

liente que proporcione soporte para un miembro de hegmessi-
cidad élésticé, por ejempl-, una junta tdrica, dentro'ﬁg
la cual se extiende el tubo cuando es metido dentro del
miembro de cuerpo desde el otro extremo. El propio tUUUz
normalmente hace tope contra este saliente o contira obree
tope. Desde el saliente hacia dicho otro extremo hay una su
perficie de leva que tiene que inclinarse hasta un didpmgtro
mis estrecho en la direccidén hacia dicho otro exlremos -,
De acuerdd con la presente invencidn, un niemp-
bro de cuerpo para un acoplamiento de la clase descrlxg
prende unas primera y segunda porciones, cada una de i
rial pléstico, una macho y la otra hembra, cada una con un
agujero o 4nima a su trévés y teniendo el agujero de la poj
cién macho al menos una parte que aumenta de didmetro hacid
el extremo de la porcién macho que penetra en la poreidn

hembra, siendo las dos porciones soldadas entre si en dos
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regiones anulares separadas axialmente a lo largo de la lon

gitud de la porcidn macho que se sitda dentro de la porcidén

La siguiente es una descripcidén de una realiza-
cidn de la invencién haciendo referencia a los dibujos gue
se acompaiian, en los puales:

La Fige 1 es un corte longitudinal a través dd
miembro de cuerpo para un acoplamiento formzdo en dos par-
tes con las Hos partes mostradas separadas antes de su en-
sambleje; vy |

la Fig. 2 es un corte longitudinal del acopla-

miento ensamblado, incluyendo un collar.

Con referencia a la Fig. 1, se muestra una pri

mera porcidn 10, a la que se denomina tapdén, y parte de

-l..o
una segunda porcidén 11, a la que se denomina la porcidn de

cuerpo, cuyas dos porciones han de ser unidas para f;n:;r'
un miembro de esuerpo para un acoplamiento como el descrito
en la patente briténica nim 1520742. Las dos porcionesg,k }0,
11 constltuyen el miembrn de cuerpo del acoplamlento q?.}u-
bo de desenganche rédpido de la clase descrita en la éemo-
ria de la antes mencionada patente britdnica ndm., 15207d2.
El collar 20 (Fig. 2) puede estar hecho de material pla%fl»
co, poszblemente con una insercidn de acero 1nox1dab1;;.J9-
gin se descrlbe en_ la memoria de la patente brltdnlca::{}
1573757. Este collar es insertado dentro del acoplamlewuo
desde el extremo izquierdo del miembro’ de tapdn 10 de.i;
Fige 1, siendo los brazos 21 del collar movibles radialmen-
te hacia dentro lo suficientemente lejos como para permitin
la insercidn a través del didmetro relativamente estrecho

de la pofcién 12 del miembro de tapdn. Estos brazos del co-
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llar tienen porciones de apoyo 22 que entran en aplicacidén
con la superficie cénica 13 del miembro de tapdn de modo
que, después de la insercidn, la traccién hacia fuera del
collar hace que los bhrazos del collar sean forzados radial-
mente hacia dentro para agarrar un tubo gue pasa a través
del collar. E1 tubo, mostrado con las lineas de trazos 23
en la Fig. 2, es insertado eﬁ el acoplamiento a través del
extremo izquierdo del miembro 10 de la Fig. 1 y hace tope
contra un saliente 14 en la porcidén de cuerpo 11l. Estd pre-
vista una junta tdérica eldstica 24 en esta porcidn de cuer-
po, pasando el tubo cuando es insertado a través de la jun-
ta tdrica, la cual estd asi soportada también por un salien
te 15.

La presente invencidn concierne més partﬁqw%ar—
mente a la construccién del conjunto de cuerpo ln,ll,d?}
acoplamiento. Se verd que las dos partes 10, 11 son cada
una de una forma generalmente anular con un agujero interng.
La parte 10 es un miembro macho que tiene una superfib?:
externa cénica 16, la cual ;sté configurada para emparejar- .
se con una superficie interna cdnica 17 de la parte hembra
l1l. La superficie lﬁ del miembro macho se estrecha Hac%a.e%

eje geométrico del agujero en un angulo-ligeramente menser
gue el 4ngulo al cual se estrecha la superficie 17 en:;é

hembra con respecto 2l eje. E1l miembro macho termina e ‘el
mayor dimetro interno del agu jero- en la unidad ensaméiéda,
esto es, en el extremo de la parte macho que penetra en la
parte hembra.

Plrededor de la superficie 16 sobre la porcidén
macho 10 hay un saliente o nervadursa periférifa 18 que estd

configurado y dimensionzdo de manera que forma el primer
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contacto con la superficie 17 hembra al insertar el macho
dentro de la hembra. En el miembro hembra, en el extremo
interno de la superficie 17 hay un resalto o escaldén 19
con un surco 29 que se exﬁiende axialmente en el borde ra-
dialmente més gxternoAdél escéién. El surco 29 constituye
un colector al cual puede fluir el material excedente pro-
cedente de las superficies emparejadas. Alternativamente,
puede ser provisto un sufco 0 rebajo anular alrededor del
extremo de la parte delantera del miembro macho para reci-
bir cualquier material excedente similar.

Cada una de las partes macho y hembra 10,11 es-
t4 moldeada en material plistico, convenientemente nildn
o un copolimero de acetilo, tal como el gue es vendido ba-
jo elApohbre comercial de Kemetal, usando técnicas conven-

.
LYY

cicnales de moldeo con un miembro interno en el molde di-

mensionado exactamente para definir la configuracidre.ys Hi-
mensiones requeridas del agujero interno. En cada porcidn,
el miembro interno del molde puede ser retirado desde ua

extremo del molde después de que el material pléstico haya

sido conformado entre los miembros interno y externoc del
molde. Con esta técnica, cada una de esas dos partes puede
de esa manera ser moldeada con precisidn en material 6135-
tico. . ‘.{::

En el miembro macho, en el extremo de maﬁﬁi:dif
metro de la superficie externa cdnica 16, hay un saliémtp
30 dirigido hacia fuera, Similarmente, en el miembrouﬁém-
bra, en el extremo radialmente més externo de La superfici
cénica 17, hay un escaldn 31 que mira axialmente, el cual
se encazra con el escalén 30 del macho.

Las dos partes 10,11 del cuerpo del acoplamien
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to son montadas juntzs . de modo que la nervadura 18 en el
macho entra en contacto con la superficie cdnica 17 de 1la
hembra y entonces son aplicadas vibraciones ultrasénicas
para provocar el movimientb relativo de estas dos partes e
direccién axial. Esto origina la friccidn de la nervadura
18 sobre la superficie ecdnica 17 con ablandamiento de la
nervadura y de la regidn de contacto de la superficie, E;
macho puede penetrar adicionalmente dentro de la hembra hag
ta que el extremo delantero del macho hace contacto con el
saliente 19, originando asi el ablandamiento del material
en esta.regidn con el material excedente forzado dentro
del surco 29. El1 tapamiento de los salientes 30,31 impide
la penetracidén adicional. Las porciones macho y hembra son

de esta manera soldadas juntas en dos regiones anulares es
paciadas, una proveniente de la nervadura 18 que fri&libna

3 wveoe

sobre la superficie 17 y la otra donde la'-parte delapiitra
del miembro macho topa con el saliente 19, Esta soldadura

proporciona un cierre hermético fluido apretado entre las

porciones 10, 11, teniendo lugar la soldadura en el extre-

mo més interior del macho, evitando por ello cualesquiera

grietas o aberturas indeseables, las cuales son particular

I3 I3 3 * ...
bebidas o similares. %

Exteriormente, los salientes 30,31 son 1J1é&Y%do

a tope y, con la técnica antes descrita, puede ser herho

se @
con precisién y puecden ajustarse muy apretadamente, de mo-
do que eviten cualesquiera grietas o aberturas externas en
el conjunto acahadon,.

La soldadura ultrasdnica de las tlos partes

10,11 une de esta manera estas partes para formar una es-
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tructura de cuerpo unitario que tiene dimensiones internas,
en particular de la porcidn inclinada 13, que son determi-
nadas de una manera exacta durante las ogperaciones de mol-
deo de las partes separada$ 10,11. El ajuste intimo vy la
soldadura de ambas partes lﬂ,il juntas impide cuelquier po-
sibilidad de ffltracién de un fluido ¢esde el acoplamiento
después de que las dos partes han sid¢ ynidss. Despuéé de
que las dos partes han sido unidas, es insertada la junta
térica 24 y después el collar 20, come se ve en la Fig. 2,
para formar el acoplamientc completo.

Se notaréd que la nervadur: 18, prevista en la
superficie cdénica del macho, asegura :.e hay una regidn anuy
lar completa de material plastico ablzndado para formar und

soldadura entre las superficies cdniczz macho y hembra. Es-
. [ 4

¢ L B N

.“ . s 2 s . .

ta region anular esta situada a una distancia corta aparte
a o0
L ]

- - - - . .
del extremo interior de la superficie cdnica de 1la h&eb;a.

. : ~ &
Particularmente para miembros pequefios, puede ser suficien-

te, en lugar de prever una nervadura .8, confiar en ®l..kon

tacto, con la superficie hembra, del Zarde formado entre lc

parte delantera vy la superficie del miembro macho v la su-
perficie cdnica de ese miembro. Si ls parte delanterso dgl
miembro macho es de diémetro mayor que el extremo inté%ibr
] .
de la superficie cdnica hembra, el mismbro mache hars ‘am’
contacto inicial con la superficie cdiv,ica hembra a uﬁ}ﬁdis—
tancia corta desde el extremo interic:: de 1a supgrficﬁé.pé_
te &
nica hembra, y este borde del miembrc mscho actla de la mid
ma forma que la nervadura 18 para for.:r una regién de ma-
terial pléstico ablandado que permite yn movimiento adicio-
nal hacia dentro del miembro macho y 2.1 gual constituye un:

soldadure anular. El movimiento adiciiinal hacia dentro esti
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limitado por el topamiento de la parte delantera del macho
contra un saliente en el miembro hembra o el topamiento de
un saliente en el macho contra un extremd exterior o salien
te en la hembra; en cualquiera de los casos el topamiento

5 proporcionard, debido a las vibraciones ultrasdénicas, una

segunda regidén anular de soldadura,
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REIVINDICACIONES

Los puntos qué como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que sa
recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2a,- Un miembro de cuerpo parc un acoplawmicnto
de tubo de liberacidn répida, en el cual un collar .con bra-
208 eldsticos estd situado en el miembro dv cuerpo para re-
cibir um tubo y una superficie de leva del miembro de cucr-
po fuerza los brzzos hacia dentro para entrar en aplicacidn
y agarrar un tubo en el coller, teniendo el miembro de cuex
po unas primera y segunda porciones, cada una de material
plidstico con una macho y la otra hembra, cada una col G
agujero a su través y teniendo el zgujero de la pordiégama—
cho al menos una parte que aumenta en diémetro.hacia el ex-
tremo de la porcién macho que penetra en la porcidn hembre,
estando las dos porciones soldadas una a otra en dos regiOHH
nes anulares separadas axialmente a lo largo de la léuéitud
de la porcidn macho wue se sitla dentro de la porcidn hen-
bra. .

28, "UN MIEMBRO DE CUERPC PARA UN ACOPL&W&ENTD
DE TUBO DE LIBERACION RAPIDAM, | S

Tal y como se ha descrito en la Memoria qfe, an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y p8-

ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

mdquina por una sola cara.
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