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- Esta invenoion se relaciona en gene n 'sposztivos deposi~ =

tadores de hebras o elementos o formadores de mallas, y con un método
para el depdsito de hebras,. ¥ particularmente con un nuevo y fitil dis-
positivo y método de aplicacidén o depdsito de hebras cruzadas sobre un
elemento movido con un 4ngulo respecto a ellas.

Ia presente invenoidén tiene particular aplicacidn en relacidn
oon la colocacién de fibras de refuerzo sobre materisl laminado, tal
como papel, cartén y similares. Condcense méquinas capaces de aplicar
hebras o elementos reforzadores que corren & lo largo del material la-
minar y que se aplican a medida que éste o8 pasado en ls misma dizeo-
cidn que las hebras o fibras reforzadoras. Se ha conseguido alguna ma-
quinaria complicada para entretejer o depositar hebras reforzadoras:
que se extienden en &ngulo con la direccidn de alixjenta&:wn de la 14~
mina. Tales miquinas funcionan dirigiendo el material fibroso hacia
atrds y a.delahte a través de la l4mina mientras dsta avansza en una
direcceidn determinada, En el funcionamiento de tales aispositivos se
tropieza con grandes difioultades, asi como en asegurar que las hebras |
fibrosas queden uniformemente espaciadas y debidamente colocadas sobre
‘la lémins que avanza.

A fin de proporcionar dispositivos de aplicacién de fibres o he~
bras reforzadoras 8 través de una ldmina de material u otra ocapa, Se
han realizado intentos de formaoién de wne esterilla de tal material
con interrupoidn intermitente del avance o movimiento de la lémina pa-
78 permitir el depésito de la esterilla & través de una longitud ele-
gida, Sin embargo, esto sdlo podia hacerse sobre pegusefios tam;iios del
material laminar y no én aguellos casos en los que se hace avanzar cons
tinuamente & dicho material laminax,

En d.isl‘r'ositivos de este tipo del arte anterior, se ha itropezado
con grandes diﬁcultades_ al tratar de ofrecer un dispositivo satisfac~

torio que ponga en contacto y mantenga a los elementos fibrosos mien-
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,-tras se desplazan a puntos adecuados para superponerlos & la limina er™

 hebras sobre este borde de la limina y subsiguientemente (casi instane

movimiento,

Otras desventajas do' los dispositivos ds- este tipo del arte anted
rior es ¢l empleo de ruedas de alimentacién de los elementos fibrosos
individuales que han de cargarse antes de cada operacidn de la miquina.
Con. dispositivos de esta especie es preciso interrumpir el funciona-
miento de la miquina a fin de volver a enrollar los elementos f£ibrosos
gobre las ruedas para 1a alimentacidn de los mismos durante el depdsita,

De aouei'do con 1a presente invencidn, las hebras individuales son
aportadas desde suminisiros confinuos cargados en filetas, en las que
los elementos fibrosos son sucesivamente conectados a nuevas filetas
cuando se agoian las primeras, con lo cual es posible un funcionamien-—
%o continuo de la miquina. la pro.sente invencién incluye también nue—
vos medios pa:ra coger los elementos fibrosos, oonsistentes en una barrap
adhesivamente revestida. Uns ventaja particular de una barra de e‘ste
tipo consiste en que los elementos fibrosos pueden orientarse indepen-
dientemente de la barra de recogida y puesto que esta se halla unifor-
memente revestida con adhesivo en toda su periferia, formard contacto
con los elementos fibrosos en cuslquier forma en que éstos se encuen-
tren alineados en la trayectoria de desplazamiento de la barra. '

De acuerdo oon la presente invencién, se disponen medios para ha-
cer avanzar un segmento oontinuo de material laminar en una direcoidn
¥ para aportar una serle de hebras o elementos refor-gadores desds un -
lado de a.quélla.lan una direccién que forme un dngulo elegido respecto
al avance de la lémina. Se disponen medios, que en la disposicidn pre-
ferida consisten en una barra revestida de alquitrdn o grasa, para for-
mar contacto oon el material fj.broso..y desplazar los extremos. a t;ra.vés
de una tmyeqtorgla extendida sobre el ma.teria,l_ laminar y desde ella °

descendementemente junto al borde opuesto del mismo para extender las
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| distancia por encima de los elementos fibyosos despudés de que la barra

bt \'}-ﬁ_,(._,|j,~"

taneamente despues) presionar la zona de las hebras adyaoentea al -
borde opuesto de la ldmina sobre ésta y efectuar luego un corte Jun—
to a este borde, formando as{ nuevos extremos, La disposicidn ¥y oro-
nometracién son tales gue el material leminar puede pasarse conti-
nuamente vy la caida o dspdsito de cada seccidn de alementos fibrosos
esté sincronizada‘de modo qu; el espaciamiento entre los elementos
sobre la longitud total de la 14mins sea uniforme.

. | De scuerdo con un aspecto de la invencidn, se pasan hebras in-
dividuales o elementos similares paras reforzar, superponer u otros
fines, bajo un elemenio de sustentacidén situado entre miembros ééi-
nadores verticales y sobre otzo elemento de sustentacidn de un se-
gundo conjunto de miembros peinadores verticales espaciados en una
distancia relativamente corta del primer elemento, Se disponen me-
dios para diiigir hacia arriba una barrs enire 1os eolemontos peina-
d;res & fin de fﬁrmar contaoto con las fibras o hebfas antes de ;or-
tarlas y adherirge a ellas por su guperficis visgosa.para su trans-
porte después del corte a través del soporte o limina;que'ha de re-

¢ibir tales fibras.

La barra de recogida se halla ventajosamente revestida con una

sustancia pegajosa, tal como alguitrdn o grasa viscosa, en una cantidad

suficiente y de tal naturaleza que los elementos fibrosos resulten
;nstanténsameﬁta retenidos y'transportados por aquélla.

De acuerdo con otro aspecto de la invencidn, se dispone una Cu-—
chilla destinada & cortar entre un elemento peinador y el borde adya~-
cente del sopdrtokgue ba de recibir las hebras. Como la barra que re-

coge las hebras ha de moverse en una direccidn gue pasa por la cuchi-

lla por encima del materisl de soporte, se disponen medios para elevar

la cuchilla en relacidn sincronizada con el movimiento de dicha barra.

Tales medios incluyen e;ementos para equilibrar la cuchilla a una lige]

e
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' adecuado adhesivo u otro material para asegurar que las hebras, una

ha pasado & través del plano de funcionaﬁiento de la cuol.;illa. =

Otro aspecto de la diepoa_icién en ouestidén consiste en la provi-
8idn de medios sincr&niz_adores eﬁ los medios destinados a mover la bva~-
rra de recogida para realizar el desplazamiento de la ocuchilla ¥ rete-
nerla en unaAposicién ele¥ads para permitir la retirada de los elemen=
tos fibrosos al desplazarse la barre por una t:csyoctori& gituada nmis
all4 del plano de funcionamiento de la cuchilla,

De acuerdo ocon otro aspecto de la invencidn, la barra de recogi-
da esté gira‘iorame,nte montada, pero es guiada de manera que no gire
ai desplazar a los olemntos fibrosos a través del soporte que estd
peando en wna direcoidn sustancialmente porpendioular a quéllos. La
barra de recogide es puesta en rotacidn por un dispositivo de leva en
uns direcoié:{ gue afloje al material filiroso cuando se aproxima la ba~-
rra al borde de la ldmina soporte, de manera que pue;m' desplazarse des-
cendenetemente sobre el borde a fin de que las fibras no sean enrolla-
das alrededor de dicha barra en una extensidn gque imp:ida su depdsito
sobre el soporte. Cuando la barra de recogida se aproxima al borde
en posicién de depdsito de las hebras sobre este borde, es puesta en
rotacién en direccidn opuesta para tenmr instanténeamente los elemen=
tos Pibrosos de modo que queden Pirmemente colocados sobre el soporte
for debajo de ella, Inmediatamsnte después de que la barra de recogi-
da deposita los elementos fibrosos sobre el soporte, agquélla es solta-
da permitiéndo una rotacidén inverss de la misma, pudiendo cortar la
cuchilla el b;)rde opuesto y presionar emtos extremos en contacto ocon
el soporte. Ia ouchilla corta siempre por dedajo del nivel del soporte
¥ su funcionamiento permite depoaita;r las hebras sobre este borde del
soporte en una fraccidn de 'segumlo después de haberse depositado el
borde remoto a fin de evitar que los elementos salten hacia atrds en’

la direccidn de la barra de recogida. Sobre el soporte se dispone un

<
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vez depositadas, permanezcsn en su posiocidn. i -

De acuerdo con otro sspecto de la invencidn, la superficie de la
barre de recogids es continuamente renovada durante cads ciclo de ope-
racién a fin de asegurar que las ranuras formadas en su superficie .re-
vestida de adhesivo por la i-eoogida. de las hebras sean recublertas de
nuevo y ofrezocan suficiente poder adherente para llevar el siguiente
depdsito de hebras a través de la limina, Los elementos peinadores es-
paciados se disponen de manera que, cusndo la barra se mueve entre ellok,
los elementos fibrosos quedardn siempre dispuestos paralelamente, de
modo que sean: rocogidos do esta manera por la barra. .

Sin embargo, en una versidn de la invenoidn se disponen‘ medios
para desplazar lateral y alternativamente por lo menos un peine de
guia durante la alimentacidn t:t;anaversal de las hebras para efectuar
un depdsito diagoneil de las mismas, Esto puede hacerse en depdsitos
aJ:ternadaoa de hobras pars lograr un trazado complicade, o en todos los
depdsitos, eegin se desee. En una versidn preferida, se emplean dos peiL
nes que se desplazsn en direcciones lateralments opuestas, uns por ene-
qima de la otra, al pasarse las hebras a través de la l4mina para for—
mar un trazado diagonal oruzado.

En los dibujoss

La figure 1 es una proyecoidn horizontal superior fragmentaria
de unae poroién de una mﬁquinav destinada a depositar hebras reforzado-
fas cruzadas de .materiales fibrosos sobre una iémina de papel, de acuej
do con la invenoidn.

Ia figura 2 es una vista en seccidn transversal tomada a lo lar-
go de 1a 1finea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una seccidén transversal tomada a lo largo de ls
1inea 3=-3 de la figura 1.

La figura 4 es una seccién ampliade similar a la figura 3.

Ia figura 4a es una indidacidn algo esquemitioa del mecanismo
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- completo de alimentacion de 1a ldmina y de las fibras reforzadoras. =

La figura 5 es una seccién ampliada efeotuads a lo largo de las
-1ineas 5-5 de la figura 1.

La figura 6 es una seccidén efectuada a 1o largo de la linea
6=6 de la figura 5.

La figura 7 es una seccién fragmentaria y ampliada de una pore
0ién del mecaniemo indicado en la figura 5.

La figura 8 es una seccidn similar a la figura f, pero con pare
tes en posicidn avanzada,

Ls figuras 9 es una vista en perspectiva de la barra de recogida.

la figura 10 es une seceién fragmentaria similar a la figura
4, ds otra versidn de la invencidén pars depdsito cruzado en diagonal.

Ia figura 11 es wma vista en proyeccidén vertical de los peines
de depdsito orusado y sus mecanismos acoionadores; y

La figura 12 es una vista en proyeocidn horizontal superior de
une ostacién'de depdsito, que indica el trazado cruzédé en diagonal.

Con referencia a los dibujos en perticular, la versién incor-
porada en ellos incluye medios, tales como un carrete de suministxo
9 {figura 4a) y un rodillo de guia giratorio 11 destinados a aportar
un segmento continuo de material laminar 10 sobre una plataforms 12
situada entre las porciones de elementos de cadena y reuda dentada
designados en su conjunto por 14a y 14b (figuras 1 y 2). En la figura
4a y en una linea paralela & la direccidn de alimentacidn de la 1~
mina, se lleva un grupo de elementos fibrosos 13 sobre la ldmina june
to con una }4mina de cobertura 15 entre rodillos presionadores de
compensacidn 17 y 19, sobre un carrete 21. El rodillo de compensa~
cidn 19 es aoccionado oontinuamente por un motor 23 a través de la
ca&ena 25 v

De acuerdo con la invencidén, se disponen medios para dirigir

una serie de eiementos fibrosos, tales como fibras reforzadoras 16,

[
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gida de elementos fibrosos 16 y su depdsito sobre la 1dmina 10 que
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ﬁérte o ldmina 10, =
¥ depositar luego tales elementos fibromos sobre la ldmina que ha sido
previamente revestida de un adhesivo u otra sustancia pegajosa, tal
como una composicion asfdltica, por ejemplo, La ldmina o soporte 10
puode inoluif‘vantajosamente 88lo los elementos fibrosos, tales como
gTupos paraleios que son revestidos de adhesivo, en lugar de ser una
1émina sélida tal como papei.

Los extremos opuestos dé los elementos fibrosos se forman corw
tando después de que las porciones adyacentes de las hebraq S0n pré=
sionadas sobre este borde de la lémina, BEste mecanismo incluye los
sistemas ds cadena y rpeda dentads 14a y 14b que poseen las cadenas
sin fin 18 y 20, como se ven en las figuras 1, 2 y 3. las cadenas sin
fin 18 y 20 sé disponen adyacentemente a cada extremo de la plataforma
12 y son avangadas oontinuamente sobre las ;uedas dentadas superiores
22 y 24 y sobre las ruedss dentadas inferiores 26 y 23. Un motor.30 (f# ‘.
gura 2) tiene un &rbol 32 con una rueda dentad; 34 que accionay a tra~
vés de una cadena 35, un conjunto intermedio de ruedss dentadas 29a y Z9a'
situadas sobre el 4rbol intermedio 29, que también sostiene a la rue-
da dentada 29b sobre su extremo opﬁesto. Las ruedss dentadas 29a'y 29b
ponen en rotacidn & los 4rboles que sostienen a las ruedas dentadas
28a'y 28b, respectivamente, y la iueda dentada 29a! es accionada por
el motor 30. f

Como mejor puede verse en las figuras 3, 5 y 6, las cadenas de
las ruedss dentadas llevan barras de recogida 36 y 38 que estén gira-
toriamente montados en unos soportes 40 asegurados a las cadenas de
las ruedas dentadas. En la -versidn indicada, las barras de recogids
36 y 38 se disponen con igual nilmero de eslabones de separac;én pars

permitir operaciones mediante las cuales cada una coopere en la reco-

avanza durante cada ciclo de operacidn. Ias barras de recogida 36 y,
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5 38 cooperan en el sentido de que ga es Siempr¥ fiovida a quedar en una
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posicidn como la indicada por la barra 36 (figura 4) pare formar con-
tacto y retener a los elementos fibrosos que formardn el nuevo depd-
sito inmediatamente antes de que las hebras del depdsito anterior sesn
cortadas. La finalidad de ello es la de permitir una continua alimene
tacién sin qﬁe los elementos 16 caigan fuera de los peines 58 y 52
(a describir con mayor detalle mis adelente).
' El motor 23 que acoiona al rodillo 19 que regula 1; velocidad
de avance de:la ldmina egventajosamente un motor de velooidad veria-
ble, mientras que el motor 30 es convenientemente de velocidad conse
tante. la ldmina puede hacerse avanzar a razén de hasta 450 pies por

" minuto en la versidn indiqada, ¥y las hebras serdn depositadas en uma
anohura de cinco pies ocontinuamente mientras avanza la ldmins, la an-
chura de la 14mina de papel puede ser aproximadamente de uno a ocho
pies. Un microinterruptor 37 va montado junto al motor 23 (figurs 4a)
¥ es puesto én funcionamiento por la rotacion de uma iueda dentada
39 para poner en marcha al motor 30 (figure 2) cada vez que aQanza
cinoo pies del material laminar 10 ﬁor efecto del rodillo 19, Los sis-
temas transportadores 12 y 14 pueden funcionar asi con reducida capa~
oidad ¥ detenerse cuando una patilla de ocontacto 41 scbre la rueda dend
tada 35 alcance al microinterruptor 43 (figura 2), permitiendo que la
alimentacidn de ldmina prosiga hasta que un nuevo segmento de ldmina
duede situado en un lugar destinado al depdsito de hebras. El inte-
rruptor 43 sq‘dispone de modo que sea accionado por la patilla 4] si-
tuad; en una cadena 4la dotada de la mitad de eslabones gque las ca-
denss 18 y 20 para asegurar una adecuada sincronizacidn.

los elemeﬁtoa fibrosos de esta varsidén son fibras reforzadoras

de plédstico, vidrio fibroso o material similar, que son retiradas de
una fileta de suministro que permite una controlada y tensa retirada

- de las mismas 81 ser prendidos tales elementos por las barras de re-

<
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Las ruedas dentadas terminales del extremo derecho inferior 28,
28, tél como se ven en los dibujos, estdn fijadas a los 4rboles cor—
tos, 42, 42 que incluyen unas prolongaciones sobre las que se fijan
las ruedas dentadas 28a y 28b, accionadas por el motor 30. En el la-
do opuesto dé la plataforma 12, como mejor se indica en la figura 4,
se dispone un blogue de sustentacidén 46 que se extiende entre las rue-|
das dentadas 22, 22 y 26, 26, Para dejar espscio a las fibras trans-
portadas por las barras 36 y 38, las ruedas dentadas 22, 22 estén
montadas sobre los cortos 48, 48 y las ruedas dentadas 26, 26 sobre
los ejes oorfoa 50, 50, respectivamente. El blogue de sustentacién
lleva una serie vertical de elementos peinadores espaciados 52, con-
duciéndose los elementos fibrosos 16 entre peines adyacentes. Una ba~-
rra transversal 54 se extiende a través de los elementos peinadores
por un punto medio de su alturas, con el fin de sostener a las he-
bras 16, 4 |

la baira 54 se dispone.a una altura ligeramente superior a la
superficie inferior de la barra de sustentacidn 56 que sosbiene una
serie de elementos peinadores colgantes 58, Como claramente se muese
tra en la figure 4,las hebras 16 se dirigen por dsbajo de la'barra de
sustentacidn 56, cada una de ellas entre elementos peinadores adyacen-!
tes 58, y luego sobre 15 barra 54 entre elementos peinadores 52.

Con las hebras dispuestas entre los elementos peinadores 58 y’
52, le barra de recogida 36 se desplaza entre los peines 58 y 52 y
recoge los éxtremos de cada uno de los elementos 16 y comienza & ele-
varlos a través de la plataforma 12, Paxa asegurarse de que las he-
bras 16 son recogides y desplazadas por las barfgs 36, éstas se re-
oubren con uns sustancia pegajosa, tal como alquitrdn, grasa pesada’
¢ material similar.

" Bs esencial que, después que los elementos 16 son dssplazadog

completamente a través de la plataforma 12 y depositados sobre la li-
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Lmina 10, sean cortados en un punto adyacente al borde de la 14mina e

sostiene a la rueda dentada 26. la caéena de estas ruedas dentadas

més préximo al blogue de sustentacién 46, Para ello, una cuchilla fi-
ja 60 va asegurada a un extremo del blogue de sqstentacién 46, Ademds,
una cuchilla ‘de tipo mertillo 62 va asegurada a un extremo de¢ una hor—
quilla 64 de doble brazo, cada uno de los ouales se artioula sobre una
barra transversal 66 que estd giratoriamente montada en unos soportes
terminales 68, 68, La horquilla 64 sostiene en su extremo exterior
una placa vertical 70 provista .de una abertura 72 dispuesta para re-
cibir un brazo 74 de un solenoide 76 de sustentacidn de un émbolo ouan-
do se desplazs la horquilla a una posicidn superior indicada por}linea
de puntos, en la figura 4. El solenoide 76 estd montado sobre un 80pOI-
te vertioal 78 fijado a la barra transversal &6,

‘Partiocularmente, on las figuras 1, 2 y 3, se indica el mecanis-
mo de sinoronizacidn destinsdo'a poner en funéiohamiento la cuchilla
movible 62, ocon la doble finalidad de efectuar el corte de las hébraa
16 y éeSplazar a la cuchilla fuera de la trayectoria ée éstas cuando
son‘transportadas a través de ia 1ldmina 10, Se ha observado que no es
conveniente dejar que la ouchilla'desciendg a 1o largo de la 1inea de
las hebras 16 para cortarlas, puesto que de esta manera no se efectis
un dbuen corteAy ezisté ol pelisro de que el fuerte golpe de caida per—
3udique a las partes. Por esta razén, la cuchilla estd ocontrapesada
por un peso 80 fijedo a un brazo 82 asegurade a la barra 68. El peso
es de naturaleza tal gque sustenta & la cuchilla en una posicidn in-
termedia a la superiror mantenida por el brazo de solenoide 74 y una
inferior en la que se extiende hasta la cuchilla estacionaria 60.

Para sincronizar el funcionémiento de la cuchilla con el movi-
miento de la barra de recogida, se dispone unacadena sin fin 84 que
es arrastrada para que se deslice alrededor de las fuedas dentadas

86, 88 y 90, y de una rneda dentada 92, fijeda al mismo drbol 50 que

sostiene dos patillas salientes y espaciadas de sincronizacidn 94 y 96




fa

10

15

30

-dispuestas para poner en funcionamiento al mecanismo de la cuchilla =

también otro Juego de patillas sincronizadoras que acciona a mecanisex
Las partes situsdas a cada lado han sido designadas andlogamente.

la porcidn plana 98 inmediatamente antes de que el eslabén sincroni-
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en relacidn sincronizada oon el avance de las barras de recogida 36
y 38.

En las pqsioiones de las yartes indicadas en la figura 1, la.
patilla de sinoronizacidn 96 se desplaza a través de una trayectoris
en la que intercepta a un exitremo plano 98 de una palancs 100 que es-
$4 artioculadamente montada en 102. la palancs 100 se conecta por su
extremo opuesto mediante wn eslébén 104 a una prolongacién en forma
de brazo acodado 106 de la barra 66. Asi la patilla 96 produce una
rotacién en el sentido de las agujas de un reloj en la palanca 100 y
un movimiento descendente de la cuchilla 62 hacia 1la cuchilla estacio-
narialéo para cortar las hebras .16 (figura 4)., Una vez realizado esto,
es preciso que la cuchilla se dispongs de mﬁnera que permita €1 des~
plazamiento de una barra de recogida 36 a travds de un plano que in=-
téfoepta al plano de posicidn de corte de la cuchilla 62. Ello se efec-
tia mediante la patilla de sincronizacidn 94 que golpéa a una prolon-—
gacidn en forma de brazo acodado 108 fijada a la barra 66, producien—
do su rotacién y el movimiento ascendente de la ouchilla 62. Bl movi-
miento continlia hasta que el borde de la prolongacidn 108 chooa ocon-
tra un interruptor 110 que activa al solenocide 76 haciendo que la ba~
rra de sustentacién 74 se desplace haoia.fuera hasta la abertura 72
vy mantenge a la cuchill# en posicidn elevada, separads de la trayeo—
toria de desplazamiento de la barra de recogida 36. Debe observarse
que hay dos juegos de oadenas sinoroniéadorae 84 dispuestos & cada la-

do de la alimentacidn de las hebras 16, y en la versién ilustrada hay
mos idénticoa‘para el oontrol equilibrado del movimiento de la cuchillal,

Debe observarse tgmbién que al eslabdn sincronizador 96 oprime

©
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' |_zador 94 pongs en rotaoidén a la prolongacidn en forma de brazo acoda--=

tra en las figureas 7 y 8, la via de leva 114 se interrumpe para permi-
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do en sentido contrario al de las agujas de un reloj después de que
ha tenido lugar la operacidém de corte. Ia posicién de las partes per—
wmausce elevada con la cuchilla, sostenida por el brazo de sustentagidn
274 del solenoide, hasta que las hebras 16 son llevadas a una posicidn
indicada aproximadamente por A en la figura 3. En este punto, la barra
de recogida 36 forma contacto conm un intermuptor 112 que desconecta
al solenoide y permite que la cuchilla 62 vuelva a una posicién neutra,
indicada en la figure 3, equilibrada por el peso 80. Debe advertirse gde
en esta posicidn las hebras 16 se han desplagado & una posieidn ven la
que se extienden formandoun dngulo por debajo del borde de la cuchills
62, de manera: que no haya peligro de que se corten al moverse por efec
to de 1a barra de recogida 36,

la barrla de recogida 36, tal como se indica en la figura 9, es-
t4 provista de pétillas o fiadores extendidos 36a y 36b dispusstos
en extremos @ntmrias, que se extienden hacia fuera ;n direcciones
diasmetralmente opuestas, Como se indidas, partioula.rment_e en las figu-
ras 5 a 8, cuando la barra de recogids 36 se encuentira en el punto su-
perior de su desplagamiento de transporte de las hebras a través de
la ldmina 10, uno de los fiadores 36a y 36b se acopla & una poraién
de una via de leva 114, Esta via de leva 114 se extiende aproximada-
mgnte en tres cuartas partes del camino alrededor de la trayectoria
de la cadens de rueda dentada 18 a ocada lado de la "plataforma. 12y
se extiende por debé.;jo de los bordes de los rodillos de recogida 36 vy
38 en el ;éunto de ‘los fiadores 36a y 36b. Como se indica en la figura
5, la barra dé recogida 36 puede no funcionar hacia atrds, por ejemplo
por 1a tensidén de itraccidn de las hebras 16, y por consiguiente 55-
tas no podrén ser arrastradas por la rotacidn de los todillos de re-’

cogida. En la posicidn B de la figura 3 y ocomo detalladamente se mues-
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~tir una rotacidn bacia atrés en sentido conimrio al de las agujas de =

un reloj, dellrodillo de recogida 36, como indica la la flecha 116 en
la figura 7. :E‘sta rotacién hacia atrds tiene la finalidad de aflojar
las hebras 16 a fin de que puedan pasarse en 4ngulo recto hacia abajo
8in romperlas., En el punto C, el rodillo de recogida es puesto de nue-
vo en rotacién la direcoidn de las agujes de un reloj, indicada por
la flecha 118; mediante un elemento de resorte 120 dispuesto en su
esquina y apoyado hacia fuera contra el rodillo de fecogida para pro-
duoir su rotacidn en el sentido de las agujas de un reloj durante el
ulterior desplazamiento de la cadena 18. La rotacidn en el sentido
Gltimamente citado continfia basta que las hebras quedan situadas so-
bre la damina 10, indicado en la figurg 18, & fin de asegurar que las
mismas no sean depositac'ias relajadamente, sino de modo tirante sobre
la lémina 10, El adhesivo esplicado sobre la ldmina hace gue estos ex~
tremos de las hebras se adhieran a la misms y queden fijados en su PO=
sicidn,

La baria de recogida 36 forma contacto con el siguiente conjunto v
de hebras & depositar y empieza a rTecogerlas. Instantineamente des
pués los extremos remotos de las hebras son colocados sobre la lémina
10 y el mecanismo sincronizador efectia el movimiento deacendente de
la cuchilla péra. cortar los extremos opuestos de las hebras y depo-
gitar las hebras 164 plenamente & través de la l4mina 10. la cuchi-~
1la 60 estd situada por debajo de la trayectoria de desplazamiento
de la ldmina 10, dejéndose que Ssta quede suspendida por encima de
la platafo;mﬁ de manera que el corte de las hebras efectie el tensa-
do de las mismss contra la l&mina y asegure una linea completamente
uniforme de depésito de los elementos fibrosos,

Cuando se mueve el rodillo descendentemente alrededor de la
rueda dentada mde baja .28, forma contaoto con una ﬁaila de slambre

122 que esté llena de una sustancia viscosa con la que se recubren
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. las barras de recogida. Una limpara calentadoras 124 se dirige hacia

_toria de movimiento. Esto asegura el que las barras de recogids 36

la malla 122 para asegurar que la sustancis esté suficientementé f£luid
da para revestir uniformemente la barra de recogida gue se desplaza
hasta su asociamiento con ﬁicha malla 122, Bl elemento a resorte 126
estd conectado por un extremo a un soporte 128 y es impulsado hacia
arriba contra el elemento de malla a fin de que la barras de recogi-

da 36 haya de desplazar-: al elemento de resorte durante su trayec-

¥ 38 sean puestas libremente en rotacidn, de manera que sus superfi-
ties séan unifomemente Tevestidas. Este diSpositivo de reposicidn
del révestimiénto de la barra de recogida es necesario a fin de evi-
tar que 135 estrias qué se forman en la sustancia alquitranocsa imple
dan la recogida de los elementoe; fibrosos por efeotos de la pérdida
de dichs sustancis en teles estrias. Las barras de recogida 36 y 38
pueden girar as{ iibremente entre la posicidén D indicada en la fi- }
gura 5 y 1a posicién E indicada en la misma figurs. En el punto B,
la ¥{a de leva 114 impide de nuevo la rotacidn de la barra de recogi-
da debido a la acoidn de las patillas o fiadores 36a y 360,

En las figuras 16 ¥ 11, se ilustra oira versién de la invencidn,f
que incluye medios de guia de los elementos fibrosos 140y 12, I.o;s
medios de gufa comprenden barras separadas 144 y 146 provistas de una
serie de dodos peinadores 148 y 150, respectivamente. Las hebras 142
‘son pasadas entre los dedos 150 por en_cima de los elementos 140, que
son pasados entre 10s dedos 148. De acuerdo con ests versién de la
iﬁvenoién se disponen medios, tales como una combinscidn de pietén
¥ cilindro accionados a pz_‘esi«Sn, indicada en su conjunto por 152, que
inoluye medioa 154 comectados al motor 30 para su - funcionamiento en
secuencia s;moronizada con el mismo & fin de someter a presidn un
lado u otro de un pistén 156 provisto de una barra 158 oconectada a
la barra peinadora 146. la otra b;rra' peinadora 144 estd conectada

& un dispositivo similar para efectuar el desplazamiento lateral y
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' a mover la cuchilla a uns posicidn que permita el transporte de las

to en el que queda situads en alineamiento vertical con la barra 146,

que, sin embargo, mientras tanto, se desplaza lateralmente y en direc-
cidn opuests con igual magnitud. |

Bstableciendo uno o mis elementos peinadores que se desplacen al
1levar la barra de recogida 36' a los elementos fibrosos & través de
la estacidn de depdsito, es posible comseguir un trazado diagonal en
¢1 depésito de aquéllos. Como se indica en la figura 12, los elemen-
tos fibrosos’supériorraa 142 son depositados diagonalmente, como se
indica, a través de los elementos fibrosos inferiores 140; que éd de=-
positan diagonalmente em direccidn opuesta. Esta disposicidén permite
un simple o doble depdsito. en diagdnal como queda descrito, de acuer—
do éon el empleo de uno o mis peines movidos alternativamente.

Un detalle caracteristico de la presente invencidn es el de que
lés dispoaioione; sincronizadoras de su funoionamieﬁto son muy sénoi—
llas y cambian para #comodar 1dminas o soportes de va¥ias anchuras,
lo ocual pued§ efectusrse fécilmente mediante la simple;adici5n 0 Sus=
traccidn de un nimero igual de eslabones de cadena de ambos siste=
mas de ruedas dentadas 14a y 14b y de la disposicién de ruedas denta~
das sincfonizadoras que incluye a la cadena 84. la instalacidn es tal
que puede retirarse el mismo nimero de eslabones, o afiadirse, & las
qadanas a cada lado de las b&rras transportadoras y al mecanismo de
cadenas sincronizadoras para efeetﬁar ol cambio de sincronizacidn que
permite adaptarpe & diferentes anchuras del soporte.

Una importante consideracidn en la presente invencidn es la dd
que la cuchilla puede montarse estacionariamente, pero situdndose de
manera que permits la alimentacidn de las hebras méds alld del plano
de operacidn de la misma para sucesivos depésitos. En la figura 2 se

indica un mecanismo sincronizador y un sistems de palancas destinados

o
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|_ fibras a través de oada oiclo de degddi

zadores uniformes sobre una ldmina en puntos uniformemente espacia-

s : =2
oy 8

g%::ﬁé%e éﬁégévarse que el me--
canismo sinocronigzador pueﬁa incluir venfajoéamente un sistema eléotri-
€0 que inicie todos los movimientos necesarios de la cuchilla para sfed-
tuar los mismos procedimientos. |
Asf, la invencidén proporcions los medios necesarios para depo-
sitar filas rectas de elementos a través de un miembro laminar que
puede desplazarse continuamente durante la operacidn de ﬁspésito de
les hebras. los medios destinados a mover le l&mins en la presente
versidn se hallan provistos del elemento interruptor 37 a lo largoe de
ia trayectoria de desplazamisnto para iniociar la alimentacidn &é las

hebras en los casos en que la alimentacién de 1dmina se produzca &

una velocidad inferior a le de las hebras, interrumpiendo el interrump:
tor 43 la alimentacién de hebras cuando éstas avanzan a& una velocidad
superior a 1§ de la lémina, Dasta que svance un nuevo &rea de lémina.
haafa la esbéoién de depdsito. El aparato se destina a trabajar &e

manera que 'ia ldmina avance en una longitud equivalente a 18 distan-
cia medida a través de los elementos fibrosos, més los mdrgenes a ca-

da lado equivalentes al espaciado entre los elementos fibrosos. De

esta manera pusden colocarse hebras transversales o elementos refor-

dos y de una manera tal quelge desperdicia un minimo de material fi-
broso, '

Debe entenderse que en muchos casos es conveniente alimentar
unacantidad ligeramente excesiva de material fibr&so a cada lado de
la ddmina, de mansra que estas porciones puedan cortarse si se de-
sea, sin destruir el borde de la 1&mina. Ia méquina de la presen-
telinvenciénAfunciona de una manera muy satisfactoria para efectuar
el depdsito transversal de 1;5 hebras con wn mfnimo de desecho en és--

tas y en el material laminar,

+

¢ “n algunos casos, la miquina pﬁede porrseeen funcionamiento .
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' %para formar una-malla o composicién de capas de hebras en la que és- .

hebras traasvefsales, que pueden apliocarse por encima o debajo de és-

una superficie, que comprende el contacto y arrastre de los materiales

«18=
7 &6y (
DEDD

tas se colocan sobre otras similares en lugar de¢ sobre una 1émini movid
ble, aplicdndose ya sea transversalmente o en forma diagomal o cruzada.
Debe tenerse en cuenta que en muchos casos se aplican hebras reforga-'

doras longitudihalmente extendidas sobre la ldmins mivil ademfs de las

tas (ltimas, como se desee. El aparato destinado a aplicar las hebras
longitudinales consta simplemente de medios para alimentar tales hebras
sobre la ldmina en igual direccién de movimiento gue ésta y sin ningén
aparato espeoial de ocolocacidn, ‘

'Debé considerarse que el movimiente de la cuchilla cortante 62
puede controlarse por medios adecuados tales como un cilindro de aive,
soleﬁoides eléotTicos o dispositivos mecdnicos qﬁe son activados por
médios adecuados de sincronizacidn tales como las patillas'de las ca-
denas 18 y 20, - V ’ ‘

El motor que acciona las cadenas 18 y 20 puede éer venta josa=-
mente de Qelooidad variable o constante. la® barras de recogida 36
¥ 38 pusden incluir convenisntemente un revestimiento séparado o bien
pueden hacerse de un material capaz de formar contacto y‘tirar de los
elementos fibi'osos. En los casos en que se empleen sustancias alqui-
tranosas, éstas pueden renovarse por cualquier medio adecuado tal cow
mo pulverizacidén, inmersidn, étc.

 REIVINDICACIONES

18,~ MEtodo de depSsito y aplicacién de hebras de material sobre

fibrosos a través de la estacidn de depdsito para extender dicho mate-
rial primeramente sobdre ol lado remoto de aquélla y lﬁogo pregionar laé
gonas del mismo material situado sobre el lado opueéto de dicha esta~
cidn, | sobre ésta. ) ' -

éb.- MStodo de depdsito y aplicacidn de hqbrasrde material & una
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- l8mina en continuo movimiento, que oomprende la direccidn de las he=

bras individuales entre elementos de gufa espaciados para disporerlas
en relacidén paralelamente espaciads, el desplazamiento de una barra
de recogida revestida de adhesivo entre los elementos de guia para
que las hebras sean levantadas y transporfadas por ella, el ulterior
desplazamiento de la barra de recogida con les hebras & través de la
lémina mientras 8sta avanza, el depdsito de las hebras sobre la 1&nmi-
na desplazando la barra de recogide por debsjo del plano do 1la oita-
da ldmina, y el corte ds los extremos opuestos de las hebras por de-
bajo de la limina & fin de seccionar dichas hebras y determinar su
prensado contra la iémina en sentido desoendente.

LI Mtodo segin la reivindicacidn 2, en el gque la barra de
recogida se dirige a través de medios destinados a renovar ocontinua~
mente el material adhesivo aplicado & su cara exterior.

48,.~ Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el gue ha de
recaer la'fétente de Invencidn que se solicita: WMBTODO DE DEPOSITO
Y APLIGACiDN DE HEBRAS DE MATERIAL SOERE UNA SUPERFICI?”.

Todo tal y como se describe en la presente memoria que consfa

de diecinueva piginas escritas a miquina y dibujos que la acompafian.

ALFONSC UNGRIA
PP

M¥adrid, 17 de Noviembre, 1962
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