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¥l presente certifiocado de adicion se refie -
re a un procedimiento para 6l aumento de la oonstancia de ca. 5
pacidad de condensadores eléotricos de rollo de hojas delgadas.
con cantactos frontales, en los que l0s revestimientos metali-’
008 estan insertos entre ospas de laca, especialmente de con -
densadores de rollo de hojas delgadas.

Ya se ha propuesto un mrooedimiento para la
fabricacion d9 un condensador regenerable de alta capaocidad
de espasio segun ls patente numera 266,832, en el que sobre
una hojs soportadera se aplioca une primera capa de laoa, 68 =~
ta primera ospe e laca se provee de¢ un revestimiento metalli .
0a regenerablemente delgado, preferentemente de aluminio, de -~
jando 1idre una tira marginel, sobre la que despues se aplica
uns segunda capa de laca en la anchura de la primera capa de
laca, ¥ 12 hoja de tres capas, compuesta de dos capas de laga
y una oapa de metal, se desmrende de la hoja soportadora, ¥,
& partir de lo menos ocuatro de estas hojas de tres capas, gue
8o disponen superpuestas de tal modo gue en ocada caso esten
situadas unas sobre otras les oapas 46 laca Ge ls misma olase, |
86 ocmfecaiona un eondensador, 6n que los revestimientos meta-
. 11e¢0s, provistos de tiras marginales oarrespondientemente dis-
puestas, por pulverizacion de capas de contaogto frontal segun
el procedimiento de Schoop se unen Qe tal modo emtre si y con
. las oonduociones exteriores de suministro de oord ente, gue
roepectivamente las primeras oapas de laoca estan situadas sn \

el espacio libre de campo, y las segundas ocapas de laca son !
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activas dleleatricamente., Especialmente, ouando la capa de

laca dleleotriocamente agtiva esta formada Por un material di-
electricamente de alto valor, camo polistirol, se obtieme de
este modo un condensador con exXcelentes propledades, espooial-i

mente con un faotor de bondad especlalmente alto. Tal oonden.

| sador posee ademas exoelentes propledades de regeneracion,

cuando las capas de laoa, situadas en el espaoio libre de oam-

po, se oomponen de un material oon buenas propiedades de re -

generacion, por ejemplo, acetilselul ogsa, etilgelulosa y seme.

jantes. Por el oontrario, la constancla de capacidad de los .

‘oondensadorea confecalonaios de este modo todavia es relati -
vamente mala.

Aungue es gonocaldo en si, en la fabricacion
a8 condensadores electricos de gintas estiradas de material
artifiolal, el sameter los cuerpos de rollo degpues de ter -
ninaios g un tratamiento termioco, ror lo quée se aumenta la :
ocoanstanoia de ocapacidad, sin embargo, el efeoto de esta medi-
da desoanss en que estas cintas de material artificial fueron
estiradas durante su fabricacio‘n. es deoir que se solidifice~ |
ron en un estade de tension y gque este tratamiento de tension
se suprime de nuevo durante el tratamiento termico, es deelir
que la ginta de matserial artifioial se distiende, ocon lo que
va unida una salidificacion del cuerno de rollo., A oonsescuen~

' gla del modo de obtencion de las capas de aielectrico, por

| ejemplo, de las capas de polistirol, de un condensador de hoO -
|
|

|

Jas Qelgadas, sin embargo, esta exoluide un estiramiento de
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estas ompas durante su fabricacion. Por lo tanto no era de es-
. perar, gque por un tratamiento termico tenga lugar una disten -~ .
- 8ion del Aielectrico unide con unae solidificacion del euerpo
~ de rollo, asi cano un aumento de la constancle de oapacidad. |
sorprendentemente, sin embargo, se ha demos -
. trado que, ocuando segun el invento los condensadores de rollo
antes de la apliocascion de las ocapas de eontasto frontal se
templan, se produce un esencial aumento de la oonstandla de
oapaoidad; Por e jemplo, resrlto durante el temple de conden -~
gadores de hojas delgadas, que estaban confeccionados segun
. o1 procedimiento arriba desorito y en 1os gque los revestimien -
| to8 metaliocos estan insertos emtre capas de acetiloslulosa ¥
polistiral, que por temple de los rollos antes de la aplioca =~
: oion de les capas de contasto frontal se obtuvo uns disminu -
olon de la varismcion de la ocapacidad, en un ensayo duradero
‘a2%y 7o°c. por alrededor de aproximademente el factor b.
, - Ta temperstura a gplicar durante el tratamiens
i] t0 de temple depende de los materisles utilizados pera 1z fa-
' pricacion de las hojas delgadas. En oondensadares en que la.

; oapa situada en el espacio libre de campo se sampone de 206 -

i $11celulosa y Ia oapa activa de dieleotrico se fomma de polis-

x tirol hs resultado ventajosa una temperaturs en el alecamoe en.
L tre 90 Y 10000- Bl tratemiento de temple se ¢jecuta adectiada -
i mente durante un tiempo de 24 & 72 horas.

Mientras que la aplioacion del tratamiento de

'l
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sadores fabriocados segun 61 procedimiento arrida descrite,
sin embargo, tambien puede utilizarse oon exito para otros
condensedores de hojas delgadas, en 10os que 108 revestimien -
tos metalicos estan insertos a ambos lados en capas de laoa,
especialmente para aquellos, en 10s que DPOr lo menos Wia pgr.

te de las capas se campone de8 polistirol,.
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Bate registro conste de las siguientes rei -

!
'

le~ Mejoras introducidas en el objeto de la

i patente prineipal numero 866.832. ooncedida por: "Procedimien

" 4$0 para ls fabrioaoion de un condensador regenerante de alta

| capacidad de espaclon, oaracterizadas porque los condensadores

de rollo se templan antes de la aplicacion de las capas de con.

tacto frontel,

!

2o~ Mojoras segun ls reivinmiicecion 1, oa -

- racterizadas porque el tratamiento de temple ae ejecuta a tem.

 peraturas entre 90 y 110%.

Jee Mejorss segun las relvinilceciones 1

'y 2, oaracterizadas porque los condensadores, ocuyo dieleoctri -

60 se oompone de polistiral, se tratan qurente 24 horas a una

temperatura de 100°C.

4e» Mejoras introducidas en el objete de la

"patente principal numero 266.832, emocedida por: "Procedimien -

;?to para la fabrioacion de un gondsnsador regeperante de alta

‘gapaoidad de espaciov,

‘descriptiva.

:

sSegun se dewibe y reiviﬁaio en egta memoria

Ia ocual gonsta de 6 hosLs,

! .
tas & maguina Por una so0la deé sus carase

Madrid, 1
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