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3& presente certificado de adición ae refie  -  

re a un procedimiento para e l aumento de l a  oonstanoia de ca­
pacidad de condensadores eláotrioos de ro llo  de hojas delgadas 

oon contactos frontales, en lo s que lo s revestimientos metáli­

cos están insertos entre oapas de laca , especialmente de oon - 

¡) densadcres de rollo  de hojas delgadas.
Ya se ha propuesto un procedimiento para l a  

fabricación de un condensador regenerable de a lta  capaoidad 

de eapaoio según la  patente numera 266.832, en e l que sobre 
una hoja soportadera se aplioa una primera capa de laoa, es -  

ta  primera capa de laoa se provee de un revestimiento metali — 

ce regenerablemente delgado, preferentemente de aluminio, de -  

jando libre una tira  marginal, sobre l a  que después se aplioa 

una segunda oapa de laca  en la  anchura de la  primara oapa de 

laca , y l a  hoja de tres capas, oompuesta de dos capas de laca  

y una oapa de metal, se desprende de l a  hoja soportadora, y,

a partir de lo  menea ouatro de estas hojaa de tres capas, que
i
I se disponen superpuestas de ta l  modo que en cada oaso esten
!

situadas anas sobre otras la s  oapas de laoa de la  misma olase, 

se oonfeooiona un condensador, en que lo s  revestimientos metá­
l ic o s , provistos de t ir a s  marginales correspondientemente d is-

t
i puestas, por pulverización de capas de oontaoto frontal según

' e l  procedimiento de Sohoop se unen de ta l  modo entre si y con 

la s  oonduooiones exteriores de suministro de ooriiente, que

! respectivamente la s  primarais oapas de laoa están situadas en
¡:
¡ e l  espacio libre  de oampo, y la s  segundas oapas de laoa son
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activas dieléctricamente. Especialmente, cuando la  capa de 

laoa dieleotrioamente activa esta formada por un material di­

eléctricamente de alto valor, como pollatlroH  se obtiene de j
este modo un condensador con excelentes propiedades, especial-t 
mente con un factor de bondad especialmente a lto . Tal oonden- 

) sador posee ademas exoelentee propiedades de regeneración, 

cuando la s  capas de laoa, situadas en el espaoio libre  de oam­
po, se oomponen de un material oon buenas propiedades de re -  

generación, por ejemplo, aoetilcelulosa, etiloelulosa y seme­

jantes. Por el oontrario, l a  constancia de oapaoidad de lo s  

condensadores confeccionados de este modo todavia es re la t i  -  

vamente mala.
I Aunque es conocido en s i ,  en la  fabrioaoion

de condensadores eléctricos de cintas estiradas de material
i

a r t i f ic ia l ,  e l someter lo s cuerpos de rollo  d03pu.es de ter -

minados a un tratamiento termioo, por lo  que ae aumenta l a

constancia de oapaoidad, sin embargo, e l efeoto de esta  medi­
al

da descansa en que estas cintas de material a r t if ic ia l  fueron
!

estiradas durante su fabricación, es decir que se so lid ifica­
ren en un estado de tensión y que este tratamiento de tensión 
se suprime de nuevo durante e l  tratamiento térmico, es decir 
que l a  cinta de material a r t if ic ia l  se distiende, ocn lo que 

va unida una solidificación del cuerpo de ro llo . A oonseouen- 

ola del modo de obtención do la s  oapas de dielaotrioo, por 
!¡ ejemplo, de la s  oapas de p o lia tiro l, de un condensador de ho -  

ja s  delgadas, sin embargo, esta excluido un estiramiento de



estas capas dorante su. fabricación, por lo tanto no era do es­
perar, que por un tratamiento térmico tenga lugar una disten -  

sion del dieleotrioo unida con una so lidificación  del cuerpo
de ro llo , a s i  como un aumento de l a  oonstanoia de capacidad. ¡

Sorprendentemente, sin embargo, se ha demos - 
trado que, cuando según el invento lo s condensadores de rollo 

antes de la  aplicación de la s  capas de contacto frontal se 

templan, se produoo un esencial aumento de l a  oonstanoia de 
capacidad. Por ejemplo, reailto  durante e l temple de conden­

sadores de hojas delgadas, que estaban confeccionados según 

e l procedimiento arriba descrito y en lo s  que lo s  revestimien -  
tos metálicos están insertos entre capas de aoetüoelulosa y

p o l i s t l r d ,  que por temple de lo s  rollos antes de la  aplica -
i

oiom de la s  capas de oontaoto frontal se obtuvo una dismina -  

oion de la  variación de la  capacidad, en un ensayo duradero 

a B5<*c y 70^C, por alrededor de aproximadamente e l faotor 8.
La temperatura a apiioar durante .e l tratamien- 

}] to de temple depende de lo s  materiales utilizados para 3a fa ­
bricación de la s  hojas delgadas. En condensadores en que la  
capa situada en el espacio libre de campo se compone de aoe -  

i tilce lu lo sa  y l a  capa activa de dieleotrioo se forma de po lis-  
í t iro l ha resultado ventajosa una temperatura en e l  alcance en- 

¡ tre 9o y 100°C. El tratamiento de temple se ejecuta adecuada - 

mente durante un tiempo de 24 a 73 horas.!
! Mientras que la  aplicación del tratamiento de
!¡ temple ha resultado ser especialmente conveniente para oonden_

I
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sadores fabrioados según e l procedimiento arriba descrito, 
sin  embargo, también puede n tilizarse  oon éxito para otros 
condensadores de hojas delgadas, en lo s que lo s  revestlmien -  
tos metalioos están insertos a ambos lados en oapas de laca,

5 especialmente para aquellos, en lo s  que por lo menos una par-
! te de la s  capas se compone de p o listiro l.
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Este registro consta de la s  siguientes re í - t

vindicaciones;
1 *- Mejoras introducidas en el objeto de la  

,i patente principal numere 866.833, oonoedida por: "Procedimien­

to  para la  fabrioaoion de un condensador regenerante de a lta  

oapaoidad de espacio", caracterizadas porque los condensadores 
de rollo se templan antes de la  aplioaoion de la s  capas de con­
tacto frontal.

8*-  Mejoras según l a  reivindicación 1, oa -  
racterizadas porque el tratamiento de temple se ejecuta a tem­

peraturas entre 9o y llO^C.
t

3 .-  Mejoras según la s  reivindicaciones I 
y 8, caracterizadas porque los condensadores, cuyo dieleotrl -  
oe se oompone de p o lis t lrc l, se tratan durante 34 horas a una 

temperatura de lOO^C.
¡¡ 4 .-  Mejoras introducidas en el objeto de la

patente principal numero 866.832, concedida por: "prooedlmien -  
¡'to para l a  fabricación de un condensador regenerante de a lta  

aapaoidad de espacio".
Según se describe y reiviádio^ en asta  memoria

descriptiva.
la  cual consta de 6 ho /foliadas y escri­

bas a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, 17s/rovi embre/L962.
H.0SR0E3
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