
que se presehta para urii- a la solicitud 
d e

í"'Á---d í'i n Ü E  í í'i f-ji" 0 J. 0 i'i
el 17 de Rovíe'nfbre de 1962 con el n- 282.566 

e n
i o r A

por YEIRTE años
a nombre de H.H. ñíIT'í',̂..'.3R & SON Llrl'lniD, entidad britá­
nica, establecida en School Olose Mills, Neville Street, 
Leeds, Yorkshire, Inglaterra, por:

"OIA JiliA LA OOLÁ-'JA os SIPOS"

joS"G6 lllVCn'CO SO !€).'. lene a .Leí. GO-LLi""
da de tipos de la clase destinada a producir líneas de me­
tal i¡.s).AÍdo y en la cual la.s matrices seleccionadas se retnu 
en una regla ee composición y se presexr^an a un J.ao.o a&ier- 
to de un molde dentro del cual, desde su otro lado, que se 
inyecca nicual i*undrdo oe¡3do uin. crrsol, siou.no retirax^a la, 
línea fundida resaltante después de que (en algunas máqui­
nas^ :..c ua.oe ;ñ..i.''a.r una j.'uoda de molue que lleva el moldo o
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Al componer tipos para la impresión en ocasiones 
en ene se ueqnieren bordes, material de esparcihiiento de 
líneas y similares, el liíigote es colado en una máquina Ge 
colana se oarada. Esto implica un fuerte desembolso de ca­
pital y el principal objeto de este invento es orear una 
máquina mejorana para la colada de líneas destinada a ser 
convertida, por ajustes sencillos, para la coluda de H u ­
yóme continuo permitiendo de este modo que una máquina rea­
lice uos funciones con un considerable aborro de desembol­
so inicial.

Ona máquina de acuerdo con el invento tiene un 
conjunto de crisol para el metal y un conjunto de bloques 
de sujeción, cada uno de los cuales es movible a lados 
opuestos de un portamoldes, y acercándose y alejándose de 
él, que está destinado a presentar un molde para líneas 
o un molde para lingotes entre la salida del crisol y el 
bloque, y medios para controlar los movimientos de estos 
dos conjuntos por los cuales pueden colarse líneas cuando 
las matrices se mantienen en el bloque de sujeción y, al­
ternativamente , puede colarse lingote continuo y puede 
ser eutraido del molde de lingotes por el bloque de suje­
ción. ^1 lingote así pro.lucido puede ser de cun,lq.der lon­
gitud d.ese.-i.üa para cortarlo en seociónes según se necesite.

Loe üHi'J-ios p-ra conse^mir este root.'lta':io pueden
vnriai' 
col o
VOi¡.

.Por ejemplo, en una disposición el conjmrco de ori­
ol bloque de sujeción son capaces de moverse en vai- 
o .loÁÍo de una j. nuda de molde ror.'í.tív;'!. cura pre- 
1.̂  snlina qei orieol y l;.¡.s ^mtiúces de loo tipos 
blo .q-e a lo.- os opuestos de ¡tu nolde ¡unr-a líneas en

/
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-nato, el tunjtüíto do crd.;::-.)! puede ser !.-aj.a,eui.!o con sr*.
...a.' , ./.¡trc ,,.-¡ l.J'.o .Je ¡.a< -¡oída p¡.iU'. lingotes cíe la rue­

do j& ¡-áentras el ble,.'te le aejeeión se asn¡, pan'a
,..o ¿er ei, v,,rten, con acción Je sujeción y de liberación. 
j,%ra retirar del aolue el linyotc continuo colado en él 
por sucesión de operaciones de col. .da y autmcoíón.

..1 crisol le ncn,:il con aa 'borla puede ser de cual- 
.ñor r.,...':d.ru:'a..iós. ad.eour...a y ostó ronr,ro en correderas 

da.urrG!.r:,les ;/ lleva un ryy.af.or ¡.¡e li¡yn.:.3b al paso une 
el 11c.y o Je sujeción esté <oóut;a:0 sinalnr-,r.nto y nene 
.<r J.or y. -.-... an,¡otar ¡ma rcyla le cui.tpo alción para ¡ratri-
oes 0 LúiJ  ̂*.!, i, U Sli- 'i ó. v 0 do 0 :.\'_:no.*'rG y-'-.i;.).. el ..!.ir,''0''J& CO.''..-:.. ¡0. U1
rol.Je ue liunotcs i)cede ser si:.¡J.lu.r ..ii. ¡rolde o o líneas y
puní.Je Oán'tu.r .uñ".cín!o con. píenos ue &n:¡Jri;.i.¡'d.aiuho o cinaras y
¡uort <Jo dy.n.!.'.etruu..;n.ute frente al rolde de líneas, iueue 
US:.me cL-,*.j,'..u:*í,er tor..í.a -u.u d e  .¡ao.uaun ¡¡.¡ojor p"..-m. 
rouer en vaivén el crisol y el bloque .1 hacer sancionar 
la boa.,a col orinal y la rueda le roíaos y se dispondrá 
un santera Je control adecuado (por ajer.'.plo eléctrico o 
iururátaco) para controlar estas operaciones y pobeinar su 
remlación en el tierno y en. ornen.

don el fin de que el invento pueda ooHiprenderse 
-r ara, y cornialr-ento se lo describirá albora con referencia 
a los di suyos ad,¡araos yac ilostj.'an a ".cuera de aj¡carpió Vina 
disposición de cedros creta llevar a cala) el invento así co­
no ciertas forras preferibles de construcción del aísiáo. 
do. estos nibajes:

las figuras i y 2 ilustran dia.p-ratuát i..¡ente la 
Imposición te las ¡pautes prlacípalás de la uáquina tal co-
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<üo se roa. .;.-yr. colui' líneas y lingotes resoec ti vatio irte!
la figtn-a 3 es un alzado lateral en sección ü 

travos xe n a  í orina preicrida de iüáqtdna, est̂ i.do nada, 
la sección, pi-incipalmonte por la línea '115 de la finura 
i, -jacísudose om.'tido puna mayor claridad todas las co­
nexiones eléctricas e hidráulicas:

la. figura 4 es una planta de la taáquina ¡postrada 
en la ivytra 3 .habiéndose omitido los medios para hacer 
tin.sajar h. bomba del crisol:.

i'íA finara 5 es un alzado lateral, con la parte 
superior en sección central, de parte de la. extremidad de 
descarga de lo. mácuina mostrando la rueda de moldes y el 
cierne de sujeción^ y

La figura 6 es ¡m alzado en sección tomado por 
la. linea Y-Y de la figura 5, pero mostrando una sección 
parcial a 'n:'ü.vós ¿e los ¡recios de aocionam:''ento del aga­
rrador.

don referencia primero a las figuras 1 y 2 de 
estos dibujos, el crisol 1 pura el metal fundido tiene mis. 
bomba 1 operada por el pistón óe mi cilindro hidráulico 
P y lleva mía placa 3 expulsara de líneas. Usté conjunto 
de crisol puede ser movido en vaivén hoi-izontalmente por 
una unidad hidráulica A de pistón y cilindro para poner 
la salida sel crisol en y fuera oe contacto con una cara 
de un molde una rueda i rotativa de molde. La rueda de 
molde 4 puede girarse hacia detenta y hacia atrás en 903 
en tomo de su eje horizontal 5 por un engmaje S accio­
nado por el pistón de un cilindro hidráulico 0 y también 
puede hacerse girar a mano independiente,.tente por medio ue 
un volunte 7 para poner en posición para funcionamiento
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tomát- co cualquier parto deseada receptora del moJuie
de la rueda..

La unidad A de pistón y cilindro está dispuesta 
también pura hacer funcionar, a través de mía conexión 
metálica 8 un bloque Je sujeción 9 para moverlo acercán­
dolo y apartándolo respecto de la otra cara de la rueda 
de molde. Ll bloque 9 puede llevar sujeta una regla de 
composición 10 para colar líneas (véase figura 1); tam­
bién puede enojar un dispositivo agarrador 11 operado per 
el pistón de un cilindre hidráulico D para la colada de 
lingotes (véase la ilg. 2).

La unidad de pistón y cilindro A puede denomi­
narse unidad flotante porque un miembro (por ejemplo, el 
cilindro) mueve al crisol 1 y el otro miembro (por ejem­
plo, o:l pistón) mueve al bloque 9, estando al crisol y 
el bloque interconectados por meaios que describiremos
luego de modo que se muevan en fase correcta uno con re­
lación a otro. También el sistema hidráulico para los ci­
lindros A, d, 0, D será controlado por un sistema eléctri­
co de control que incluye interruptoras limitadores, inte­
rruptores de presión u otros dispositivos adecuados pitra 
permitir que la talquina funcione automáticamente a través 
de un ciclo o de una repetición de ciclos.

ni funcionamiento de la máquina es el siguiente. 
Cuando se pxeducen líneas (fig. 1) el operador compone 
las matrices en la regla de composición 10 que luego in­
serta en el bloque de sujeción 9. Al poner en marcha, la 
máquina, el crisol 1 y el bloque 9 son movidos hasta el 
molde estacionario de la rueda 4 por el cilindro A del 
crisol y son manteníaos allí firmemente por presión hi-
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'..i.I'rUílÍCri,. jíue/'o e s  in y e c ta d o  m e ta l en e l  molde p a ra o r ­
uar la linea, escapando el aire por rendijas de ventilación. 
El pistón 2 de la. bomba es retirado después por el cilindro 
d del crisol y el crisol y el bloque son hechos retroceder, 
después de lo cual la rueda de molde es girada, por el ci­
lindro de molde 0 en $03, recortando una cuchilla estática
la. base de le. línea, cono es bien conocido. El crisol as 
avanzado de nuevo por el cilindro A para hacer que su lá­
mina expulsoru 3 expulse la línea de molde y luego se re­
trae para permitir que la rueda de molde retroceda a su 
posición original completando así el ciclo de trabajo.

La regla de composición usada como se describe
arriba puede estar construida de manera que contenga las 
matrices normales de todas las clases usuales de máquinas
de linotipia operadas por teclado. Esto incluye matrices
una llevan dos caracteres y, en este caso, la regla se 
construiría de manera que pudiera simplemente invertirse 
en el bloque de sujeción 9 para poner los caracteres al­
ternativos en línea con el molde. Alternativamente, la
regla puede construirse para, que contenga todas las ferinas 
de matriz que se fabrican par-a máquinas de linotipia ope-
.20d.LO.H<3 Ailr.íiiO c

Para ajustar la máquina para producir lingote 
continuo (í'ig. 2) la rueda de molde es girada por el vo­
lante 7 cara poner un molde ue lingote en la posición de 
colada ( o el molde de lingote puede insertarse en la rue­
da en lugar uel molde de líneas) y el crisol 1 es hecho 
avanzar a éste por el cilindro A y bloqueado por medios 
imperativos en su posición de colada delantera. Bn una 
ranura del bloque de sujeción 9 frente al dispositivo aga-30
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rraaor 1 1 gg inserta una píese. falsa le tira metálica de 
-¡linos pora iniciar el proceso de colada con su extremo pe­
netrando en el molde. Al poner en t&archa la máquina, la 
tira es acarrada de manera imperativa por íuri.c-L0namion.t<o 
del cilindro agarrador D, se inyecta metal en el molde y 
ge cuela sobre el extremo de la falsa tira que se aparta 
lentamente del molde por el movimiento del bloque prouuci- 
¡o oor el ci-Lií.u.!i'0 del crisol a una velociuad lo bascan— 
te lenta para permitir que el metal solidifique antes de 
abandonar el molde. Al final de la carrera del bloque, el 
diepositivo agarrador 11 es soltado, el pistón de la bomba 
2 es retir acto; el bloque es necno avansar de nuevo hacia 
el molde y se repite el ciclo de operaciones tantas veces
como se desee para

ser automático, por 
ración ar.to.-ua.tica,

producir un lingote continuo, 
itivo agarrador, alternativamente, puede 
ejemplo accionado por muelle y de libe- 

puJiéndose prescindir entonces del cilin-
di-o apin-rousor o.

don referencia ahora a las figuras 3 a 6, la máqui­
na tiene un armasen 20 soportado sobre patas 21 y que, en 
protuberancias 22, lleva eos barras 23 que pueden correr 
b o r i z on taimen te, listas barras están arriostradas en sus ex­
tremos por un tirante 24 7 por el bloque de sujeción 9 y 
llevan muelles helicoidales ue compresión 25, que normalmen­
te empujan al bloque 9 (hacia la izquierda en las í'lgs. 3 
j- 4) a su posición de colada ue lineas.

,'dl cr ¡ gol 1 es gustare 
nocida caloircaoo olocti'icun&'.-te
Lo que vú. desde un pozo ¿7 3. 'ÍUr.'..
las linea,s a colar y un pistón 2
21'. y - .ú.e incorpora OJl í.d.e¡=tbro va.

talmente de construcción 00-
*ciene un paso de¡ dosc;-!.rga
ss.j-.n-.o. 2o cíe la c.ncfrira de
que coopera con t.i¡na entrada
valar 29 unidirec* 9**' dAi-̂ 1 ?

ílr' t ''' 11 i}̂



aooionn.ac por la pravedad, dispuesto para cerrar un con­
tacto 3ü ,.ue conecta las caras superior e inferior del 
pistón, Aste pistón está conectado de numera articulada 
por ¡,tna líela 31 a un brazo de una palanca acodada 32 
'.j u'.s está soportada de ¿tañera articulada sobre el arma­
zón 20 y une tiene su otro banzo conectado al vástalo 
de pistó:':. 33 del cilindro i¡ del crisol, estando mentado 
este cilindro de manera articulada sobre el armazón 20 
y llevando un interruptor de presión PS1 (no mostrado) 
en sn tubería.

til crisol 1 está montado de manera deslizante 
me''ins te manqui i:os 36 sobre las barras 23 y está asegurado 
por lo. barra 34 al cilindro A del crisol cuyo vástalo de 
pistón 35 está conectado al airante 24 con un muelle 35 
interpuesto parra permitir que el bloque 9 sea oprimido 
elástica,..ente contra la rueda de molde, do'bre un yuyo 3? 
aseyurano a la barra 34 y soportado a deslizamiento en 
el tirarte 24 Lay un interruptor limitador 131 que coo­
pera <=. a, un Armo ¡le contacto pü uel tirante 24. bl yuyo 
lleva turbión na. ..loco de contacto ajuatablo 39 que coo­
pera con Vnimbrr/aptor llnítaUor 132 de la burra de ti-
lu .,.) a ,"  . a , .

resinaros j-ü amrmmrs artioalaaos entre el ar- 
..uaópi a-., p el cilindro A a el cm.sol están intoro,ireotadas 
cor rn i. roa..,, .c ti ,n-;s p.,.crc sor coyldo por m  arma) de
'.j.' a r r . ó p  .,P .0'..t.': '0 C r i á  LtípiOái;-, P l  ;..¡,3 0 ,C . : . , . , , P ¡ .  . r a r is ó p .

..  ̂ P no a Gr. 'Va_,--..'.'.r.-..'.'-'a --.a* 'a.n..O'. no .O—
"r.. y- . ', e 'r.r: añi' -..'-1 cirsol 1 op su. po.jición ¡le cola­
do,. '.''';e 'impositivo de sujeción paaPe ser de cop.strac,:,.i.ón 
cono -tía y gg muestre, en la fiyura 3 en la porio-ón sujeta
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an. realidad, estaría sin suj.at'm dorarte la cola-
t é  1.-..- j."'.'...0'' áo, J! *

. . r n l a  d e . o r e  'do n o  r a ^ r o  e r ­..; 0  ;*3 ( t U n i - h .o : r -

i  r d n -p ^ -id  : n r a r  á a  ¡ m  s e r  - a n a  a 'id.'a.JJ e n

'j' " ; , ^ r  m  m a iL l'J.- r e <- e r i a r r e a  4 7  a c c i ó n - "'ó j.'O ,m p l .a -

: ,á ü ' -U 0 J  .'3 : r Y.r -  . r  ...¿ tu o i.id e  . a r o p i r é r i c a 0--

p-'J-di.' ... a . a  o s  a .1. 'n a - - P i m . ' e s l i a r a , . . . r r a s  1 5 3  1 i r i ( n o  ...:.0 ; i -

- o s ) ,  nu . r ¡ ' si. d a d e  ,- a o l -e p u e d e  ¡ u - u o o s e  . . n , i'-' [ . '.. . .ie n

r u c a r  p e .a - . r-, ... d e ¡5J 0 d a . n  i . '." s r ío  a e !  v & t L m ,-r íiU.njjJJ***

ce e-_-'.:_;jr,n.j.-;-i;a ,'0 cia*.!.j.Y''0'.ei' ..¡..--..eeiea, coavaassn'Re el iaa.ca— 
sicao de esñrndre -nejado en la caja de ooi.5r'a,;'ue 49°

daña lean na J..¡. .anidan i jji.me laovnd ...aio-:- e. ,.:.-,.'..i
a,)!.;.o 56 con i a / a a e m a  de colana 51 oara, iaar.ú.'a puede 

.nuconr árente a la salina 25 "'el raleo!.
j..l lloare de su jase ion 9 pusl llevar rojeta so­

ere ¿ 1 'uat:;'e.'!.a de ooimosicián 52 peo lleva uraliana do 
.raninos 53 por ara alroriaien 54 rentada ou tren husillos 
55 coi .miles iirh3ipr.estos 56, pad.i.rnüo los torillos co­
mer u ó..*, ves 'el lloam 9 p' ra-atmdo el central conectádo 
., oa¡- ' lr.rra. 57 cor cota. "a. a piaetab.5.ento pon- la lióla 55 a 
n-rsporlnro de rirrea articulada 55- piwnPo r o m  u n  
!.r';,,:mda-. t.u aEOpur-ali al bloaoe 9 5" jue time un asidero 
61. na l.:,.s f5p...r:j,s 3 a 5 la mrmdora, está ^conectada" 
j,m retener la re. J.a de conosicián, pe.au la posición. deeo 
arel. o,a del ¡..sr-lero 61 se nuestra en lu-. 51 ¿ur-a 5 en líne<.s 
ae jautos p-* traeos. Sin 3¡¿hma,o puede oí.sarse cualquier 
.-oi'i.a aa.3cn<.1a ue ;ibra.!ü. ajera.

.;ñ. bloque 9 in&oi*"poir. un dispositivo aparrador 
Yara amalo omino ae esM prooelionño a la arlada '.le lin- 
Y.ou¡es. "Joro se muestra aejor en lí¡-s lisuras 5 p--" 6, este



consiste en una aluehaüilla de agarrador 32
. opcr b:Ua -¡. pi*.'ü'taiíu.(úi'co en ana bo.jn.-s. ¡̂e ágErraJor bj 
b'.'.e e;*¡tá ¡rt-tic-lada en un entreno en 64 su el bloque 9 
y conantunn. artiouladar<%ente en su otro extremo a través 
be n-e biela, 65 al vústaro de pistón 36 del cilindro del 
u r;r:,a...iar -,-u.e tíouc ¡.''n interruptor de presión BS2 (no ibos- 
traíto) en su talería. la almohadilla 62 puede alternati- 
'!u..;.,;.ert.e coger y soltar el lingote colado que esta situa­
do en el piano 37 después ene salir del molde de lingotes 
y su .nontnje articulado lince que se ajuste ey.pcntáneaMen- 
te p,na igualar su presión de agarre a través del lingote.

'Jada uno de los cilindros -i, 3, 0, y D es de 
roble acción y cada uno tiene su propia válvula de control 
accionada por solenoide. Los cilindros están acoplados a 
un Manantial da i'uersa hidráulica por medio de un sistema 
.dd.drá'.jJ.co y los solenoiJ.es están conectados a un manan­
tial de corx'ieute eléctrica a través de un sistema eléc­
trico une incluye los interruptores limitadores y los in­
terruptores Je presión ya mencionados, estando estos dos 
sistemas construidos y dispuestos (como resultará eviden­
te sin más descripción para los expertos en esta técnica) 
de manera que la máquina pueda ajustarse para operar an- 
tomáticaucntc, teniendo lugar las diversas operaciones 
en la fase correcta.

bl f une i ona ¡ ai. cuto de la ¡máquina arriba descri­
ta se comprenderá fácilmente en relación con la descrip­
ción que hace referencia a las figuras 1 y 2, pero puede
resumirse como sigue:

lar,-.', colar ana línea, el operador inserta una 
re,'¡la de composición cargada en el bloque 9 y la sujeta

iu -
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levantando el asidero 61 a la posición mostr?...da con lí- 
llenas e.i .!.as iio.uiuts i q' b y Lia molute auíecuotdo b *- 

p-ra er cuerpo o.e la línea se fijo, en la rueda 45 en la 
posición tnós superior. Coando el operador orpit-te un bo­
tón "oe arríntqne", el pistón y el cilindro A se extienden, 
para mover el crisol 1 y el bloque 9 contra la rueda, de 
'..toldes y accionar después el interruptor LSI. Esto hace 
que el pistón B imva funcionar al pistón 2 para expulsar 
metal dentro del atolde hasta que funciona el interruptor 
131. liste hace que los pistones A y B se inviertan hasta
que A hace funcionar el interruptor L32. Lsto obliga al 
pistón 0 a girar el molde en $0x de manera, que la, línea 
colada sea vertical en ves de horizontal y, luego, el 
f),Hiciont'i<tieuto del interruptor 134 noce que el pistón y
el cilindro A adelanten el crisol 1 de manera que su. pla­
ca expulsora j expulsa la linea colada y nace luncionar 
el interr "'dor L.31, Esto invierte el pistón y cilindro. A 
ñora retirar el crisol hasta que es accionado el interrup­
tor LS2, después Je lo cual el pistón 0 devuelve la rueda 
Je molues a su posición original y opera el interruptor 
133 cara detener la máquina.

La regla de composición sería cargada de nuevo o 
se inserta otra en el bloque 9 y se repite el anterior ci­
clo de operaciones.

rara colar lingotes, se sitúa un molde de lingo­
tes en la posición de colada y debajo Je la almohadilla 
n'n ..arrador se inserta un lingote falso. Al seleccio-
___ ^ncrauor la deseada secuencia de operaciones por
i'toáros gelectore& -del sistema eléctrico, el pistón y el 
cn-ii',.iro 1 se extienden para mover el crisol 1 y el bio-

11
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L;ue 9 contra la imada de molde donde el crisol queda blo­
queado contra movimiento por el accionamiento por el ope­
rador del asidei'o Je bloques 44 y el interruptor LS1 es 
accionado pero no funciona.. Cuando el operador pone en 
ntarch.r la máquina, L31 funciona para i*;.acer que el pistón 

opere .La. aimobadiUti. 6u u o i aqarraaor para (nunr el 
lingote y o.cei.onar el interruptor PS2. listo M o e  que el 
pistón A Mueva el bloque 9 lentamente para sacar un cor­
to troso de lingote colado mientras que el pistón B ope­
ra ai aiston expulsar metal, hasta que son accio­
nados los Inter-ruptores LS2 y P31. listos .-.acen que el pis-
Lo¡! n su.d Ge Is. ¡¡i. 
ton B retire el pi 
ve el bloque 9 a 1-

niohadilia o i del a;qai-mdor, ¡que el ñus— 
stón 2 mientras -que el pistón ¿ devuel­
a posición de colada y acciona, el inte­

rruptor L31 para repetir automáticamente el ciclo de ope­
raciones.

Para evitar la formación de un vacío parcial 
o cierre liidráuüco en el paso 26 al moverse hacia arri­
ba el pistón 2 (no habiendo entrada de aire al paso 26 
en la salida. 28 del crisol), la válvula unidireccional 
29) 30 permite que el metal baje a través del pistón.

na presente solrcimd, que correoro-roo a la pre— 
sentada en Gran Bretaña el 1ó de noviembre de 1961, bajo 
el námero 41316/61, se acóje a los beneficios Reí artícu­
lo 57 del vírente Bstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención, propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de la presente soll- 
oiintá de ro/tienre de invención en o¡-.i'.a, por 7ni.Jilo
anos, son los siguientes:

*)S. - Una máquina de colada de tipos de la 
clase indicada destinada a trabajos de impresión y que
oomprenae un conjunto de crisol para el metal y un con­
junto de bloque de sujeción, cana uno movible a lados 
opuestos ue un portamolde, y acercándose y apartándose
ce el, que 
un molde d

está destinado a presentar alternativamente 
líneas o un molde de lingotes entre la sa­

lida del crisol y el bloque), y medios pora controlar los 
movimientos de bienes dos conjuntos con lo cual pueden 
colarse líneas cuando en el bloque de sujeción citado 
son retenidas matrices y, alternativamente, onece co­
larse un lingote continuo y puede ser retirado del mol­
de de lingote por un dispositivo agarrador asociado con 
nielo cloque de sujeción o que le sustituye.

2^. - Una maquino, según el punto 1, oaracte- 
rizâ '.a porque bicho conjunto de crisol, dicho bloque de 
sujeción o dispositivo agarrador y dicho soporte de ¡(tol­
de están dispuestos para ser operados por presión de 
.tlurc.0 a.',o el cor aro.i. de Luía. .̂tisposi\'.ivo eiecrri..co de
control qne esta dispuesto 
opciacicdis y (si se desea)

ira controlar la sucesión de 
?nr& contro.Lar ¡.'na re ̂ etl.oión

r (.m. ció ''.o .Lt,.c opo.cíi.cj.ones, Eiacrsiucron-do atítoas X'or-

13
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mas de control condiciones predeterminadas.
3 ,̂ - Una máquina según el punto 2, que in­

cluye un conjunto común de pistón y cilindro montado en­
tre dicho conjunto de bloque de sujeción y dicho conjun­
to de crisol, y conectado a ello, y medios de muelle pa­
ra empujar normalmente al conjunto de bloque de sujeción 
hasta el portamolde, con lo cual dicho conjunto común de 
pistón y cilindro opera como un todo durante la colada 
de líneas para mover el conjunto de crisol y el conjunto 
de bloque de sujeción pero funciona solo el conjunto de 
bloque de sujeción cuando el conjunto de crisol es blo­
queado contra movimiento durante la colada de lingotes.

48 Una máquina según el punto 3, que incluye 
un mecanismo de sujeción para mantener la salida del 
crisol contra un molde de lingotes durante la colada de 
lingotes, moviendo entonces en vaivén dicho conjunto co­
mún de pistón y cilindro al dispositivo agarrador hacia 
y desde el portamolde.

5 8. - Una máquina según cualquiera de los pun­
tos anteriores, que incluye un conjunto de cilindro y 
pistón dispuesto para provocar la apertura y el cierre 
del dispositivo agarrador en sucesión sincronizada con
su movimiento de vaivén.

68. - Una máquina según cualquiera de los pun­
tos anteriores, caracterizada porque el portamoldes puede 
girar en un plano que está en ángulo recto con la direc­
ción de movimiento de vaivén del conjunto de crisol de 
manera que mueva al molde de líneas en 90s para la expul­
sión de las líneas que está dispuesta para ser realizada 
por un dispositivo expulsor de líneaa^nQ.yibl^, con ̂ 1 cri-

-  14 -
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sol durante un movimiento de vaivén separado del conjun­
to de crisol.

79. - Una máquina para la colada de tipos.
'.Cal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a 
máquina por una sola de sus ca

Madrid,

'h.O

AO. 15 -
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