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El presente invento tiene como objeto una bolsita 
de material sintético flexible para acondicionar líouióos, 
del tipo que comprende un mango o asidero de rigidizacj.ón y
de aprehensión, constituido esencialmente por un elemento 
rígido o semi-rígido dispuesto en el interior de una cavi­
dad secundaria, senarada de la cavidad principal, oue con-

I. *tiene el líquido, por una.línea continua de solcaóurat *.*
*.El invento tiene igualmente como objeto una.Ris­

tra de tales bolsitas.
Bolsitas de este tipo ya son conocidas. H9n..qoeis- 

tituido el objeto de la solicitud de patente francesa núme­
ro 8C.02187 a nombre de la solicitante. * W 4 # #Las bolsitas descritas en esa solicitud, a la- *.
cual se hace aquí expresamente referencia, comprenden'tt'ca: 
ellas un medio de rigidización sólido y resistente incarce­
rado en la cavidad secundaria antes mencionada. Las Siferer 
tes soluciones propuestas son enteramente satisfactorias.

La apertura de la bolsita se realiza por recorte 
de la esquina superior opuesta al mango.

No obstante, se ha comprobado que uno de los pro­
blemas planteados al usuario constituía el taponamiento re 
novado de la bolsita después de un primer uso. En efecto, 
es poco probable que el contenido de tal bolsita, per ejem 
pío de 1 litro, sea utilizado de una sola vez, y por lo t^ 
to es necesario, por una simple razón de higiene y de segu 
ridad, poder taaonar renovadanente la bolsita.
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Partiendo óe la comprobación de ene la naceniáaó
de taoonamiento se origina cuando desannrece la necesidad
de la aprehensión, se ha imouesto por lo tanto la idea ce
intentar conciliar los imperativos de las dos funciones.

El presente invento tiene consiguientemente como
objeto proponer una bolsita Ael tipo antes descrito cuo pe*
mita hacer ÓDtinos, a menor costo, los imperativos Relie?+ * +
funciones de aprehensión, cor una parte, y de taponrmig^to,*** *
por otro lado.

Conforme al invento, este resultado es obtenido 
con una bolsita de material sintónico flexible para acondi­
cionar líquidos, del tipo que comprende un mango o psióero 
de rigidización y de aprehensión, constituido esencials^nts
ñor un elemento rígido o semi-rigido disnuesto en elliR^e-.*
rior de una cavidad secundaria separada de la cavidad*-^yin- ̂w * e
cipal, que contiene el líquido, por una línea continua..¿e 
soldadura, caracterizada porque el elemento rígido o**?e:*ii- 
-rígido está dispuesto de manera desmontable en dicha cavi­
dad secundaria, a fin de poder ser utilizado como elemento 
de taponamiento de la bolsita después de apertura de ésta.

Así, se utiliza el mismo elemento para asegurar 
sucesivamente la aprehensión y el taponamiento de la bolsi­
ta. Desde luego, este elemento podrá adoptar formas múlti­
ples, oue simplemente deben ser comnatibles con las dos í'ur 
ciones.
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De manera ventajosa, el elemento rígido se areser
tará en la forma de un cuerpo hueco oblongo, necesariamente
obturado en al menos uno de sus extremos y de forma genere-
aguzada y afilada. Será preferiblemente de secciones sin ár
gulos agudos.

Esta realización presenta, con relación a las re^x
lizaciones de la tócnica anterior, ventajas mdltiples;*ta3eE. *.
como, de manera no limitativa: *.. . .  ** - realización de un taponamiento simple y cor.nrer
sible con facilidad para cualquier usuario,

- economía por causa de la utilización de un'óhi-
co elemento para dos funciones diferentes,

- aportación de una vente ja suplementaria siN.*yol
ver a afectar a los otros parámetros (inviolabilidad^ gtc.)* *

El elemento rígido puede estar hecho de cua*L<auiei* . .
material sintético de calidad para alimentos. Igualmente 
puede servir de soporte publicitario o de información*ai 
consumidor.

Por poder las bolsitas objeto del invento ser pr 
sentadas igualmente en forma de ristras de bolsitas y ya nc 
en forma individual, será suficiente un dnico elemento ríg^ 
do por cada ristra, lo cual implica una ganancia sunlemcnt 
ria de material.

El invento se comprenderá mejor con ayuda, de la 
descripción dada seguid mente de un modo no limitativo de
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realización, con referencia a los dibujos anejos, en los 
cuales:

- la figura 1 es una vista esquemática en alzado 
lateral de la bolsita conforme al invento;

- la figura 2 es un" vista esquemática en alzado 
lateral de la bolsita de la figura 1 en posición de verti­
do; y

- la figura 3 es una vista esquemática en alejado 
lateral de la bolsita de la figura 1 en posición de tapona 
miento.

La bolsita (1) está comcuesta de una manera en
conocida, y oue no será explicada con mayor detalle, per
una cavidad principal (2) destinada a recibir los líeúie'os

* * * .a acondicionar, y por una cavidad secundaria (3) senais^-pa
de dicha cavidad principal por una línea de soldadura
tinua (4) de trazado cualquiera, rectilíneo o no. -* I* + * *

El fondo de la bol. ita podrá tener cualquier es­
tructura, por ejemplo en 17 o aplanada.

Les dos paredes de la bolsita pueden provenir de 
una misma película adecuadamente replegada o de dos bandas 
distintas.

De igual manera, la bolsita puede sor producida 
asimismo en una máouina de tipo horizontal cue en una má­
quina de tipo vertical, utilizando un mandril vertical ce 
conformación de la película en forma de pieza tubular o man

934
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güera.
Conforme al invento, se dispone en la cavidad (3)

un elemento rígido (5) desmontable.
La cavidad (3) podrá por ejemplo estar abierta e:

su arista superior para permitir cue el usuario retire el
elemento (5). Eventualmente, el elemento (5) formar^ tan *3i-

. *+*gero saliente más alia de la cavidad (3). .* *.
La cavidad (3) podrá ser igualmente cerrada*per 

una línea de soldadura (6) eventualmente provista de un re­
corte preliminar. ...

j El usuario utiliza por ejemplo unes tijer-s para 
cortar esta línea o desgarra según la línea de recorty.pre­
liminar. Se conserva de esta manera la higiene.  ̂-*.

Para el vertido propiamente dicho, el usuand.o.re-
*  *  <

corta de una manera clásica la esquina superior (7) ¿̂ 4 la 
bolsita onuesta al mango, para determinar un orificib'de 
vertido (3). El vertido es ilustrado en la'figura (2), es­
tando el elemento rígido (5) dispuesto dentro de la cavidad 
(3) y desempeñando por lo tanto su napel de rigidizsción p  ̂
ra el vertido.

Una vez terminado el vertido, el usuario retira 
el elemento (5) y lo dispone dentro del orificio (8), tal 
como se representa en la figura 3.

De manera que se permita una compntibiliápd óol 
elemento (5) con todos los diámetros de orificios (3), cue

934
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son aleatorios, salvo si hay un recorte preliminar o una zj 
na determinada de apertura, por razón de un recorte median­
te tijeras, la sección del elemento oblongo (5) será progr: 
sivamente decreciente desde un extremo a Otro.del elemento. 
Se facilita de esta manera, además, la inserción dentro del 
orificio (8). ;*. *.

El elemento (5) será obturado preferentemen*te.bn
*.- su extremo de menor sección, por razones de higiene. .1.**

Como se ha representado en la figura 3, se compre 
bará que el elemento (5) en función de taponamiento, .y¿,&de 
servir igualmente de elemento de aprehensión y de transpor­
te de la bolsita, agarrándolo por arriba. Se evita de este

* * * / .manera, con relación a una aprehensión y a un soporte late-'
rales, una expulsión intempestiva del tapón y del contredid(

* *.  *
de la bolsita. *..*.*

Resulta evidente que el elemento (5) podr^ Adop­
tar formas y secciones cualesquiera, compatibles con sus 
funciones. Podrá ser transparente o no y estar obturado en 
los dos extremos.

De manera preferente, el elementó (5) vendrá a ir 
sertarse con frotamiento en la cavidad (3) que por lo tantí 
será ajustada del mejor de los modos, para permitir una me­
jor aprehensión de la bolsita durante el vertido.

El invento tiene igualmente como objeto ristras 
de bolsitas de este tipo que pueden estar en alineación ve:

934
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18.- Bolsita de material sintético flexible p--ra 
acondicionar líquidos, del tipo cue comorenee un mangó*V 
asidero de rigidización y de aprehensión, constituido esen­
cialmente por un elemento rígido o semi-rígido dispu& & & 3  

en el interior de una cavidad secundaria separada de^3.a**ca-
vidad principal, que contiene el líquido, por una línea.cor****tinua de soldadura, caracterizada porcue el elemento.ri^icc 
o semi-rígido está dispuesto de manera desmontable e&*dichr 
cavidad secundaria,^ a fin de poder ser utilizado como ele­
mento de taponamiento de la bolsita después de apertura de 
ésta.

23.- Bolsita según la reivindicación le, caracte­
rizada porque el elemento es un cuerpo hueco oblongo de ma­
terial sintético, obturado en al menos uno de sus extremos 
y de forma general aguzada y afilada. *

33.- Bolsita según les reivindicaciones 1- y 29, 
caracterizada porque la sección del elemento es progresiva­
mente decreciente desde un extremo a otro del elemento, y
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porque óste está obturare en su extreno de menor sección.
43.- Bolsita según una cualquiera de las reivin­

dicaciones 13 a 3$; caracterizada poroue la cavidad secun­
daria es formada ñor una línea de soldadura.

53.- Bolsita según la reivindicación 43, ceracte
rizada poroue la línea de soldadura está duplicada y dobla* ** *da mediante una línea de recorte preliminar. * * *I*63.- Bolsita según una cualquiera de las reivin­
dicaciones 19 a 33, caracterizada porque la cavidad secun- * 
daría está abierta en su arista superior. ....

73.- Bolsita según la reivindicación 6s, caracte
rizada oorcue el elemento forma un saliente más allá de la-- .
cavidad secundaria. * . .* *8e.- Bolsita según un? cualnuier? de las reivíndi. *** ^
caciones 13 a 73, caracterizada porque el elemento e?t&.*in- 
sertado con frotamiento en la cavidad secundaria. *. .* ;

93.- Ristra de bolsitas según una cualquiera de 
las reivindicaciones 13 a 83, caracterizada porque compren­
de un solo elemento de rigidización.

IOS.- "BOLSITA DE MATERIAL SINTETICO FLEXIBLE PA­
RA ACONDICIONAR LIQUIDOS".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con
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