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El presente invento tiene como objetc una bolsita
de maferiall§intética flexib}e para acundicionar lfcuicdos,
del tipo que!comprende un mango o asidero de rigidizacién y
de a7 rechensibn, constituido esencialmente por un elexento
rigido o semi—rigidoidispuesto en el interior de unz cavi---
dad secundﬂria, sevarada de la cavidad'nrincipal que con-
tlene el llquldo, vor una lfnea continua de soldadureas ..

. " Bl invento tiene igualmente como objeto una, éi
tra de tales bolsitas.

Bolsitasﬂde este tivo ya son conccidas, Han co

\ll

tituido el objeto de la solicitud de patenie francess .ﬁme—
ro 80.02187 a nombre de la solicitante, .

Les bclsmtns descrltﬁs en esa solicitug, a:ié:'
cual se hace aquf exopressmente referencia, comnrenden *t
ellas un medio de rigidizacién sélido y resistenie ir 5 o
redo en la cavidad secunderia antes zencionada. las 53 {é?e*
tes soluciones orovueqtas son enteramente S:tlsf»cto

La apertura de la bolsita se realiza pnor recorte
de la escuina suverior onuesta al mango.

‘No obstonte, se ha comvrobado gue uno de los nro-
blemas plante=dos al usuzrio constitufa el tanonamiento re-
novado de la boleits desouds de un orimer uso. En efeato,
es poco nrobable ocue el contenido de tal bolsita, nor ejen-
Plo de 1 1itro} sea utilizado de unz sola vez, ¥ por lo ir=n

1
to es necessrio, por unz simnle razdn de higiene v de sesu-

-

ridad, voéer tamonar renovacz.iente la bolsitea.
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nacesidad

Partiendo de la comprdb?ci6n de cue lz

‘de tavonamiento se origina cuando desanarece la necesidad

de la awrehensién, se ha imnuesto por lo tanto la idea ée
intentar conciliar los imderativos de las docs funciones.

El vresente inventc tiene consiguientemente cono
objeto proponer una bolsita del tipo antes descrito ocue pe2

mita hacer éptimos, & menor costo, los imperctivos ue.‘.

funciones de anrehensién, vor una parte, y de tqnonﬂanr.O:

por otro laco.

Conforme 21 invento, este reqult“ho es Oobtc nvdo
con una bolsita ée materiz) sintéfico flexivle pars = 5?1;-
cioner licuidos, del tipo cue comorende un mengo o zsidero
de rigidizecién y de a“rehen316n, constituido esencimiszdnts

por un elemento rigido o seml-rigido disnucsto en el ulle-

rior de una czvided secundaria separada de la cavidr@ *a¥in-

se®e

cip=l, que contiene el lfguido, vor una linea contirun.ie

soldzdura, caracterizada vorcue el elemento rigido o"éaéi«
~rfgido estf disouesto de manera desmontabie en dicha cavi-
dzd secund=rie, a fin de poder ser utilizmdo como elementc
de tﬁnonamlento de la bolsita desnués de apertura de ésta.

Asi, se utiliza el mismo elemento para asecursy

sucesivamente la aprehensibn y el taponamiento de la bolsis

te. Desde luego, este elemento vodri adoptar forﬁés adlii-
Ples, ocue simplemente deben ser comnatibles con las

ciones.

o: fun
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De manerz vertajcsz, el elemento rigido se sresel]
tard en 1& forma de on cuerno hueco oblongo, necesrriznenig
. obturado en 2l menos uno de sus extremos y de Torma generzl
Lt eguzada y afilada. Serd preferiblemente de secciones sin £

S gulos agudos. " 7
Esta reslizacibn vresenta, con relacién a las rgﬁ\v

lizeciones de la técnica anterior, ventajas miltiples;4ales

como, de manera no limitativa: : ' *e,
. - rezlizacién de un taponamiento simgple y caﬁh;eg
10 sible con facilided para cualguier usuario,
; ~ econonfa vor causa de la utilizocidbn de uH‘ﬁhi-

co elemento para dos funciones diferenties,
- aportsecibn de una venteja suvnlenentzriz sinsvol

ver a afectar a los otros narédmetros (inviolabilidad,. g%c. )
15 El elemento rigido puede ester hecho de cualguier
raterial sintético de celidad varz alimentos. Igualméﬁz

puede servir de soporte publicitzrio o de informscidiT 2

o aD

consumidor.

Por poder le=s bolsitas objetc del invento ser prs

20 sentadas igualmente en forma de ristras de bolsitas ¥ ya nd
o en forma individual, serd suficiente un Gnico elemento rig

Py 33

do por cada ristra, lo cuzl imnlica una gananciaz sunlemend
ria de material.

Fl invento se comnrenderd mejor con ayuds de lm
25 descrivncibn dada seguid-mente de un modo no limitativo de

934
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realizacién, con referencia a los ¢ibujos anejos, en los
cuales:

- la ficura 1 es una vista escuemfitica en zlzado

lateral de la bolsita conforme al invento;
- la figura 2 es un= vista escuemdtica en alz=do

lateral de la bolsita de la figure 1 en vosicién de verti-

dos ¥ . o ’ o, 2
- la figura 3 es una vista esouemitice en aleMdo

[
lateral de la bolsitza de la figura 1l en posicién de invona

miento,

La bolsita (1) estd comvuestz de unz manerz en =f

conocida, Yy aue no serd exvlicnmda con mayor detdlle, por
unz cavidad vrincipal (2) destinada 2z recibir los 17cuithos

a acondicionar, y por un= cavidad secundzria (3) sens’

2
3

.
Py}
8y

de dichz czvid=ad princinal por una linea de soldadur=m &on-

tinue (4) de trazedo cualcuiera, rectilineo o no. :’}':

El fondo de la boi.itz podri tener cualguiér es-
tructures, »or ejemplo en 7 o aplanada.

L2s dos paredes de 1a_bolsita vueden provenir de
una misma pélicula sdecuadamncnte repleg=da o de dos b:indas
distintas. . ‘

De igual manera, la bolsite duede ser producide
asimismo en una mdouins de tipo horizontal cue en una méd-
quina de tipo verticsl, utilizsndo un m=ndril verticzl de

conformzcién de la pelicula en forma de vpieza tubulzr c man
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ton ...

guera.

Conforme al invento, se dispone en la cavidad (3)
un elemento rigido (5) desmontable.

La cavidad (3) podra por ejemplo estar abierta e:
su arista superior para permitir cue el usuario retire el

elemento (5). Eventualmente, el elemento (5) formar”™ tan *3i-
*px

gero saliente m4ds alia de la cavidad (3). .

La cavidad (3) podra ser igualmente cerrada*pe?
una lIinea de soldadura (6) eventualmente provista de un re-
corte preliminar- .-

J El usuario utiliza por ejemplo unes tijer-s para
cortar esta linea o desgarra segun la linea de recorty.pre-
liminar. Se conserva de esta manera la higiene. N

Para el vertido propiamente dicho, el usuaqd-p:re—
corta de una manera cléasica la esquina superior (7) ¢ la
bolsita onuesta al mango, para determinar un orificib"de
vertido (3). ElI vertido es ilustrado en la®"figura (2), es-
tando el elemento rigido (5) dispuesto dentro de la cavidad
(3) y desempefiando por lo tanto su napel de rigidizscion p©
ra el vertido.

Una vez terminado el vertido, el usuario retira
el elemento (6) y lo dispone dentro del orificio (8), tal
como se representa en la figura 3.

De manera que se permita una compntibiliapd ool

elemento (6) con todos los diametros de orificios (3), cue
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- su extremo de menor seceidn, por razones de higienc. ese°*

son aleatorios, a]vo si hay un recorte nrellnlnar 0 un=a

1

na determinaga de avertura, -vor razén de un recorte median-
te tijeras, la seccién del elenento oblongo {5) serd vrogrg
sivamente decrecieﬂte desde un extremo a'btro,del elémento.
Se facilita de esta manera, ademés,.la insercién dentro del
orificio (8). | . .
El elemento (5) seréd obiturado preferentemen%}-%n
Como se ha representado en la figura 3, se conprd
baréd que el elemento (5) en funcibn de taponamiento, \ppede
servir igualmente de elemento de azrehensidn y de transpor-
te de la bolsita, agarrédndolo por arribz. Se evita de eate
manere, con relzcidn a una aprehensisn y a un soworué'igte-

rales, una expulsién intempestiva del t=nén y del con® eﬁlcc

. ag e

de la bols1ta. PO

Resulta evidente tue el elemento (5) vodré; sdoo-
tar formas y secciones cuzlesquiera, compaiibles con sus
funciones. Podrd ser transparenie o no y estar odbtursic en
los dos extremos. |

De manera}prefefente, el elémentd (5) vendréna an
sertarse con frotamiento en la cavidad (3) oue por lo tantd
serd ajustzda del mejor de los modos, para permitir uns med
jor aprehénsién de la bolsita durante el vertido,

‘El invento tiene igualmente como objeto ristras

de bolsitzs de este tivo que pueden ester en 2line=cibn vey
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- tical u horizontal. Muy ventajosamente, la ristra comprende

ra un solo mango rigido, nndiendo el elemento (6) ser ntlli

zado para cada bolsita sucesivamente.
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. RETVINDICACICRES

12.~ Bolsita de material sintético flexible p=ra
acoﬁd;cionar 11Quidos. del tinc cue comnrende un mangﬁ'%
asidefo de rigidizacién y de anrehensién, constituido esend-
cialmente por un elemento rigido o semi-rigido disnueaisy
en el interior de ‘una cavid=ad secundzria sevnarada de:}pﬁga-
vidad principal, qgue contiene el licuido, vor una 1ipé§&co§
tinua de soldadura, caracterizada vorcue el elementq:izéiéc
o semi-rigido estd dispuesto de maners desmontable'éﬁ:dich:
cevidad secundzria, a fin de poder ser utilizado cono ele-
mento de taponarmiento de la bolsita decvués de apertura de
éate.

22,~ Bolgita segin la reivindicacién 12, ceracte-
rizada porgque el elemento es un cuerpo hueco otlongo de n=2-
terial sintético, obturado en al menos uno de sus extrenos
Yy de forma genergl zguzzda y afileda, -

32,- Bolsitz segin lssreivindicacicdnes 12 y 2¢,
caracterizada porgue la seccibn del elemento es progresiva-

mente decreciente desde un extremo a otro del elenento, ¥y
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porque Oste estad obturare en su extreno de menor seccion.

43.- Bolsita segun una cualquiera de las reivin-
dicaciones 13 a 3%; caracterizada poroue la cavidad secun-
daria es formada fior una linea de soldadura.

53.- Bolsita segun la reivindicacién 43, ceracte
rizada poroue la linea de soldadura esta duplicada y dgbla
da mediante una linea de recorte preliminar. :Ef*

63.- Bolsita segun una cualquiera de las rei&in—
dicaciones 19 a 33, caracterizada porque la cavidad secun-
daria estd abierta en su arista superior. -

73.- Bolsita segun la reivindicaciéon 6s, caracte

rizada oorcue el elemento forma un saliente mas alla de Ila

cavidad secundaria. * -
8e.- Bolsita segun un? cualnuier? de las reiyindi
caciones 13 a 73, caracte}izada porque el elemento e?t&.*in-
sertado con frotamiento en la cavidad secundaria. *x
93.- Ristra de bolsitas segun una cualquiera de
las reivindicaciones 13 a 83, caracterizada porque compren-
de un solo elemento de rigidizacion.

10S.- "BOLSITA DE MATERIAL SINTETICO FLEXIBLE PA-
RA ACONDICIONAR LIQUIDOS".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
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