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MEMORZA  DESCRIPITVA

Cuando se quiere preparar papeles u otras estructuras
fibrosas no-tejidas, con ayuda de fibrag sintéticas, es hew
cesarioy & fin de asegurar la cohesidn de tales fibras, reocu-
rrir a ligantes. Egtos son de distinta naturaleza: se ha pro=
puesto especialmente las soluciones de sales minerales, las
dispersioneg de resinas gintétiocas fusibles, particularmente
de - alcoxialeoil poliamidas, asf como las Tibras termoplds-
ticas, que funden o se reblandecen a temperaturas en las cua-
les las fibras de bage no experimentan ninguna alteracidn.

La cohesidén de las fibras en el papel es asegurads durante

el calandrado que e ejecuta, en el primer caso, & una tem-
peratura en la cual las soluciones de sales minereles hinchan
¥y plastifican de manera local las fibras de base, asegurando

as! su adherencia mutua, y en loe otros dos cagos a tempera-



10

15

20

25

-2- 082525 °

tura superior al punto de fusidn o de reblandecimiento del
ligante.

Se hg descrito recientemente un procedimiento que permite
obtener unas estructuras fibrosas y/o en ho jas utilizabies,
golas o mezcladas con las fibras sintéticas y eventualmente
lag fibras naturales, pare la fabricacidén del papel. Tal pro-
cedimiento congiste en someter un polimero, al estado incoms
pletamente solidificado o coagulado, a unsa aécidn intensa
de trituracidn y/o batido que puede tener lugar, en el o0aso
de polfmeros solﬁbles, en el momento en que se les precipita
de su soludidn, oonsiderdndose dicha trituracién y/o batids
como indispengable pare la obtencidn de estructuras utilizé~
bles come ligante.

Actualmente ge ha hallado que es posible obtener, a par-
tir de sus moluciones y en ausencia de toda aoccidn mecdnica
de trituracién y/o batido partfoulss de interpoliomidas finae
mente divididas, a todo efecto valederas como ligentes en los
papeles y otras estructuras fibrosas no tejidas.

g bien gabldo que se pueden reprecipitar las poliamidas
& partir de sus soluciones, sea por enfriamiento, sea por.adi-
cidn de un compuesto miscible con el disolvente y que-no-di-
suelva el polimero. Pero todos log disolventes no den resulta-~
dos equivalentes: algunos conduceh & magsas mds o menos gelati-
nogas, gomosas o fibrbsas, prdoticamente imposibles de admitir
bajo forma dividida, otra gue partioulas &uraé, aglomeradas a
veces en masas diffoiles de triturar,

La invencidn se refiere a un procedimiento para la fabricaw
cién de particulas finamente divididas a base de interpoliamiw

das, por- disolucidn en un medio disolvente, y luego preéipitam
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¢idn por enfriamiento, ceracterizado por el hecho de gue
g8 utiliza como medio disolvente una mezola constituida por
agug, un alcohol elifdiico inferior y dimetil Fformemide.

Se ha comprobade que si se representa la composicidén en
pegog de una mezecla tal por un diagrama ternario, se obtie-
nen resultados particularmente interesantes con las mezclasg
cuyos puntos figurativos estdn situados en el diagrame ad-
Junto, ea el interior de la zona delimitada por la curva I,

No se podfa imaginar a priori que el empleo de mezclag
disolventes asf definidas perwmitirfa obtener de maneras bage
tante gsimple en ausencia de toda aceidn mecdnica de triturae
cidn y/o batido unas partioulas de interpoliamidas téenicam-
mente interesantes en el dominio de los papeles y de las eg~
tructurag fibrosas no tejidas.

Bajo el término "interpoliamida", se designan los poli=
meros obhenldos polio&ndensando Juntés a lo menog dos COmw
puestos o "“pares" de compuestos capaces de formsr poliandag,
Males son por ejemplo log copolfmeros binarios originados
del adipato de hexametileno diamida y del caprolactama, los
copolimeros ternerios originados de est08 dog compussios ¥y
del gebacato de hexametileno dizwing,

la cantidad de mezcla disolvente utilizada préctieémen—
te asi como su composgicién dependen esencialmente de la néa
turaleza de la interpoliamida en accidn: se utilizan en ge=
neral concentraoiones de 5 a 40 por clen en pesos de inters—

polianidas preferentemente de 10 a 20 por cien.

La disolucién se hace frecuentenente por simple calentaiiien

to a reflujo, a temperatura de 70~75 grados centfgrados por

ejemplo, Degpués del enfriamiento, se deja reposar la mezcla
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¥ se obtiene una dispersidén de partfculas finemente dividie
das, gue poseen un gran poder de retencidn del agua y que
son utilizables como ligantes para log papeles ya tal cual,
es decir impregnades de su 1lfquido madre, o bien despuds de
haber gido separadas del mismo por filtrecidn, centrifugts
cidn u otro medio adecuado y lavadas con agusd. Pueden agie
mismo someterse, antes de su empleo, a un secado intermedia=
rio en condiciones moderadas que no aporten ninguna modifie
cacidn gensible de su estructura fisioca.

Es posible ejeoutar en continuo las diferentes operaocio=
nes que intervienen durante la fabricacidn de tales partfcuw
las,

Loy ejemplos que siguen se dan solamente con fin ilustra-
tivo de la invencidn sin cardeter alguno limitativo, enten-

diéndose las cantidades expresadas en pesos.
EJBUMPLO 1

En un baldén de 1,000 centimetros cdbicos provisto de wun
refrigerante a reflujo se introducen 165 gramos de une mez-
cla disolvente, representada por el punto A en el dlagrama
adjunto y congtitufdo por: =~ 9 por cien de agua ~ 31 por
cien de alcohol etilico, = 60 por cien de dimetil formamida
¥y 20 gramos de una interpoliamida obtenida a psrtir des ~20
por cien de adipato de hexametileno diamina, ~ 50 por olen
de caprolactame y - 30 por cien de sebacato de hexametileno
diamina,

Se calienta al bafio maria hasta la digolucidn lo que

exige 30 minutos aproximadamente y luego se deja enfriar,
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Durante su gelificecidn, la mezcla page a ger confusa y
de ja aparecer al_oabo de 20 minutos unos granocs wuy Gie
vididos. 4l cabo de una hora las dimensiones de estos
granocs sgon teles que pasen & travéds de un temlz de mam
1lla 80 y son retenidos por un tamiz de malla 200,

a) Se extrae una fraccidn de la dispersidn obtenide de
la cual ge geparan los granos de agpecto coposo que son
seguldamente lavados con ague y escurridos. Retienen aproxie
mademente diez veces su peso de agul,

En un desintegrador que contiene 2 litros de agua y
gira a 2,000 vueltag por minuto, se introducen 5,5 gram
mog de estos copos lavados con egua y esburridos (represen
tando 0,5 gramos de interpolieamide) con 2 gramos de fibrg
de polihexametileno adipamida de titulo 3,5 deniers y de
longitud de corte de 6 milimetros. Ia proporcidn de tales

copos, gue sirven de ligante, es pues de 20 por cien en

relacidn a su mezcla con la fibra.

Cuando la dispersidn es homogénea, se introduce en
una pequefia forma de laboratorio de malla 100, Ia hoja. -
obtenida, secada bajo vacio y luego seperada, posee un
buen aguante a lé humedad, andloga a la de las hojas pre—
paradas a partir de pastae mecdnicas poco refinadas. Se la
geca durante 30 segundos entre 2 placag llevadas & 165 graow
dos centfgrados y luego se somete a una compresidn durante
60 segundos bajo 25 kilogramos por centimetro cuadrado e
tre dos placas cromadasy pulidas y ooh una capa de silicom
nas, llevadas & 165 grados centigrados. La fusién del lim-

gante provoca el ligado entre las fibras, Se obtiene, deg~

puds del enfriamiento, una hoja que pesa 158 gramos POr mee
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y que posee las caracterfgticas siguientes:

-6 = .

Desgarro iniciado a 0,900 kilogramos (medie-
do en el aparato WHOME & ARGY™

Registencia a la fotura 55 kilogramos (medido
enn una banda de 5 centimetros)

Indice de estallido, 62 (este fndice se obtiew
ne dividiendo por el peso del papel en gra-
mos por metro cuadrado el valor dado en gram
mos por metbro cuadrado por el medidor de ege
tallido Miillen).

w Longitud de rotura en metros 6,960

b) Bn el mismo aparato que &) se mezclan 8 gramos de la

dispersidn de partfculas (que representan 0,86 gramos de

con 2 gramos

interpoliamida), sin separacidn previa del lfquido madre,

de fibra de polihexametileno adipamida, de tfe

tulo 3,5 deniers y de longitud 6 milimetros de manera de ob=

tener una proporcidn de ligante, en la hoja, sensiblemente

igual a 30 por clen.

fTsta mezcla ss introducida en unsa peguefia forma de

~ laboratorio en las mismas condiciones qué a). Le hoja obe

tenidae pesa 180 gramos por metro cuadrado y posee lag Coe

racteristicas siguientes:

-~ Desgarro iniciado a 06700 kilogramos
- Regisgtencia a la rotura

(sobre 5 centimetros) 65 kilogramos
- Indice de esgtallido 75
~ Longitud de rotura T.220

EJEMPLO 2

De la misma menera que en el ejemplo 1, se calientan

hasta la disolucidn, 191 gramos de una mezcla representada

por el punto B en el diagrama adjunto y conteniendo:

- 10 por cien de agua

~ 40 por cien de alcohol etilico.
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«~ 50 por cien de dimetil formamida,
Y 20 gramos de una interpoliasmida obtenida a partir de:
~-60 por cien de adipato de hexametileno diamina
~ 40 por cien de caprolactama,
Siguiendo el mismo modo operatorio que en el ejemplo 1,
ge obtiene una dispersidn de finas partfculas que se utilie
zan para la fabricacién de hojas con las fibras de polihexaw
netileno adipamida de t{tulo 345 deniers y de longitud 6
wilimetros.
lLas caracterfsticas de las hojas obtenidas estdn muy préxi~

mas de las Tabricadas en el ejemplo l.
EJEMPLCOC 3

De la manera indiocada en el ejemplo 1, se calientan has-
ta disolucidn 80 gramos de una mezcla representads por el
punto C en el diagrama adjunto y_constituido por:

- 29 por cien de agua

-~ 40 por.cien de alcohol metilico

« 31 por cien de dimetil formamida

Y 20 grawnos de una ihterpoliamida obtenida a partir de:

-~ 20 por cien de adipato de hexametileno diamina

- 50 por cien de caprolactama

Y 30 por cien de gebacato de hexametilenodiamina,

Siguiendo el mismo modo operatorio que en el ejemplo 1,
ge obtiene una dispersi&n de finas particulas que se utilie
zan para la fabricacidn de hojas con lag fibras de polihexam
metileno adipemida, de titulo 3,5 deniers y de longitud 6
uilimetros .

Las caracterfsticas de las hojas obtenidas estdn muy

prdximag de las fabricadas en el ejemplo 1.
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EJEWRPLO 4

De la misma manerae gque en el ejemplo 1, ge calientan
hegia disolucidn 80 gramos de una mezcla representada por
el punto D en el diagrama adjunto y .conteniendos

- 31,5 por cien de agua

- 50 por cien de aloohol metflico

=~ 18,5 por cien de dimetil formamida,

Y 20 gremos de una interpoliamida idéntica a la
del ejemplo precedente,

Siguiendo el modo operatorio del ejemplo 1, se obtiew
ne una disporsidn de particulas finawente divididas a par-
tir de lag cuales se preparan unés hojas que pogeen Carace

terfsticas muy prdéximes de las indicadas en el ejemplo 1.
NOTA

Por la patente de invenoldn a que se refiere la pre-
gente memoria degeriptiva se REIVINJICA la propiedad y
la explotacidn exclusiva.de:

l.- Un procedimiento para la fabricacién de.particu-
las finamente divididas a base de polimeros sintéticos,
tales como interpoliamidas, por disolucién en un medio diw-
golveante seguida de reprecipitacidn por enfriemiento, Cm
racterizado por el hecho de ¢ue se utilize cohO'médio g
golvente unavmezcla congtituida por agua, unvaloohol ali-~
fdtico inferior y dimetil formamida, ) | )

2.= Un procedimiento para la rabricscidn de pértfeu—
lag finamente divididas & base de polimeros sintéticos, ta-
les como interpoliasmidas, como el especificado en 1, ca=
racterizado por el hecho de gue 66 utiliza una mezcla di-

golvente ouya composicidn en peso estd representada, en
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el diagrama ternario’ adjunto, por un punto situado en el
interior de la zona delimitada por la ocurve L

Jo="Un procedimiento para la fabricacidn de particu-—
las finamente divididae a base de polimeros gintéticos,
tales como interpoliamidas".

Consta la presen'be. menioria de nueve hojas foliadam,
escritas por una gola cara.,

Barcelona, 9 de Noviembre de 1962.

P, p. de: SOCIETE RHOUTACETA,
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