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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
dispositivo aplicable al envasado de cdpsulas medicamentosas,
que viene a mejorar de forma importénte dicho procedimiento,
respecto a losbque vienen utilizdndose en la actualidad.

En los Ultimos tiempos, se ha ido cambiando poco
a poco el tradicional envasado de cdpsulas medicamentosas en
pequeﬂos'envases, bien de cristal o de pldstico, por el blii
ter, es decir un envase laminar constituido por una doble ho
ja metdlica de poco grosor, provista de alveolos que facili
tan la ubicacidn en czda uno de ellos de una cdpsula medicg
mentosa, quedando el conjunto perfectamente cerrado, est@?i
lizado y aislado del exterior, manteniéndose este aislaﬁ}éé
to hasta .el mismo instante que se debe ingerir cada una de
las cdpsulas, toda vez que cuando se toma una de ellas,.dnd
camente se‘rompe el alveolo que la contenia, manteniende..lh
hermeticidad de todos los restantes, en contra de lo que ocu
rria en los envases tradicionales, en los cuales en el inskan
te en que se abria por primera vez para coger la primer§:€§2

. .
sula, se habia perdido el aislamiento de todas las demdg:: -,

El aumento en los controles higiénicos por parte

de todos los paises ha condicionado el cambio de envase pa-
ra este tipo de productos, lo que ha aumentado de forma im-
portante el envasado mediante blister, haciéndose necesario
introducir procedimientos mas racionales que me joren la pro
ductividad en este tipo de envasado.

El dispositivo objeto de la presente invencién

constituye un claro adelantc en este sentido, por cuanto per
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mite realizar la operacidn de envasado de cdpsulas médicameg
tosas mediante blister de una forma muy sencilla, con todo
el material adecuadamente preparado para sacar el maximo ren
dimiento.

Para conseguir tal finalidad el dispositivo Pel
vindicado se halla constitufdo por una chapa metdlica, dobla
da con dos faldones laterales de cierta altura que en su par
te inferior se doblan asimismo hacia dentro para reforzar el
conjunto, a la cual_se le han realizado en su cara superior
unos orificios iguales :ntre si definiendo cuatro filas de
diez orificios cada una, paralelamente dispuestas, orificios
que adoptan una forma tal que bermitan la colocacidn sobre-
los mismos de la ldmina que formard el recipiente para aqn;
tener lés cdpsulas medicamentosas, quedando los alveolos iﬁ
troducidos en los orificios citados, ccupando esta zona,.3¥sr
perior del.dispositivo practicamente toda su superficie, g2d
vo en un tramo en el cual ademds se han producido en las su
perficies laterales dos amplios rehundidos rectangulares ver
ticales, de fondo redondeado, en los que queda posicioqﬁg%

.
un rodillo provisto de un rollo de hoja de aluminio de pq;Q

sele

grosor. *y
e @
a0 s

Ademds, para permitir posteriores operaciones de
cortado del blister obtenido en las medidas comerciales, Ppre
senta la cara superior del dispositivo sendas ranuras, perpel
dicularmente dispuestas, situadas entre las filas centrales,
de forma tal que una vez compuesto el blister, pueda ser cor
tado mediante un Gtil adecuado en envases de diez O veinte

unidades que son precisamente las medidas comerciales habitua
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Para facilitar la explicacidn se acompafia a la

presente memoria una hoja de dibujos en la que se ha represen

tado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un ca
so de realizacién de un dispositivo para el envasado de cég
sulas medicamentosas, segin los principios de las reivindica .
ciones.

En los dibujos:

La figura 1 presenta una vista en alzado del con
junto del dispositivo reivindicado, del que es de ver en la
figura 2 una seccidén de un detalle en perfil. "~

Por tltimo, la figura 3 presenta una vistdan
perspectiva parcialmente seccionada de la forma de coridhsel
blister.obtenido, utilizando los medios de que dispone el dis
positivo reivindicado. cosen

. Tal y como es posible deducir de la indicada.'ho
Jja de dibujos, el dispositivo reivindicado ée halla consti-
tuido por un elemento -1- que presenta una cara superiqr sho
rizontal -2- que se prolonga segin dos faldones lateralgh

-3-, perpendiculares respecto a aquélla, rematados inﬁeqipg

cats
mente seglin unos dobleces hacia dentro -4-, siendo de Y;f en
su cara superior una pluralidad de orificios =§5-, div{éidos
en lineas y columnas perpendicularmente dispuestas, siendo
normalmente cuatro lineas y diez columnas, ocupand o dicha ca
ra superior -2- la mayor parte-del dispositivo, salvo una z9Q
na final del mismo -6- en la que ademds sus caras latgrales

presentan unos entrantes verticales -7T- de forma rectangular

y fondo redondeado -8-, sobre el que se apoyan los extremos
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-9~ de un rodillo -10- provisto de un rollo de aluminio -l1l-
en lamina de pequefio grosor.

La cara superior -2- del dispositivo presenta
ademés_unas ranuras -12- y -13-, perpendiculares entre si si
tuadas en las paralelas medias de la misma.

La descripcidn del dispositivo objeto de 1la pre
sente invencidn y los nlmeros utilizados para la misma, fa=-
cilitardn la comprensidn de la forma de utilizaciédn del mis
mo para el envasado de cdpsulas medicamentosas tal y como se
comenta a continuaciédn,

Para proceder al envasado de una serie de cdpsu
las, se coloca la limina =14- que contiene los alveolod''-15-
para la ubicacidn de las cédpsulas ~16-, de forma tal qJ;:ég
da uno de los alveolos quede introducido en el interior de
los?orificios.-S- antes descritos. RS

A continuacidén se procede al llenado de los.al-
veolos con las cdpsulas -16- y, tirando del extremo de la
14mina metdlica, ventajosamente aluminio, -11- se coloca 4s
ta por encima del conjunto asi descrito, para a conting@ﬂ%én

colocar sobre ella un papel blanco -17- que evitard el que

se enganche sobre la ldmina metdlica una plancha caliente =-18-

LN I .

que se coloca a continuacidén para facilitar la soldadura en
tre las dos partes que compondrdn el blister, hasta lograr
la perfecta conformacidn del conjunto del envase,

Una vez ésta realizada y mediante una cuchilla
prevista a tal efecto -19- se procede a subdividir el blister
en formatos comerciales, de diez © veinte unidades, sirvién-

donos para ello la existencia de los surcos =12- y =13~ antes



descritos, que servirdn de camino para la cuchilla, facili-
tando el perfecto cortado del conjunto y quedando las unidg
des dispuestas para su etiquetado y posterior envasado, que
permitird su envio a los puntos de venta.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi-
que la esencia del dispoéitivo descrito, serd variable a los

efectos del actual Modelo.
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NOTA., -

Se peivindica a los efectos cel presente Modelo
de Utilidad:

l.- Dispositivo para el envasado de cdpsulas me
dicamentosas, caracterizado por hallarse constituido por un
elemento metdlico, constituido por una ldmina que presenta
una parte superior horizontal que se prolonga lateralmente
segin dos faldones verticales rematados inferiormente hacia
dentro en una L horizontal, dando al conjunto una cierta
altura y presentando la superficie superior provista de una
pluralidad de orificios de tendencia rectangular, dispuestos
en lineas y columnas perpendiculares entre si, aparecféﬁgb
sendos estrechos surcos ocupando las paralelas medias Le?l
pendiculares de la citada cara superior, la cual no ocupa la
totalidad del dispositivo sino que deja libre un extremosdel
mismo, en'el cual aparecen sendos amplios entrantes venmibi
les rectangulares de fondo redondeado en sus dos faldones,
enfrentados entre si, que facilitan la colocacién de los.%eX
tremos de un rodillo provisto de un rollo de papel de afumi

nio de pequefio grosor. ®ess

- * @
&34

2.- Dispositivo para el envasado de cdpsulds me
dicamentosas, segin la reivindicacidén primera, caracté:;za-
do porque los orificios que presenta la cara superior del
dispositivo facilitan la ubicacidén en los mismos de los al-
veolos que presenta la parte inferior del blister contenedor
de las cdpsulas, para a continuacién llenar cada uno de los

citados alveolos y proceder a colocar, tirando del rodillo

citado, un trozo de ldmina metdlica que quedard soldada con
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la zona inferior del envase por aplicacidén de calor exter-
no, siendo conveniente la colocacidn de un papel intermedio
para evitar que se enganche el dispositivo calorifico con la
l3dmina metédlica.

3.- Dispositivo para el envasado de cdpsulas me
dicamentosas, seguin la reivindicacibén primera, caracteriza-
do porque una vez perfectamente envasadas las cdpsulas me dian
te el dispositivo, puede cortarse el hlister obtenido en for
matos comerciales, mediante una cuchilla que seguird el cami-
no que le indicardn los surcos que posee el dispositivo en su
cara superior.

Sean cuales fueren las circunstancias que 6"
curran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definihbs
en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

4 .- "DISPOSITIVO PARA EL ENVASADO DE CAPSULASME
DICAMENTOSAS™.

Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas,

1mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidog.a la

]
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