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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Ut i l idad  se r e f i e r e  a un

d i s p o s i t i v o  a p l i c a b l e  a l  envasado de cápsulas  medicamentosas,

que viene a mejorar de forma importante d icho procedimiento ,

r e s p e c t o  a l o s  que vienen u t i l i z á n d o s e  en la a c tu a l ida d .

En l o s  últ imos t iempos,  se ha ido  cambiando poco

a poco e l  t r a d i c i o n a l  envasado de cápsulas  medicamentosas en

pequeños envases,  bien de c r i s t a l  o de p l á s t i c o ,  por e l  b l i s

t e r ,  es dec i r  un envase laminar c o n s t i t u i d o  por una doble  ho

ja metál ica de poco g ro s o r ,  p rov i s ta  de a l v e o l o s  que f a c i l i

tan la ubicac ión  en cada uno de e l l o s  de una cápsula medica

mentosa, quedando e l  conjunto perfectamente cerrado ,  est^'r'i
+ *

l i z a d o  y a i s l a d o  de l  e x t e r i o r ,  manteniéndose e st e  aislamiáñ

to  hasta e l  mismo instante  que se debe i n g e r i r  cada una de

las  cápsulas ,  toda vez que cuando se toma una de e l l a s ,

camente se rompe e l  a l v e o l o  que la c on t en ía ,  manteniendo.JA

hermeticidad de todos lo s  r e s t a n t e s ,  en contra de l o  que ocu

r r í a  en l o s  envases t r a d i c i o n a l e s ,  en lo s  cuales  en e l  i p ^ a n

te en que se abr ía  por primera vez para coger  la primer§,t?áp
* .**

s u la ,  se había perdido e l  a is lamiento  de todas las demáp;;*,
a *  *  *

El aumento en los  c on t ro l e s  h i g i é n i c o s  por pq,rte
* * w *

de todos  los  pa íses  ha condi c ionado  el  cambio de envase pa­

ra este  t ip o  de productos ,  l o  que ha aumentado de forma im­

portante  e l  envasado mediante b l i s t e r ,  haciéndose n e ce s a r i o  

i n t r o d u c i r  procedimientos  mas ra c i o n a le s  que mejoren la pro 

duct iv idad  en e s te  t ipo  de envasado.

El d i s p o s i t i v o  o b j e t o  de la presente invenc ión  

c o n s t i t u y e  un c l a r o  adelanto en este s e n t i d o ,  por cuanto per^
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mite r e a l i z a r  la operación de envasado de cápsulas medicamen 

to sa s  mediante b l i s t e r  de una forma muy s e n c i l l a ,  con todo  

e l  mater ia l  adecuadamente preparado para sacar e l  máximo ren 

dimiento.

5.

10 .

15.

20 .

2 5 .

Para conseguir  t a l  f i n a l id a d  e l  d i s p o s i t i v o  r e i  

v in d icado  se h a l la  c o n s t i t u i d o  por una chapa metál i ca ,  dobla 

da con dos f a ldones  l a t e r a l e s  de c i e r t a  a l tu ra  que en su par 

te i n f e r i o r  se doblan asimismo hacia dentro para r e f o r z a r  el  

con junto ,  a la c u a l  se l e  han r e a l i z a d o  en su cara super io r  

unos o r i f i c i o s  igua les  ¡ntre s í  de f in iend o  cuatro f i l a s  de 

d i e z  o r i f i c i o s  cada una, paralelamente d is pues ta s ,  o r i f i c i o s  

que adoptan una forma t a l  que permitan la c o l o c a c i ó n  sobre-
a *

l o s  mismos de la lámina que formará e l  r e c i p i e n t e  para c.qRs- 

tener  las cápsulas medicamentosas, quedando los  a l v e o l o s  in 

t r od uc idos  en los  o r i f i c i o s  c i t a d o s ,  ocupando esta zona..g)/r 

p e r i o r  de l  d i s p o s i t i v o  práct icamente toda su s u p e r f i c i e . . s ? ¿  

vo en un tramo en e l  cual  además se han producido en l a s  su 

p e r f i c i e s  l a t e r a l e s  dos amplios rehundidos re ctangu lares  ver 

t i c a l e s ,  de fondo redondeado,  en lo s  que queda posic ionada,  

un r o d i l l o  p r o v i s t o  de un r o l l o  de hoja de aluminio de^p^&o

g r o s o r .  J*.

Además, para permit i r  p o s t e r i o r e s  operaciones  de 

cortado  de l  b l i s t e r  obtenido en las medidas comerc ia le s ,  pre_ 

senta la cara super ior  de l  d i s p o s i t i v o  sendas ranuras,  perpen 

dicularmente d is p u es ta s ,  s i tuadas  entre l a s  f i l a s  c e n t r a l e s ,  

de forma t a l  que una vez compuesto e l  b l i s t e r ,  pueda ser cor_ 

tado mediante un ú t i l  adecuado en envases de diez  o ve in te  

unidades que son precisamente las  medidas comerc ia les  habitúa
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l e s .

5.

10 .

15.

2 0 .

2 5 .

Para f a c i l i t a r  la  e x p l i c a c i ó n  se acompaña a la 

presente  memoria una hoja de d ibujos  en la que se ha represen^ 

tado,  a t í t u l o  de ejemplo i l u s t r a t i v o  y no l i m i t a t i v o ,  un ca 

so de r e a l i z a c i ó n  de un d i s p o s i t i v o  para e l  envasado de cap 

su las  medicamentosas,  según l os  p r i n c i p i o s  de las r e i v i n d i c a  . 

c i o n e s .

En l o s  d ib u j o s :

La f i gu ra  1 presenta una v i s t a  en alzado del  con 

junto  del  d i s p o s i t i v o  r e i v i n d i c a d o ,  de l  que es de ver en la 

f i g u r a  2 una s e c c i ó n  de un d e t a l l e  en p e r f i l .

Por últ imo,  la  f i g u r a  3 presenta una vistsT'án* 

perspec t iva  parcialmente seccionada de la forma de cor4^aT?.el 

b l i s t e r  obt en ido ,  u t i l i z a n d o  los  medios de que dispone e l  dis

p o s i t i v o  r e i v i n d i c a d o .  ........

Tal y como es p o s ib l e  deduc ir  de la indica.da.*iio^

ja de d i b u j o s ,  e l  d i s p o s i t i v o  r e i v i n d i c a d o  se hal la  c o n s t i ­

tu ido  p.or un elemento - 1 -  que presenta una cara superiQr /ho  

r i z o n t a l  - 2-  que se prolonga según dos fa ldones  later^l<:&
* * W

- 3 - ,  perpendiculares  r e s p e c t o  a a q uá l la ,  rematados i n f w io ) ?
**'*

mente según unos dobleces  hacia dentro - 4 - ,  siendo de ver en
a * * *

su cara su per io r  una p lura l id ad  de o r i f i c i o s  — 5—t d iv i d id o s  

en l íneas  y columnas perpendicularmente d is pues ta s ,  siendo 

normalmente cuatr o  l ineas  y d iez  columnas, ocupando dicha câ  

ra  superior  - 2 -  la mayor parte de l  d i s p o s i t i v o ,  s a lv o  una zo 

na f i n a l  de l  mismo - 6-  en l a  que además sus caras l a t í a l e s  

presentan unos entrantes  v e r t i c a l e s  - 7 -  de forma rectangular  

y fondo redondeado - 8- ,  sobre e l  que se apoyan l o s  extremos
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- 9 -  de un r o d i l l o  -10-  p r o v i s t o  de un r o l l o  de aluminio - l i ­

en lámina de pequeño g r o s o r .

La cara super ior  - 2 -  del  d i s p o s i t i v o  presenta 

además unas ranuras -1 2 -  y - 1 3 - ,  perpendiculares  entre s í  s i  

tuadas en las  par a l e la s  medias de la misma.

La d e scr ip c ió n  del  d i s p o s i t i v o  ob je to  de la pre 

sente invención  y l o s  números u t i l i z a d o s  para la misma, f a ­

c i l i t a r á n  la comprensión de la forma de u t i l i z a c i ó n  d e l  mis 

mo para e l  envasado de cápsulas  medicamentosas t a l  y como se 

comenta a c ont inua c i ón .

Para proceder a l  envasado de una se r ie  de cápsu 

l a s ,  se c o l o c a  la lámina -1 4 -  que Contiene los  alveolos**-T5-  

para la  ub i ca c i ón  de las  cápsulas - 1 6 - ,  de forma t a l  que** tía 

da uno de l o s  a l v e o l o s  quede in troduc ido  en e l  i n t e r i o r  de 

l o s  o r i f i c i o s  - 5 -  antes d e s c r i t o s .  *****

A cont inuac ión  se procede a l  l lenado de l o s . A l ­

v e o lo s  con las  cápsulas -1 6 -  y,  t i rando  d e l  extremo de la 

lámina m et á l i c a ,  ventajosamente a luminio ,  - 1 1 -  se c o l o c a .  A.s 

ta por encima de l  con junto  a s i  d e s c r i t o ,  para a cont inpqplón

c o l o c a r  sobre e l l a  un papel  blanco -1 7 -  que e v i t a r á  e l / q a e
*. + *

se enganche sobre  la lámina metál ica una plancha c a l i e n t e  -18 -
. 1 . '

que se c o l o c a  a cont inuac ión  para f a c i l i t a r  la soldadura en 

tre las dos partes  que compondrán e l  b l i s t e r ,  hasta lograr 

la p e r f e c ta  conformación d e l  conjunto d e l  envase.

Una vez ésta r ea l iz a d a  y mediante una c u c h i l l a  

p rev i s ta  a t a l  e f e c t o  - 1 9 -  se procede a subd iv id ir  e l  b l i s t e r  

en formatos co m e rc ia l e s ,  de diez o ve inte  unidades,  s i r v i é n ­

donos para e l l o  la e x i s t e n c i a  de l o s  surcos  -1 2 - y -1 3 -  antes
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d e s c r i t o s ,  que servirán de camino para la  c u c h i l l a ,  f a c i l i ­

tando e l  p e r f e c t o  cortado d e l  conjunto y quedando l a s  unida 

des  d ispuestas para su e t i q u e ta d o  y p o s t e r i o r  envasado,  que 

permit i rá  su e n v í o  a los  puntos de venta.

5. Todo cuanto no a f e c t e ,  a l t e r e ,  cambie o m o d i f i ­

que la e senc ia  d e l  d i s p o s i t i v o  d e s c r i t o ,  será var iab le  a los  

e f e c t o s  del  a c t u a l  Modelo.

*+ + *-

* ** * *
* * *

+  + * ** * * + t ' *
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N O T A. -

Se reivindica a los efectos del presente Modelo

de Ut i l i dad :

1 .  -  Dispositivo para el envasado de cápsulas mê 

5 . dicamentosas, caracterizado por hallarse constituido por un

elemento m e t á l i c o ,  c o n s t i t u i d o  por una lámina que presenta 

una parte super ior  h o r i z o n t a l  que se prolonga lateralmente 

según dos fa ld ones  v e r t i c a l e s  rematados infer iormente hacia 

dent ro  en una L h o r i z o n t a l ,  dando a l  conjunto una c i e r t a  

1 0 . a l tu ra  y presentando la s u p e r f i c i e  super ior  p ro v i s t a  de una 

p lura l idad  de o r i f i c i o s  de tendencia r e c ta n gu la r ,  d isp uestos  

en l íneas  y columnas perpendiculares  entre s í ,  apareciendo 

sendos e s t r e c h o s  surcos ocupando las p a ra le la s  medias p er­

pendiculares  de la c i t a d a  cara s u p e r i o r ,  la cual  no ocupa la 

1 5 . t o t a l id a d  de l  d i s p o s i t i v o  s ino  que d e ja  l i b r e  un extremo*del  

mismo, en e l  cua l  aparecen sendos amplios entrantes  ver-biea 

l e s  rectangu lares  de fondo redondeado en sus dos f a ld o n e s ,  

en frentados  entre s i ,  que f a c i l i t a n  la c o l o c a c i ó n  de lo-a-'ex 

trenos  de un r o d i l l o  p r o v i s t o  de un r o l l o  de papel de %Júmi 

20. n io  de pequeño g rosor .  . " y .* i * *
2 .  -  D i s p o s i t i v o  para e l  envasado de cápsulas,me 

d icamentosas,  según la r e i v i n d i c a c i ó n  primera,  c a r a c t e r i z a ­

do porque l o s  o r i f i c i o s  que presenta la cara super ior  del  

d i s p o s i t i v o  f a c i l i t a n  la ubicac ión  en los  mismos de l o s  a l ­

ve o lo s  que presenta la parte i n f e r i o r  d e l  b l i s t e r  contenedor 

de las  cápsu las ,  para a cont inuac ión  l l enar  cada uno de los  

c i t a d o s  a l v e o l o s  y proceder a c o l o c a r ,  t i rando  del  r o d i l l o  

c i t a d o ,  un t r o z o  de lámina metál ica que quedará soldada con

2 5 .
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la zona i n f e r i o r  de l  envase por a p l i c a c i ó n  de c a l o r  e x t e r ­

no,  s iendo conveniente la c o l o c a c i ó n  de un papel  intermedio 

para e v i t a r  que se enganche e l  d i s p o s i t i v o  c a l o r í f i c o  con la 

lámina metál i ca .

5 . 3 . -  D i s p o s i t i v o  para e l  envasado de cápsulas  mê

d icamentosas ,  según la r e i v i n d i c a c i ó n  primera,  c a r a c t e r i z a ­

do porque una vez perfectamente envasadas las cápsulas  median 

te e l  d i s p o s i t i v o ,  puede c o r ta rs e  el  b l i s t e r  obtenido  en fer  

matos c o m e rc ia l e s ,  mediante una c u c h i l l a  que seguirá e l  cami- 

10 . no que le indicarán lo s  surcos  que posee e l  d i s p o s i t i v o  en su 

cara super io r .

Sean cuales  fueren  las  c i r cu n s t a n c ia s  que cTóñ '̂ 

curran en la e s e n c ia l id a d  d e l  Modelo de U t i l i dad ,  def ináj ie .  

en las a n t e r i o r e s  r e i v i n d i c a c i o n e s ,  cuyo ob j et o  e s :

15. 4 . -  "DISPOSITIVO PARA EL ENVASADO DE CAPSULASEME

DICAMENTOSAS". . . . "

Consta la presente memoria de ocho ho jas  f o l i a d a s ,  

mecanografiadas por una s o l a  cara y de l o s  d ib ujos  unidqaj^ la
d

misma.

Barcelona,  3 1 OCT, 1984
P.A.  de D. Juan Pares Luc in i ,

* **,. * + ***'
*! * *

;
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