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La presente memoria descriptiva tiene como fin la qél'

claracién del objeto sobre el cual ha de recaer el privilegio-

de explotacidén industrial y comercial exclusivo en el territo— [

rio namcional de un Modelo de Utilided de mcuerdo con la vigen—
te Legislacién sobre Propiedad Industrial, que como el enuncig
do indica, se trata de "DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE SUJECION-1
DE HERRAMIENTAS EN MAQUINAS". [

Las actualmente denominasdas médquinas-herramienta a5,
tn disefiadas pare la utilizacién de varias herramientas o ¥tk
les de trabajo para lo cual existen sistemas de cambio de he-——
rramienta més o menos rédpidos y con diferentes sistemas de su-—
Jecidn.

Es comin el empleo de porta-herramientas normeliza—
das que facilitan el camblo y entre estos varios tipos.de suje
eién ea conocido, el que emplea un sistema de agerre basado en
unas pinzas situadas en el extremo inferior del eje o0 de su =
prolongacidén por medio de un eje suplemento y que por desplaza
miento axial del mismo realizan 1aysujecién del elemento porta
~herramientas.

Los sistemas de enganche actuales, sea por rozamien-
to, sea por pinzado de un porta-herramientas normalizado cowo-
es el cono IS0 adolecen de un defecto importante para la vida-
atil de la miquina y que consiste en que al realizar las operg
ciones de agarre y expulsién del cono porta-herramientas, los-
pmecaniamos internos de la méquina transmiten esfuerzos impor--
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tantes a los rodamientos dispuestos para permitir un féeil defé°
lizamiento del conjunto del eje durante la operacidn de traba-
jo ¥til de la mdquina. e

Estos esfuerzos aungue puntuales en el tiempo, se =

realizan con bastante frecuencia (tantas veces como camblos de

herramienta sean necesarios) y se ejercen axialmente sobre "--#

unos elementos que su ftmc_:l.én normal es soportar esfuerzos ra,—: ]
diales provinientes de la funcién del eje durante su giro de-, ="
trabajo, produciendo micro-deformaciones tanto en las pietaﬁ' T,
de rodadura como en las propias bolas, todo lo cual produce un
acortamiento apreciable en la vida util de los rcdemientos que
resulta ser sensiblemente més corté. de lo que los proyectig~——
tas, por simple rodadura, suelen asignarles.

| Asi pues el objeto de esta invencién es un dispositi
vo perfeccionado de sujecién de herramientas en méquinas, en =
el cual se incorpora un sistema que permite realizar el agarre
del cono porta-herramientes, con el sistema de pinzas en el eXx
tremo inferior del tirente, evitando la tranmmisidn de esfuer-
zog axiales importantes a los rodamientos.

Sezin ello el sistema de enganche consiste en un ti-
rante en cuyo extremo inferlior existen unas pinzas que agarran
al cono porta-herramientas a sujetar. Coaxialmente & 61, se cir
cunscribe en su parte superior una caperuza de compresidén en -
cuyo interior se dispone de un conjunto de arandelas muelle a-
ouya capacidad dinémica se encomienda el mantenimiento de la =
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sujecién del cono porta-herramientas durante la operacién nore

mal de la méguins.
La caperuza de compresién por digefio puede realizar-

un movimiento axial hacia abajo y en contra de la resistencia-
del paquete de muelles de modo que un tor:illo, previsto al =

efecto &n su parte superior, empuja el tirante hscia abajo per"

mitiendo la apertura de las pinzas de enganche, lo cual 1ibere
y empuja, expulsande el como porta-herramientas permitiendo Bﬂe

extraccién. El movimiento de la caperuza de compresidn estanqgn

comendado a un pistdn accionado por energia flufda, preferente
mente por aire comprimidu, el cual‘esté rigidamente unido a la
cara exterior de la caperuza y estd previsto su funcionsmiento
de doble efecto de modo que embos movimientos, engenche y ex—
pulsién se realicen mediante su accidn.

También en la parte superior de la caperuza de com=--
presién existe un resalte, el cual junto con la oera externa -
de la propia caperuza suponen dos puntos de referencia para -
dog finales de carrera dispuestos al efecto y los cuales de =
formae redundante permiten sefializer la posicidén de la caperu--
za, suponiendo ademés un enclavamiento rara el funcionamiento-
de la propia mdquina, a la cuel no se le permite girar hasta =-
que los mencionudos finales de carrera detecten y sefialicen la
posicién correcta de enganche.

La parte inferior del tirante eatd envuelta coaxial-

mente por el eje-suplemento, el cuel es el que estdé destinado-
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& transmitir el movimiento necesario de giro a la herramienta< |'

¥ que dlspone por lo tanto, a 1o largo de su emplazamicnto da-

los rodamientos necesarios para su fédcil movimiento.

.De acuerdo con la presente invencidén 7 en relacién o |
con la zona donde se solapan la caperuza de coupresion y el =
eje suplemento, el sigtema dispone en esta zona de un conjuhtyv’
de bolas, laa cuales estén alojadas en el espacio comprendi-dq’«;

entre un ensanchamiento interno de la caperuza y la parte é:x:-:'

«®p

terna del eje suplemento. e
10
Cuando el sistema se encuentra en posicidén de expul-

a

gidn, la caperuza accionada por el cilindro se sitia en su po-
sicidn extrema inferior, estando ei paguete de muelles compri-
mido y las bolas de acoplamiento se ajustan a un canal de sec-
cidn semicircular existente en la cara externa del eje suple——
15 mento.

De esta mariora ol alo jamiento para cada bola de aco=
plamiento en esta poaslcidn estd integrada axizlmente por el =
hueco del cansl y por la cara interna de la caperuza de compre
s8idn y los orificios de la zona superior de una pileza rigida—
20 mente unida a la carcasa de la médquina.

Mientras las bolas se encuentran en esta posicién, =
constituyen un elememto de sujeceién del eje suplemento de mo=-
do que cualquier esfuerzo axiul trensmitido al eje suplemento,

ge deriva s través de las bolas y por la superficie de contac-

25 t0 con el mencionado eje suplemento a la pieza de prolongacidn

1 ]
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de carcasa donde apoyan las bolas. -OT-

El extremo inferior de la caperuza de compresidém, =
que compone parte del alojamiento de las bolas, presenta un *w-

didmetro inmterior tal que al situarse a la altura de las bolas<

86 compone un nievo alo jamiento holgado de las miasmas, permi-—-—
tiéndoles su desplazemiento radial y eliminando la conexidn.ag
tdtica axial entre el eje suplemento y la pieza prolongacid@{i;
de la carcasa. Para provocar el movimiento de eeparaci6n.da'?;
las bolas, respecto del canal del eJje-suplemento, se disponéiy
un anillo nagnético en la pe:xiferia del extremo inferior dé'i;
caperuza de compresidn.

Segin se desprende de 1o hasta ahora descrito el me-
canismo preconizado elimina con un minimo de piezas, 1los pro=-
blemas ocasionados por los esfuerzos axiales que aparecen en =—
las operaciones de snganche y expulsidn y que de otra manere -
se tranemitirf{en a los rodemientos previgtos para resistir es-
fuerzos preferentemente radisles durante el normal funciong——=
miento de la méquina.

Por otro lado, el Modelo preconizado presenta unos -
elementos de zran rigidez estructural, que aseguran el funcio-
namiento suave y perfecto incluso con un uso extremado, todo -
lo cual unido al resto de ventajas comstructivas y funcionales
diztingue al Modelo preconizado de todo lo conocido hasta hoy,
déndole una vida propia de por of.

Para comprender mejor la naturalegza del pregsente in-
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vento, en el plano adjunto hacemos una representacién esqéeﬁ:é-
tica de su utilizacidén, no siendo en absoluto limitativa y .ﬁ.tz_g
ceptidble por ello de las modificaciones accesorias que no alte
ren las caracter{sticas esenciales.
La figura 1 representa una ssccidn en perfil del,son
junto de sujecién de herramientas en el gue se pueden ver dos-
posiciones del tirante correspondientes a las fases de expul—-

gién y engache del cono porta-herrsmientas (no representade, en
la figura), ¥y que se posicionaria en la parte inferior c'ge.-:i:a -
migma y &l aleance de las pinzas de enganche.

la figura 2 represemta un detalle de la seceidn’ .a:ntg_
rior en el que se pueden apreciar los principales componentes-
del dispositivo de sujecidn.

la figura 3 presenta la misma seccidn que las ante—-
riores pero con el dispositivo en posicién de trabajo, es de=-
cir, la caperuza en su posicidén extrema superior.

la figura 4 muestra una seccién transverssl a la di-
reccién del eje y en la zona de trebajo, en la que me pueden =
apreciar las bolaz de acoplamiento encajedas en el canal.

En ellas se anotan las & . ..lentes perticuleridades:

IETALIES ACLARATORIOS

1.~ Tirante

2,- Caperuza de compresidén

.= Eje-suplemento

4.- Rampe
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5.=- Bola de acoplamiento '.:n
6.~ Anillo magnético {:.}
T«.- Fipales de carrera

8.~ Carcasa ceeds
9.= Paguete arandelas muelle ceeat

10.= Rodamiento

11.- Pieza de proloncacidn de carcasa

12.- Canal semicircular del eje (3) RN
13.= AloJamiento K
14 = Tornillo de ajuste ::'

15.= Tornillo de sujecidn

16.~ Pinzas de sgarre '

17+~ Tope inferior

18.~ Pistén de accionamiento

19.~ Cémera superior del cilindro

20.~ Cémara inferior del oilindro

21+= Cierre roscado

El Modelo objeto de esta invencidn es un dimpositivo
perfeccionado de sujecién de herramientas en miquinas, el cual
tal y como se aprecia en la figura 1, basicamente queda forua=
do por un tirante (1) que en su extremo inferior dispone de =~
wnas pinzas de agarre {16), las cuales estén previstas para la
sujecién del cono rorta-herramientas al apoyarlo en el tove in
ferior (17) del que estd provisto el tirante (1) en su extremo
inferior.
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El enganche del cono porta-herramientas se realizs’-
con las pinzas de mgarre (16) al efectusrse el movimiento{?é}—
cia arrida del tirante (1) empujado por la accién del paguete-
de arandelas-tuelle (9), mediante la liberacidén del mismq, per—
la actuacién del pistdén de accionamiento (18), introduciende -
gire comprimido en le cémara inferior del cilimdro (20) una -
vez posicionado el cono para su enganche. .

En la figura 4 se puede apreciar la disposiciQp:é; -
los principales elementos que interviensn en el dispositiiﬁ.en
cuestidn durante esta primera fase. Las bolas de acopla&i?ﬂﬁo-
(5) sujetas posteriormente por la caperuza de compresi6h;f§) ¥
guladas en los orificios de la pleza prolongacién (11) encajan
en el hueco del canal (12), dispuesto al efecto en la perife—
ria del eje suplemenio (3).

La accidn del pistén de accionamiento (18) desplaza=
la caperuza de compresién (2) hacia arribe y junto con ella se
desplaza solidariamente el tornillo de ajuste (14) el cual es
tope en este momento del tirante (1) y permite aef mismo el =
desplazamiento del mencionado tirante (1) accionado por el pa=
quete de arandelas muelle (9).

En la figura 2 se puede apreciar gue el mencionado =
pagquete de arandelas mumelle realiza su aceidn por ambos extre—
moa apoyando el superior en el propio tirante (1) a través del
cierre roscado (21) y el inferior em la cabeza superior del ~|

eje-suplemento (3), el cual seporta este empuje, transmitiéndo
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lo a través de las bolas de acoplamiento (5) & la pieze pralon
gacién de cercesa (11) yper tando a la propia carcase (85'.' tos
rodamientos (10) previstos para el funcionamiento y giro del =
eje suplemento (3) no reciben de esta menera el empuje pfagi-
niente de la maniobra de compresién del paquete de erandelds -

muelle.

Por otra perte y también en la figura 2 se puede-'a-—-
preciar una posicién de la caperuza (2) desplazada, en iq'_:iue-
les pinzes de agarre (16) ban tomado ya su posicidn de engan—
che del cono porte-herremientas y en la que el &lojemiento, -
(13) de les boles de acoplamiento (5) no ha cambiado su confi-
guracién aun, por aumento del didmetro interior de la caperuza
(2) con una superficie de acuerdo en ranpa (4). De esta manera
el empuje ejercido es absorbido todavia en esta fase por la -
carcasa (8), en la pleza de prolongecidn de carcase (11) unida
rigidamente a la miema por los tornmillos de sujecién (15) pre=-
viatos al efecto.

En la figura 3 se puede aprecier en un estedo poste-
rior a los reflejados en las figuras anteriores, el dispositi-
vo en zv. posicidn finsl de trabajo, para llegar a la cual la -
caperuza de compresién (2) ha comtinuado su recorrido ascenden
te, impulsada por el pistén de accionemiento (18), pasando por
la zona de acoplamiento, la superficie de acuerdo en rampa (4)
que “ermina en un diémetro interior de la caperuza (2) supe-—

rior al presentado en las anteriores fases y que configura un=-
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alojemiento (13) suficientemente holgedo radialmente, paﬁ%iﬂhs
boles de acoplamiento (4) las cuales se separan del hnecéldéi—
cenal (12) eyudadas prr la atraccidn que sobre elles ejerce un
anillo megnético (6) dispuesto en la periferie de la capemiga=
de compregidn. codh
Teambién en la figura 3 se puede epreciar que el tor-
nillo de ajuste (14) solidario con la parte superior de,ls:ca-
peruza (2) se ha separado del extremo superior del tiraute.(1)

quedanito de este manera liberado el pagquete de arendelss:puie—-

1le (9), no existiendo en esta fase ningin tipo de esfuerzo '~

axiel importante sobre el eje-suplemento (3) el cual queda dig
puesto de este mmnera para realiza; su funcidn normal de trabs
joe

El proceso de desengenche se realizard aplicando la-
entrada de aire a la cémara superior del cilindro (19). La sg
flalizacién del perfecto posicionamiento de la caperuza (2) y =
por terto del tirante (1) estd encomendeda & dos finales de cg
rrera (7) dispuestos al efecto y en contacto com la parte supe
rior de la caperuze, detalle que se puede aprecler en la figu=-
ra 1. ‘

Descrite suficientemente la naturalezea del presente=-
invento, asi como su reslizacidén industrial, sclo cabe afiedir-
que en su conjunto y partes coastitutivas es posible introdu—
cir cambios de forma, materia y disposicidén, en cuanto tales =

alteraciones no supongan verieseién sustancial del mismoe.




10

15

20

25

EL solieitente, sl emparo de los Comvenios Interng—

cionales sohre Propledad Industriel, se reserva el derecho de-
extender esta demanda a los pafses extranjeros, si fuera posi-
btle, reivindicando le misme prioridad de la presente soli¢ktud

NOTA

El Modelo de Utilided que se solicite como nuevo en-

Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente I.egialacion

gsobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "DI SPOSIJ:IVO -
PERFECCIONADO DE SUJECION DE HERRAMIERTAS EN MAQUINAS“,. en to--

do de acuerdo con las siguientes: .

L4 [ ]
L ) e
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18.- Dispositivo perfeccionado de sujecidn de ﬁ;@éap
pientas en méquinas, de los que el tirante en su extremofiﬁie—
rior comporta las pinzas que realizan el asgarre del cono ports
dor de la herramienta & sujetar al desplazarse exialmente.sl -
tirante con relecidn & su eje~suplemento coaxial, ceracteriza-
do porque la sujecidn estd encomendada a la recuperacidn elds-
tica de un paquete de arandelas muelle comprimidas entre el t1
rante y su eje-suplemento, siendo dicho paquete eusceptgpag de

ser comprimido, més todavia, en la maniobra de sgarre al..ser -

empujado por la ceperuza de compresién, la cumsl ginv] taveamen=- |

te decplaza sendas bolas que fijan exialmente el eje-suplemen-
to 81 armazdén de la méquina, haciehdo que la presién de manio-
bra no repercuta en esfuerzos axiales sobre los rodemientos =
que soportan el eje-suplemento.

28.~ Digpositivo perfeccionsdo de sujecién de herra-
mientas en méquinas, de acuerdo con la reivindicacién ante——--
rior, carescterizado porque la caperuza de compresidn en sm pax
te inferior posee una configuracidén interior en rampa perimé--
trica con la que desplaza radialmente les boles a su posicién=-
de inmovilizer axialmente el ejJe—suplemento y en su parte supe
rior interior posee un tornillo regulable a través del cual em
puja a1l extremo del tirante, siendo el posicionamiento de es—
{08 accidentes, tal que en el desplazamliento de la caperuza pg
ra la maniobra de agarre, la rampa llega & las boles e inmovi-
liza el ejJe-suplemento antes de que el tornillo llegue al ti—

TN,
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rante para producir elgin empuje, esegurando todo ello qﬁ:e'.én-
toda 1a maniobra de cambio de herremienta el eje-suplemeqto:r -
permanece solidario al ermazdn.

38.~ Digpositivo perfeccionsdo de sujecidn de herra-
nmientas en méquines, de mcuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la irmovilizacidn exisl del e jo—
-guplemento unicamente se libera en la posicidn de fase_ .'I:r_aba-
jo, al poder desplazarse radialmente las bolas a un alcx.;ia.n‘l.:ien-
to interior existente en el extremo inferior de la cape..{:;'g.'z.a de
compresidn y existiendo en este extremo de la ceperuza una.n:l-
1lo magnético que ayuda & que les bolas permanezecan aei).k!:édas-
del eje-suplemento en esta fame. ‘

48.- Dispositivo perfeccionado de sujecidén de herra-
nientas en méquinas, de acuerdo con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque estéd prevista la inclusidn de com
tactos de fin de carrera accionados por la poaicién de la cape
ruze de compresidn, para que controlen que solamente pueda po-
nerse la méquine en fase deo trabajo, en la poamicién de la cape
ruza que corresponie al eje-suplemento liberado.

58 ,= "DISPOSITIVO FERFECCIONADO DE SUJECION DE HERRA
MIENTAS EN MAQUINASY.

Segun quede sustancielmente deserito en la presente-

memoria descriptiva que consta de quince ho jas mecanografiadas “_

por una sola cara acompafinda de sus correspondientes dibujos.

"
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