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La presente memoria descriptiva tiene como fin  la  dg* 
claraoion del objeto sobre el cual ha de recaer el priv ileg io- 
de explotación industrial y comercial exclusivo en el te r r i to ­
rio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la  vigen-* 
te Legislación sobre Propiedad Industrial, que como el enuncia 
do indica, ae tra ta  de "DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE SUJECION* "  
DE HERRAMIENTAS EN MAQUINAS".

Las actualmente denominadas máquinas-herramienta $9*. 
tán diseñadas para la  u tilización de varias herramientas o úrtfi. 
les de trabajo para lo cual existen sistemas da cambio de he— 
rramienta más o menos rápidos y con diferentes sistemas de su­
jeción.

Es común e l empleo de porta-herramientas normaliza­
das que fa c ilita n  e l cambio y entre estos varios tipos de suje 
ción es conocido, e l que emplea un sistema de agarre basado en 
unas pinzas situadas en e l extremo inferior del eje o de su -  
prolongación por medio da un eje suplemento y que por desplaza 
miento axial del mismo realisan la  sujeción del elemento porta 
-herramientas.

Los sistemas de enganche actuales, sea por rozamien­
to, sea por pingado de un porta-herramientas normalizado como- 
es el cono ISO adolecen de un defecto importante para la  vida- 
ú t i l  de la  máquina y que consiste en que a l realizar la s  operg 
eiones de agarre y expulsión del cono porta-herramientas, lo s- 
mecaniamos internos de la  máquina transmiten esfuerzos impor—



tantea a los rodamientos dispuestos para permitir un fá c il  deg* * 
lizamiento del conjunto del eje durante la  operación de traba­
jo ú t i l  de la  máquina.

Estos esfuerzos aunque puntuales en el tiempo, se -  ' 
realizan con bastante frecuencia (tantas veces como cambios de 
herramienta sean necesarios) y se ejercen axialmente sobre 
unos elementos que su función normal es soportar esfuerzos rgf-̂ ! 
diales provinientes de la  funciát del eje durante su giro de*]jAJ. 
trabajo, produciendo micro-deformaciones tanto en las pistas*T, 
de rodadura como en las  propias bolas, todo lo cual produce un 
acortamiento apreciable en la  vida ú t i l  de los rodamientos que 
resulta ser sensiblemente más corta de lo que los proyectis­
tas , por simple rodadura, suelen asignarles.

Asi pues e l objeto de esta invención es un d ispositi 
vo perfeccionado de sujeción de herramientas en máquinas, en -  
el cual se incorpora un sistema que permite realizar el agarre 
del cono porta-herramientaa, con el sistema de pinzas en e l ex 
tremo in ferio r del tiran te , evitando la  transmisión de esfuer­
zos axiales importantes a los rodamientos.

Según ello e l sistema de enganche consiste en un t i ­
rante en cuyo extremo inferior existen unas pinzas que agarran 
a l cono porta-herramientas a sujetar. Coaxlalmenteaál, se c ir  
cunscribe en su parte superior una caperuza de compresión e n -  
cuyo in te rio r se dispone de un conjunto de arandelas muelle a- 
ouya capacidad dinámica se encomienda el mantenimiento de l a -



sujeción del cono porta-herramientas durante la  operación nor­
mal de l a  máquina.

* a +La caperuza de compresión por diseBo puede rea liz a r-** *un movimiento tur!*! hacia abajo y en contra de la  resistencia—
del paquete de muelles da modo que un to n i l lo ,  previsto a l -
efecto &n su parte superior, empuja el tiran te  hacia abajo per* **mitiendo la  apertura de las pinzas de engánche, lo cual lib e ra** *y empuja, expulsando e l como porta-herramientas permitiendo-su/ 
extracción. El movimiento de la  caperuza de compresión está. !a¿ 
comandado a un pistón accionado por energía flu ida, preferente 
mente por aire comprimido, el cual está rígidamente unido a la  
cara exterior de la  caperuza y está previsto su funcionamiento 
de doble efecto de modo que ambos movimientos, enganche y ex— 
pulsión se realicen mediante su acción.

Tambián en la  parte superior de la  caperuza de com­
presión existe un resa lte , e l cual junto con la  oara externa -  
de la  propia caperuza suponen dos puntos de referencia para -  
dos finales de carrera dispuestos a l efecto y los cuales de -  
forma redundante permiten señalizar la  posición de la  caperu­
za, suponiendo ademas unenclavamiento para e l funcionamiento- 
de la  propia máquina, a la  cuál no se le permite girar hasta -  
que lo s mencionados finales de carrera detecten y señalicen la  
posición correcta de enganche.

La parte in ferio r del tiran te  está envuelta coaxial­
mente por el eje-suplemento, e l cusí es el que está destinado-
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6 *a transm itir al movimiento necesario de giro a la  herramienta^ * 
y que dispone por lo  tanto, a lo largo de su emplazamiento dé­
los rodamientos necesarios para su fác il movimiento. ......

De acuerdo con la  presente invención y en relación -  
con la  zona donde se solapan la  caperuza de compresión y e l -  
eje suplemento, e l sistema dispone en esta zona de un conjuiftKr 
de bolas, las  cuales están alojadas en el espacio comprendido— 
entre un ensanchamiento interno de la  caperuza y la  parte 
terna del eje suplemento. * [ „

Cuando el sistema se encuentra en posición de expul­
sión, la  caperuza accionada por e l cilindro se sitúa en su po­
sición extrema in ferio r, estando el paquete de muelles compri­
mido y las  tolas de acoplamiento se ajustan a un canal de sec­
ción semicircular existente en la  cara externa del eje suple­
mento.

De esta manera el alojamiento para cada tola de aco­
plamiento en esta posioión está integrada axialmente por el -  
hueco del canal y por la  cara interna de La caperuza de compre 
aión y loa o rific io s de la  zona superior de una pieza ríg ida­
mente unida a la  carcasa de la  máquina.

Mientras la s  bolas se encuentran en esta posición, -  
constituyen un elemento de sujección del eje suplemento de mo­
do que cualquier esfuerzo axial transmitido a l  eje suplemento, 
se deriva a través de las bolas y por la  superficie de contac­
to oon e l mencionado eje suplemento a la  pieza de prolongación
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de carcasa donde apoyan laa bolas. *<"i
El extremo inferior de la  caperuza de compresión, -  

que compone parte del alojamiento de las bolas, presenta un '**- 
diámetro in te rio r t a l  que a l situarse a la  a ltu ra  de la s  bolas* 
se compone un nuevo alojamiento holgado de la s  mismas, permi­
tiéndoles su desplazamiento rad ia l y eliminando la  conexión-. eg<- 
tá tica  axial entre e l eje suplemento y la  pieza prolongación.-; 
de la  caroasa. Para provocar e l movimiento de separación de 
las bolas, respecto del canal del eje-suplemento, se dispone -.Y - 'un an illo  magnético en la  periferia  del extremo inferior de la  
caperuza de compresión.

Según se desprende de lo  basta ahora descrito el me­
canismo preconizado elimina con un mínimo de piezas, los pro­
blemas ocasionados por los esfuerzos axiales que aparecen en -  
las operaciones de enganche y expulsión y que de otra manera -  
se transm itirían a los rodamientos previstos para re s is t ir  es­
fuerzos preferentemente radiales durante el normal funciona­
miento de la  máquina.

Por otro lado, el Modelo preconizado presenta unos -  
elementos de gran rigidez estructural, que aseguran el funcio­
namiento suave y perfecto incluso con un uso extremado, todo -  
lo cual unido al resto de ventajas constructivas y funcionales 
distingue a l Modelo preconizado de todo lo conocido hasta hoy, 
dándole una vida propia de por s i .

Para comprender mejor l a  naturaleza del presente in­



vento, en el plano adjunto hacemos una representación esquamá-
.  * * .tioa de su utilización, no siendo en absoluto lim itativa 3r. 

oeptible por ello de las modificaciones accesorias que no a lte  
ren la s  características esenciales.

La figura 1 representa una sección en perfil del.gpn 
junto da sujeción de herramientas en el que se pueden ver dos- 
posiciones del tiran te  correspondientes a la s  fases de expul­
sión y engamhe del cono porta-herramientas (no representado, en 
la  figura), y que se pos&cionaria en la  parte in ferior de .la  -  
misma y a l alcance de las  pinzas de engánche. * + ̂La figura 2 representa un detalle de la  sección ente 
rio r en e l que se pueden apreciar los principales componentes- 
del dispositivo de sujeción.

La figura 3 presenta la  misma sección que las  ante­
riores pero con e l dispositivo en posición (le trabajo, es de­
c ir , la  oaperuza en su posición extrema superior.

La figura 4 muestra una seoción transversal a la  di­
rección del eje y en la  zona de trabajo, en la  que se pueden -  
apreciar las bolas de acoplamiento encajadas en el canal.

En ellas se anotan la s  ai. Lentes particularidades:
RETALLES ACLARATORIOS
1. -  Tirante
2. -  Caperuza de compresión
3. -  Eje-suplemento
4. -  Rampa
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5. -  Bola de acoplamiento *--*****.6. -  Anillo magnético *....*
7. -  Finales de oarrera
8*- Carcasa
9.- Paquete arandelas muelle . .. . .

1 0 .  -  Rodamiento
1 1 .  -  Pieza de prolongación de carcasa .. .
12. -  Canal semicircular del eje (3) - .**.
13*- Alojamiento e # * #
14 . -  Tornillo de ajuste e ê
15. -  Tornillo de sujeción
1 6 .  -  Pinzas de agarre
17. -  Tope in ferior
1 8 .  -  Pistón de accionamiento
1 9 .  -  cámara superior del cilindro
20. -  Cámara inferior del oilindro
21. -  Cierre roseado
B1 Modelo objeto de esta invención es un dispositivo 

perfeccionado de sujeción de herramientas en máquinas, el cual 
ta l  y como se aprecia en la  figura 1 , básicamente queda fo rja­
do por un tiran te  ( 1 ) que en su extremo in ferio r dispone de -  
unas pinzas de agarre ( 1 6 ), la s  cuales están previstas para la  
sujeción del cono porta-herramientas al apoyarlo en el tope in  
íe rio r  (17) del que está provisto el tiran te  ( i)  en su extremo 
in ferio r.
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la  actuación del pistón de accionamiento ( 1 8 ), introduciendo -  
aire comprimido en la  cámara inferior del cilindro (2 0 ) ana -  
vez posicionado e l cono para su enganche.

En la  figura 4 se puede apreciar l a  disposición.de -
e o

*  +  *  *los principales elementos que intervienen en e l dispositivo en* * *cuestión durante esta  primera fase. Las bolas de acoplamiento-* *  *(5 ) sujetas posteriormente por la  caperuza de compresión y 
guiadas en los o rific ios de la  pieza prolongación ( 1 1 ) encajan 
en e l hueco del canal ( 1 2 ), dispuesto al efecto en la  perife— 
r ia  del eje suplemento (3 )*

La. acción del pistón de accionamiento ( 1 8 ) desplaza- 
la  caperuza de compresión (2 ) hacia arriba y junto con e lla  se 
desplaza solidariamente e l to rn illo  de ajuste (14) el cual es 
tope en este momento del tiran te  ( 1 ) y permite asi mismo e l -  
desplazamiento del mencionado tiran te  ( 1 ) accionado por el pa­
quete de arandelas muelle (9).

En la  figura 2 se puede apreciar que el mencionado -  
paquete de arandelas muelle rea liza su acción por ambos extre­
mos apoyando el superior en e l propio tiran te  ( 1 ) a través del 
cierre roscado (2 1 ) y el in ferio r en la  cabeza superior del -  
eje-suplemento (3 )# e l cual soporta este empuje, transmitiéndo
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preciar una posición de la  caperuza (2) desplazada, en ¿esque­
las pinzas de agarre (16) h&n tomado ya su posición de engan­
che del cono porta-herramientas y en la  que e l alojamiento, -
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(13) de la s  bolas de acoplamiento (5) no ha cambiado su confi­
guración aún, por aumento del diámetro in te rio r de la  caperuza 
(2) con una superficie de acuerdo en rampa (4)* De esta manera 
el empuje ejercido es absorbido todavía en esta fase por la  -  
carcasa (8), en la  pieza de prolongación de carcasa (11) unida 
rígidamente a la  misma por los to rn illo s de sujeción (15) pre­
vistos a l efecto.

En la  figura 3 se puede apreciar en un estado poste­
rio r a los reflejados en las figuras anteriores, el d ispositi­
vo en su posición fin a l de trabajo, para llegar a la  cual la  -  
caperuza de compresión (2) ha continuado su recorrido esconden 
te , impulsada por e l pistón de accionamiento ( 1 8 ), pasando por 
la  zona de acoplamiento, la  superficie de acuerdo en rampa (4)
que termina en un diámetro in te rio r de la  caperuza (2) supe----
rio r a l  presentado en las anteriores fases y que configura un-
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alojamiento (13) suficientemente holgado radialmente, para'jbas***.bolas de acoplamiento (4) las cuales se separan del hueca.del- 
csnal (12) ayudadas por la  atracción que sobre ellas ejerce un 
anillo magnético (6) diapuesto en la  periferia  de la  capemisa- 
de compresión.

También en la  figura 3 se puede apreciar que e l to r­
n illo  de ajuste (14) solidario con la  parte superior de .^ ..ca­
peruza (2) se ha separado del extremo superior del tirante* (1)
quedando de esta manera liberado el paquete de arandela.s * mué—

*  *  *  *l ie  (9), no existiendo en esta fase ningún tipo de esfuerzo* * * *axial importante sobre e l eje-suplemento (3) e l cual queda dig 
puesto de esta manera para rea lizar su función normal de traba 
jo.

El proceso de desenganche se realizará aplicando la -  
entrada de aire a la  cámara superior del cilindro (19). La s¡§ 
Halización del perfecto poaicionamiento do la  caperuza (2) y -  
por ta rto  del tiran te  ( 1 ) está encomendada a dos finales de ca 
rrera (7) dispuestos a l efecto y en contacto con la  parte supe 
rio r de la  caperuza, detalle que se puede apreciar en la  figu­
ra 1.

25

Descrita suficientemente la  naturaleza del presente- 
invento, asi como su realización industria l, solo cabe aEadir-- 
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu­
c ir  cambios de forma, materia y disposición, en cuanto ta le s  -  
alteraciones no supongan variación sustancial del mismo.
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El so licitan te, al amparo de los Convenios Internet— 
cionalea sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho,pe- 
extender esta demanda a los países extranjeros, ai fuera posi­
ble, reivindicando la  misma prioridad de la  presente soTáQ&tud

NOTA
El Modelo de Utilidad que se so lic ita  como nuevo en- 

EspaHa, por veinte aSos, de acuerdo con la  vigente Legislación 
sobre Propiedad Industrial, deberá recaer sobre "DISPOSITIVO -  
PERFECCIONADO DE SUJECION DE HERRAMIENTAS EN MAQUINAS",. 9R to -* w w * * * *do de acuerdo con la s  siguientes:

20

25
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mientas en máquinas, de los que e l tiran te en su extremo*.infe­
rio r comporta las  pingas que realizan el agarre del cono porta 
dor de la  herramienta a sujetar a l desplazarse axialmente.Al — 
tiran te  con relación a su eje—suplemento coaxial, caracteriza­
do porque la  sujeción está encomendada a la  recuperación elás­
tic a  de un paquete de arandelas muelle comprimidas entre e l t i  
rente y su eje-suplemento, siendo dicho paquete susceptible de 
ser comprimido, más todavía, en la  maniobra de agarre al-.ser —

* + a 
W *  *  *empujado por la  caperuza de compresión, la  cual simultaaeamen- 

te desplaza sendas bolas que f ija n  axialmente el eje-suplemen­
to a l  armazón de la  máquina, haciendo que la  presión de manio­
bra no repercuta en esfuerzos axiales sobre los rodamientos -  
que soportan e l eje-suplemento.

2*.- Dispositivo perfeccionado de sujeción de herra­
mientas en máquinas, de acuerdo con la  reivindicación ante-—- 
rlo r, caracterizado porque la  caperuza de compresión en su par 
te in ferio r posee una configuración in terio r en rampa perimó— 
tr ic a  con la  que desplaza radialmente las bolas a su posición- 
de inmovilizar axialmente el eje-suplemento y en su parte supe 
rio r In terio r posee un to rn illo  regulable a través del cual em 
puja a l  extremo del tiran te , siendo el posicionamiento de es­
tos accidentes, t a l  que en el desplazamiento de la  caperuza pg 
ra  la  maniobra de agarre, la  rampa llega a la s  bolas e inmovi­
liz a  e l eje-suplemento antes de que e l to rn illo  llegue a l  t i —
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* *rante para producir algún empuje, asegurando todo ello qú<a.*.§n-* * * *toda la  maniobra de cambio de herramienta e l eje-suplemento.* -  
permanece solidario a l armazón.

3*.- Dispositivo perfeccionado de sujeción de.herra­
mientas en máquinas, de acuerdo con las reivindicaciones.ante­
rio res, caracterizado porque la  inmovilización axial del eje— 
-suplemento únicamente se libera  en la  posición de fase traba­
jo, a l poder desplazarse radialmente las  bolas a un alqjamien-

W + ^to in te rio r existente en e l extremo inferior de la  capanqga de* 7 .compresión y existiendo en este extremo de ¡La caperuza pn 'ani-
* *l io  magnético que ayuda a que la s  bolas permanezcan separadas- 

del eje-suplemento en esta fase.
4 6 . -  Dispositivo perfeccionado de sujeción de ¡herra­

mientas en máquinas, de acuerdo con las reivindicaciones ante­
rio res, caracterizado porque está prevista la  inclusión de con 
tactos de fin  de carrera accionados por la  posición de la  cape 
ruza de compresión, para que controlen que solamente pueda po­
nerse la  máquina en fase de trabajo, en la  posición de la  cape 
ruza que corresponde al eje-suplemento liberado.

56.- "DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE SUJECION DE HEBRA 
MIENTAS EN MAQUINAS".

Según queda sustanoialmente descrito en la  presente- ? 
memoria descriptiva que consta de quince hojas mecanografiadas 
por una sola cara acompañada de sus correspondientes dibujos.
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