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La presente invencién se refiere a un cuerpo arma-
ble para la formacifn de cajas de cartén, cuya configuracidn
especial permite obtener un cuerpo a modo de cubeta, ya sea
la caja propiamente dicha o bien la tapa, con un fondo abom-
bado que le confiere notable vistosidad y atractivo.

Las cajas obtenidas a partir de cuerpos de cartén
convenientemente plegados tienen el inconveniente de que pre-
sentan las paredes y fondo totalmente rectos, lo cual les
hace perder vistosidad y limita sus aplicaciones.

En los casos en que se consigue obtener cuerpos de
formas mas o menos caprichosas y atractivas es a costa de com-

plicar la pieza y encarecerla.

El cuerpo objeto de la invercidén tiene la venfgja

de que siendo de configuracién muy sencilla y armable, consi-

gue una forma notablemente original, con el fondo abombado.
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El cuerpo en cuestibn consta de un fondo dos de cu-
yos lados son arqueados y convexos y los otros dos son arquea-
dos y c6ncavos. De los cuatro lados parten sendas alas dobles

replegables sobre si mismas para formar las caras del &igrpo,
de doble pared, vinculadas entre si por pliegues anguli:ié

en forma de fuelle, que guedan aplicados contra una de‘ﬁ?s
caras internas de las alas. Los bordes extremos de las caras
internas de dos lados opuestos presentan sendas escotaduras o
entirantes, y los bordes extremos de las caras internas de los

otros dos lados tienen sendas pestaifias dobladas complementa-

rias, que encajan contra dichas escotaduras, manteniendo esta-
ble la posicibn armada del cuerpo.

Ventajosamente las solapas portadoras de las escota-
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duras estén pegadas de origen sobre si mismas para dar mayor

estabilidad a estos lados.

Para la mejor comprensifn de cuanto queda descrito
en la presente memoria, se acompafian unos dibujos en los que,
tan s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso préctico

de realizaci6n del cuerpo armable.

En dichos dibujos la figura 1 es una vista en plan-
ta del cuerpo desarmado y desplegado; la figura 2 es una vis-
ta en perspectiva de una fase del armado del cuerpo; la figu-
ra 3 es una vista en perspectiva del cuerpo armado visto por

su cara interna; la figura 4 es una vista en perspectiva del

cuerpo armado visto por su cara externa; y la figura 5 es una

vista en seccibn longitudinal del cuerpo armado.

El cuerpo armable para la formacién de cajas esté

constituido por una sola lamina de cartén o material similar,

gue consta de un fondo -1- limitado por dos lados argqueados y
convexos -2- y dos lados arqueados y cdncavos -3-. De estos
lados parten sendas solapas dobles que comprenden dos tramos

~4= y =5-, las que parten de los laterales -2- y -6- y'«37-

las gque parten de los laterales =3-, LS
Los tramos -4- y -6- estédn vinculados por pxéégues
angulares -8- en forma de fuelle, ocultables entre las caras
-6= y =7= de los lados correspondientes.
Los tramos gque configuran cada uno de los lados del
cuerpo se doblan sobre si mismos por lineas de plegado -9-,
que en las caras -4- y -5- estén interrumpidas por las abertu-

ras -10-.

Las caras -5- presentan unas escotaduras extremas
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-11- y las caras -7- presentan unas aletas dobladas -12- com-
plementarias a dichas escotaduras.

El armado de la caja supone el pegado previo de las
caras —-4- y -5-, 1lo cual da mayor consistencia a los lados
del cuerpo. En esta posicién la lamina puede almacenarse y
transportarse desplegada y para armar el cuerpo basta doblar
las caras -7- sobre las -6- Yy a continuacibén doblar las sola-
pas o lados del cuerpo por las lineas arqueadas -=2- y =3-

que limitan el fondo -1-. Al tiempo que se doblan los lados,

los pliegues -8- en forma de fuelle adoptan una posicidn ocul

ta entre las caras -6- y -7-. La estabilidad de la caja arma-

da se consigue al apoyarse las aletas -12- contra las escota-

duras -11- en las que encajan perfectamente (figuras 3'&“5).
Por otra parte, la curvatura de los lados -2- y -3- da lugar
a la formacién de un fondo abombado que da una extraordinaria

vistosidad al cuerpo, que no se consigue en las cajas 8¢ ‘car-
tS5n habituales.

Ser&n independientes del objeto de la invenci6m+los
materiales empleados en la fabricacibén del cuerpo armahgéz for-

mas y dimensiones del mismo y cuantos detalles accesor@éé}pue-

dan presentarse, siempre y cuando no afecten a su esend&B}idad.
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REIVINDICACIONES

1. Cuerpo armable para la formacién de cajas, ca-
racterizado por el hecho de que consta de un fondo limitado
por dos lineas de plegado arqueadas y convexas y otras dos
lineas de plegado arqueadas y cbncavas, de las que parten sen-
das solapas dobles que constan de dos caras cada una, replega-
bles sobre si mismas,que dan lugar a la formacibén de los la-
dos del cuerpo, presentando los extremos de dos de las caras
internas opuestas del cuerpo unas escotaduras, en tanto que

los extremos de las otras dos caras estédn dotados de senQas

aletas complementarias, que en la posicidén armada del cuerpo

L]
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encajan en las escotaduras citadas manteniendo estable dicha

posicibén armada, estando vinculadas las caras externas del

cuerpo mediante pliegues a modo de fuelle ocultos entre las

L
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caras interna y externa de dos lados opuestos.

2. Cuerpo armable para la formacién de cajas, segiin

la reivindicacidn anterior, caracterizado por el hecho dé" que

los lados en cuya cara interna hay las escotaduras exthémab,

presentan pegadas de origen sus respectivas caras interrdals y

externas, para dar mayor consistencia al cuerpo armadq{"

3. Cuerpo armable para la formacién de cajas.

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas.

Barcelona, 9 de noviembre de 1984
GRAFOPACK, S. A.

p.a.l. PONTI{

%CP@M



GRAFOPACK, S. A.

DOS HOJAS
Hoja n@e 1

3390442

. ”js_?x/)}(?x/ 24 }'—/G.‘ 2

70

4

/2 // 72
L= L I ’:§:
-7
3 = ,-7

IQ

-----

uuuuu

5 Barcelona, 9 de noviembre de 1984
P8y, POGNTI




GRAFOPACK, S. A.

DOS HOJAS
Hoja ne 2

3820/ /2

X .
Z 1‘| .O.I.

1 %]

i
= o
rl
H 'l
o ( - !

A"
6 7 \_
o Barcelona, 9 de noviembre de 1984
P-8.y pONTI
PF




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



