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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espaila y sus Posesiones, se solicite

g favor de DON FRANCISCO ZAFRA PALOS, de nacionalided espafiole,
residente en FUENTE GENIL (CORDOBA-ESPAKNA), Comandante Castején,
54, por: "APARATO MOLDE PARA LA FAERICACION DE TUBOS DE CEMENIO
POR_CENTRIFUGACION"

Memorie Desoriptive

lea presente patente de invencién se caracteriza por
constituir un apareto molde para la fabricaeibn de tuboé de ~
cemento por centrifugacidn, de gran utilidad y ventaja,‘pues -
por le original e ingeniosa forma en que estd concebido y desae~
rrolledo en su construccidn, disposicién y montaje, se consigue
la fabricacidn de tubos de cemento en forma rédpide, eficaz y ~
perfecta, eliminéndose en 1los tubos fabricados en dicho molde,
por la megnifice y uniforme centrifugacién a que estén some ti~-
dos en su fabricacién, todos los cuerteos y defectos que pudieban
sacar, oOfreciendose por lo tanto al mercado tubos de cemento de

excelente cglidsd.
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Este aparato molde para la fabricaecidén de tubos de ~

cemento por centrifugacidn, se caracteriza por estar constituido
en la forma siguiente: ‘

Por un tubo molde-matriz (1-figs.1-2) de seccién cilin-
drice, fabricedo en una sola chapa abierta en el sentido de su
longitud y montendo los extremos (2-fig.2) uno sobre el otro, -
llevando dispuesta a todo el largo del tubo y en el lado opuesto
a la abertura, une ligera ertioulacién (3-figs.1~-2) en forma em-
bisagrede, que le d4 flexibilidad a la chapa al ser ablerto el -
tubo molde (1-fige.1=2) para sacer del interior el tubo fabri-
cado, estendo terminado por sus exiremos en unos aros (4-figs.1=2)
de refuergzo y llevendo en cede uno de ellos, montado, un cierre
formado por una pequefia escuadra (5-figs.1-2) montada y f£ija -
sobre uno de los extremos del aro (4-fige.1-2) dotada por la -
parte asuperior del lado (6-figs.1-2) que quéda libre, de una ra-
nura 0 abertura en donde entra a modo de abroche, un perno ros-
cado (7-figs.1~-2) montado en forma embisagrada con movimiento de
giro sobre el otro extremo del aro (4-figs.i1-2), siendo una vez
coerrado el tubo molde abrochado y fijedo mediente una tuerca (B-
£igs.1=2) de sujecidén y aprisionamiento, siendo facilmente abier-
to el tubo molde y sacado de su interior rdpidamente el tubo fa~
bricedo,

Este tubo matriz (1-figs.1-2) va equipado de dos plezas
boquillas suplemento (9-fig.3) que se le acoplan y fijan en los -
extremos, cuyas piezas boquillas suplemento son de forme cirocu-
lar y a modo de cazoleta, presentando por su cara més ancha, una
boca circular (10-fig.3) de mayor didmetro y,por su carg més es-
trécha, otra boce circular (11-fig.3) de didmetrc menor, teniendo
por objeto éstas plezams suplemento el detener en la centrifugecién
el cemento que ha de formar el tubo y evitar su salida, tenien-
dose en ocuenta ouando se haya de fabricar los tubos, cuyos ex-

tremos han de servir de macho, el disponer las plezas suplemen—
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to (9-fig.3) en su colocacién, con su cara més ancha (12-fig.3)
hacia adentro del tubo y con su cara més estrecha (13-fig.3) -
hacie fuera, efectudndose la colocacidén de la piege suplemento
(9-fig. 3) en sentido contrario, cuando los extremos del tubo -
fabricado han de servir de macheo.

El tubo molde matriz en su montaje, va acoplado y en-
cerrado dentro de otro tubo-caja (14~figs.4-5-~6) de forma ¢ilin-
drioa, construido en dos medias partes(15 y 16~figs.4-5~6) unidas
entre s{ con movimiento de giro y abertura, mediente un juego de
bisegras (17-figs.5=6), estando terminado por sus extremos en -
unos aros de refuerzos (18-flgs.4-5) dotados de unas pestafins -
selientes (19-figs.4¢5) a todo su alrededor que ectian de tope
al conjunto del aparato tubulaer, al ser montado sobre las ruedes
motricea en la operacidén del centrifugado, llevando dispuesto el
tubo caja en su parte central un aro (20-figs.4-6) y en 61 mon~
tado un dispositivo de ajuste y cierre formado, por dos patillas
salientes (21—figs.4e6) doteda de unes cansles, en las que entra
pesante, un perno roscado (22-figs.4~-6) montado con movimiento
articulado sobre la patilla baje y dotado de una tuerca (23-
figs.4-6) que efectia el a@riato, fijacién y cierre de las dos
medias partes (15 y 16-fige.4=5~6) que forme el tubo-caje una -
vez encerrado en su interior el tubo-matriz para la fabricacioén
del tubo de cemento.

Este aparato para la fabricacién de tubos de cemento
por centrifugacién puede ser objeto de modificaciones siempre -
que no alteren la esenciglidad de la invencidn.

Todo segin se detalla en el dibujo adjunto que a -
titulo de ejemplo acompafia a le presente memoria descriptiva
en el que representas

Le fig. 1: E1 tubo molde matriz visto en alzado por
su latersal;

La Pig. 2: Elimismo tubo molde visto de frente;

Le fig. 33 La pleze boguilla suplemento que ha de -
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ta y en seccién transversal por C-Dj;

La fig. 4: El tubo-caja en donde se aloja el tubo-
molde matriz, visto en alzado por su lateral;
La fig. 5: Este mismo tubo-caja visto de frente y;
La fig. 6: Una seccién por A~-B del tubo-caja para -
me jor ver su embisagrado y dispositivo de cierrs.
REIVINDICACIONES

Se reivindice como de la propia y nueve invencién la propie-

dad y explotacidn exclusivas de:

1o~ Aperato molde para la fabricacién de tubos de cemento por
centrifugacibn, caracterizaedo por esiaer constituido por un ~
tubo molde metriz de seccién cilindrica, fabricedo en una sole
chapa abierto en el sentido de su longitud por donde monta un
extremo sobre otro, llevando dispuesta a todo el largo del -
tubo y en el lado opuesto a la abertura, una ligera articula-
cién a manera de embisagrado que le dé flexibilided a la ohapa
al ser ablerto el tubo molds pare sacayfie su interior el tubo
fabricado, estando terminado por sus extremos en unos aros de
refuerzos y en cada uno de ellos montado un cierre formado por
une pequefie escuadra montada y fija sobre uno de los extremog
del aro, dotads por su perte superior de una aberture en donde
entra a modo de abroche, un perno roscedo montado en forma em~
bisagrads con movimiento de girc msobre el otro exitremo del aro,
glendo une vez cerrado el tubo molde, abroohado y cerrado me-
diante una tuerce de sujecién y aprisionamiento.

2.~ Aparato molde pare la fabricecién de tubos de cemento por
centrifugacién, segin reivindicacién 18, caracterizado por -
llevar montado el tubo mclde-matriz por sus extremos, unss -
piezaes boquillas suplemento de forma ¢ircular y s modo de cazo-
leta, que presenta por su cara mds ancha, una boca circular de

mayor didmetro y por su carg més estreche, otra boca circular
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de diédmetro menor, colocdndose dichas plezas becquillas en su
montaje sobre 1os extremos del tubo, con la cara més éncha -
hacisa el interior, cusndo los extremos del tubo. fabricado han

de servir de macho, y con la cara més estrecha hacla el inte-
rior del tubo cuando los extremos del tubo fabricedo han de -
gservir de hembra. ‘

3e= Aperato molde para la fabricaciém de tubos de cemento por
centrifugacidn, segun reivindlcacién 12 y 28, ceracterizado ~
por llsvar otro tubo-caja, en donde va encerrado el tubo molde-
matriz, cuyo tubo caja es de forma cilindrica, construido en -
dos medims partes, unldas entre si con movimiento articulado de
glro y abertura mediante un juego de bisagras, estando termingdo
este tubo-cajae por sus extremos, en unos aros de refuerzos dota-
dosa todo su elrededor de una pestafia saliente que actiaen de =~
tope y llevendo dispuesto en su centro otro aro y en déste mon-
tado un dispositivo de ajuste y clerre, formado por dos patillas
selientes dotadas de unas cansles, en las que entra pesante un -
perno. roscado montado con movimiento articulado sobre la patilla
baja, y dotado de une tuerca que hace el aprieto, fijacién y -
cierre de las dos medias partes que forman el tubo-caja, una vesz
encerrado en su interior el tubo molde-matriz.

4e= "APARATO MOLDE PARA TA FABRICACION DE TUBOS DE CEMENTO POR
CENIRIFUGACION".

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas

numerades y macanografiadas en una solae cara a las que se acom-

paeflan un plano para su mejor comprension.

MADRID, W 4 [NOVIEMBRE DE 1,962
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