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P A T E N T E  DE I N T R 0 D U 0 0 I O N 

por DIEZ años

ouyo p r iv ile g io  se so lic ita  para España y to­

dos sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, a 

favor de:

COMERCIAL GRAFIUA MIRET, 3.A.

entidad española, domiciliada en Villafranca 

del Pana des, (Barcelona), ca lle  Santa Digna, 

núm. 32, relativa  a:

"MEJORAS EN IAS DISPOSICIONES PARA IMBAIA- 

JE DE VASOS".



IvCEMORIA DESCRIPTIVA

la presente patente de Introducción se refiere, oomo 

se indica en su enunciado, a unas mejoras en las disposi­

ciones para embala je de vasos. —  -  -  -  —  - - - - - -

El embalaje de vasos, sobretodo ouanto mayor es el 

número de los mismos, ofrece notorios inconvenientes deri­

vados, no solamente de la  naturaleza generalmente f r á g i l  de 

los materiales empleados en su fabricación, sinÓ del heoho 

que, debido a la conicidad de su oontorno, tienden a produ­

cir agarrotamientos entre los vasos en acoplamiento corre­

lativo en directo contacto de sus paredes. —  - - -  -  —

las citadas circunstancias implican un apreoiable nú­

mero de pérdidas por roturas, que signifloan un porcentaje 

digno de consideración y que, por lo tanto, demandan una 

razonable solución. - - -  - -  —  - - - - - - - - - - - -

Por otra parte es de interés que el embalado de los 

vasos, resuelto e l aludido problema de la integridad inhe­

rente a la  fragilidad característica, sea de simple rea li­

zación, costo reducido y fá c il manipulación, todo lo cual 

no se alcaliza mediante las disposiciones de envasado y de 

embalaje corrientemente empleadas hasta ahora. - - —  -

Para salvar las dificultades de referenoia, han sido 

ideadas unas mejoras que proporcionan satisfactorios resul­

tados. Tales mejoras, según se exponen en la  presente paten­

te, se caracterizan por el hecho de partirse de unas laminas 

de material semlrigido, ta l oomo oartón ondulado, en las 

que se practican a distancias regulares unas perforaciones 

circulares originadas cada una de e llas  por una serie de
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incisiones diametrales que dan lugar a la formación de unas 

aletas a modo de sectores circulares unidos al resto de la 

lámina por la parte exterior, cuyas aletas son erigidas de 

manera sensiblemente perpendicular a dicho resto de lámina, 

que pasa a constituir la, basa de la disposición, cuyo conjun­

to forma una pieza elemental del embalado, todo ello de modo 

oada una de estas piezas se relaciona con e l  mismo piso de 

una serie de columnas de vasos apilados y acoplados, situán­

dose a l nivel de las bocas de estos vasos, con la particula­

ridad de que las aletas de oada perforación son intercaladas 

entre cada par de vasos en direoto acoplamiento, por todo lo  

cual las mencionadas piezas elementales son el medio de arma­

do del conjunto de columnas de vasos, para su trabazón, y el 

medio de separación entre vasos para salvar los mútuoa aga­

rrotamientos por coincidencia de conicidad, siendo factib le  

el alojado de todo el conjunto de vasos y piezas elementales 

de referencia an un embalaje a modo de caja que se adapta 

al contorno general. —  - - - - - - - - - - - - - - - - -

La magnitud diametral de las perforaciones, para ob­

tención de las aletas de separación de vasos en acoplamiento, 

coincide con al valor del diámetro interior de la  boca de 

los vasos. - - -  - -  - -  - -  - -  -  —  - - -  - -  - -  - -  -

para fa c ilita r  la comprensión de las ideas expuestas, 

dando a conocer a l mismo tiempo diversos detalles de orden 

constructivo, se describe seguidamente una forma de re a li­

zación de la  presarte patente haciendo referencia a los pla­

nos que acompañan a esta memoria, los cuales, dado su fin  

primordialmente ilustrativo, deberán ser interpretados como 

desprovistos de todo alcance Im itativo respecto a la ampli­

tud de la protección legal que se so lic ita . Un los dibujos:
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Figura 1, es una vista, en planta, de una lámina u ti­

lizada para la obtención de una pieza elemental, en la que 

se han realizado unas incisiones para formar perforaciones 

y extraer aletas de intercalación entre vasos. - - - —

Figura 2, es una vista , en alzado, de la lámina de 

la figura anterior, después de elevadas las aletas de las 

perforaciones. - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —  -  -

Figura 3, es una vista en planta, de la pieza elemen­

tal representada en la figura anterior. - - -  - -  - -  -  - -

Figura 4, es una vista, en sección, en la que se ob­

serva la disposición de una columna de vasos con intercala­

ción de las piezas elementales de acoplamiento. -  - -  -  -

Figura 5, es una vista en la que se representa, en 

seooión, un conjunto de oolumnus de vasos, con sus piezas 

de acoplamiento, dispuestas en una caja de embalaje del

Con referencia a dichas figuras y a los números que 

sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles 

de las disposiciones representadas, su descripción es como 

sigue a continuación. —  -  - -  - -  - -  - -  -  ---------- ---

Se empieza partiendo de una lámina 1 de cartón ondu­

lado, en la que se practioan a trechos reguiares,, unas mar­

cas circulares 2 relativas a unas perforaciones 3 para ia 

colocación de vasos; por e llo , el diámetro de estas perfo­

raciones será igual al del de la boca de los vasos. —  -

En cada marca de perforación 2 se practican una serie 

de inoisiones diametrales 4, según una distribución regu­

lar. De astas incisiones 4 resultan unas aletas 5 que son 

elevadas, permaneciendo unidas a la base 6. Con e llo  se



obtiene una pieza elemental 7.

para el embalaje de un conjunto de vasos 8 se procede 

a su colocación en columnas, de manera que son introducidos 

en las perforaciones S de las piezas 7, de las que corres­

ponden una por cada piso de vasos. Entonces, las aletas 5 

son situadas de manera que queden intercaladas entre cada 

par de casos consecutivos, con lo que se oonsigue que entre 

ambos vasos no haya oontaoto directo, y fórmase una separa­

ción apropiada para evitar los agarrotamientos entre aquellos 

vasos, asi como un almohadillado de seguridad. - - - - - - -

De ta l suerte, se obtiene un conjunto de varias oolum- 

nas que adquieren el aspecto que se observa en la figura 

5, cuyo conjunto es alojado en una caja 9 que abarca a la to­

talidad de los vasos y los mantiene en agrupación compacta.

Se comprende, por lo referido, que con la disposición 

de vasos en acoplamiento con las piezas 7, y en embalado en 

las cajas 9, se alcanzan las ventajas expresadas en e l  co­

mienzo de esta memoria, permitiendo eludir cuantos inconve­

nientes han sido asimismo manifestados. -  - -  - -  - -  -  —

Habiendo descrito suficientemente las característi­

cas, ventajas y realización de las mejoras según la presente 

patente, debe hacerse constar, en resúman, que en la misma 

podrán introducirse cuantas variantes de detalle , la expe­

riencia y la práctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensio­

nes, número de elementos integrantes y materiales empleados 

en la construcción de los mismos, forma de acoplamiento mú- 

tuo y demás circunstancias accesorias, siempre qu.e con ello  

no se desvirtúe su esencialidad, que es la que se concreta 

en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea



considerada aisladamente, ya sea considerada junto con la 

restante reivindicación.

N 0 r h

Se declaran de novedad y propiedad para España y to­

dos sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:
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1.- Mejoras en las disposiciones para embalaje de va­

sos, caracterizados por el hecho de partirse de unas lá ­

minas de material semirigido, tal como cartón ondulado, en 

las que se practican, a distancias regulares, unas perfora­

ciones circulares originadas cada una de e llas  por una serle 

de incisiones diametrales que dan lugar a la formación de 

unas aletas a modo de sectores circulares unidos a l resto 

de la lámina por su lado exterior, cuyas aletas son d ir ig i­

das, de manera sensiblemente perpendicular al resto de la 

correspondiente lámina, que pasa a constituir la  base de la 

nueva disposición, cuyo conjunto forma una pieza elemental 

del embalado, todo ello de modo que cada una de estas pie­

zas se relaciona con e l mismo piso de una serie de columnas 

de vasos apilados y acoplados, boca abajo, situándose al 

nivel de las bocas de estos vasos, con la  particularidad 

de que las aletas de cada perforación son intercaladas en­

tre cada par de vasos contiguos en directo acoplamiento, 

por todo lo cual las mencionadas piezas elementales son e l 

medio de armado de un conjunto de columnas de vasos, para 

su trabazón, y el medio de separación entre vasos conti­

guos para salvar los mutuos agarrotamientos por igualdad 

de conicidad, siendo factible el alojado de todo el con-



145. junto de vasos y piezas elementales de referencia en un

embalaje a modo de caja que se adapta a l contorno general.

3 .- Mejoras en las disposiciones para embalaje de 

vasos, según la reivind icación  an terior, caracterizadas 

por el hecho de que la magnitud diametral de las perfora- 

* ^ *  clones, para obtención de las a le tas  de separación entre 

vasos en directo acopiamiento, coincide con el valor del 

diámetro in te r io r  de la boca de los mismos vasos. - - - -

S .-  "MEJORAS EN IAS DISPOSICIONES PARA mBAIAJE DE

. -  7 -

155. Todo e l lo  ta l como se describe y re iv ind ica  en la

presente memoria que consta de s ie te  hojas, fo liadas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una lá­

mina de dibujos que la  ilu stra .
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