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MEMORIA DESCRIBCIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA, A FA­

VOR DE DON JEAN-BAPTISTE LOZACH, DE NACIONALIDAD FRANCESA, RE­

SIDENTE EN MAEL-PESTIVIEN, Cdtes du Nord,FRANCIA 

s o b r e :

"MAQUINA PARA EL AMASAMIENTO PREVIO DE MANTECA CONGELADA"

E x isten  d ive rsos  t ip o s  de máquinas destinadas a reblande­

cer la  manteca de vaca conservada en depós itos  o cámaras f r i ­

g o r í f ic a s ;  en gen era l son máquinas trinchadoras o de c o r ta r  de 

grandes dimensiones, da funcionamiento mecánico d e licado  y  de 

mal rendim iento. Tambián se han u t i l iz a d o  máquinas trinchado­

ras de cono porta  láminas v e r t ic a le s  en la s  cuales la  to lv a  

de a llm entacián  es h orizon ta l^  l o  que hace e je r c e r  un empuje 

constante sobre l a  manteca para asegurar su paso por la  super­

f i c i e  de c o r te  a peear de la  accián  de la  fu erza  c en tr ífu g a . 

Este p r in c ip io  de funcionamiento tan sá lo  se puede a p lic a r  a 

mantecas que están muy duras y  no puede s e r v ir  para preparar 

mantecas caseras u o tras  (mantecas sometidas a f r í o  o mantecas 

b landas) destinadas a m ezclarse para form ar una pasta homo- 

gáne a .

La invencí án t ien e  por ob je to  rem ediar lo s  inconven ien-



te s  c ita d o s . Además, perm ite es ta b leoe r  una máquina económi­

ca de f á c i l  adqu is ic ión , de conservación  y  reparaciones sen­

c i l l a s ,  de manejo cómodo, de gran rendim iento y  que se puede 

u t i l i z a r  con mantecas de toda con s is ten c ia  grac ias  a la  in t e r -  

cam biabilldad ráp ida de lo s  elementos de c o r te .  Esta misma 

máquina puede o o n s t itu ir  un medio de amasamiento p rev io  de 

la  manteca que se puede u t i l i z a r  en combinación con una máqui­

na de amasar de t ip o  c o r r ie n te , de suerte que basta con una 

so la  persona para r e a l iz a r  es ta  dob le operación .

Otro f i n  de la  invención  es e l  poder acop la r a la  máquina 

en cuestión  una s e n c i l la  p ieza  a u x il ia r  que perm ite f i l t r a r  la  

manteca de modo que la  máquina se con v ie rte  en una máquina 

c o r ta d o ra - f ilt ra d o ra  combinada, rea lizan d o  simultáneamente e l  

trab a jo  de dos máquinas d is t in ta s .

Segón una c a ra c te r ís t ic a  e s e n c ia l,  la  máquina encarga­

da d e l amasamiento p rev io  e s tá  con stitu ida  por un re c ip ien ­

te  c i l ín d r io o  que g ira  accionado por unos d is p o s it iv o s  mecáni­

cos cu a lqu iera , ab ie rto  en la  parte su perio r y  dotado en la  

parte in fe r io r  de un d isco  h o r izo n ta l que oonstituye e l  fondo 

de dicho re o ip ien te  y equipado con elementos co rtan tes ; la  man­

teca  desciende por e l e fe c to  de su prop io  peso s in  que sea ne­

cesa rio  e je r c e r  ninguna presión  sobre e l l a ;  por debajo de e s te  

re o ip ien te  c i l in d r ic o  hay un canal o oonducto que re c ib e  la  

manteca cortada y la  envía a la  máquina de amasar c o r r ie n te .

Segón otra  c a ra c te r ís t ic a ,  e l  fondo d e l re c ip ien te  c i l i n ­

d r ico  g ir a to r io  se puede desmontar, de forma que un d isco  cor­

tador se puede s u s t itu ir  por otro  d isco  de p e r f i l  d ife r e n te  

más apropiado a la  con s is ten c ia  de l a  manteca a t r a t a r .  E l d is ­

co cortador puede tener dos, tre s ,cu a tro  o más láminas s i  fu e ra  

n ecesa rio , de espesores v a r ia b le s , de separaciones d is t in ta s , 

de ángulos de c o r te  d ife r e n te s ; e l  producto tra tado que a tra v ie ­

sa e l  d isco  se presenta en forma de la m in illa s  de d e fe ren tes
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la rgos  y  espesores . E l d isco  puede igualmente es ta r recortado  o 

limado de suerte que l a  s u p e r fic ie  en oontacto con l a  manteca 

presente asperezas, re co r te s  u o tras  irregu la r id a d es  en la  su­

p e r f ic ie  que den a l  producto un aspecto  f i l i fo r m e  o labrado 

con lín e a s  sinuosas por elementos de poca lon g itu d ; e l  d isco  

puede e s ta r  oradado simplemente presentando agujeros y  enton­

ces la s  s u p e r fic ie s  d e l d isoo  son l i s a s .

A lo  la rgo  de la  s igu ien te  d esorip c ión  aparecerán o tras 

c a ra c te r ís t ic a s .  Para mejor comprensión de la  ln.vencíón se ad­

juntan d ibu jos a lo s  que se hará constante re fe ren o ia  a lo  la r ­

go de la  misma.

La f ig u ra  1*, es una sección  lo n g itu d in a l de una máquina 

segón la  invención  con re c ip ie n te  c i l in d r ic o ;

Las fig u ra s  2 *,3 * y  4* representan d ife r e n te s  modelos de 

d iscos cortadores adaptados a l  fondo d e l re c ip ie n te  de l a  má­

quina ;

Las figu ra s  5 * ,ó* y  7* son secc iones tran sversa les  de lo s  

d iversos  modelos de d iscos representados en la s  fig u ra s  2 *,3 * 

y  4 * .

La f ig u ra  8a, es una sección  lo n g itu d in a l p a rc ia l de o tra  

ve rs ión  de la  máquina.

Con re fe re n c ia  a la  f ig u ra  1*, la  máquina e s tá  con stitu id a  

por un p ie  (1 ) ,  un soporta v e r t ic a l  ( 2 ) ,  un c á r te r  f i j o  (3 ) en 

e l  que es tá  a lo jado  e l  d is p o s it iv o  de c o rte  y  una ca ja  la t e r a l  

soporte (4 ) para a lo ja r  e l  motor empleado para aocionar la  par­

te  g ir a t o r ia  d e l mecanismo. En e l  c á r te r  c i l in d r ic o  (3 )*  de sec­

c ión  c ir c u la r ,  va montado un re c ip ien te  m etá lico  (5 ) ,  p re fe ­

rentemente de acero In ox id a b le , dotado en la  parte superior de 

una corona que con stitu ye  e l  camino de rodadura (6 ) ,  de sec­

c ión  rectangu lar y  con dos caras re ves tid a s  de p lacas de caucho 

(6 a ) o de o tro  m ateria l e lá s t ic o .  En e l  c á r te r  (3 )  van montados 

t r e s  o cuatro r o d i l lo s  (7 ) de e je  v e r t ic a l ,  que s irven  para
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cen tra r e l  re c ip ie n te  m óvil en e l  c á r te r ;  también van montados 

en dioho c é r te r  t r e s  o cuatr o r o d i l lo s  ( 8)  de e je  h o r izo n ta l 

que s irv en  para soportar e l  r e fe r id o  r e c ip ie n te .

A s í e l  re c ip ien te  se puede co looa r en su s i t i o  con toda e x a c t i-  

5 tud s in  ninguna o tra  p ieza  meoénioa n i herram ientas; su m ontaje, 

l o  mismo que su desmontaje, es inm ediato. La parte p e r i fé r ic a  

e x te r io r  de la  parte superior d e l r e c ip ie n te  rec ib e  una co rrea  

de transm isión ( 10) montada par e l  o tro  extremo en una po lea  

( 12)  de un motor e lé c t r ic o  ( 11) a lo jad o  y  f i j o  en la  ca ja  (4 )*

10 En (24 ) hay una c a j i t a  de conexiones aparente para poner en

marcha o parar la  míquina. La transm isión representada es por 

oorrea  l i s a  y  p lana, pero es ev iden te  que se  podría  u t i l i z a r  

cu a lqu ier o tro  medio análogo para asegurar la  transm isión : po­

lea s  de gargantas y  oorreas tra p e zo id a le s , cadena dentada y  

15 pidón de accionamiento en e l  á rb o l motor o ataque d ir e c to  d e l

r e c ip ie n te  por p idones. Igualmente lo s  r o d i l lo s  para e l  cen tra­

do y  soporte se podrían s u s t itu ir  por una corona o c o jin e te  

de bolas o de r o d i l lo s ,  centrado en e l  c á r te r  f i j o  ( 3) .  La parte  

in fe r io r  d e l r e c ip ie n te  ( 5) e s té  dotado de un s a lie n te  a esoua- 

20 dra (25 ) sobre e l  que va montado e l  d isco  cortador (1 6 ).  Para 

la  f i ja c ió n  de é s te  d isco  hay dos o t r e s  espolones perpendicu­

la r e s  ( 26) con una parte  que sobresale de secc ión  pequeda que 

term ina en una cabeza (2 7 ).  E í  d isco  ( 16) l le v a  dos o t r e s  o r i ­

f i c i o s  consonantes (2 3 ),  que pueden enca jar en la  cabeza de lo s  

2$ espolones, y  una ranura curva ( 22) que desemboca en e l  o r i f i c i o .  

Basta un l ig e r o  g ir o  d e l d isco  después de su a s ien to  para obte­

ner una f i ja c ió n  s u fic ie n te  con p o s ib ilid a d  de desmontar e l  d is ­

co inmediatamente#

En e l  in t e r io r  d e l re c ip ien te  (5 )  va montada una to lv a  c i -  

30 l í o d r ic a  f i j a  (1 3 ),  que e s té  colocada y  f i j a  por un a n i l lo  c i r ­

cu la r  (14 ) en un sa lid n te  superior d e l c á r te r  ( 3 ) .  Esta to lv a  

e s té  mantenida en su s i t i o  por dos o t r e s  c la v i ja s  y  tuercas
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(28 ) de t a l  suerte simplemente con a f lo ja r  la  tuerca y  despla­

za r angularmente la  to lv a  ae puede proceder a l  desmontaje inme­

d ia to .

En la  parte baja d e l c á r te r  c i l in d r ic o  ( 3) va montado y  

p f i j o  por lo s  mismos medios un canal (17 ) p ro v is to  de un s a lie n ­

te  (19 ) para r e c ib ir  eventualmente, cuando la  máquina debe fun­

c ionar como f i l t r a d o r a ,  un d isco  desmontable ( 18) atravesado 

por o r i f i c i o s .  Entre e l  d isoo de co rte  ( 16)  y  e l  f i l t r o  ( 18) se 

monta o montan una o va r ia s  láminas (21 ) que ob ligan  a la  man- 

-{0 teca  cortada a pasar a l  f i l t r o .  E l canal (17 ) t ien e  un o r i f i c i o  

de evacuación (20 ) que perm ite la  sa lid a  de la  manteca tra n s fo r­

mada y  su entrada en cu a lqu ier r e c ip ie n te  adecuado.

La to lv a  f i j a ,  de aceto  in o x id a -b le , l l e v a  una lámina de­

nominada de con tra -co rte  (15 ) que o b lig a  a la  p e lla  de manteca 

15 (9 ) 'a descender normalmente en la  t o lv a  por su prop io  peso.

Las fig u ra s  2* y  5* representan un d isco  de lám inas. Loa 

elementos de c o r te , con p re fe ren c ia , no se re la c ion an . E l d isoo  

c ir c u la r  es tá  simplemente cortado radialm ente de suerte que en 

cada co r te  un lado queda b ise lado  según un ángulo determ inado.

20 E l ángulo de corte  puede v a r ia r ,  e l  espacio  l ib r e  (16a) entre 

dos segmentos puede v a r ia r ;  tambián puede v a r ia r  e l  nánero de 

segmentos; se pueden co loca r dos, t r e s ,  cuatro láminas o aún 

más en c ie r to s  casos; la  máquina l le v a r á  unos ú t i le s  a u x ilia re s  

que permitan adaptar e l  d isoo  más adecuado para la  c la se  de man- 

25 teca  que se vaya a t r a ta r .

Las figu ra s  3a y 6a representan un d isco  perforado (29 ) 

pero de t a l  suerte que l a  s u p e r fic ie  presenta  por una oara unas 

rugosidades (30 ) de mayor e le v a c ió n . E l d isco  a s í  formado actúa 

como una esco fin a  cortando la  manteca en tro zos  c o r to s .

^  Las fig u ra s  4a y  7a representan un d isoo  (31 ) atravesado

por o r i f i c i o s  ( 32)  perpendicu lares a l  plano d e l d is o o , cuya 

s u p e r fic ie  es perfectam ente l i s a ,  lo  que perm ite obtener p a r t í -
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cu las de manteca labrada con l ín e a s  sinuosas.

Naturalmente, todos estos  d iscos lle v a n  lo s  miamos medios de 

f i j a c ió n  ta le s  oomo lo s  anterioxmente d e s o r ito s , pero lo s  elemen­

tos  de f i j a c ió n  podrían tambión se r  d ife r e n te s : lo  e sen c ia l es 

que con e l lo s  se puede montar y  desmontar rápidamente e l  d isco  

en cu estión  s in  ten er que emplear ninguna p ie za  mecánica de a jus­

te  n i de f i ja c ió n  n i  ningón ú t i l  de f i j a c ió n  que suponga perd ida 

de tiem po.

La máquina representada en la  f ig u ra  8 * , corresponde en 

sus elementos esen c ia les  a la  que acabamos de d e s c r ib ir .  Sin em­

bargo e l  re c ip ien te  y  la  to lv a  de a lim entación  son cón icos en lu ­

gar de c i l in d r ic o s .  En un t a l  d is p o s it iv o  lo s  elementos comunes 

se seHalan con la s  mismas re fe ren c ia s  númórioas. E l p ie  v e r t ic a l  

(2 )  soporta un c á r te r  f i j o  (3 ) c i l in d r ic o  y de seoción  c ir c u la r  

y  una c a ja  (4 ) en la  que es tá  a lo jad o  y  f i j o  un motor e lá c t r io o  

(11 ) para mover, mediante una co rrea  (10 ) lo s  elementos m óv iles . 

En e l  c á r te r  (3 ) va montado un manguito c i l in d r ic o  (3 3 )y de acero 

in ox id a b le , p ro v is to  en la  parte su perio r de una corona que f o r -  

nm a l camino de rodadura (6 ) reves tid o  en dos de sus caras con 

p lacas de m ateria l e lá s t ic o  (6 a );  igualmente van montados en e l  

c á r te r  t r e s  o cuatro r o d i l lo s  (7 )  de e je  v e r t ic a l  para cen tra r e l  

manguito; y  en e l  mismo c á r te r  van o tros  t r e s  o cuatro r o d i l lo s  

(8 ) de e je  h o r izo n ta l para soportar dicho manguito. La correa  

(10 ) aociona directam ente e l  manguito (3 3 )° En la  parte  in fe r io r  

d e l c itad o  manguito va f i j o ,  de suerte que se pueda desmontar 

rápidamente, uno cono (34 ) de acero in ox idab le  que l l e v a  en su 

p e r i fe r ia  un c ie r to  número de hendeduras (35 ) (d os , tre s ,cu a tro  

o más) b ise ladas  en un borde según e l  seh tido de g iro  de la  má* 

quina. Estas hendeduras sustituyen  a l  d isco  c ir c u la r  de láminas 

de la  máquina a n te r io r .  Pueden s u s t itu ir s e  por un cono m etá lico  

atravesado por m ú ltip les  o r i f i c i o s ,  de suerte que la  s u p e r fic ie  

a c t iv a  sea rugosa como una escofina o l i s a ,  según la  manteca traba­

jad a .



Una lámina (40 ) es s o lid a r ia  d e l cono y  g ira  con e l .  En e l  

e x t e r io r  d e l primero se co loca  otro  cono (37 ) oradado pero f i j o  

y  s o lid a r io  d e l c á r te r  y de t a l  modo que la  manteca amasada por 

e l  prim er como se vea ob ligada , por la  acción  de la  lám ina, a 

5 a travesar es te  segundo cono que desempeña la  función de f i l t r o .  

Naturalmente, es te  segundo cono se debe poder montar y  desmontar 

rápidamente por cualqu ier medio de acoplam iento adecuado, t a l  

como e l  d e s c r ito  o cua lqu iera  o tro  que dá lo s  mismos resu ltad os . 

Bajo e l  c á r te r  ( 3) se dispone un canal o conducto ( 38) con un o r i -  

10 f i c i o  de evacuación (3 9 ).  Se sumerge igualmente una lámina de con­

tra -c o r te  (36 ) en e l  r e c ip ie n te  cónico m óvil para f a c i l i t a r  e l  des­

censo de la  manteca a pesar de la  acción  de la  fu erza  c en tr ífu g a .

Se puede in tro d u c ir  toda c la se  de m od ificac iones  de forma, 

dimensiones, transm isión  mecánica s in  apartarse de la  esencia  de 

15 la  invención , s i  t a le s  cambios se r e f ie r e n  más especialm ente a

lo s  p e r f i l e s  y am ovilidad de lo s  elementos de c o r te  para e l  amasa­

miento p rev io  y  e l  f i l t r a d o .

N O T A

En resumen; la  presente s o lic itu d  recaerá  sobre la s  s igu ien -  

20 te s  re iv in d ic a c io n e s :

1S.-Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteoa congelada, 

ca racterizada  porque l le v a  en combinación un cá r te r  f i j o  soporta­

do por un p ió  de apoyo, un re c ip ie n te  m etá lico  m óvil que g ira  en 

dicho c á r te r  a b ie rto  por su parte su perio r, con una parte de su 

25 s u p e r fic ie  dotada de elementos cortan tes  desmontables, de p e r f i l e s  

variab les.adaptados a la  consisten  da de 3a manteca tra tad a , una 

lámina de con tra -co rte  f i j a  en e l  in t e r io r  d e l c itad o  r e c ip ie n te ,  

de suerte que la  manteca in troducida en p e lla  en tre  en oontacto con 

la  s u p e r fic ie  movida por su prop io peso, y  se c o r te  en fragmentos 

30 de volómen muy pequeño cuya forma corresponde a l  elemento cortan te 

esoog ido .
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2s.-Maquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segdn la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , ca racterizada  porque l l e v a  en 

e l  c á r te r  f i j o ,  despuás de 3a s u p e r fic ie  de c o r te  m óvil de dioho 

r e c ip ie n te , un f i l t r o  f i j o  y  unos elementos s o lid a r io s  de la  r e fe ­

rida  su p e r fic ie  para fo r z a r  lo s  fragmentos de manteca cortados 

a que pasen a travÓs d e l mencionado f i l t r o ,  de su erte  que la  ma­

quina es a la  vez amasadora y  f i l t r a d o r a .

3 * .-Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segÓn la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , ca racter izad a  porque l le v a  

un re c ip ie n te  m e tá lic o , c i l in d r ic o ,  m óv il, de secc ión  c ir c u la r  

con pared l i s a ,  cuyo fondo es tá  foimado por un d isco  c ir c u la r  

que l le v a  elementos cortan tes  adaptados a la  con s is ten c ia  de la  

manteca a t r a ta r ,  una to lv a  c i l in d r ic a  f i j a  en dicho re c ip ie n te  

m óvil con lámina de con tra -co rte  para r e c ib i r  la  manteca en p e lla  

y  r e p a r t ir la  sobre la  s u p e r fic ie  de c o r te .

43. -Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segán la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , caracterizada  porque l l e v a  

un re c ip ie n te  m etá lico  o ilá n d iio o  m óvil de secc ión  c ir c u la r  de 

pared l i s a  con fondo desmontable en forma de d is co  o ir c u la r  que 

l l e v a  lo s  elementos co rta n tes , unos elementos debajo d e l d isco  

para fo r z a r  a lo s  fragmentos cortados a pasar por un f i l t r o  c o lo ­

cado debajo d e l d isco  co rtador, con s titu id o  por una placa c ircu ­

la r  s o lid a r ia  d e l c á r te r  y  atravesado por m ú ltip les  o r i f i c i o s  c i r ­

cu lares de pequeño d iám etro.

53 .-Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segón la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , ca racterizada  porque e l  

d isco  cortador desmontable colocado en e l  fondo d e l r e c ip ie n te  mó­

v i l  es tá  formado por una p laqu ita  c ir c u la r  recortada  radialm ente 

en sec to res  con b is e l  en e l  borde de c o r te ,  de ángulo v a r ia b le ,  

de modo que lo s  fragmentos cortados toman la  forma de láminas pe­

queñas de l ig e r o  espesor .
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66 .-Maquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca oongelada, 

segdn la s  re iv in d ica c io n es  antear A cres , ca racterizada  porque e l  

d isco  cortador desmontable e s tá  formado por una p laqu ita  c ircu ­

l a r  perforada por m ú ltip les  o r i f i c i o s  de t a l  forma que un lado 

d e l d isco  sea l i s o  y  e l  o tro  lado presente asperezas ir re g u la re s  

para actuar como una e s c o fin a .

73.-Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segán la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , c a te te r iza d a  porque e l  d is ­

co oortador es una p laca c ir c u la r  atravesada por o r i f i c i o s  que 

dan a lo s  fragmentos una forma labrada con l io s a s  s in u osas ,llevan ­

do como d t i l e s  un juego de d iscos  de d iv e rso s  p e r f i l e s  para adop­

ta r  e l  elemento cortan te más e f ic a z  segán la  n a tu ra leza  de la  man­

teca  a t r a ta r .

86.-Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segán la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , caracterizada  porque cons­

ta  de un recipiente m etá lico , m áv il, cánico y  desmontable cuya pa­

red e s tá  dptada de elementos cortan tes  adaptados a l a  con s is ten c ia  

de la  manteca a t r a ta r ,  a s í  como un í i l t r o  f i j o ,  cán ico , s o l id a r io  

d e l cá rte r  atravesado por m ú ltip les  o r i f i c i o s ,  d ispuestos e x t e r io r -  

mente con respecto  a l  re c ip ie n te  m ávil con lámina de contra—corte  

en e l  in t e r io r  de dicho r e c ip ie n te ,  y  unos elementos en tre  e l  r e c i ­

p ien te  y  e l  f i l t r o  para fomzar la  manteca cortada a a tra vesa r e l  

f i l t r o *

96.-Máquina para e l  amasamiento p rev io  de manteca congelada, 

segán la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , ca racter izada  porque todos 

lo s  elementos desmontables ta le s  como la  t o lv a ,  r e c ip ie n te ,  d isco  

co rta n te , d isco  f i l t r a d o r ,  cono de f i l t r a r ,  se  pueden co loca r r á ­

pidamente y  f i j a r  por elementos con stitu id os  por una p erfo rac ión  

y  una ranura curva más estrecha que la  p e r fo ra c ión  que desemboca 

en l a  altada p e r fo ra c iá n , un espolón acabado en una cabeza de mayor 

diámetro situado en la  p ieza  opuesta, de suerte que la  cabeza entre 

en la  p er fo ra c ián  y  e l  espolán corra  por la  ranura con lo  que e l  

montaje se asegura por un g iro  lim itad o*

-9 -



10* .-MAQUINA PARA EL AMASAMIENTO PREVIO DE MANTECA CONGELADA. 

Segán se describe  en la  presente memoria que consta de d ie z  

hojas e s c r ita s  a máquina y  d ibu jos .
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