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_. Nuestra invencidn se relaciona con una estructura de diente ar- J
tifioial del tipo en el cual un subestrato metdlica estd sujeto & una
oubierta de poroelana, ouya estructura compuesta se usa para culir o
coronar dientes existentes o reemplazar dientes que faltan.

Las poroelanas dentales pueden clasificarse generslments como
poroelanas de punto de fusidn elevado y porcelanas de puntc de fusidn
bajo. las porcelanas de punto de fusidn elevado fuﬁden por encima de
9828C, Las porcelanas ideales son las porcelanas de puntc de fusidn
elevado habidndose desoubierto que son més resistentes al shock tér-
mico y mecdnico y a la erosién por los fliidos de la boca. En ol pre-
sente momento las Ginicas porcelanas dentales de punto de ebullicidn
elevado conooidas tienen un coeficiente de dilatacidn hasta su inter-
val§ de temperatura de recocido de aproximadamente 75 x 10"7/00. Eg-
tae poroelanas se han fundido con materiales que tienen el coeficien—
te de dilatacién ms préximo a saber, las aleaciones iridio-platino,i
que tienen coeficientes de dilataocidn de aproximadamente 100 x 10"7/90.
hasta la temperatura de recocido de la porcelana. Los coeficientes dé
dilatacién calorifica de las aleaciones de platino y de las porosla-
nas dentales de punto de ebullicidn elevado antsriores son suficiente—
mente divergentes para que ouando se funden con un subestrato meté-
lico no eldstico la oubierta de porcelana s sometida a un estado de
tensiones internas muy intenéas. 88lo es necesario una peguefia tensidn
adicional para que sirva para iniciar la fractura en 1la porcelana.

las porcelanas de punto de fusién mis bajo (inferior a 982-9002(
son menos convenientes pero son fitiles para adiciones, reparaéiones o
cambios con porcelanas de punto de fusidn elevado y para fundirlas con
subestratos de punto de ebullicidn bajo como aleaoiones de oro, Hasta
ahora las porcelanas de punto de fusidn bajo no han tenido Sxito tam-
pooo cuando se funden con aleaciones de oto en virtud de la difeien-

cia en los coeficientes de dilataoidn. Ademds, las porcelanas de puntT
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qu fusién mds bajo contenian bérax que daba como:&ebﬁl%&dééuﬁi adce-

siva solubilidad y malas propiedades desde el punto de vista del'color.

Bl uso de los materialem anteriores presenta tambidén algunos in-
convenientes adiocionales. Es dificil esmerilar la porcelana hasta sl
subestrato metdlico sin astillar y frgctgrar la porcelana desgastada
més adyacente al metal. Esto se debe?a i;s tensiones internas eleva-
das en la interfaz porcelana-metal que hacen que la porcelana sea pro=-
gresivamente menos capaz de soportarlas a medida gue vd siendo mfs del-
gada.

Otra limitacidn es que las poroelanas anteriores no son dptica-
mente apioPiadas para cubrir el subestrato metdlico porque no pueden
oompensar lag oualidades 6pti§a; adversas introducidas en el ouerpo -
semi-transliicido por la proximidad del subestrato metélioo.

Los otros metales dentales, como paladio, oro, y los metales co~
munes, poseen occeficientes de dilatacidén que son considerablemen;e més
elevados que las aleaoiones iridio-platino, y por consiguiente tienen
una diferencie alin mayor entre los coeficientes de dilatacidn del me-
tal ¥y las porcelanas dentales existentes de punto de fu§i6n elevado,
dando como resultado tensiones interiores mayores en la porcelana, .

Como una.consecuencia, la profesidn dental ha limitado el uso
de porcelana a un papel estéfico principalmente en los dlentes y ha
confiado enteramente en las coronas ylloé'puentes de oro-para el resto
de la boca, para cualquier resistencia que fuera neoesaria. Aunque los
inconvenientes anteriormente enumerados han sido prohibitivos para la
préctica de esta tdcnica de prétesis dental, sus posibilidades para
el progreso de la odontologfa han sido suficientemente grandes para
exigir la eliminacidén de esas limitaciones. Las autoridades gstén de
acuer@o en que el reocubrimiento completo de un diente que ha sido
tratado por haberse picado o porgque ee susceptible de picarse o éue

tiene que salvarse para impedir su extraccidén inmediata o posterior,

®
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' | es la vnica garantfa meodnica contra la picadura secundaria y la ex-
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trﬁcoién final. Es un requisito fundamertal en la pridctica de una reha-
bilitacidén oompleta de la booca, Es también uno de los pocés remedios
eficaces en ocasos de carie aguda.

La utilidad de la técnica de aplica porcelana a un sub-estrato
metdlico puede apreciarse por lo que sigue:

| (a) Ninglin metal debe aparecer por necesidad en la cavidad oral,
ya que puede ser enteramente cubierto con poroélana para pro-
porcionar uns restauracidn natural en su aspeocto,

(b) La restauracién es mucho mds resistente al desgaste que. la
restauracién anterior de pléatico y metal,

(e) La permanencia del ocolor y la estabilidad dimensional de la
restauracidn de porcelana exceden con mucho a la restaura—ﬂ
¢idn anterior de plédstico y metal,

Nuestra invencidn permite extender la odontologfa més segura a
un nimeroc mis grande de pacientes que anteriormente no pod{aﬁ costear-
se un recubrimiento oompleto y duradero en porcelana debido a su costo,|
estimulando asi la pericia y el interés de la profesiénlqpe a menudo 54
encontraba antes imposibiditada de proponer dicho trataﬁiento. Se po~
drén emprender mids fdcilmente frecuentes correcciones del encaje de
la booa para la oclusidn equilibrada en el tratamiento de la periodon-
toclasia. Permite y estimula el uso de puentes fijos en lugar de puen-
téa amovibles, evitando asi puchas causas de periodontoclasia y pro-
porcionando una superficie masticadora mds aproximada en su funocidn-
natural, no solo .en su aspecto, a la de los dientes naturales, Cuan-
do ee necesario puede emplearse también para hacer restauraciones amo-
vibles.

Ios metales que se han empleado con éxito en prdtesis dental son|
metales noblés, como el oro, la plata, el platino, etc., y los metales
comunes pasivos,'oomo aéero, inoxidable, austenitico, las aleaciones

de cromo con un contenido elevado de cobalto, etc. Los metales comunes




10

15

25

30

de requisitos Jpticos variables para proporcionar coeficientes de -

rée oxidan intensamente a las temperaturas de fusidn de la parcelana =
(900 & 13150C,). Ios Sxidos no son adherente, y ademds los metales
como el cobalto, cromo y niquel, tienen éxidos que son cromdforcs

muy intensoes y decoloran la porcelana. Muchos de los metales nobles
vrestantes, como algunas de las aleaciones de oro y plata tienen pun-
tos de fusidn bastante inferiores al intervalo de fusidn de la porce~
lana de punto de fusidn elevado. Por consiguiente, estas porcelanas

no pueden fundirse sin fundir los metales comunes.

Entre los objetos de nuestra invencidn, por consiguiente, figura
proporocionar métodos de utilizar metales nobles y pasivos como uﬁ‘so—
porte para un recubiimiento de porcelana incluso aungue la temperatura
de fgsién del metal sea més baja que la de la porcelana, y proporoio-
nar un método de impedir que me formen los dxides no adherentes y de-
oélorantea cuando se aplica la porcelana al metal comin.

— Ios requisitos fisicos y Spticos que deben reuﬁir las porceianaé
dentales son muy rigurosos en lo que respecta al intefvalo de ocolor,
la translucidez y la opacidad,

Una porcelana dental consiste en por lo menos treé cuerpos de
porcelana separados yvdistintds. La porcelana del cuerpo se usa para
construir la masa principal de la estruotura del diente artificial.

La poroelana transliicida o transparente, que se. funde formando un ma~
tgrial geme jante al vidrio, relativamente claro, se usa para proporcio-
nar translucidez en las puntas incisales de la estruotura del diente
artificial., Puede usarse tambidn para reducir la opacidad de la porcelg-
na del cuerpo. la 'porcelana opaca se usa para ocultar el subestrato me-
tdlico obsouro. Su uso es esencial cuando la poroelana del cuerpo es
delgada y en general es beneficiosa para la estética general del ocolor
en la recons;ruocién de porcelana, Por oconsiguiente, debe pr&veerﬁe un

prodedimiento para ajustar esas tres porcelanas separadas y distiﬁtas

.
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- dilataoidn prdcticamente idénticos, y por consiguiente, la provisidn =

£ T Ty

de dichos dispositivos constituye otro objeto de nuestra invencidn.
Esos objetos de alcanzan, y otros se realizan, como serd evi-
dente por los productos y los métodos decritos en la descripcidn que'
sigue, que 3e indiocan partioularmente en las reivindiocaciones y me
ilgstran en los dibujos que se acompanian en los cuales:
La Fig. 1 es una vista préxima de un dientevmolar péntico

. cubierto con porcelana que tiene un ndoleo de un subestrato
metdlico, hecho de acuerdo oon la invenoidn.
La Fig. 2 es una secoidn transversal buco~lingual del miémb.
La Fig. 3 es una vista lingual del mismo, |
La Fig. 4 es una seoccidén transversal mesio-distal del mismo,
La Pig, 5 es una seccidn transversal buco—linguél de una cons-
truceidn de camisa exterior que indioa el uso de nuestra téo-
nioa parg cubrir un diente natural preparado;
La Fig, 6 es una secoidn transversal buoo—lingﬁal de un dien-
te molar péntico en el cual el subestrato metdlico es vaociado
dentro de la cubierta de porcelana. |
La Fig. 7 es una seccidn transversal mesio-distal del mismo
oon in@rciones soldables.
La FPig. 8 es un gréfioco que indioa las proporcines de nuestros
materiales componentes para usarlos con el fin de obtener una
porcelana final que tiene un coefiociente de dilatacion previa-
mente seleccionado,
Empleamos en nuestra porcelana ciertos componentes fuhdamenta~
les, cuyas proporciones pueden oaloularse para producir un ocuerpo
de porcelana con un coeficiente de dilatacién que se aproxima mucho
al del metal seleccionado. |

) A continuacidn se desoribe un mé&todo de fabricar los compbnen—

tes de nuestra porcelana de punto de fusidn elevado:
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_Componente N°. 1 - ?5‘}“.ﬁ9 3

sk

Nuestro componerite N® 1 se oomponé de una frita, y un feldésﬁato
rico en ortoclasa, por ejemplo, una composicidén tdorica calculada .de
16.17% partes de albita y 83.83% partes de ortoclasa que tiene una-

composicidn de ingredientes aproximadamente como siguet

Espato rico en ortoclasa Frita
810, 65, 6% - sio, 50%
41203 18,4 A1203 7
Na20 2,6 NaQO 8
K0 13,2 K0 20
Ca0 0,1 Ca0 10

Vg0 “___jbﬁﬁz : Mg0
Una mezcla de 15% partes en peso de la frita pulverizada y 85%

del feldespato pulverizado dén un componente ouyo andlisis es como

sigues
SiO2 63,40% en peso
A1203 16,70
Cal 1,50
Vg0 0,80
Na O 1
3-2 . 3,4
K20 : 14,19

100,008
La mezcla se calienta durente aproximedamente dos horas a 1315%C,
(aproximadamente cono 12) o hasta que la mezcla estd en un estado vi-
treo. Despude se ;nfria ¥ se pulveriza hasta que aproximadamente 2 a
5% que-da retenido sobre un tamiz de 200 mallas. Su punto de fusién
es aproximadamente 10939C, Este es nuestro componente No. 1. Si el pord:
centaje de frita pulverizada se disminuye, el punto de fusidn de la

porcelana final se elevard y el coeficiente de dilataoidn disminuird,

.
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\~ Componente No, 2

Bate compondnte consiste sn una mezcla de aproximadamente'YS%
de un feldespato claro ordinario y aproximadamente 25% de sflice, que

tieme. la siguiente composiocidn:

8102 73,50% en peso
A1203 14,40
Ca0 0,25
. Ngo0 0,10
NaZO , 1,75
K20 '1'38‘,80'0%'

Esta mezola se calienta durante aproximadamenite 2 horas a 1315¢(
(aproximadamente cono 12); o hasta que es absorbida la sflice libre,
| y despuds se enfria y se pulveriza de una manera semejante. Su punto
de fusidn es aproximadamente 1315°C, Este es nuestro componente No.2:
81 se disminuye el poroentaje de silice, el punto de fusién de la pord
oélana final bajard. Por ejemplo, si se afinde sélamente 15% de sflice
péra haver el componente No. 2, el punto de fusidn serﬁ de aproximada~
mente 12608C,
Ejemplo No. l.~ Poroelana de punto de fusidn slevado No. 1.
Una mezola de partes iguales del componente No. 1 pulverizado

y el componente No. 2 pulverizado d4 como resultado la siguiente com-

posioidns
8102 68,45% en peso
apo, 15,55
Ca0 0,90
Mg0 0,45
Nazo 2,55

KO - 12,10
2 ~100,00%

los datos anteriores representan la composicidn quimica anali-

.
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_zada de esta porcelana espeoifica de punto de fusidn elevado y coefi-

ciente de dilatacidn elevado. Tiene un coeficiente de dilatacién’que
es un poco menor de 125 x 10_7/90. y un punto de fusidn de alrededor
de 1148%cC, |
Esta porcelana es apropiada para adaptarse sin ningln cambio en
las propiedades de dilatacidn desde la ﬁorcelana abizcochada hasta los
_diferentes grados de vitrifiocaocidn y se vitrifica con un'subestrato
de una aleacién metélica de paladio gue tiene un coeficiente de dila-

taoidn de 125 x’10—7/°C. que tiene la siguiente composicidns

Paladio 93.5% en peso
Rutenio 6.5
100, 0%

Componente No. la (ALTERNATIVO)

Hemos engonﬁrado otro método de hacer nuestra porcelana dental
de punto de fusidn elevado como sigue: Primero calentamos el espato
rico en ortooclasa, por ejemplo, un feldespato que tiene unes composi-
cidn tedrica calculada de 16,17 partes de albita y 83,83 partes de or-|.
toclasa, durante aproximadamente dos horas a 1315¢C, (aproximadgmente
cono 12) o hasta que todo el material est€ en un estado vitreo. Des~
pués se enfria y se pulveriza como se ha dicho antes. Esto p:oporcibna
un meterial alternativo para el Componente No. 1 en el método de fabriq
car los componentes de nuestras porcelanas, 7

Puede afiadirse entre 1 & 5% de potasa de forma de carbonato de
potasio al espato rico en ortoclase si estd presente una.cantidad in-
suficiente de ortoclasa. En lugar del ocarbonato de potasio, puede afia—
dirse un producto\de fusidn pulverizado que contiene aproximadamente
una parte en peso de'KEO ¥y ap;oximadamente 2-1/2 partes en fes& de -
810,.

2 .
.La mezola resultante del Componente No. l1a alternativo con el

. componente original No.'2 es aproplada para nuestros fines y en can-
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82440
~tidades iguales d4 una porcelana con propiedades Spticas y meodnicas |
completaments satisfactorias, un punto de fusidn de aproximadameﬂté
1150%C. y un ooeficiente de dilatacidn ligeramente menor de 125 x ld_?/
¢C, Esta porcelana es apropiada para la aleacién de paladio del Ejemp16
1l y puede usarse para nuestros fines,

. Bjemplo No. 2 - Porcelana No. 2 de punto de fusidn elévado.

La relacién entre el.componente No. 1.y el componente No. 2. se
ajusta para obtener un coeficiente de dilatacién aumentado en comparacifn
con el del Ejemplo 1. Para esta aleacidn, podemos usar 90% de nuestro
componente No. 1 y 10% de nuestro componente No. 2. Ia Composioiéh de

la mezola es ocomo sigues

A 3102  65442%, en peso
A1203 ' 16,24
Ca0 1,25
Mg0 0,66
¥a,0 3,07

K20 __ll;lg%_
100,0
Los datos anteriores representan la composicidn qufmica analizada
de estas porcelana de punto de fusidn elevado que tiene uﬁ coefioiente
de dilatacidén ligeramente inferior a 165 x 10"7/90.
Bsta porocelana es apropiada para su unidn por uﬁa aleacidn de un’
subestrato de oromo y cobalto y tiene un coeficiente de dilataocidn de

165 x 10-7/90. que tiene la siguiente composioidns

Cromo ‘ 27,004 en peso
Molibdeno 6,00
NJ'.quel 2, 00
Hierro 1,00
Carbono 0,25
Magneso 0,60
Silicon 0,60

Cobalto

62
100, 0

Cuando se usan aleaoiones cromo-cobalto, conseguimos un costo

muy bajo, una construccidn dental de una resistencia elevada y de un’
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~peso relativamente reducido. Sin embargo, el procedimiento de fundir =
porcelana oon aleaciones oromo-cobalto exige emplear una_técnioa’de
fusidén diferente. Preferimos hacer la fusidn bajo un vaoio elevado
para evitar la oxidacidn porque los éxidos de cobalto=cromo niquel,
hierro, etc. son intensos cromdforos para la poroelana y la decolo-
ran. Ademds, los Sxidos son frecuentemente no-adherentes y destruyen
la unidn en la interfaz porcelana-metal. Aungue el calentamiento en vas
efo es un método para evitar la oxidaoidn, otros métodos son también
dtiles, por ejemplo calentar en una atmdsfera reductora o neutra. Ade—
mds, la oxidacidén puede suprimirse por medio de un reveatimient&’grue—
so de algin metal no-~oxidable, como oo, que puede difundirse dentro
de la aleacidn cromo-ocobalto por el calentamiento a temperatura eleva-
da en el vaofo.

Ademds de oalentar la porcelana y el metal ocomo se ha indioado
en las Figs. 2, 4 y 5, el reoubrimiento de poroelané solo puede ;alen—
tarse en la forma deseada, tenlendo aberturas apropiadas para vaoiar
la masa de metal fundido en slla, ocomo se ha indicado en 1la Fig, 7.
Por este otro mtodo, que se expliocs con mis detalle mds adelante,
pueden impedirse la oxidacidn y la decoloracidén.

Se comprenderd fdoilmente gque otras proporoiones de los compo-
vnentes Nos. 1y 2 dardn otros coeficientes de dilatacién y otros inter
valos de fusidn comprendidos dentro de los 1imites necesarios por las
caracter{sticas de dilatacidn elegidas, En la Fig. 8 puede verse un |
gofico que ilustra las proporciones en funcidén de los coeficientes de
dilatacién. En realidad, el intervalo de propiedades varia entre 25%
del componente No. 1 y 75% del componente No. 2 como el coeficiente
de dilataoidn mis bajo (aproximadaments 90 x 10—7/80.), un intervalo
de fusién de aproximadamente 13159C.,, a 100% del componente No. 1
(aproximadamante 170 1_10-7/90.) intervalo de fusién aproximadaménte

»

1093eC,
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Las porcelanas dentales de punto de fusidn elevado de nuestra =

invencidn soh coefioientes de expansidén comprendidas entre 90 y 170

i 10_7/00. e intervalos de fusidn comprendidos entre 1315¢C, y 109300,

dardn una composicidn comprendida entre los siguientes 1fimites apro-

ximados:
3102 63,0 & 73,0% en peso
A1203 14,0 a 17,0
Ca0 0,58 1,5
Mg0 0,2a 0,8
Nazo 2,0 a 3,5
K0 11,0 a 15,0

PORCELANAS DE PUNTO DE FUSION MEDIO

Puede fabricarse una poroelana de punto de fusidn medio por mé;
todo semejante.

Por ejemplo, el componente No. 1 anteriormente descrito pueds
mezclarse con un componente No, 3, semejante al componsnte No. 2 an~
teriormente desorito.

Bspecificamente, el componente No. 3 debe hacerse como sigue:‘

Componente No. 1 de

Bspato rico en ortoclasa Frita
8102 65, 6% 70,09%
A1203 18,4 5,00
Ya0 - 2,6 16,50
K,0 | 13,2 —
~ Ca0 : 0,1 5,00

- Mg0 0,1 0
100, 0F ~ 100, 00%

Una mezola de partes iguales de los dos materiales pulveriza-
dos anteriores fundid a 120490, durante dos bras, y pulverizads,

proporciond nuestro componente No. 3, que tiene la siguiente compo-

sicién.
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i Componente Np. 3 = Ay
810, 67,30% .
A1203 ‘ | | 11,70
" 0 | 9,55
0 | | , 6,60
Ca0 2,55
e 1,80
100,00

BEste producto de fusidén cuando se pulveriza fundird a aproxima-
damente 900%C.

Ejemplo No. 3 - Poroelana No. 1 -de punto de fusidn medio.

Ahora puede obtenerse una porcelana de punto de fusidn medio
por una combinacidén de partes iguales del componente No. 1 pulveriw ]
zado y del componente No. 3 pulverizado. Dicha porcelana de punto de
ebullicidn medio tendrd una composicidn final aproximadamente como
sigue¥

Poroelana No. 1 de punto de fusidn medio

Si02 65,60% en peso

Al 20 3 14,20

NaZO 6,47

K0 10,40

) 1,30

Ca0 - 2,03
~100,00%

_ Esta poroelana de punto de fusidn medio funde a aproximadamente
9409C. y tiene un coeficiente de dilatacidn de 125 x 10™'/aC. Por
consiguiente es apropiada para la aplicacidn mencionada en el Ejemplo
n® 1.

) Variando 1a proporeidn de los componentes No. 1 y No. 3, pue-

den obtenerse otros coeficientes de dilatacidn y otras temperaturas '
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- partes del componente No 3 tendrd un coeficiente.de dilatacidn de

- una composicibn; Oro 80%. Platino 20%. Esta aleacidn tiense un ooefi-

" oiente de dilatacidn ligeramente superior a 140 x 10-7/90. y uwna tem-

-14~
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| de fueidn de una manera smejante a como se indiod en el Ejemplo N@ 2
como sigues

Ejemplo No. 4 — Porcelana No. 2 de punto de fusidn medio

Una mezcla de siete partes en ﬁeSo del componente No. 1 y tres

140 x 10‘7/90. y unatemperatura de fusién de aproximadamente 9402C,

Bsta porcelana es aproplada para fundirla con una aleacidn que tiene

peratura de fusidn de aproximadamente 12042C. Dibujando un gréfico se- '
mejante al representado en la Figura 8. pero limitado a combinaciones
dé los componentes No. 1 y No 3, encontramos gque los coeficientes de
dilataoidn varfan substanoislmente de la misua manera que Se he ilus~
trado para los componentes No 1 y No. 2, y los intervalos de fusién
estén comprendidos entre 10939C, para aproximadamente 100% del compo-
nente No. 1 y 9009C, para 1004 del componente n? 3 con un coefiociente
de dilatacidn de aproximadamente 80 x 10_7/90.
| Componente No. Componente No, 1 ALTERNATIVQ

Un ejemplo del componente alternativo No. 1 usando 10% de carbo=~

nato dé potasio y 90% de espato rico en ortoclasa tiene la composi-

oién tedrica siguientes

Si02 61,004 en peso
A0 17,10
Ng.ao 2,37
KéO 19,31
Ca0 0,11

MgQ 0,11
100,05%
- Bste puede usarse en lugar del Componente No. 1 pero teniendo

una gemperatura de fusidn mds baja de aproximadamente 10659C.

Hemos descubisrto también que puede emplearse Sxido de litio
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' de albita y 83,83% de ortoclasa, que tiene una composicidén de Sxido

~15-

ERAL

‘(Idzo) para obtener resultados semejantes a los que Se obtienen cuan— ..
do se usa potasa. Puede introducirse en el espato ya sea ocomo una fri-
ta o como ocarbonato de litio. Sobre una base por peso, el dxido de li-

tio eé dos veces mas eficész que KO y por consiguiente puede usarse

2
- la mitad de la cantidad de Sxido de litio en lugar de la cantidad de
potasa indicads para obtener los puntos de fusidn mds béjos ¥ aumen-
tar la dilatacidn calorifica.

Por ejemplo, a un feldespato rico en ortoclasa, esto es 16,17%

de aproximadamente:

8102 65,60% en peso

A1203 18,40 .
Na.20 2,55

K2 0 13,20

0a0 v e ) 108 g%
s

se afiade 5% de L12003 {carbonato de litio)., BEsta mezcla se calienta
a 120420, durante dos horas o hasta que se produce la vitrificacidn
y 8stos da la composicidn aproximeda siguiente, que es nuestro

‘Componente No., % (Componente No, 1 ALTERNATIVO)

3102 64,30% en peso
0 1

A1L0, 8,10

Na, 0 2,50

K50 12,90

Ca0 y Mg0 2,20

i, 0 2400
2 100,00%

Bl componente No. 5 tiene una temperaturs de fusidn més bajs,
estoies 9829C., y un coeficiente de dilatacién superior a 170 x 10™7

/2C.

El componente No. 5 anterior se afiade en una proporcidn 50/50

a nuestro componente No, 3 que dé nuéestra porcelana de punto de fy<
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;sién medio alternativa con la sigulente oomposicidns -

Ejemplo No. 5 = Poroelana No, 3 de punto de fusién medio.

8102 " 65,7% en peso

AL, 15,0

Na20 6,0

K2 0 93

Ca0 y MgO 2,0

11,0 2,0

2 160,00%

Esta porceiana tiene un coeficiente de aproximadamente 140 x 10-%
/°C. y unatemperatura de fusidén de aproximadamente 9559C. Es también
apropiada para fundirla con una hase de aleacidn de oro del Ejemplo
Nb..4.

Pueden haoerse porcelanas de punto de fusidn més bajo que tienen|
ipterVa;os de maduracién comprendidos entre 900¢C y 9828C. por méto-
dos semejantes a los prooedimieptos anteriores descritos. Se emplean'
para este fin dos nuevos componentes designados No. 6 y No T.

Bl componente No. 6 se hace tomando 90 partes del feldespato
del componente No. 1, afiadiéndole 5 partes de la frita empleada en
el §omponente No. 1 y 5 partes de carbonato de litio. Esta mezcla se
calienta durante dos horas a 12049%C o hasta que se obtlene un estado
vitreo. Despude se pulveriza hasta que el 95% de ella pasa & través

de un tamfz de 200 mallas. Este componente No., 6 tiene la siguiente

composicidns
810, 63,41% en peso
" AL O . 1
AL, 1,45
K, 0 . 13,28
Na, O 2,84
Cal 0,61
g8 0,35

100, 00%
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‘ximadamente 900%¢.

" fusidn bajo se hace tomando 30 partes del feldespato usado para hacer

282440

Este componente No. 6 tiene un coeficiente de dilatacidn oalo- A

, R
rifica de aproximadamente 170 x 10 /#C, y un punto de fusién de apro=

’

El oomponénfe No. 7 empleado en nuestra porcelana de punto de

el componente No. 1 y 70 partes de una frita comin gque tiene la gsiguieg~

te composicidns

SiO2 70,0% en peso
A1203 5,0
Na20 16,5
Cal 5,0

e? TR

BEsta mezcla de frita y feldespato se calienta durante dos ho-
ras a l204°C. o hasta que resulta un estado vitreo. Después se pul-
veriza hasta que el 95% del producto pass & través de un tamiz de
200 mellas,

Este componente No. 7 tiene un coeficiente de dilatacidn ca~
lorifica de aproximadamente 85 x 10-7/90. ¥y un punto de fusidn de

aproximadamente 9829C. La composiocidn es como sigue:

Componente No. Ie

810, 68,684 en peso
€1203 9,02
K20 3,96
Na20 12, 33
Ce0 . 3,53

MgO 2,48
100, 004
Ejemplo No.‘6 - Porcelana de punto de fusidn bajo.

Una mezcla de 6 partes en peso de nuestro componénte No. 6 y 4

partes en peso de nuestro componente No. 7 constituye una porcelana
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~ componentes anteriores y la cantidad usada estd comprendida entre

18-

|_de punto de fusidn bajo (9009C.) gue tiene la siguiente composicidnt -

8102 65,518% en peso
A1.0, 14,078
kK0 95552
Na,0 6,636
L120 1,236
Ca0 1,778
¥ig0 1,202

160,007

Esta porcelana No. 6 de punto de fusidn bajo tiene un coefi-
oiente de dilatacién calorffica de aproximadamente 130 x 10-7/90;
Por consiguiente es apropiada para la adieién o pars la reparacién
de una porcelana de #unto de fusidn elevado o medio. Ejemplos Nos.
1y 3

Variando las proporciones de los componentes No. 6 y No. 7
pueden obtenerse otros coeficientes de dilatacién calor{fica y otros
puntos de fusidn,

Las porcelanas dentales de punto de fusidén més bajo, con carac-
teristicas de dilatacidén comprendidas entre 80 x 10'7/90. y 170 x
10.7/90. ¥ que tienen un punto de fusidn de 900¢C. y 106550., Tespec—

tivamente, tendrin la siguiente composiocidén aproximada:

S10, ' 61 & 67,8% en peso
A,1203 17,1 a 11,7
0a0 0,1 & 2,6
Mg 0,1 a 1,8
Nago 2,37 a 9,6
Kéo 19,3 a 6,7

Cuando se ha usado Oxido de litio (Lizo) en los componentes

No. 5 y No. 6 la cantidad de éxido de litio debe incluirse en los

0% y 5%. .
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 afladirse pequefias cantidades de arcilla y Oxidos coloreantes compren=
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&,

Bsto reducird los componentes anteriores entré O% y‘é%LEuando -
se usa dxido de litio.

Juzgando por lo gue antecede, nuestira composicién de porcelana
que tieme un coeficiente de dilutacidén de 80 x 10"7/90 a 170 x 107 eC,
y un punto de fusidn comprendido entre 900eC y 13159C. tendrf una oo

posicidn como sigue:

8102 61,0 = 73,0% en peso
41,0 11,7 - 17, 1
K0 | 6,7 =193
NaZO 2,0 = 9,6
Ca0 0,1 - 2,6
MgO 0,1 - 1,8

Es también cierto en este caso que cuando se usa Sxido de li-
tio (Li20) en la preparacidén de nuestra porcelana en las cantidades
entre O% y 5% que los valores minimos anteriores se reducirdn por
0% a 5% en un porcentaje memejante.

Estas porcelanas dentales pueden vitrificarse sin tener sl pe-
ligro de perder los contornos y los rebajos finos de modo que pueden
usarse para obtener una reproducocidn ideal. Esto es posible sélamen-
te ouando existe un intervalo de fusidén adecuado, esto es, una tempe-

ratura elevada de viscosidad y ungtemperatura elevada de vitrifiocaoidy

Nuestras porcelanas se ajustan para que tengan un coeficiente
de dilatacidn ligeramente superior al de la base metdlica. Por este
prooedimiento se somete la porcelana a la compresién, cuando es més

resistente, en lugar de a la tensidn a la cual es més débil. Pueden

didas entre 0% y 5% en peso, que dependerén de la opacidad y el color
deseado,
El uso de metales comunes que se oxidan fécilmente a temperaturgs

de fusidén elevadas es posible con nuestro método porque hemos -
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. desoubierto que cuando los metales comunes se introducen rdpidamente
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" el resultado de que la poroelana no estd sometida a los efectos de oxi-

 oufias metdlicas adicionales dentro de las cuales el metal se unird

‘nexidn con un diente adyacente. la abertura 42 en la cual se vacia

dentro de uma porcelana de punto de fusién elevado a la temperatura

pléstica de aproximdamente 8712C, la oxidacidn no se produce en el

v

corto periodo de tiempo que elﬁmetal estéd calentado y descubierto, con

dacién y descoloracidn.
El interior de ls porcelana puede hacerse rugoso por cualquier

procedimiento apropiado, como en 50 en la Fig. 7, para proporcionar

para tener una unidén de una resistencia aumentada. Pueden introducirse
limaduras de oro 52 dentro de las superficies interiores de la cubiem-
ta de porcelana hueca para obtener una unidn adicional entre la porce-
lana y el nidcleo metdlico. |

Cuando se usan metales comunes hemos descubierto qué podemos
Qélocar.previamente las secociones 54 de soldadura de orc, o un metal
soldable, en las caras mesial y.distal en los extremos de los pasajes
y vaolar el metel comfin dentro del agujero y los pasajes contra las seg-
ciones previamente colocadas. Bl metal comin se formard por fusidn con
las secciones de soldadura (que pueden tener la forma de discos) y
proporocionard un diente péntico que tiene un nficleo de un metal comin

con superficies expuestas de un metal precioso apropiadas para su co-

el metal comin dentro del diente se cubre con un tapén de porcelana
apropiado 56 fundido con ella para proporcionar un contacto de por-
celana ocon el tsjido de la booa en la 1fnee 58 de la encia.

" Lo dientes de materiales cerdmica de nuestira invenoidn se pro~
veen por consiguiente con porcelana que tiene el color, Sl intgrvalo
de fumidn, la transluoidéz, la opacidad, la insclubilidad, la resis-
tencia mecdnicas, el intervalo de maduracidn, el intervalo de fusidén

y un coeficiente de dilataoidn apropiados para el subestrato metéliqo.
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" Bn la Fig. 2 se ha representads, en seocidn transversal, la porcidn

‘presente usada en subestratos metdlicos semejantes.

Por une manipulaocidn y una elabo:acién apropiada de los ingre-
dientes de la porcelsna, es posible obtener coeficientes de dilatacidn
¥ puntos de fusién serfn semejantes al coeficiente de dilatacidn- de
los métales nobles y comunes usados ;n la booa,

Para oubrir dientes existéntes, preferiblemente el subestrato
metdlico debe poseer una superficie exterior generalmenfe adaptada

a la superficie exterior de la extructura dentina del diente natural,

oclusal 10, un nficleo metdlico 12 en unarestaurscidn molar tipica 14
en posicidn sobre las encfas 16, Dicha restauracidn puede ser puente
como se ha indioado en las Figs. 1 & 4, o una corona, como la corona
molar para un diente natural 1,'como se ha ilustrado en la Fig. 5.

| En todos los ocasos el nicleo metdlico 12 estd generalmente co—
locado inmediatamente debajo de la superficie exterior para proporcio-
ﬁar una estructure reforzadora substancialmente a través de toda la -
oaﬁa de la ocubierta de porcelané 18 y soportarls e imbedir su rotura;
Adaptando los coeficientes de dilatacidn del metal a los de la por-
celana, puede emplearse una cubierta relativamente delgada de por—
celana, la primera vez, para los dientes, cuya subierta no estd so-
metida a esfuerzos de tensidn y de compresidn excesivos y por consi-

guiente no se agrietard como sucede con la porcelana dental aomercial

Para fabricar un puente molar 14 como se ha representado en
seocidn, Figs., 2 y 4, sobre las enoias 16, el nicleo 12 puede haocer-
se hueco como en 20 para reducir el peso del metal, y por consiguientq
el costo, y obtener una mejor retencidn para la porcelana, Despuds de
ilustrado se provee con secciones de aletas 22 que se extienden has~
ta las superficies, formando 4reas de contacto metdlioo para la su=
jecidn a las 8reas metdlicas soﬁre los dientes soportes adyacentes.

| La corona molar 30 ilustrada en la Fig. 5 comprende la oubier;

ta de porcelana exterior 32 fundida al nicleo metdlico 34 . En ese
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_caso la estructura del diente 36 se prepara en la forma ligeramente ~

| que ser cementada. Puede usarse una lémina metélica delgada en lugar

mademente media hora & unatemperatura de 10939C., o aproximadamente

-22-

inclinada que se ha ilustrado.. Una inclinacidn de aproximadamente 50

és satisfaotoria. La corona 30 se ajusta sobre una impresidn de ceré

del diente, no reﬁresentada, que deséués se vacia en oro u otro metal
apropiado en 38 para ajustar estrechamente las mirgenes adyacentes

de las enofas 39, Por este procedimiento, el material de corong molar

tiene ahora un ajuste perfecto para el diente 36 con el cual tiene

de la oera y fundirse con la ocorona.

Emﬂeamos un molde (no representado) para hacer nuestros dientes,
cuyo molde define la configuracidn del diente de porcelana que estaw
mos haciendo en el tamafio y la forma apropiados, Desyﬁés, insertamos
el tamafio y el tipo apropiados de niicleo metdlico en 61.y lo colocamos |
con respecto al molde de una manera conocids en el arte de moldear.
La porcelana contiene un aglutlnante, como almiddn y agua, que hace
que la poroelana esté en un estado apropiado para moldearla y para
conservar su forma cuando se guitan los moldes y el diente se inser-
ta en la estufs de horneado en la cual la poroelana y el metal se fun—
den juntos,

Para hacer construcciones dehtales de porcelana de punto de fu-

8idn elevado preferimos calentar primero los dientes durante aproxi-

cono 02. Este es el equivalente a calentar la porcelana durante unos
cuantos minutos a 11769C,

En la fabricaocién de recubrimientos de porcelana en los cuales
se vaefa un metal, como Se ha ilustrado en las Figs, 6 y 7, horneamos
primero la cubierta de porcelana 40 en la forma y el taﬁaﬁo dqseadba.
La cubierta de porcelana se ppavee con un agujero hueco 42 que 8e ex~
tiende desde ol drea de la silleta 44, =siguiendo generalmente el con-

torno y la posicidén de la estructura dentina del diente., Pasajes la
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-terales 46 conducen desde el agujero oshtral haste lds'\Fados mesial ]

" como un patrdn de cera para los vaciados de cera perdida. Esto es, los

cvspatibles biolégicamente; que son de una construccién sencillaj y

23

R

y distal, respectivamente, del diente paras proporcionar conexiones
oon los dientes adyacentes., El metal 48 se vaofa despuds dentro de la
cubiefta de porceiana, como se describird mis delante,

Hemos descubiexrto que es posible vaclar directamente el metal
dentro de la porcelanas, siempre que la porcelana esté en su intervalo
pléstioo, que es alredsdor de 871eC. para la porcelana de punto de fu-

8idén elevado. En este caso, la cubierta del diente ahueoads se maneja

sspacios huecos se llenan oon cera, la cera se moldea, después se que—
ma, y el metal es vaciado centrifugamente, o de alguna otra manera.

La fabricacién es mucho més sencilla y mis barata por este mé-
todo de fabricacién., Los metales comunes pueden introdﬁeirse dentro
de la porcelana sin que se produzca una oxidacidén suficiente para que
afeote é la unidn porcelena-con-metal, Este procedimiento impide tam=~
bién 1la descoloracidn de la pofcalana.

Fl metal se oalienia por encima de su punto de fusidn, que en
el caso de la aleaocidn cromo-oobalto es aproximadamente 14269C., y se
vacia gentrifuggmente o por otros dispositivos dentro del molde que
oontiene la oubierta del diente ahuecada. la porcelana se calienta
primero a su temperabura pléstica, por ejemplo aproximadamente 8710C,,
a cuya temperatura se vierie el metal fundido dentro de la oubisria de
porcelana. A esta temperatura la cubierta es pldstica y por consiguien-
te puede soportar un shook térmico extremado sin fractura. Despuds
se enfria lentamente hasta ;a temperatura ambiente.

"Por nuestro proocedimiento, es posible preparar puentes dentales
heohos de dientes reforzados 6on‘metal ¥y cublertos con pércelana que
no tienen ningin metal expuesto a la vista; que tienen un color, un

brillo y un tono controlados; de una resistencia muy grandej que son

que pueden soldarse fdoilmente; y que estdn disefiados para suministrar

un soporte midximo a la porcelana y una rotura minima.
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- Por nuestra invenoi5n9 1= profésiéﬁ déntéf,
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puede, por primera -
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vez, rehabilitar seguramente tode la booa o ouslquler parte de ella,
6on poroelanas De esta manera el paoiente puede reoibir todos los -
benefioios de la prooelana, como unaltoleranoia superior de low te-
jidos, wna resistencia aumentada al desgaste vital en el tratamiento’
de la plorrea, y una estabilidad me jorada del ocolor y laé dimensiones
ocomparadas oon las restauraciones acr{lioas actualmente usadas.

Por el uso de los dientes empleando nuestra invenoion, podemos
corregir la mordedura y la oolusion equilibrada en el oaso de la pe-
riodentoolasia, de modo que el equilibrio delicado y vital obtenido
se mantendra debido a la ocantidad relativamente pequeiia de desgaste
enoontrado opmparado oon el desgaste del oroe Esto es esenocial para
obténer wm éxito real ¥ duradero en el tratamiento, un buen ocontrol
0 impedir la periodontoclasiac

| Hemos por oonsiguients desorito nuestra invenoion pero deseamos
quede bien entendido que no estd confinads a las formas o los usos -~
particulares que se han indiocado y desorito, siendo los mismos simplew
mente ilustrativos,; y que la invenoidn puede realizarse de otras mane-
ras sin apartarse del espiritu de nuestra invencion ¥y por oonaiguientﬂ
reivindicamos en general el derecho a emplear todas las instrumentali-
dades equivalentes comprendidas dentro del oampo de las olausulas ad-
Juntas, y por medio de las ocumles se aloansan los objetos de nuestra
invenoion ¥ los resultados nuevos deseados, ya que es obvio que las
formas partioulares aqui representadas y desoritas son solamente alguw
nas de las muchas qus puseden emplearse para alcanzar los objetivos y
obtener diochos resultadose

 RELVINDIGACIONES
‘ Habiendo descrito el invento oconsideramos oomo una novedad y

por lo tanto reclamamos oomo de nuestra propiedad, lo oontenido en las

siguientes reivindiocsaocioness
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- 1o Bl metodo de preparar una oonstruocion dental que consiste ~

Ien oalentar una oubierta de porcelana hueoa en la forma de un diente

1o Y y _
s 7 I;i Al

que tiene una poroion husos ¥ vaoiar un metai dentro de dioha porecion
hueoac :

20 Bl método de la olausula 1y en el oual la oubierta de porcela#
na se oalienta hasta su intervalo plastico ouando reoibe el metal fun-
dideo

3o Bl método de preparar uma oonstrucoién dental, que comprende
oalentar un espato que contiene aproximadamente 80% de ortooalss & una
‘temperatura de aproximadamente 13159C hasta que practicamente t;do el
material estd en un estado v:['breo, i)ulv’eriza,r dicho material y mezolar
el espato pulverigado oon un producto de fusion pulverizado que consisw|
te en‘ 70 a 95% de feldespato natural y entre 5 y 30% de s{lice oaloina;-'
do & aproximsdamente 1315%C., y sujetar la mezola & una base metalioa
que tiene wm coefiociente &e dila{aa.oién comprendido entre 90 y 170 x
1-0"'7/ 20 y ligeramente superior al de la mezcla pars someter la mezola
fundids & la compresion & ma temperatura de fusién superior a 9829C.,
oomprendiendo dicho material sometido a le oompresién los eiguientés '

oomponantes entre los intervalos gue se i.ndioamv

810, 63 a 3% en peso
11,0, 1% s AT

Ca0 0,5 & 145

g0 | 0,2 a 0,8

Nay0 2 a 395

K0 11 . 15

4o E1 método de la olausuls 3, en ol oual se aiiade una poqueﬁa
oantided de K0 éua.ndo 8o ocalienta el ospa-bd de ortoolasac |

50 El metodo de la olausula 3, en el oual se afiade una pequefia
oentidad dd un produoto de fueion pulverizado que oontiene aprpximada—

mente una perte en peso de K,0 pare aproximadamente 2-1/2 partes en
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- |~pese de 8:!.025

‘dos produotos de fusion se ajusta para dar un ooefioiente de dilataoion]

- i
i “

6o Bl método de la olausula 3, en el oual se afiaden aproximada—
ﬁente 15 partes en peso de wna frita pulverisada que consiste en apro-
imadamente 50% de 810, 7% de 41,0,, 10% de Ca0, 5% de MgO, 8% de
Na,0 y 20% de K0 a aproximadamente 85 partes en peso del espato de
ortoolasas

7. Bl método de la olausula 3, en el oual la proporoion de los

en el producto final fundido previamente seleocionado.

8+ El método de la oléusula 1, en el cusl se sfiaden partfoulss mp
talicas a la superficie interior de la ocubierta de porcelans antes de
vaoiar en ella el metal fundidoo

9. Bl método de preparar una oonstruooion dental que comprende.
oalentar un espato que ocontiene no menos dé 8% de ortoolasa a una tem=
peratura no inferior a 13159C. hasta que todo el material esta en un '
sstado vitreo, enfriar y pulverismer el msterial vitreo hasta que pasa 51
traves de un tamiz de meda No. 14 mezolar el materiel pulverizado con
un producto sems jante pulverisado que oonsiste en ;70.0% a 95.0% de ortg
olasa y entre 5.0% y 30.0% de pllice oalentado a una temperatura de
aproximadamente 1313%C. hasta que la s{lice es sufioientemente absorbid
da para dar el grado de translucides deseado, apliocar le mezcla resul-—
tantd4 a una base metalios limpia que oontiens paladio y posee un coefi-
ciente de dilatacion comprendido entre 90 y 160 x 10“7/90. y convenien-
temente formade, y calentar la estructura oompuesta a temperatura de
aproximadamente 115000, suficientes :ée.ra fundir la porocelana oon el
metal, y dar a la poi'oelam; un ocefiociente de dilatacion suficiente—
mente aproximaia al de la base metaliocs para asegurar una wnion per-
feot_a ¥y 80lo sufioientemente menor para impedir la produooi6n de ten-
sion;s interiores en la cubierta de porcelans.

10, E1 método de preparar una construooion dental, que comprendg
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. loalentar un espato que contiene aproximadamente 80% de ortoclasa a una™

temperatura de aproximadamente 13159C. hasba que préotioa.mente todo el
material estd en un estade v{treo, pulverigarlo, y mesolarlo oon un
produo;vo de fusion pulverisado gue oonsiste en 70 a 95% de espato de
ortoolasa y 5 & 30% de s{lice calentedo a 1315¢C y fundir la mezola con|
una base metalioca que tiene un coefiociente de dilatacion comprendido
entre 90 y 170 & 10°1/90 a una temperatura de aproximadamente 11769C
 siendo.el coeficiente de dilatacién de la poroelans ligeramente menor
que el de la base met4licac

11, Bl método de preparar una oo;xstruooién dental, que comprende
oalentar un material que oontiene un espato con no menos de 80% de
ortoolasa a una temperatura de aproximsdamente 1204%C a 1315%C hasis
que practicamente todo el material esta en wn estadd vftreo,ypulveriaa.r-
dioho material, y megoclarlo oon un produoto de fusion pulverisado que
oc;ns:lste en no menos de 30% en peso de feldespato natural y un material
que oontiene los sigulentes tﬁomp‘onontee entre los intervalos que se
indioans 810y (5 & TO% en pese), A1203 (0 a 5%), Na,0 (0 & 160.5%), Cad
(0 & 5%) y Mg0 (O & 3.5%), oalentando & una temperaturs no inferier &
12049C.3 y sujetar la mesola & una base metalica que tiene un coefi-
oiente de dilatacidn oomprendido entre 80 y 170 x 107/e¢ y ligeramente
mayor que el de la mezola para someter la mezola fundida & la compre-
sion a& uns temperatura de fusion no inferior a 9009C.3 comprendiendo
dicho material sometido & la oomm‘esién los sigulentes componentes y

en los intervalos que Be indiocant

B10, 57,86 . & 73,06  en peso
41,0, 11,1 . 17,1
0ad 0,1 . 2,6
¥go 0,1 'y 1,8
Na,0 1,9 a 9,6
K,0 6935 a 19,3

mzo 0,0 a 5,0
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N 12, El metodo de preparar una oops‘bruooién dental que comprende -

formar una base metaliea que tengs un coeficiente de dilataoion compren
dido entre 80 x 10-7/0‘0y 170 x 10'7 /%C y oalentar en aquella una cubier=—
te de iwruelm que téng& umn ooefioie;zto de dilatacion ligaramente me-
ner que el de la base metalios para someter ls porcelans a la compresip

13+ Bl método de la clausula 12 en el cual la poréela.na 60 08~
liente & una temperatura de maduracion comprendida entre 900°C y 13159C}

140 Se reivindiocs por ultimo como objeto sobre el que ha de re=
oaer la Patente de Introduccion que se solicits, pors “EL METODO DE
PREPARAR UNA CONSTRUCCION DENTALY. |

Todo tal y oomo me deaorii)e y reivindioa en la presente Memoria
que consta de veintlooho paginae esoritas a maquina y dibujos que la
soopdfiane

Madrid, 13 de Noviembre de 1962
ALFONSO UNGRIA

o
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