PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE Afos
EN ESPARA

Solicitada a favor de D. FERNANDO SILVESTRE MONZO, de nacio-
nalidad espafiola, domioiliedo en Velencia, C/. Burriana n® 28
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

En la presente Memoria Descriptiva vamos a referir-
nos a un nuevo procedimiento de fabricacién de rodilleras,
pera el oual se invoca le proteccidén que dispense la vigente
Ley de Propiedad Industrial, para su exclusive fabricacién y
venta en Espafia y territorios dependientes.

Mediante este nuevo procedimiento se ha dotado a

las rodilleras de ventajas de orden higiénioco unidas a una
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extraordinaria economia por los nuevos meterisles empleados,
dando todo ello como resultado un nuevo articulo que mejora en
oalidad y precio & los que aotualmente existen en el mercado.

Dada la utilizacidn y empleo de las rodilleras, tanto
en labores industriales en que son necesarias, ocomo en la lim-
pieza doméstica, preservando las rodilles y proporcionando como-
didad a sus usuarios, se ha berseguido siempre la mayor eocono-
nfa en su fabricacidén. Sin embargo, este objetivo no ha sido
conseguido de forma concluyente porque siempre se han fabri-
cado oon rellenos de materiales de clerto precio, como retales
de latex, orin, recortes de trapos, etc.etc., y ocuando estos
méteriales han resultado econdémicos, las rodilleras han resul-
tado duras, incémodes, y siempre oon un defecto importdntisimo,
su poca duracidn por roturas producidas en sus envolturas de
pléstico,al descargar el peso del cuerpo, produciendo reven-
tones, ya que esatas envolturas de pléstioo, por su ocualidad
impermeable y su cierre hermético constitﬁyen odmaras cerradas,
e las que una violenta presidén, tal como la que puede producir
el peso de un cuerpo, hace reventar, imutilizédndose en breve
plazo la rodillera..

Consisten estas mejoras, fundementalmente, en la sus-
titucidn de las materias empleadas hasta la fecha, por desper-
dicios de borras, subproducto de las perchas, por polvo de
los diablos trinchadores y por el denominado cacahuet de las
méquinae de hilar, o pequefias bolitas de pelillos, Estos materia-
les, infimos productos de la industria textil, no habfan teni-
do hasta la fecha otra aplicacién que su empleo en la fabrica-
cidn de papeles de baja calidad o su transformacién en abonos
orgénicoe una vez tratados quimicamente de antemano, no habien-

do sido empleado eomo rellenos de colchones o artioculos simile-
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res por cuanto formen pelotas que se enduréoen-y causan indu-

dables inoomodidades, s ocausa de gue auafibraa gson de tipo
celuldsico y carecen de la elasticidéd necesaria para propor-
cionar comodidad.

En cambio, estas caracterf{sticas de estos subpro-
ductos utilizados en mestras rodilleras, quedan virtualmente
modificadas, mejoréndolas, a causa de que en una de laé caras
de aquellas, naturalmente la cara superior, existen practica-
dos unos taladros en nimero y disposioidén variable, que pro-
porcionan una aireacidn y ventilacidn del relleno ocuando el
alre es expélido bruscamente por equellos orificios o taladros,
cusndo se emplea la rodillera, produviéndose eon estas corrien-
tes de aire movimientos que remueven las fibras, precisamente
a causa de su poca longitud, manteniendo muelle &l relleno,
esto es sin mengua de su comodidad, y efectuando uns labor de~

puradora de impurezes, eliminadora de bacterias y hongos mioro~

rizes, que proporcionan a este almohadilla o rodillera un alto

coeficiente de higiene, que no ée encuentra en otros tipos de
desperdicios, empleados hasta ahora para relleno de estos obje-
tos.

Al propio tiempo, los orificios practicados para alres
0idén, permiten la eliminﬁci6n de la humedad que pudierea captar
el relleno, a lo que contribuye el qalor que proporciona el
cuerpo del usuario que se apoya en la rodillera.

Siendo la borra de naturaleza elulésica, y provinien-
do directamente de las méquihas de hilar o de los diablos de
trinchada, no cabe duda gque, aparte de las previas operaciones
que en las factorfes textiles se haya efectuado para higlenigar
¥y desinfectar las materias primas madre de la que nosotros em-

pleamos, en las mdéquinas correspondientes de las que ssle como
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subproducto, sufren rotaciones e incluso choques mioroscédpicos
a temperaturas tales, que, & su vez sufren ﬁnaﬁegunda desin-
feccién, aparte de que traténdose de las partes més rebeldes
a la destruccidén o canalizacién en dichas méquinss, por su
longitud y su desproporcién entre ésta y su didmetro, son les
més rebeldes a nitrificaciones u oxidaciones en el medio am-
biente, no cabe la menor duda de que reune las condiclones
éptimas pare el fin a que se destina, frente a las demas mate-
riaes empleadas actumnlmente oomo relleno de rodilleras,

Suficientemente descritas las ventajas del nuevo pro-
cedimiento de fabricacién de rodilleras, 8élo nos resta mani-
festar que serin variebles las cantidades de relleno que Se
empleen, as{ como las dimensiones y formas de las rodilleras
que se fabriguen de acusrdo copbste procedimiento, siempre y
cuando no se altere su esehoialidad, que se resume en la si-
guiente

N O T A
= = = =

Los puntos que se reivindican en'la presente Patente
de Invencidn, sont

12 ,~Procedimiento de fabricacidén de rodilleras, me-
diante el cual se disponen unas bolsas de materiel impermeable
¥y flexible, preferentemente del tipo termosoldable, de tamafio
y formas convenientes pare desempefiar su funcién de rodilleras,
en las ocuales se utiliza como materisl de relleno las borras
de infime calidad, los desperdicios de las mdquinas de pérchar,
el polvo de los dilablos {trinchadoras y el denominado cacahuet
de las mdquines de hilar, cuyos materiamles de relleno, de fibra :
de pooa longitud, mantiene el mullido de la rodillera, por efec-

t0 de la renovacidén del aire alojado en la masa esponjosa que
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constituye, y cuya renovacidn se verifica a-mravéa de unos
orificios que se practican en la cara superior de la rodillera,
los cuales, al propio tiempo, permiten la répids evacuacién
del aire'oontenido, cuando el usuario se arrodilla y descanse
el peso de su cuerpo sobre las rodillera, preservéndole de esta
forme de una brusca rotura por expansidén del alre alojado. Y

29 ,~"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RODILLERAS", de
conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales a lo
desorito en la precedente Memoria Descripbiva.

Esta Memoria conste de CINCO hojes escritaes o mecano~

grafiadas por una sola cara a doble espacio en 105 1lfneas.

Valenciz, 12 Noviembre 1962

Por antorgacidn del interesado.
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