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MORIA DESCRIPTIVA

la presente Patente de introducción se re fie re , como 

se indica en su enunciado, a unas mejoras en las disposicio­

nes de envasado de botellas. -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -  -  -

El envasado de botellas,, para su transporte y almace­

nado, plantea oler tos problemas, dada la fragilidad de los 

materiales generalmente empleados en su fabrioaoión, y tam­

bién debido al peso relativamente elevado que presentan. -

Por todo e llo , los envases corrientemente aplicados 

resultan costosos o bien no ofreoen suficientes garantías, 

tanto para la  seguridad de las botellas, como para una ma­

nipulación eficiente; también es de interés hallar la me­

jor solución en ouanto a l  máximo aprovechamiento del espa­

d o  ú t il dentro del contorno delimitado por e l medio de

Por las citadas circunstancias, han sido oreadas unas 

mejoras que proporcionan un envasado eoonómioo, oon la mí­

nima participación de materiales, de fá c i l  realización y 

oómoda manipulación, asi oomo oon las mayores oondiolones 

de seguridad para la  integridad de los artioulos envasados.

las aludidas mejoras, según se exponen en la presente 

patente, se caracterizan por el hecho de partirse de una 

lámina semirigida, ta l oomo de cartón ondulado, en la  que 

se praotican unos dobleces transversales de distribución 

simétrica, en orden a obtener la conformación de una pieza 

elemental de envasado, de manera que, una vez realizada es­

ta última, resulta una basa oon dos porciones extremas en 

elevación y una perdón central an depresión en la  <p.e se



t.R CENTIMOS!

SO.

35.

40.

45.

50.

55.

reúnen los bordes extremos de la lámina, oada una de las 

citadas porciones extremas presenta exteriormente un pla­

no normal a la base, mientras que interiormente ofrecen 

un plano inclinado, en deollve hacia la parte central de 

la  pieza, realizándose inioialmente en estas zonas in d i ­

nadas unas perforaciones aptas para la introducción y re­

tención de los respectivos extremos de las botellas, las 

cuales son dispuestas oolateralmente, en alternancia de 

sus ouellos y fondos, siendo factib le  la superposición de 

un número múltiple de estas piezas elementales, con apoyo 

de la  base de cada pieza superior sobre las poro iones en 

elevación de la  pieza inmediata in ferior, siendo alojado e l  

conjunto dentro de una envolvente a modo de oaja ajustada 

al c ont orno espacial del mismo. —  -  - -  - -  - -  - -  - -

las perforaciones practicadas en las zonas ind ina ­

das de las perdones en elevación, son alternativamente de 

tipo sensiblemente redondo, para introducir el fondo de las 

botellas, y de tipo de ooliso perfilado para la penetraoión 

del cuello de las mismas incluyendo su tapón sobresaliente.

las partes extremas de la lámina, aplicadas en e l oen­

tro de la porción oentral en depresión, son solidarizadas 

a la parte oentral de la  misma lámina, que constituye la  ba­

se de la  disposición, oon empleo de medios tales como en­

grapado, cosido y adherido. — -  ---------- --- —  - -  —  -

Para fa c ilita r  la comprensión de las ideas expuestas, 

dando a conocer a l  mismo tiempo diversos detalles de orden 

constructivo, se describe seguidamente una forma de re a li ­

zación de la presente Patente haoiendo referencia a los pía-



nos que acompañan a esta memoria, los cuales, dado su fin  

primordialmante ilustrativo, deberán ser interpretados oo- 

mo desprovistos de todo aloanoe limitativo respeoto a la  

amplitud de la proteooión legal que se so llo lta . En los  

d ib u jo s :------- --- -  -  ---------- - - - - - - - - - - - - -

Figura 1, es una v ista , en desarrollo, de una lámi­

na empleada para la obtenolón de una pieza elemental de 

envasado oon indicación de las lineas de envasado y las  

perforaciones para aoomodaoión de las  botellas. -  -  -  -  -

Figura 2, representa, en alzado la te ra l, una pieza 

elemental de envasado, provista de botellas. -  -  -  - -

Figura 3 , es una sección en alzado, realizada en sen­

tido longitudinal, de un oonjunto de plezaa elementales 

de envasado contenidas en una envolvente. -  -  -  -  —  -

Figura 4, es una vista según un corte transversal 

de un oonjunto de piezas elementales, por una linea iv-IV  

de la figura anterior. -  -  -  —  - - - - - - - - - - - -

Con referencia a diohas figuras y a los números que 

sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles 

de las disposiciones representadas, su desoripoión es co­

mo sigue a continuación. -  —  - - - - - - - - - - - - -

En una lámina rectangular 1, de cartón ondulado, se 

marcan unas lineas de doblado 2 que delimitan unas zonas 

distribuidas simétricamente, a saber, una zona oentral 3, 

unas zonas intermedias 4 y unas zonas extremas 5. Segui­

damente, se lleva a cabo el doblado, en uno ú otro senti­

do, siguiendo aquellas lineas, hasta obtener un oonjunto
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tal como la pieza elemental de envasado 6.

-  5 -

la pieza elemental 6 consta de una base 7 que corres­

ponde a la zona central 3, de la  lámina 1, de unas por­

ciones extremas en elevación, que corresponden a las zo­

nas intermedias 4, y- de una porción central en depresión, 

que corresponde a las zonas extremas 5. las poro iones ex­

tremas se componen de una cara exterior 8, normal a d i­

cha base 7, una oara superior paralela a la misma base, 

y una cara interior lo en plano indinado oon pendiente 

hada el o entro de la  pieza 6. —  —  ---------- --- —  -

La porción oentral de esta de esta pieza 6 la com­

ponen unas aletas que corresponden a las partes extremas 

5 de la  lámina 1, cuyos bordes 12 se hallan en mutua pro­

ximidad o en contacto. - - -  - -  -  - -  - -  -  —  -  -  -  -

Oon anterioridad a l  doblado, se practican unas per­

foraciones que afectan a las oaras inclinadas lo de la p ie- 

100. za 6. Estas perforaciones consisten, alternativamente,

en unos orifio los redondos, tales como ovalados, e líp t i­

cos o circulares 13 y en otros o rifio lo s  alargados 14, a 

modo de ojal oon un ensanchamiento extremo. Los orifio los  

redondos 13 son llamadce a recibir e l fondo 15 de una bo- 

105. te lla  16, mientras que los orific ios o olisos 14 lo son pa­

ra dar entrada a l  cuello 17 de la botella adyacente, oon 

inclusión de su tapón 18 que, para el caso de las bote­

lla s  de champaña, resulta de mayor prominencia, por lo 

que se realiza el mencionado ensanchamiento de los ori­

llo. fio ios 1 4 . --------------------------- --------------------------------------- ---

Asi, las botellas 16 se van colocando oolateralmen­

te, en alternancia de posición, en un número que, para
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e l ejemplo representado es de ouatro, pero que puede ser 

de otro orden. -  - -  - -  - -  - -  —  - - - - - - - - - -

Las partes oantrales 20 de las botellas 16 pueden 

descansar directamente sobre la parte central de la pie­

za 6, oon lo que oomprimen las aletas 11, causando su in­

movilización y afianzado oon las restantes partes de la  

pieza 6. No obstante, para una mayor consistencia, dichas 

aletas pueden ser previamente solidarizadas a la  base 7, 

mediante la oolocación de unas grapIllas 21, por cosido 

o por pegado. - - -  - -  - -  — --------- --- - —

Cada pieza elemental 6 constituye una unidad inde­

pendiente, susceptible de ser utilizada de por s i , o bien 

capaz de ser agrupada oon otras piezas de igual oons- 

trucolón, las cuales se disponen en superposición, de ma­

neta que las bases 7 quedan directamente apoyadas sobre 

las caras superiores 9 de la pieza inmediata inferior. 

Entonces, e l oonjunto de piezas 6 es protegido dentro de 

una envolvente 22, formada, singularmente, a base de oar- 

tón ondulado, y aplicada directamente contra el contorno 

del oonjunto de piezas, para su embalado. -  -  —  - - -

Por cuanto se ha de sorito se oomp rendará que oon las

disposiciones de envasado presentes, se alcanzan oada una 

de las ventajas expresadas en el comienzo de esta memoria, 

eludiéndose los inconvenientes asimismo apuntados. —  -

Habiendo descrito suficientemente las oaraoterlstl- 

oas, ventajas y realización de las mejoras según la  pia­

se nte Patente, debe hacerse constar, en resúmen, que en 

la misma podrán introducirse cuantas variantes de deta­

lle  la experiencia y la práctica puedan aconsejar en cuan-

-  6 -  ^  y  ^  N8
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to a dimensiones;, número de elementos Integrantes y mate­

ria les empleadcs en su oonstruooión, forma de acoplamiento 

mutuo y demás circunstancias accesorias, siempre que oon 

ello  no se desvirtúe su esenoialidad, que es la que se oon- 

creta en la  primara de las re iv indi cae lona s que siguen, ya 

sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto oon 

una o varias de las reivindicaciones restantes. - - - - - -

N O T A

Se deolaran de novedad y propiedad para EspaHa y todos 

sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Mejoras en las disposiciones de envasado de bote­

l la s , caracterizadas por el heoho de partirse de una lámina 

de material samirigido, ta l como e l cartón ondulado, en la  

que se praotioan unos dobleces transversales de distribución 

simétrica, en orden a obtener la  conformación de una pieza 

elemental de envasado, de manera que, una vez realizada es­

ta última, resulta una base oon dos porciones extremas en 

elevaoión y una porción oentral en depresión en la  que se 

reúnen los bordes extremos de la  lámina original, oada una 

de las citadas porciones extremas presenta exteriormente un 

plano normal a la  base, mientras que interiormente ofreoen 

un plano inclinado, en declive hacia la parte central de la  

pieza, realizándose inicialmente en estas zonas indinadas 

unas perforaciones aptas para la introducción y ratenoión 

de los respectivos extremos de las botellas, las cuales

son dispuestas colateralmente, en alternancia da sus cuello 
y fondos, siendo faotible la  superposición de un número



8

170.

175.

180.

185.

190.

195.

múltiple de estas piezas elementales, con apoyo de la  base 

de o.ada pieza superior sohre las porciones en elevación de 

la pieza inmediata in ferior, siendo alojado el oonjunto de 

piezas en una envolvente a modo de oaja ajustada a l oontor­

no del mismo. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

8 .- Mejoras en las disposiciones de envasado de bote­

lla s , según la reivindicación anterior, caracterizadas por 

el heoho de que las perforaciones practicadas en las zonas 

indinadas de las perdones en elevación, son alternativa­

mente de tipo sensiblemente redondo, para int rochan ir el fon­

do de las botellas, y de tipo alargado, a modo de oollso 

perfilado, para la penetración del cuello de las mismas in­

cluyendo su tapón prominente. - - - - - -----------------

3 . -  Mejoras en las disposiciones de .envasado de bo­

te llas , según la  reivindicación primera, caracterizadas por 

el hecho de que las partes extremas de la lámina, aplicadas 

en el centro de la poroión central en depresión, son so li­

darizadas a la parte central de la  misma lámina, que cons­

tituye la basa de la  disposición, con empleo de medios ta­

les como engrapado, cosido y adherido. - - - - - - - - - -

4 . -  "MEJORAS EN LAS DISPOSICIONES DE ENVASADO DE BO­

TELLAS". -------------------- --------------------------------------- ----------------

Todo e l lo  t a l  como se describe y re iv ind ica  en la 

presente memoria que consta de ocho hojas, fo liadas y me­

canografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina 

de dibujos que la ilu stra .

]  3 PO'f 194?
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