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MEMORIA DESCRIPIIVA
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1a presente Fatente de Introducoidn se refisre, como
se indica en su enunciado, a unas mejoras en las disposicio-

nes de envasado de botelle8y = = = = = = = = L R

El envasado de botellas, para su transporte y almaoe-
nado, plantea clertcs problemas, dade 1a fragilidad de los
materiales generalmente emplsados en su fabricacibn, y tam-

bién debido al peso relativamente elevado que presentan. -

Por todo ello, los envases corrientemente eplicados
resultan costosos o bien no ofrecen sufiocientes garanties,
tanto pare la seguridad de les botellas, ocomo para una ma=-
nipulscibn eficiente; también es de interés hallar la me=
jor solueién en ocuanto al méximo eprovechamiento del espa-

cio Util dentro del oontorno delimitado por el medio de
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Por las oitades cirounstanclas, han sido creadas unas
mejoras que proporoionan un envasado eoonbnico, oon la mi-
nima perticipacién de materiales, de fdoil realizacitn y‘
cémoda manipulacibn, asi{ como con 1as’ mayores aondioionss

de seguridad para la integridad de los artioulos envasados.

Ias aludidas mejoras, segln se exponen en la presente
Patente, se oarsoterizan por el hecho de partirsse de une
lédmina semirigida, tal como de cartén ondulado, en l& que
se practican unos dobleces transversales de distribucibn
simétrica, en oren & obtener la oanornaoién de una pieza
elemental de envasado, de menera que, una vez realizads es-
ta dltima, resulta una base con deos poroiones extremas en

elevaoién y una poroibn ocentral en depresién en la qie se
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refinen los bordes extremos de la lémim, oada une de las
citadas porciones extremas presenta exteriormente un plaw-
no normal a la base, mientras que interiormente ofrecen
un plano inolinado,.en deolive hacie la parte central de
la pieza, realizéndose inicialmente en estas zones inoli-
nadas unas perforacionss aptas para la introduocién y re-
tencibén de los respectivos extremos de las botellas, las
ouales son dispuestas ocolateralmente, en alternanoia de
sus ouellos y fondos, siendo fastible 1a superposiciébn de
un namero mltiple de estas plezas elementales, con apoyo
de le@ base de cada pieza superior sobre las porociones en
elevacién de la pieza inmediata inferior, siendo alojade el
oonjunto dentro de una envolvente a mode de caja ajustada

al contorno espacial del mismoO. = =~ = - = - -——— . e = -

Ias perforaciones practicadas en las zones inolina-
das de las poroiones en elevacifn, son altermativamente de
tipo sensiblemsnte redondo, para introdusir el fondo de las
botellas, y de tipo de c¢oliso perfilado para la penetracibén

del ocuello de las mismas inacluyendo su tapén sobresaliente,

Ias partes extremes de la lé4mina, eplicadas en el cen-
tro de la porcién central en depresién, son solidarizadas
a la parte central de la misma lémina, que sconstituye la ba~
e de la disposicibn, con empleo de medios tales como en-~

grapado, cosido y adherido. - = = = = = = = = = = - - --

Para facilitar la comprensién de las ideas expuestas,
dando e conocer &l miamo tiempo diversos detalles de orden
constructivo, ss describe seguidamente una forma de reali-

zaoibén de la presente Patente hanoiendo referencia a los pla-
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nos que acompafien a esta memoria, los cuales, dado su fin
primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretadcs co-
mo desprovistos de todo alocence limitativo respeoto a la

amplitud de la proteccién legal que se solloita, En los

Pigura 1, es una vista, en desarrollo, de una lémi=
na empleada pers 1a obtenoién de una pieza elemental de
envasado oon indicacibén de las lineas de envasado y las

perforaciones para acomodacién de las botellag., = = =« -~ =

Pigura &, representf, en alzado lateral, una pieza

elemen tal de envasado, proviate de botellas, = - = - =

Figura 3, es una seccibén en alzado, realizada en sen~
tido longitudinal, de un conjunto de plezas eleamnentales

de envé&sado oontenidas en una envolvente, = = = « = - -

Flgura 4, es una vista segin un corte transversal
de un oconjunto de piezas elementales; por une linea IV-IV

de la figura anterior. = = - =« « « = @« « @ v« « c @« = =

con referencia a dichas figuras y & los nlmeros que

'sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles

de las disposiciones representadas, su desocripoibn es co-

mo sigue a continuaecibn, - -~ - = - « - - - -— - - - -

En una lémina rectangular 1, de cartén ondulado, se
marcan unas linsas de doblado 2 gque delimitan unas zonas
distribuides simétricamente, a saber, una zona central 3,
unas zonas intermedies 4 y unaes zonas extremes 5. Segul=-
damente, se lleve a cabo el doblado, en uno 4 otro senti-

do, sigulendo aquellas line&s, hasta obtener un conjunto
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tal como la pleze elemental déwén}aaadduﬁ.

Is pieza elemental 6 consta de una hase 7 que corres-
ponde a la zona central 3, de la ldmina 1, de unas por-
clones extremss ~en elevaaibn, que oorresponden & las zo-
nas intermedias 4, y de une porcibn central en depresién,
qQue corresponde & las zomas extremas 5. IRS poroionss ex-
tremas se camponen de una ocara exterior 8, nommsl a di-
cha base 7, una oaré superior peralela e la misma base,
¥y una oara interior 10 en pleno inclinado ocon pendiente

hacia el centro de la plez& 6. = =~ =« = = o« = . - -

Ie poreién cemtrel de esta de esta pileza 6 la ocom~
ponen unas aletas que corresponden a las pertes extremes
5 de la léming 1, ocuyos bordes 12 se heallan en mutua pro-

ximidad o0 en CORtACEDe » = = = = m ;. - " - .. .. .o

Con anterioridad &l doblado, se practican unas per~

Toragiones que afeotan & las caras inolinedas 10 de la pie~-
za 6. ¥Estas perforaciones consisten, altermativamente,

en unos orificios redondos, tales acomo ovalados, elipti~
008 o0 ciroulares 13 y en otros orificios alargados 14, a
modo de ojal con un ensanchemiento extremo. Io& orificios
redondos 13 son llemadcs & recibir el fondo 15 de una bo-
telle 16, mientras que 1los orificios colisos 14 lo son pa=-
ra dar entrada al cuello 17 de la botella adyacente, con
inalusién de su tapén 18 que, para el caso de las bote=
llas de champafia, resulte de mayor prominencia, por 1o

que se realiza el mencionado ensanchamiento de los ori-

ficio8 14, = « = = = = = = = = - mmhemm . om -

As{, las botellas 16 se van colosando colateralmenw

te, en alternencia de posiocibén, en un ndmero que, pera
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el ejeamplo representado es de ocuatro, pero Jue puede ser

G0 OLtT0 OPABN. ™ ™ ™ = = & weo = = = ® & = ™ = - - - - -

Ias partes ocentrales 20 de las botellas 16 pueden
desoansar directamente sobre la perte central de la pie-
za 6, oon lo que comprimen las &letas 11, oausando su in~
movilizeoién y afianzado con las restentes partes de la
pleza 6., No obstante, para una mayor sonsistenciea, dichas
aletas pueden ser prevismente aolidariéadas a la base 7,
mediante la ocolocacidn de unas grapillas 21, por ocosido

OPOrpegadO.—-'*-------- ——————— - -

gada pieza elemental 6 constituye una unidad inde-
pendiente, susoeptible de ser utilizada de por si, o bien
oapaz de ser agrupada oon otras plezas de igual cons-
truccibn, las ousles se disponen en superposioién, de ma-
nera que las bases 7 quedan direotamente apoyadés sobre
las caras superiores 9 de 1la pileza inmediata inferior.
Entonces, el oonjunto de plezas 6 es protegido dentro de -
una envolvente 22, formada, singularmente, & base de oar-
tén ondulado, y apliocsda directamente contra el oontorno

del oonjunto de plezes, pars au embaladoe -~ =~ - - - ~ -

Por acuanto se he desorito se oomprenderd que ccn las
disposiciones de envasado presentes, se aloénzan ocada una
de las ventajas expresadas en el comienzo de esta memoria,

eludiéndose los inconvenientes asimiamo apuntados. ~ - =

Hablendo desorito suficientemente las caracteristi-
oas, ventajas y realizaocibn de las mejores segin la pre~
sente Patente, debe hacerse constar, en restimen, que en
la misma podrédn introducirse cuamtas variantes de deta~

lle la experiencia y la prédoctic& puedan &00nse jar en ou&ne .
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to a dimensiones, nimero de elementos integrantes y mate-
riales empleados en su oconstrucoibn, forme de aocplamiento
mutuo y demés oircunstancias aceesorias, siempre que ocon
145, ello no se desvirtde su esencialidad, que es la gue se ocon~
creta en la primera de las reivindicaciones gue siguen, ya
sea oonsiderada aisladamente, ya& ses considerada junto ocon

una& o0 varias de lasg reivindicaociones restantes.e = ~ =~ = « =

N o0 T A

150, Se declaran de novedad y propledad para Espefia y todos
sus territorios y plazas de soberania, las siguilentes: ? -
REIVINDICGCACIONES
.
l.~ Mejores en las disposiciones de envasado de bote=
llas, caracterizadas por el hecho de partirse de una lémina
155. de material semirigido, tal como el aartén ondulaedo, en la
que se praotioan unos dobleces transversales de distribucibn
simétrioa, en orden & obtener la conformoibn de una pieze:
elemental de envasado, de manera que, und vez realizada es~
ta dltime, resulta una base con dos poroiones extremas en
160. elevaoién y una poraeibn central en depresibn en 1ls que se
retinen los bordes extremos de la lémina original, cada una
de las citadas porciones extremas presenta& exteriormente un
plano normal a la base, mientras que interiormente ofreocaen
un plano inclinado, en declive hacia la parte central de la
165. pieza, realizdndose inicialmente en estas zonas inolinadas
unas perforaciones aptas para la introduccién y retenoibn

de los respeotivos extremos de las bokellas, las cuales

son dispuestas colateralmente, en alternancie de sus cuello
y fondos, siendo factible la superposieién de un nimero
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miltiple de estas plezas elementales, con apoyo de la base
de cada pleza superior sohre las porciones en elevacibn de
la pieza inmediata inferior, siendo alojédo el conjunto de

pilezas en una envolvente & modo de eaje ajustada al contor=

NO A1l MISMNO, = = = = ® « ® = w = = ™ o0 = = ® ® « @ = w = @

&+~ Me joras en las disposiciones de envasadc de hote-
llas, segin la reivindicacidén anterior, caracterizadas por
el hecho de que las perforaciones practicadas en las zonas
inclinadas de las poroiones en elevacibn, son alternative-
mente de tipo sensiblemente redondo, para introducir el fon~
do de las botellas, y de tipo alargado, & modo de ooliso
perfilado, para la penetracifn del cuello de las mismes in-

cluyendo su tapén prominemtie. ~ = = - = = @« = « - . - -~ - -

3e= Mejoras en las disposiciones de gnvasado de bo=
tellas, seglhn la reivindicacibén primsra, caracterizadas por
el hecho de que las partes extremas de la ldmina, aplicedas
en el centro de la poroién oertral en depresién, son soli-
darizadas a la parte central de le misme lémina, que cons-
tituye la base de la disposicibn, con empleo de medios ta-

les ocomo engrapado, eosido y @dherido, -~ - -« « =~ = ~ = « «

4.~ "MEJORAS WN IAS DISPOSICIONES DE FNVASADO DE BO-

Todo ello tal como se desoribe y reivindica en la
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de una l8mina

de dibujos que la ilustra.
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