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i- A T E N  T E  D E  I N T R O D U C C I O N  
por DIEZ años

en España, a favor de la razón social U L G O R, 
S.C.I., de nacionalidad española, residente en 
Barrio de San Andrós MONDRAGON (Guipúzcoa); cuya 
patente tiene por objeto:

"MEJORAS EN LA ORGANIZACION INTERNA Y EN EL 
MONTAJE DE RECTIFICADORES PLANOS DE SELElilO".-
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M E M O R I A  D E S C R 1 i.,I I V A

Como su nombre indica se trata de una serie 
de mejoras que facilitan, gracias a la organización 
interna de montaje, la fabricación de los rectiíi

5.-
cadores planos a base de placas de selanio.

En la presente patente no interesa mencionar



y menos reivindicar la teoria por la cual funcio 
nan estos aparatos, puesto que ello es de domi - 

nio público por su ya antigua aplicación.
Sin embargo siendo muchas las disposiciones 

prácticas que tienen los diferentes aparatos rec 
tificadores ba-sados en placas de selenio, unas 
de otras difieren en la disposición interna de - 
los elementos, con vista a obtener unos buenos re 
sultados en el montaje tanto de órden eláctrico 
como en el órden de economía en la manufactura.

Por tanto lo que en la presente patente se - 
reivindica es precisamente ósta disposición sim­
ple de los elementos y el proceso que se ha de sje 
guir para obtener un resultado industrial barato 
y eficiente en cuanto a la calidad del producto 
obtenido.

Las partes esenciales que caracterizan la pre 
sente patente son las siguientes:

liene un cuerpo fundamental (2) que es de ma 

terial aislante como puede ser el polistirol.
Dicho cuerpo tíenqún número variable de cel­

das, en el ejemplo que se representa en la figu­
ra 3-, se representa un cuerpo (2) con cuatro cel 
das (3), para alojar las plaoas terminales y las 
placas de selenio correspondiente.

Los terminales son de diferentes formas (10- 
12) (16-17) (19-20) de acuerdo con la finalidad 
de montaje y resultados de potencia que se quie­
ran obtener.
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DichOB terminales llevarán sus placas enca­
jadas en las celdas -3- y sus rabillos o propia­
mente terminales encajados en las ranuras (4) con 
los salientes de inmovilización (11) encajados
en las ranuras -5- a fin que cualquier mal trato 
meoánico no deteriore por roce las placas inter­
nas (13) de selenio.

Primeramente se colocan las placas base con 
terminal o sin él dentro de las celdas (3) seguí 

demente se van colocando las placas de selenio - 
(13) en número variable en cada celda de acuerdo 
con las características del aparato, después se 
ponen unas placas de apoyo para los muelles a fin 
de que éstos (15) no dañan o rayen las caras de 
las placas de selenio.

Seguidamente se colocan las placas finales 
con o sin terminales.

El cuerpo asi constituido se tapa por ambas 
caras , con dos placas de material aislante como 
puede ser triacetato de celulosa.

Y por fin el conjunto asi formado se introdu 
ce en un tubo -1- de sección rectangular que ha de 
constituir la caja o envolvente del rectificador 
plano de selenio.

Debe de advertirse claramente que la pieza 
-2-, puede tener cuatro celdas (3) como se repre­
senta en la figura 3&, pero el número de celdas 
puede ser, una, dos o cuatro corrientemente y si
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la práctica aconsejase otro número por ello las 
ideas que se preconizan en la presente patente - 
quedarían inalterables.

Tambión conviene advertir la presencia de los 
taquitos (8) que se representan en la figura 4§, 
y que tienen por objeto cubrir el hueco -4- una 
vez colocados los terminales que han de asomar al 
exterior, lográndose de esta manera, inmovilizar 
el terminal y dejarlo centrado con respecto al ex 
terior del grueso del rectificador plano formado.

La última operación que se hace para dejar 
concluido este rectificador es precisamente presio 
nar en los lugares (22), hundiendo el metal ligera 
mente para fijar mejor el cuerpo interior aislan­
te.

Una idea más completa del objeto que consti­
tuye esta latente de Introducción, la proporciona 
la descripción siguiente al hacer referencia a los 
dibujos que a ásta memoria se acompañan en los que, 

de manera un tanto esquemática y exclusivamente - 
por vis de ejemplo se representan los conjuntos 
y detalles más característicos de la idea del in­
vento, al hacer referencia a un posible caso de - 
realización práctica.

En dichos dibujos:
La figura ls, es una sección longitudinal del 

conjunto del rectificador, precisamente por el cen 
tro de las celdas de alojamiento de las placas de 
selenio.

En esta sección se muestra claramente como -
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el terminal -10- queda en el centro, gracias a 
que se apoya en el fondo de la ranura -4- y se 
cubre el hueco con el taco de material aislante 
-8-.

También se aprecia en esta figura, como se 
van colocando las placas de selenio, sobre el - 
terminal base -12- seguidamente se coloca el mué 
lie -15- y por fin se coloca la placa de cierre 
del conjunto.

Es de advertir que la cara (25) del conjunto 
conoluido, será precisamente la que quede pega­
da al chasis o bastidor del aparato que ha de - 
llevar este rectificador, con el fin de lograr 
una mejor dispersión del calor precisamente a - 
través de esta cara -23-.

Por el contrario la cara que quedará siem­
pre exterior-mente será la -24- (lugar donde ira 
la marca, las caracteristicas etc.) precisamente 
porque por dicha cara la dispersión del calor es 
más difícil por la cámara de aire que circunda - 
al muelle -15-.

La figura 2&, muestra una sección transver 
sal por el lugar de los orificios -6-, que sir­
ven de fijación del rectificador al chasis.

En esta sección se ve la forma de suje-ción 
interna, después de haber dado el golpe en -22-.

La figura 3&, es una vista en planta de la 
pieza o cuerpo principal que será de material
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Que como se ha dicho anteriormente, en eL 
ejemplo que se presenta, es de cuatro celdas, 
pero que en la práctica el número de celdas pue 
de oscilar y ser desde una sola celda a varias, 
al igual que el tamaño del rectificador que pue­
de ser muy variable, de acuerdo con el número de 
plaoas de selenio que debe de alojaf y que natu­
ralmente dependerá de la potencia del rectifica­
dor.

La figura 4&, ilustra un detalle de la pie­
za que queda encajada en -4- con el fin de inmo­

vilizar los terminales.
La figura 5&, muestra un conjunto de placas 

terminales y placas de selenio, representadas en 
una de las múltiples combinaciones, para dar a en 
tender la simpleza de montaje gue presenta el pre 
sente rectificador.

Descripción de las partes'más esenciales:
Con -1- se indica la caja metálica, ordina­

riamente de aluminio, que es tubular de sección 
rectangular y que dentro de ella se introduce el 
grupo del rectificador ya montado y que despuás 
con un simple golpe en -22- se produce el cierre 

del conjunto.
La cara -23- de esta caja es la que se apo­

yará en el chasis donde se coloque el rectifica­
dor y precisamente a su través se verificará la 
dispersión del calor producido en el interior del
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rectificador.

La cara -24- es la que quedará externamente 
y a la vista en el montaje. En dicha cara irán las 
características.

Hendíante -2- se indica el cuerpo de material 
aislante que de ordinario será polistirol, tiene 
una configuración adecuada tal y como se aprecia 
en la figura 3&, y como ya se ha repetido unas - 
cuantas veces, será de un número variable ue cel­
dillas para alojar las placas de selenio; siendo 

-3-, las celdas de acomodación de las placas ter­
minales y las placas de selenio; con -4- se mues­
tran las ranuras para salida de los terminales;me 
diante -5- las ranuras que impiden por tracción 
la salida de los terminales, puesto que los salien 
tes -11- de los mismos quedan encajados en ellas.

Con el número -b- se señalan los orificios, 
que sirven para paso de tornillos de fijación del 
conjunto al chasis del aparato que necesita de es 
tos rectificadores, siendo -7- los orificios para 
quitar peso a la pieza -2-;siendo -8- la pieza o 
taquito suplemento para ser introducido en -4-, 
y fijar los terminales de conexión; mientras que 
con -9- ae indican las pequeñas orejas que tiene 
la pieza -8- y que se introducen en -5- y por ello 
queda encajado e inmovilizado el taco -8- en la - 
ranura -4-; con el número -10- se señalan áL termi 
nal de una placa doble alineada;siendo -11-, los 
salientes de los terminales que sirven para enea-
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jar en -5- e inmovilizar a dichos terminales, 
siendo -12- las placas alineadas con el terminal 
-10- de suerte que pueden servir de base o de - 
terminación; con -13- indicamos las sucesivas pía 
cas de selenio que se colocan sobre cada celda; 
mientras que con -14- se señala entre la última 
placa de selenio, o también puede ser entre la 
última placa de relleno y la placa terminal, se 
coloca en cada celda un muelle espiral que compri 
me y estabiliza perfectamente el paquete formado; 
siendo -15- los muelles que se aprecian colocados 
en la figura 1&; y -16- las placas formando án­
gulo con el terminal -17-; siendo -17- el termi­
nal de una pareja de placas que forman ángulo con 
el citado terminal; y -18- la pieza de doble pía 
ca, que puede servir ce placa terminal; siendo 
-19- la placa única con su correspondiente termi­
nal -20-; mientras que con -20- se indica el ter 
minal de placa única.

Como puede verse se han mostrado unas cuan­
tas soluciones de placas combinadas con termina­
les, con el fin de ver la simplicidad del siste­
ma que permite la organización de diversos tipos 
de rectificadores teniendo a mano una serie de 
piezas tipos.

Con el número -21- se indica las placas de 
material aislante como puede ser triacetato de ce 
lulosa.
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Estas placas están a ambos lados del cuer­
po -2-.

Constituido el paquete se introduce en la 
caja metálica -1- como puede apreciarse en la vis 
ta ¿Le la figura 1&, que muestra el proceso de mon 
taje.

Con -22- se indica,:para concluir el montaje 
se dan unos golpes en este lugar a fin de que que 
de el rebajo comprimiendo perfectamente el grupo 
formado.

Simultáneamente a esta operación se hace un 
prensado del conjunto a íin de que no quede cáma 
ra de aire entre la cara -23-, la lámina de tria- 
cetato -21- y el cuerpo de material aislante polis 
tirol -2-, sobre todo teniendo en cuenta que ello 
hace bajar el rendimiento del rectificador al difi 
cuitarse el paso o dispersión de calor por esta 
nona - 23- .

Siendo -23- la cara que quedará fijada al cha 
sis, por ella se verificará la dispersión del ca­
lor; y con el ntimero -24- se indica la cara exte­
rior, en ella va el gráfico de la marca y las ca­
racterísticas del rectiiicador.

Descrita convenientemente la naturaleza de - 
la actual Patente de Introducción, como asimismo 
la forma de poderla llevar a la práctica para con 
vertirla en una realidad industrializadle, se ha 
ce constar que en la misma serán susceptibles de
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introducir todas aquéllas DÉdifiSaciOMs'líe deta 
lie que las circunstancias y la práctica pudierán 
acón;ejar, siempre y cuando que con las variantes 
que se introduzcan no se cambie, altere o modifi­
que la esencialidad del objeto descrito.

Esta patente no se ha dado a conocer en Es­
paña se viene ejecutando, en,' SEMIKRON SBLEN- KLEIP 
GLEICRRIOHTER, N&m'berg Kapellenstrabe 2-4, (Ale­
mania) -

R O T A

Se declaran como de novedad para toco el te­
rritorio español, el contenido de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

13.- Mejoras en la organización interna y en 
al montaje de rectificadores planos de selenio, de 
acuerdo con las cuales se constituye un cuerpo i'un 
damental dieléctrico con una pluralidad de comuni­
caciones transversales a modo de celdas, accesi­
bles entre si por medio de ranuras, y con él ex­
terior a través de pasos, en el interior de cuyas 
celdas se disponen una serie de placas de selenio 
alguna de las cuales comporta los terminales corres 
pendientes, de acuerdo con la finalidad de monta­
je y la potencia deseada, habiéndose previsto que 
dichos terminales se alojen en los pasos por los 
que salen al exterior para establecer las conexio
nes
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2a.- Mejoras en la organización interna y en 
el montaje de rectificadores planos de selenio, se 
gun anterior reivindicación, caracterizadas porque 
ventajosamente situadas en los pasos '.-referidos 
en la nota precedente, se disponen ranuras, en las 
cuales se alojan sendos salientes solidarios a les 
terminales de las placas de selenio, mediante los 
cuales se verifica su inmovilización en el interior 
del cuerpo fundamental, el cual se recubre por am­

bos lados mediante placas aislantes, habiéndose dis 
puesto que para efectuar la inmovilización de es­
tos terminales, se dispongan reteniendo los mismos, 
sendas piezas suplementarias que se alojan en las 
mismas comunicaciones que las sitdán.

3&.- Mejoras en la organización interna y en 
el montaje de rectificadores planos de selenio, se 
gdn anteriores reivindicaciones , caracterizados - 
porque sobre una de las placas finales del paque­
te referido en las notas precedentes.,! se disponen 
resortes mediante los cuals se comprimen y estabi­
lizan el paquete y se favorece el contacto de las 
plecas que lo componen cuyos resortes se apoyan - 
posteriormente en una de las placas aislantes con 
que se recubre el conjunto, el cual se aloja en el 
interior de un cuerpo metálico tubular de sección 
preferentemente cuadrada, al que se relaciona in­
timamente por el hecho de producírsele rebordeados 
hacia comunicaciones transversales existentes en el



\J1

5.-

10.

4s.- Mejoras en la organización interna y en 
el montaje de rectificadores planos de selenio, 
según anteriores reivindicaciones caracterizadas 
porque a través de las comunicaciones transversa­
les referidas en la nota precedente, se efectúa 
la retención de las unidades oreadas, habiéndose 
dispuesto que las mismas se sitúen con la cara co 
rrespondiente a la situación de las placas de se­
lenio, apoyada en el chasis o bastidor del apara­
to que utiliza el rectificador para desterminar 
la dispersión del calor hacia esta zona.

5a.-"MEJORAS EN LA ORGANIZACION INTERNA Y EN 

EL MONTAJE DE RECTIFICADORES LLANOS DE SELENIO".-

Todo ello, conforme se describe y reivindica 
en la presente memoria que consta de DOCE hojas 
escritas a máquina por una sola de sus caras y di 
bujos que la ilustran.

Madrid, 13 de Noviembre de 1.962
¡Bu
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