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MEMORIA DESCRIPTIVA

El o b je to  del p resen te  modelo de u t i l id a d  se  

r e f i e r e  a un ú t i l  para m andrilar, m ejorado, de e s p e c ia l  
a p lic a c ió n  en máquinas-herram ientas para mecanizar m etales, 
y d e l t ip o  que va p ro v is to  de dos p a s t i l la s  de metal 
duro o w idia diametralm ente opuestas.

Se conocen en la  a ctu a lid a d  numerosos t ip o s  de
ú t i l e s  para e fe c tu a r  ta le s  op era cion es de m andrilado, s in
embargo, todos e l l o s  adolecen  d e l d e fe c to  que su com posi-* *
c ió n  impide c o n s tru ir lo s  en tamaños pequeños, d e b id o 'p r in ­
cipalm ente a que sus partes  m óviles portadoras de la s  
p a s t i l la s  de m etal duro son muy d é b ile s  ya que la  r e fe r id a  
orga n iza ción  d e l mandril im pide c o n s tru ir la s  con un grosor  
adecuado.

En e fe c t o ,  e x is te n  c ie r t o s  ú t i l e s  en lo s  cu a les  
lo s  elem entos portadores de la s  p a s t i l la s  quedan yuxfáphes- 
to s  y deben r e p a r t ir s e  e l  g rosor  d isp o n ib le  según las¡,*dtmen- 
s io n e s  gen era les del m andril. .***

Otro inconven iente que presentan ta le s  ú t i l e s  ya
* * * *con ocid os  es que la  sep aración  entre s i  de lo s  elem entos 

portadores de la s  p a s t i l la s ,  a l  o b je te  de consegu ir e l  
diám etro deseado de m andrilado, se e fe ctú a  en ambas p a s t i l la s  

a la  vez que por un igual en ambos elem entos.

Consecuentemente a la  com plejidad  co n stru ct iv a  de 
d ich os  ú t i le s  a c tu a le s , lo s  conductos para r e fr ig e r a c ió n  de 
la  p ieza  a mecanizar y de la s  p a s t i l la s  de metal duro (con ­
d ic ió n  in d ispen sab le  para la  buena marcha d e l mecanizado) 
son dificQ .es de in corp ora r .
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Con e l  ú t i l  o b je t o  del p resen to  modelo de 
u t i l id a d  se  so lu cion an  tod os lo s  in conven ien tes apunta­

dos. En e f e c t o ,  d icho ú t i l  presenta  una orga n ización  
s im p lifica d a  cuyos esca sos  componentes, en p a r t icu la r  
lo s  elem entos portadores de las  p a s t i l la s  de metal duro, 
y  gracias a l hecho de e s ta r  en frentados y no yuxtapuestos, 
presentan e l  grosor adecuado aún en e l  caso de que e l  
mandril sea re a liza d o  a tamaño redu cido  (por ejem plo,

18 mm. de diám etro t o t a l  de su cu e rp o ). La misma s im p li­
f i c a c ió n  redunda favorablem ente en un co s te  altam ente

: . .
com p etitiv o . ^^7

Otra de la s  v en ta ja s  im portantes del presen te
ú t i l  ra d ica  en e l  hecho de que lo s  elem entos portá36t*es

de la s  p a s t i l la s  de m etal duro son independientemente*
m óviles en tre  s i ,  es d e c ir ,  que a uno de e l lo s  puede
o to rg á rs e le  una p o s ic ió n  corresp on d ien te  a l d iá m etro .
d e f in i t iv o  del agu jero a r e a l iz a r  en la  p ieza  en cue&r

*.*
t ió n , m ientras que a l o t r o  se  le  o to rg a  una p o s ic ió n *

e s e
correspon d ien te  a un diám etro menor. Todo e l l o  es &Ühía-

*.
mente in teresa n te  como se  e x p lica rá  más adelante. .1.**

Finalm ente, y con la  s im p lif ica d a  orga n iza ción  
d e l presente ú t i l ,  se hace sumamente f á c i l  la  in corp ora ción  
de lo s  conductos de r e fr ig e r a c ió n  de la  p ieza  que se 
mecaniza y de las  p rop ias  p a s t i l la s  de metal duro.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n , se 

acompaña a la  presente memoria d e s c r ip t iv a  una lámina 

de d ib u jos  en la  que se  ha representado un caso p r á c t ic o  
de r e a l iz a c ió n  e l cual se c i t a  s ó lo  a t i t u lo  de ejem plo



no l im ita t iv o  d e l a lcan ce  d e l presente modelo de u t i l id a d . 

En d ich os  d ib u jo s :
La f ig u r a  1 es una v is t a  en a lzado seccion a d o 

del presente ú t i l  mejorado para m andrilar.
La f ig u r a  2 i lu s t r a  una s e cc ió n  tran sversa l 

e fectu a d a  por e l  plano 11-11 de la  f ig u r a  1.
La f ig u r a  3 represen ta  en alzado una determinada 

p o s ic ió n , independiente en tre  s i ,  de lo s  elem entos o patas 
portadoras de la s  p a s t i l la s  de m etal duro a l  e fe ctu a r  un 
a g u jero .

La f ig u r a  4 es una v is t a  e x te r io r  en alzalio..y 
a 90** de la  f i g .  1.

Y la  f ig u r a  5 corresponde a una v is t a  en p lanta
in fe r io r  de la  f ig u r a  4.

Según lo s  d ibu jos  ( f i g .  1 ) ,  e l  p resen te  ú t i l
para m andrilar mejorado comprende un cuerpo -1 -  a modo de

h o r q u illa  -2 -  que por e l  extremo opuesto a la  misma piré-
* * *aenta un muñón c i l in d r i c o  - 3 -  para su acoplam iento á.*¡ppa 

máquina-herram ienta. En e l in t e r io r  de la  c ita d a  h o rq u illate**
están  a lo ja da s y en frentadas des patas - 4 -  y -5 -  l a s j . ,

, * * *
cu a le s  están a rticu la d a s  mediante sendos e je s  -6 -  a 
r e s p e c t iv o s  puntos próximos a l fondo de la  h o rq u illa  - 2 - ;  
por e l  extreme opuesto , que sob resa le  de lo s  brazos de 
la  h o rq u illa  - 2 - ,  dichas patas -4 -  y - 5 -  son portadoras 
de la s  correspon d ien tes p a s t i l la s  de metal duro -7 -  y - 8 - ,  

regulablem ente f i ja d a s  por medios co n o c id o s . Las mismas 
patas - 4 -  y - 5 -  presentan un re b a jo  s e m ic ir cu la r  en la  
medianía de sus caras en fren ta da s, en cu a les  reba jos



en ca ja  un c a s q u i l lo  - 9 -  in trod u cid o  transversalm ente 
por un brazo de la  h o rq u illa  - 2 -  en e l  que está  
roscado un t o r n i l l o  -1 0 - en tran te  por e l  o tro  brazo 
de dicha h o r q u illa  - 2 -  ( f i g .  2 ) .

Transversalm ente a cada pata - 4 -  y -5 - e x is t e  
un t o r n i l lo  -1 1 -  in te ru e n ib le  desde e l  e x te r io r  y cuya 

punta se  apoya en e l  c a s q u i l lo  c ita d o  - 9 - .  Por o tra  
p a rte , en e l  in t e r io r  de cada pata - 4 -  y  - 5 -  e x is te  
un vaciado -1 2 -  en e l  que e s tá  ajustadam ente a lo ja d o
un cuerpo -1 3 -  uno de cuyos extremos presen ta  un ^ i l p -

* * +* + *
teado -1 4 -  c o in c id e n te  con la  rosca  d e l t o r n i l l o  -11*
Dicho cuerpo -1 3 -  e s tá  perpendicularm ente empujado con tra  
d icho t o r n i l l o  -1 1 -  mediante un m uelle -1 5 -  que pM *̂* 
un extremo se  apoya en e l  fondo de la  h o r q u illa  -3-.*a  
tra vés  de una b o la  -1 6 - .

Es ev id en te  que roscando e l  t o r n i l l o  -1 1 -  a e* * a *
produce e l  desplazam iento angular de la  correspopdjuente

* *pata - 4 -  & - 5 - ,  con lo  que la  prop ia  p a s t i l l a  de mercal
* + +

dure - 7 -  u - 8 -  quedará a una c ie r t a  d is ta n c ia  radial*
*.

d e l e je  lo n g itu d in a l del á t i l .  .1.**

El d isponer cada pata -4^ y - 5 -  de su p rop io  

t o r n i l l o  de regu la c ión  -1 1 - ,  s i g n i f i c a  que cada una 

de e l la s  puede adoptar d is t in t a  angu laridad , y en con se ­

cu en cia , una de la s  p a s t i l la s  de metal duro - 7 -  podrá 

re b a ja r  la  p ieza  a m ecanizar -1 7 - a un diám etro p rev io  

- d - ,  m ientras que la  o tra  p a s t i l l a  - 8 -  l o  e fe ctu a rá  

a l  diámetro d e f in i t iv o  -D - ( f i g .  3 ).

Esta propiedad que posee e l  p resen te  ú t i l  mejorado
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es sumamente in teresa n te  ya que, m ientras o tro s
ú t i l e s  o m andriles e fectú a n  un reb a jo  t o t a l  y d ir e c to
(a  + b) correspon d ien te  a l  diám etro deseado, -D - con
e l  con sig u ien te  esfu erzo  de la s  p a s t i l la s  de metal

duro y componentes deim andril a l tener que arrancar

directam ente d ich a  p orción  t o t a l  (a + b ) ,  en e l
presente ú t i l  una de la s  p a s t i l la s  - 7 -  s ó lo  reba ja  una
p orción  -a -  corresp on d ien te  a un diám etro p rev io  -d -

en un determinado n iv e l  - h - ,  y a con tin u a ción  la  o tra

p a s t i l la  reb a ja  la  p orc ión  restan te  - b - ,  correspon d ien te
* * * * *a l diámetro deseado,-D - en o tr o  n iv e l  - h ' -  previamente 

rebajado por la  prim era. Todo e l l o ,  c la r o  e s tá , con un 

menor e s fu erzo  de la s  p rop ia s  p a s t i l la s  de metal duro*
- 7 -  y - 8 -  y de lo s  componentes del ú t i l .  . . .A

Se comprende que lo s  d is t in t o s  n iv e le s  o a ltu ra s  

c ita d o s  -h -  y - h ' -  se  ob tien en  automáticamente con J,q*.
d ife r e n c ia  angular en tre  ambas p a s t i l la s  - 7 -  y -8 - t  Bh*.* ** * *
e f e c t o ,  cuanto más cerrada  e s té  una de la s  patas, mayor+ * *
profundidad consegu irá  su  p a s t i l l a ,  m ientras que cqpndo 
más a b ie rta  e s t é ,  menor profundidad a lcan zará  su c o r r e s ­
pondiente p a s t i l l a .

Debido a la  s im p lif ica d a  orga n iza ción  d e l ú t i l  
en cu estión , es p o s ib le  in co rp o ra r le  un s e n c i l l o  sistem a 
de r e fr ig e r a c ió n . En e f e c t o ,  e l  mismo se  in ic ia  de forma 

con ocid a  en e l  conducto a x i l  -1 8 - del muñón - 3 - ,  e l  cual 
termina fr e n te  a la  entrada de lo s  c a n a lícu lo s  -1 9 -  prac­

t ica d o s  respectivam ente en la s  patas - 4 -  y - 5 -  y que 

desembocan fr e n te  a la  p ie z a  que es tá  mecanizando -1 7 -



7 -

y por delante de las  correspon d ien tes  p a s t i l la s  de m etal 
duro - 7 -  y - 8 - .  Para e v ita r  fugas del f lu id o  r e fr ig e r a n te , 

se preve la  d is p o s ic ió n  de una junta -2 0 -  entre e l  fondo 
de la  h o rq u illa  - 2 -  y e l  extremo de la s  patas -4 -  y - 5 -  

5 próximo a su a r t ic u la c ió n .
El c a s q u illo  - 9 -  juntamente con su t o r n i l l o  -1 0 - ,  

aparte de p roveer e l  apoyo para las  puntas de lo s  t o r n i ­
l l o s  de regu la c ión  -1 1 - ,  con stitu yen  además un elem ento 
de seguridad: roscando a fondo aquel t o r n i l l o  -1 0 -  se  con - 

10 s ig u e  presion ar lateralm ente la s  patas - 4 -  y -5 -  p$r **
e la s t ic id a d  de lo s  brazos de la  h o rq u illa  - 2 - ,  obten iéndose
una e f ic a z  in m ov iliza c ión  de d ichas patas - 4 -  y - 5 -  a la

*****angularidad de tra b a jo  independientem ente otorgada a una
*

y a o tr a . . . . . .

15 El modelo, dentro de su e s e n c ia lid a d , puede se r

llev a d o  a la  p rá c t ic a  en o tr a s  formas de r e a l iz a c ió n ,/q u e
d if ie r a n  s ó lo  en d e ta lle  de la  in d icada  únicam ente*&**.

*  *
*  *  *

t í t u l o  de e jem plo , a la s  cu a les  a lcan zará  igualm ente..la
*  *  *

*  *  *  *p ro te cc ió n  que se  recaba. Podra, pues, fa b r ic a r s e  e s te
***.

20 ú t i l  en cu a lq u ier  forma y tamaño, con lo s  medios y "A rte ­
r ia le s  más adecuados y lo s  a c ce s o r io s  más con ven ien tes, 
por quedar todo e l l o  comprendido en e l  e s p ír i t u  de la s  
s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s .
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REIVINDICACIONES

Se r e iv in d ic a  como o b je to  del presente modelo 

de u t i l id a d :
1 .  -  U t il  para m andrilar, m ejorado, del t ip o  que

comprende un cuerpo p ro v is to  en un extremo de un muñón
para su acoplam iento a una máquina-herramienta, y p ro v is to
en e l  o tro  extremo de dos brazos a modo de h o rq u illa ,
ca ra cte r iza d o  esencialm ente porque en tre  lo s  brazos de
d ich a  h o rq u illa  están d ispu estas dos patas enfrentadas.

: .*
en tre  s i  y a r ticu la d a s  por un extremo a puntos próxim os 
a l  fondo de la  h o rq u illa , m ientras que por e l  o tr o  extremo 
dichas patas son portadoras de re sp e c t iv a s  pastillás**Je 
metal duro, estando dotadas d ichas patas de r e s p e c t iv o s  
medios para proporcion ar independientem ente a cada una 
de e l la s  d iv ersa s  angularidades re sp e c to  a l e je  lo n g itu ­

d in a l del ú t i l  y corresp on d ien tes  a o t r o s  tantos diám etros
*  *  ** * *

de tra b a jo  de sus r e s p e c t iv a s  p a s t i l la s .  . . . .* + *
2 .  -  U t il ,  según la  r e iv in d ic a c ió n  anteriog*, ca ra c-

***,
te r iza d o  porque lo s  medios regu ladores de la  angularidad 

de cada pata con s is ten  en un t o r n i l lo  roscado tra n sv er­
salm ente en la  r e sp e c t iv a  pata, cuya punta de d icho t o r n i l l o  
se  apoya en un elemento c e n tra l que a tra v iesa  la  h o rq u illa  
y queda in terp u esto  en tre  ambas patas, y en un cuerpo a 
modo de émbolo a lo ja d o  en una cavidad perpen d icu lar a l 
c ita d o  t o r n i l l o  de re g u la c ió n , uno de lo s  extremos d e l cual 

cuerpo e s tá  f i le t e a d o  con una rosca  co in c id e n te  con la  de 

d ich o  t o r n i l l o ,  mientras que por e l  extrem o opuesto e l  

c ita d o  cuerpo es empujado perpendicularm ente con tra  ta l
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t o r n i l l o  mediante un m uelle que, a tra vés  de una b o la , 
se  apoya en e l  fondo de la  h o rq u illa .

3 . -  U t i l ,  según la s r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 
ca ra cte r iza d o  porque e l  c ita d o  elem ento ce n tra l y 

5 tra n sv ersa l de la  h o r q u illa  es un c a e q u il lo  en e l  in te ­

r i o r  del cu a l es tá  roscado un t o r n i l l o ,  con cuyo roscado 

a fon do, y g ra cia s  a la  e la s t ic id a d  de lo s  brazos de 
la  misma b o q u il la , se  ap rietan  latera lm ente la s  patas

y se bloquea la  p o s ic ió n  otorgada a cada una de e l la s .
* *

10 4 . -  U t i l ,  según la s  a n te r io re s  r e iv in d ica c io n e s ,
ca ra cte r iza d o  porque en e l  in t e r io r  de cada pata e s tá
re a liz a d o  un ca n a lícu lo  para conducción  de un flu id o^
r e fr ig e r a n te , cuya entrada del c a n a líc u lo  queda e n fre n -*
tada a un conducto e fe ctu a d o  axilm ente en e l  muñón del

15 ú t i l  y con ocid o  en s i ,  m ientras que la  s a lid a  de t a l
ca n a lícu lo  desemboca por encima de la  re sp e c tiv a  p a s t i l la
de metal duro y de la  p ie z a  que se  e s té  mecanizando^**

*  *  *  *

habiéndose in terp u esto  una ju n ta  de estanquidad entve e l
*  *  *  *

fondo de la  h o rq u illa  y e l  extremo de ambas patas próximo
^**.

20 a su a r t ic u la c ió n , quedando situada d ich a  junta  a íréded or 
de la  s a lid a  de aquel conducto y de la s  entradas de lo s  

r e fe r id o s  c a n a líc u lo s .

5 . -  UTIL PARA MANDRILAR, MEJORADO.

Consta la  presen te  memoria d e s cr ip t iv a  de d iez  

páginas m ecanografiadas y dos láminas de d ib u jo s .
Ma-
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