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FABRICACION ESPANOLA DE VIDRIO HUECOQ, S.A. entidad
espafiola, residente en Paseo de Santa Marie de la Ca-
beze 48, Madrid 7.
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El objeto del presente invento es clertos
perfeccionamientos en las méquines cortadoras de vi-
drio en caliente, especialmente aplicable al corte
de objetos, tales como vasos, copes jarras, etc., para

que una vez cortados quede su borde superior, for-
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cualidades funcionales; las copas pequefias, de escasa
altura, no pueden admitir 4ngulcs demasiado agudos, que
précticamente eliminarien su capacidad; por otra perte
estas, no necesitan un corte excesivamente agudo ya
que la inclinacién precisa para beber, es mucho menor
que en los vasos profundos, De le misma menera, en los
recipientes grandes, tales como jarras, el &ngulo de
corte ha de ser diferente al de vasos y copas, y esta-
rd en todo caso dado en funcidn del tamafio, que influi-
rd en la linea y aspecto del objeto esteticamente con-
siderados, _

Por todo lo anterior, se comprende gque los
cabezales de las mdquinas cortadoras de vidrio en ca- .
liente, especialmente adaptadas a este fin, deberan
comprender medios que les permitan una serie de movi-
nientos, en sentido longitudinal, y en aberturs de
4ngulo, para poder adaptarse a la inclinacién del cor-
te exigido por los distintos objetos, y todo ello
con el menor nidmero de operaciones posibles, y sin
que sea preciso en cada oaso el cambio o adicién de
piezas, A

A titulo de ejemplo no limitativo y con
referencia a los dibujos adjuntos,'se describe un
modelo ejecutado segfin los principios del presente
invento,

En los dibujos, se representan el conjunto
del cabezal de la miquina cortadora, oon las modifi-
caciones ya aplicadas, ¥y los distintos elementos que
constituyen los perfecoionamienﬁoa anteriormente nom~

brados, ILas figuras se refieren at
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Pigura 1 el cabezal ya nodificado.

Pigures 2, 3 y 4, los digtintos elementos
componentes del nuevo cebezal, tal como se describen
més adelante.

Figura 5 diversas formas de pinzes paras
la sujecidn de las piezas funcionales al oabezal,
citadas a tftulo ilustrativo,

Con referencia a le figura 1, se representa
un oabezal de mfquina cortadora de vidrio en caliente,
debidamente modificado, a fin de producir objetos
funcionales. En 61, el objeto 1, ya con el corte
funcional efectuado, se halle sujeto por medio de
pinzas adecuadas 2, &l plato del cabezal. Dicho plato
descanse sobre un suplemento 3, cuya forma es esen-
cilalmente la de un cilindro truncado, con su base
oblicua apoyada en el cabezal, por intermedio de una
pieza que mds adelante se aescribe; la base recta
estd prolongada formando un voladizo sobre el que se
fija el plato porta objetos,

El suplemento 3 antes mencionado, se une
directemente & una pieza 4, que tiene como misién
la sujecién del suplemento al cabezal, y la de po=-
der varier el 4ngulo que el plato de sujecién, y por
tanto el objeto a cortar, forma con el eje longitudi-
nal del oabezal. A tal efecto dicha pieza (figura 2),
cuya forms es‘esencialmente la de un prisma de base
trapeoial, estd dotada en uno de sus extremos de bi~

sagras 5, que fijdndola al cabezal le permiten el
libre movimiento de giro.

En el extremo opuesto a las bisagras tiene
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esta pieza un rebaje, en el que encaja el extremo
de un husillo 6, mediante el cual se logra variar
el dngulo de inclinacién.

La pieza 3 o suplemento, tiene como ya se
ha dicho la forms de un cilindro truncedo, y en su
cara oblicua presenta tal como se ve en la figura 3,
una entalladura en cola de milano, que forms un
canal de guia para su encaje con le pieza 4, Esta for-
me se ha dado, para que el correrla longitudinalmente,
estando el cabezal en posicidén invertida, no caiga
la pieza por su peso al tener que aflojar los per-
nos de fijecidn, situados en los orificios 7.

El hueillo de acclonamiento, se representa
desplezado en la figura 4, en la que el husllo pro-
piamente dicho 6,,tiene un rebaje 8 para su unién
al cabezal, mediante la pieza 9, logrdndose el movi-
miento con las tuercas 10 dotadas de entalladuras 11
donde encaja le pieza 4.

De todo lo anterior se desprende, que el
plato porta objetos tiene dos movimientos, uno lon-
gitudinal al correr el suplemento 3 sobre sus guias,
a lo largo de la pleza 4, a £in de situar los obje-
tos segin su tamafio en posicidn adecuada respecto
a los mecheros cortadores, y otro el de proporcionar
variacién del dngulo que forma la base del objeto
a cortar con el eje de la méquina; este Wltimo es
debido a la rotacidn de la pleza 4 alrededor de sus
goznes. De esta manera, de oubren la totalidad de
movimientos necesarias para el corte funcional de

los distintos tipos de objetos. Es claro que indepen-



‘dientement%de los movimientos anteriores, la miquina

tiene los usuales en este tipo de mmcanismos.

Descrita suficlentemente la naturaleza del
5e invento asi{ como la manera de realizarlo en la préce
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, siendo lo que constituye la esencia del
10. referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espafin: " PERFECCIONAMIENTOS
EN MAQUINAS PARA EIL CORTE DE VIDRIO EN CALIENTE"; ca-
racterizédndose por lo siguiente: . »
18.~ Perfeccionamientos en mdquinas para
15, el corte de vidrio en caliente, caracterizados porque
el cabezal de una méquina usual de cortar vidrio en
caliente, se modifica de tal manera, que el plano
definido por el borde del objeto-ya cortado, forme
un dngulo agudo con el plano de la base,
20, 2¢,- Perfeccionamientos, segén reivindi-
caecién 18, caracterizados porque en el cabezal de
una mdquina usual de corter vidrio en caliente, se fi-
jan una serie de dispositivos, tendentes a proporcionar
al plato porta objetos, movimiento de traslacién a ‘
25, 10 largo del eje de la mAquina, y movimiento de giro,
alrededor de un eje perpendicular al del cabezal.
38,~ Perfeccionamientos, segin reivindica~
ciones anteriores, caracterizado porgue el movimiento
longitudinal, se logra mediante la adicidén al oabezal,
30, de una pleza sobre la que se acopla el plato porta ob-
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jetos, pieza que en su base estd dotade de un canal
de guia mediante el que se une & otra pieza interme-
dia, pudiendo deslizarse a lo largo de ella; este
canal tiene seceidn de cola de milano, a fin de que
la pleza o suplemento no calge peor su peso cuando es-
tando el cabezal en posicién invertida, se aflojen
los pernos de fijacién para traslader longitudinal-
mente el plato.

48,~ Perfeccionamientos, segin reivindica-
ciones 12 y 28, caracterizados porque el movimiento de
giro, es efectuado por una pleza, situada intermedie
entre el suplemento descrito en la reivindicacidén 32y sl
cabezal proplamente dicho, al que se une mediante
bisagras; sobre esta pleza, de seccidn trapecial,
se mueve longitudinalmente el suplemento, que se aco-
pla a elle mediante el canal de gufa em cola de mi-
lano,

58,~ Perfeccionamientos, segin reivindidacidn
48, ocaracterizado porque el movimiento de giro lo
proporciona un husillo o dispositivo andlogo, que pro-
duce el movimiento al mismo tiempo que fija el 4ngulo
adecuado para el corte fle“gada objeto.

68,~ Perfecciqnamlentos en méquinas para el

corte de vidrio en caliente; \tal § como gueda sustan-

cialmente descrito en la pres # memoris e ilustrado
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