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D E

I N T R O D U C C I O N

por "UN APARATO HfSACADOR AUTOMATICO RAPIDO ,̂ a favor & . 
DON FRANCISCO CREXELLS FICUERAS, de nacionalidad española, 
domiciliado en Calle Mantener 400 -  p ra l 2**

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invm cidn  rea liza d a  con éxito en e l  extranjero 
se r e fie re  a un aparato ensacador automático rápido#

Mas concretamente se r e fie r e  la  inyencidn a un aparato 
que peimite envasar prendas u ob je tos  sim ilares en bo lsa s  

5# tenues, t a i  es oomo la s  conocidas actualmente en m aterial de 
p o l ie t i le n o .

Basta e l  presente e l  envasado en estas bolsas era lento 
y debía hacerse con sumo cuidado, no solo para no producir
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desgarros en e l envase, sino para que la  prenda quede p er fe cta ­
mente asentada, para verse por transparencia#

De aquí que e l  personal encargado de esta  maniobra 
necesitaba ser muy especializado y d ie s tr o . Con la  invenolón que 

^  se describe, queda eliminado en primer lugar e l  inconveniente 
del empleo de personal esp ecia lizad o , y en segundo lugar desa­
parecen lo s  p e lig ro s  de desgarro o mala d isp osic ión  d e l envase, 
siendo eliminado tambión e l  lento trabajo manual de abrir la s  
b o lsa s , ya que con e l  d isp ositivo  que se d escrib e , éste se 

10. re a liza  de forma automática# Queda, puós reducida la  maniobra 
personal a un mínimo, con un rendimiento máximo#

Consiste esencialmente en una mesa o plataforma de 
trabajo en d isp osic ión  alargada y que comprende haeia una de 
sus cabeceras un soporte plano con extremo v u e lto  a escuadra 

15. y operativamente dispuesto para r e c ib ir  sobre ó l  la s  bolsas y 
poder ser trasladado en sentido ax ia l merced a un mando por 
palanca que sobresale a l ex terior  por e l la te r a l de la  p la ta ­
forma#

Hacia la  otra  cabecera hay una bm deja f i j a  marginada 
20# por partes elevadas y cuya misión es r e c ib ir  sobre e l l a  e l 

gónero a envasar#
Entre esta  bandeja y la  p osición  de la  bolea , ex iste  

un juego de dos toberas, con bases cr len ta b les , para sa lid a  de
aire impulsado por un peqneSo ven tilador accionado por un e le o - 

25# tronotor alojado dentro del cuerpo de la  plataforma# El motor e s  
de poca potencia y g ira  a la s  revoluciones adecuadas a cada 
caso#

La operación de envasado comprende la s  s igu ien tes fa ­
ses:

30. 1#- Se co loca  una p ila  de bolsas en e l soporte, asen­
tadas en plano y retenidas con presión regulable por medio de 
una palanca, y , u tilizando bolsas sin lengüeta, con e l  dedo
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pulgar de la  mano izqu ierda ae #.ojea e l  lab io  superior de la  
embocaAira de la  primera bolsa , que quedará ab ierta  por e l 
soplo del aire del ven tilador. Si se u t iliz a n  bolsas con 
lengüeta, la  máquina abrirá la  primera automáticamente sin 
necesidad de a b rir la  con e l  dedo pulgar.

2 . -  Con la  mano derecha, se co loca  la  pránda en la  
bandeja y se la  hace & a lizar a través de la #  guias hasta 
in trod u cir la  en la  bolsa  y con e l  mismo movimiento se r e t ir a  
de la  p i la  la  bo lsa  lle n a .

Con e l  f in  de fa c i l i t a r  la  exp licación  se acompasa a la  
presente memoria d escrip tiva  de una lámina de d ibu jos en la  
que se ha representado un caso de rea liza c ión  que se c ita  a 
t itu lo  de ejemplo.

En lo s  d ibu jos !
La figu ra  1, muestra una v is ta  en p e r fe c t iv a  del

aparato.
La fig u ra  2, representa un d eta lle  de la  maniobra del 

trabajo de envasado.
La fig u ra  3, m anifiesta la  p os ic ión  distanciada de la s  

toberas para una bo lsa  de gran embocadura.
Haciendo re feren cia  a la s  fig u ra s , consiste  en una mesa 

o plataforma de trabajo 1 , que comprende en una de sus cabeceras 
un soporte plano 2 con extremo 3 vuelto a escuadra, dispues­
to  para r e c ib ir  sobre é l  la s  bo lsa s  4 , que quedaran reten idas 
por un d isp ositivo  de pinza accionado por la  palanca 5 que 
sobresale al ex terior  por e l  la te r a l de la  plataforma.

En la  o tra  cabecera hay una bandeja 6 , f i j a  y marginada 
por angulares 7 , y  cuya misión es r e c ib ir  sobre e l l a  e l  gé- 
hero a envasar.

Entre La bandeja 6 y la  p osición  de la  b o lsa  4, ex iste  
un juego de dos toberas 8 con bases 9 o r ien tab les  para



sa lida  del aire impulsado por un pe queño ventilador accio ­
nado por un electrom otor alojado dentro d e l  cuerpo de la  plata* 
forma.

En la  f ig u r a  2, se aprecia  en d e ta lle  la s  d e s fa s e s  de 
la  maniobra del traba jo  de envasado de la  prenda 10 en e l  
in te r io r  de la  b o lsa  4, siguiendo aquella la  d irección  de 
la  flech a  F.

El contenedor 11, l le v a  una esponja mojada para humedecer 
e l  dedo pu3g ar y f a c i l i t a r  e l  hojeo del lab io  de cada b o lsa  
cuando son del tipo  sin lengüeta.

Mediarte la s  toberas o r í entables es posib le  graduar su 
separación de acuerdo con la  anchura de la  embocadura de la  
bo lsa .

I<a invención , dentro de su esencia lidad , puede ser llevada 
a la  p rá ctica  en otras formas de re a liza c ió n  que d ifie ra n  en 
d eta lle  de la  indicada a t itu lo  de ejemplo en la  deserlpoión , 
a la s  cuales alcanzará igualmente la  protección  que se recaba. 
Podrá, pues, constru irse en cualquier forma y tamaño, con lo s  
m ateriales mas adecuados, por quedar todo e l lo  comprendido en 
e l  e sp ír itu  de la s  re iv in d icacion es.
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Descrito e l  ob jeto  de la  invención, se declaran como 
nuevas y de propia invención, la s  s igu ientes re iv in d ica c io ­
nes.

1 . Un aparato ensacador automático rápido, caracteri 

zado esencialmente por e l  hecho de estar constitu ido por una 
mesa o plataforma de trabajo en d isp osición  alargada, que 
comprende hacia una de sus cabeceras, un soporte plano con 
extremo vu elto  a escuadra y operativamente dispuesto para 
r e c ib ir  sobre é l  una p i la  de bolsas de m aterial tenue, t a i  
como p o lie t ile n o , cuya p ila  es reten ida en p osic ión  por 
medio de un mando prensor por palanca que sobresale a l 
ex terior , presentando esta  plataforma hacia la  otra  cabecera 
una bandeja f i j a  marginada por partes elevadas y cuya misión 
es r e c ib ir  sobre e l la  e l género a envasar, comprendiéndose 
entre esta bandeja y la  posic ión  de la  b o lsa , un juego de 
dos toberas con base orientadle para sa lida  de aire impulsado 
en sentido lon g itu d in a l, por un pequeño ventilador accionado 
por un electrom otor alojado dentro del cuerpo de la  p la ta ­
forma, que acib re automáticamente cada b o lsa  que queda asi 
l i s t a  para r e c ib ir  la  prenda p  otro  ob jeto  a ensacar, permi­
tiendo asi un envasado automático muy rápido y en s e iie  sin  
in terrupción .

2. Un aparato ensacador automático rápido.
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Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 

qp.e consta de se is  páginas fo lia d a s  y e s cr ita s  a máquina por 
una sola  de sus caras, acompañadas de una lámina de dibu­

jos*
5.  Madrid, a ^  P ^1 !' *952

FRANCISCO CREXELLS FIGUERAS. 

p. a .
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