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MEMORIA DE3C.RIPTIVA

Esta Patente de Introducción se refiere  a unos per­

feccionamientos relacionados con la fabircación  y montaje de 

flo res  a r t i f ic ia le s  de material term oplástico, con los. cua­

les  se dan a conocer en España unos procedimientos origina­

les  y sensiblemente mejorados para la obtención de tales ar­

t ícu lo s , basándose aquellos en un montaje y moldeo de las pie 

zas mucho más rápidos y racionales que los hasta ahora emple 

dos en la  industria de flo res  a r t i f ic ia le s ,  lo  que indudable 

mente repercutirá en los precios de venta de las mismas, ha­

ciéndolos mucho más asequibles que los actuales, realmente a l
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go desproporcioiTados en relación  con los de las plantas y R o ­

yes naturales.

Se caracterizan dichos perfeccionamientos porque las 

hojas o sépaloa flo ra les  se obtienen por moldeo global de una so 

la  pieza, haciéndose converger,tales elementos, en un tubo cen­

tra l a través de cortos pedúndulos que se conjugan en e l  propio 

tubo sin solución  de continuidad, disponiéndose además, dentro 

de este tubo, para el montaje, un alma ríg ida  preferentemente 

alámbrica que actúa de sostén del elemento f lo ra l y sirve para 

introducirse a la vez, conjuntamente con los pedúnculos y la  por 

cién tubular mentados, dentro de otro cuerpo tubular envolvente 

iue se corresponde con el ta llo  general de la f l o r ,  promoviendo 

la ceñidura resultante de los  pedúnculos dentro de ta l cuerpo tu 

bular, el oportuno apiñado de los  sépalos, y con la  p a rticu lari­

dad de que los mismos se dimensionan, además, formando hojas de 

d istin to  tamaño, intercaladas las unas con las otras, o sea las 

mayores con las más pequeñas, a l objeto de que éstas últimas que 

den situadas ocupando totalmente la  regiún central del conjunto 

y las más grandes la parte externa del apiñamiento f lo r a l  resul­

tante.

Por consiguiente no cabe duda alguna de que tanto la  

fabricación  a base de una sola p ieza , como e l montaje del elemen 

to f l o r a l ,  sin  manipulaciones ni aditamentos especiales de clase 

alguna, proporcionan una economía de tiempo y s im plificación  del 

trabajo d e fin itiv os  para poder expender ta les  artícu los a precios 

mucho más asequibles y razonables dentro del mercado de flo re s  

a r t i f ic ia le s .

Descritas suficientemente las principales ca ra cter ís t i­

cas y particularidades de loa perfeccionamientos que motivan la  

presente Patente de Introducción, ha de hacerse constar que en
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los mismos podrán ser incluidas cuantas m odificaciones aconseje la  

práctica,tanto por lo  que se re fie re  a forma como a organización 

y primeras materias empleadas para la fabricación  del a rticu lo , -  

siempre que con e l l o  quede mantenida la esencialidad de dichso per 

feccionamientos que es la  que se resume y concreta en los tórminos 

de 3a siguiente

N 0 ' T A

R E I V I N D I C A C I O N E S
Se reivindica como objeto de la  presente Patente de In-

troduccl ón:

1 - . -  Perfeccionamientos en la fabricación  y montaje de 

flo res  a r t i f ic ia le s ,  de material term oplástico, caracterizados esen 

cialmsnte por el hecho de que las hojas o sópalos flo ra le s  en su ca 

so de la f l o r ,  se obtienen por moldeo global de una sola  pieza, ha 

ciándose converger tales elementos en un tubo central a travós de 

cortos pedúnculos que se conjugan en e l  propio tubo sin  solución 

de continuidad, disponióndose además, dentro de este tubo, para el 

montaje, un alma rig id a  preferentemente alámbrica que actúa de sos¡ 

tén del elemento f l o r a l  y sirve para introducirse a la  vez, conjun 

tamente con los pedúnculos y la  porción tubular mentados, dentro -  

de otro cuerpo tubular envolvente que se corresponde oon e l ta llo _  

general de la f l o r ,  promoviendo la  ceñidura resultante de los pe­

dúnculos dentro de ta l cuerpo tubular el oportuno apiñado de los  

sópalos para conseguir la  correcta apariencia de la  f l o r ,  y con la  

particularidad de que los mismos se dimensionan, además, formando 

hojas de distinto tamaño intercaladas las unas con las otras, o -  

sea las mayores con las más pequeñas, al objeto de que estas ú l t i ­

mas queden situadas ocupando totaimente la  región central del con­

junto y las más grandes la  parte extema del apiñamiento f lo r a l  re 

sultante.
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Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

con la esencial!dad. propia de la  misma.

Consta la.presente Memoria descriptiva de cuatro páginas 

foliadas y mecanografiadas por una sola vara.

Madrid, de Noviembre de 1.96 2.

.. P.A.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



