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DESCRIPTIVA
O?

Esta Patente de Introducción se re fie re  a unos per­
feccionamientos aplicados a la  fabricación  y montaje de f lo ­
res a r t i f ic ia le s  de m aterial term oplástico, con los cuales 
ae dan a conocer en España unos procedimientos orig inales sen 
siblemente mejorados para l a  rea lizac ió n  de las d is tin ta s  pie  ̂
zas que integran e l conjunto-de la  p lan ta  a s í como una mejor 
y más racional organización del montaje de ta le s  elementos - 
co n stitu tiv o s , redundando todo e llo  ventajosamente en e l  lo ­
gro de un menor coste de fabricación y mayores beneficios de 
venta de ta les  a r tíc u lo s , los cuabas, como se sabe, resu ltan



actualmente a precios algo desorbitados en re lación  con e l pre­
cio a que se expenden las flo res  y plantas na tu ra les.

Se Caracterizan dichos perfeccionamientos esencialmen 
te por e l  hecho de que los d is tin to s  elementos- flo ra le s  que in­
tegran el conjunto d e fin itiv o  se obtienen por moldeo d irecto  de 
las piezas correspondientes, las cuales se hallan  formadas, a 
su vez, por una pluralidad de petalos convergentes por sendos 
pedánculos en una cazoleta cen tra l perforada sin  que la  misma pre 
cise de posterio r inversión de su concavidad in ic ia l  para e l  mon 
ta je , y con la p articu laridad  de que ta le s  piezas son seguidamen 
te sometidas individualmente a un oportuno calentamiento dentro 
de un tubo especial dotado de la  temperatura su fic ien te  para que, 
deformando la  postura in ic ia l  abanicada de los pótalos con re s­
pe oto a la  cazoleta, queden óstos oportunamente, apiñados de for 
ma estable con v is ta s  a la  correcta apariencia de las  unidades - 
f lo ra le s  que en d e fin itiv a  se obtienen a continuación por en fila  
do sucesivo de dichas piezas en ta llo s  regidos oportunos empezan 
do con e l elemento que constituye e l cá liz  de la  f lo r  y terminan 
do con el de los pótalos más pequeños que han de ocupar la  región 
central de la  corola.

Otra c a ra c te r ís tic a  de los mismos perfeccionamientos - 
es que e l montaje de loa elementos flo ra le s  puede quedar reducido 
estrictam ente al conjunto de cazoletas de las d is tin ta s  piezas in  
tegrantes se trab a  por medio de un remache que las une por sus ori 
fic lo s centrales dando lugar a un fLor sue lta  apta para ser colo­
cada en o jales, mesas y superfic ies  de lugares análogos.

Como puede comprobarse pues, la  obtención y montura de 
los susodichos elementos flo ra le s  es mucho más rápida y racional 
que la  empleada hasta el presente para la  fabricación de flo res 
a r t i f ic ia le s ,  lo que desde luego rep e rcu tirá  sensiblemente en los
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precios de venta haciéndolos mucho más asequibles al piiblico con 
sumidor.

Descritas suficientemente 3a s ca rac te rís tic a s  y p a rtí 
cularidades de los perfeccionamientos que motivan l a  presente Pa- 

5, tente de Introducción, ha de hacerse constar que en los mismos p_o 
drán preverse las  modificaciones que la  p rác tica  crea oportunos, 
tanto por lo que se re fie re  a forma como a disposición y m aterial 
empleado en la fabricación del a r tíc u lo , siempre que con e llo  - 
quede mantenida la  esencialidad de dichos perfeccionamientos, que 

10. es la  que se resume y concreta en los términos de la  siguien te
N O T A

R E I V' I N 9 I 0 A C I O N E S 
Se re iv indica como objeto de la  presente Patente de 

¡Introducción:
15. 1 " .- Perfeccionamientos en la  fabricación y montaje

de flo res a r t i f ic ia le s  de m aterial term oplástico, que se carac­
te rizan  esencialmente por el hecho de que los d is tin to s  elemen­
tos flo ra les  que integran e l conjunto defin itiv o  se obtienen por 
moldeo directo  de las piezas correspondientes, las  cuales se ha- 

20. l ia n  formadas, a su  vez, por una pluralidad de pétalos convergen 
tes  por sendos pedúnculos en una cazoleta oentral perforada sin  
que la  misma precise de posterior inversión de su concavidad ini 
c ia l para el montaje, y con la  particu laridad  de que ta le s  piezas 
son seguidamente sometidas individualmente a un oportuno calenta- 

25. miento dentro de un tubo especial dotado de temperatura su fic ien ­
te para que, deformando la postura in ic ia l  abanicada de los péta­
los con respecto a la cazo le ta , queden éstos oportunamente apiña­
dos de forma estable con v is ta s  a la  co rrecta  apariencia de las 
unidades flo ra le s  que, en d e fin itiv a , se obtienen a continuación 
por enfilado sucesivo de dichas piezas en ta llo s  rígidos oportu-30
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nos, empegando con el eleménto que constituye e l cá liz  de la
f lo r  y terminando con el de los pótalos más pequeños que han 
de ocupar la región central de la  corola.

je de flo res  a r t i f ic ia le s  de m aterial tennoplástico, según la  
reiv indicación an te rio r, caracterizados tambión porque e l mon­
taje  de loa elementos f lo ra le s  puede quedar reducido e s t r ic ta ­
mente al conjunto de pótalos s in  inclusión del cá liz  ni ta l lo  
del enfilado, en cuyo caso e l conjunto de cazoletas de las  dls 
tin ta s  piezas integrantes se traba por medio de un remache que 
las  une por sus o rific io s  centrales dando lugar a una f lo r  suel 
ta  apta para ser colocada en o ja les , mesas y superfic ies de luga 
res análogos.

DE FLORES A R TIFIC IA LES DE MATERIA!. IER IO PLA STIC O .
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran

con la  esencialidad propia de la  misma.
Consta la  presente Memoria descrip tiva  de cuatro pá 

ginas foliadas y mecanografiadas por una so la  cara.

Perfeccionamientos en la  fabricación y monta-

3 ^ . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION Y MONTAJE
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