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IN?PTRODUCCION

a favor de KUGELLAGERFABRIK ARBON, 4,G., entidad suiza,
domiciliada en ARBON (Suiza), por "PROCEDIMIENTO DE MOI-
DEO DE JAULAS PARA RODAMIENTOS DE RODILLOS O AGUJASY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi~
miento mediante el cual es posible moldear jaulas para
rodamientos de agujas o rodillos en mejores condiciones
operativas que con los métodos seguidos actualmente.

5e Como es sabido, las jaulas utilizadas para
sostener en posicidn las agujas o rodillos de rodamien-
t0s estdn provistas de cavidades en las que dichos rodi-
llos o agujas se alojan sobresaliendo ligeramente de ellas
por aberturas ligerémente més pequelias, de forma que no

10, pueden salir accidentalmente de ellas. tsta construccidn,
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no obstante, hace necesario construir las jaulas a base
de dos piezas por 10 menos, 0 bien utilizando moldes com=-
plicados, cuyo coste es esencialmente alto y de puesta a
punto delicada.

Mediante la presente invencidn se elimina estos
inconvenientes y resulta posible formar jaulas dotadas de
cavidades con bocas estrechadas utilizando un molde de so-
1o dos piezas con un movimiento relativo unico y cuyo des-
moldeo es esencialmente facil. Para ello el procedimiento
que se describe consiste en prensar o0 inyectar una resina
termoplastica en una cavidad de moldeo definida por el
acoplamiento de una matriz que tiene un espacio cilindri-
¢o con un punzén, asimismo cilindrico pero de menor did-
metro que la cavidad y que, en la posicidn de cierre lle=-
ga hasta el fondo de la misma, de modo que se forma entre
ambos elementos un espacio anular, estando la matriz dota=
da de nervios longitudinales cuya altura es una fraccidn
de la anchura del espacio anular y que se extienden desde
el fondo de la cavidad hasta cerca de la boca de la misma,
mientras que el punzdén tiene nervios esimismo longitudina-
les que ajustan de testa con los de la matriz y se extien-
den desde su base hasta cerca de su extremo, estando los
nervios de ambos elementos dotados de ranuras a ambos la-
dos de sus arrangues.

Se desprende de lo gue antecede que 1los juegos
de nerviog acoplados, de los respectivos elementos de la
matriz de moldeo, definen una serie de espacios longitudi-

nales en los que se forma las barras longitudinales de la
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jaula, entre las gue se alojun los elementos de roda-
miento del cojinete, y que estas barras quedan unidas
en los dos extremos de la jaula por gendog anillog defi-
nidos por los espacios anulares, desprovistos de nervios,
gque se forma en cada extremo de la cavidad de moldeo.

Por otra parte, las ranuras longitudinales que
los nervios tienen en su base, al ser llenadas de mate-
rial durante la operacidén de moldeo, estrechan las dos
bocas de los espacios longitudinales formados entre cada
dos barras para constituir los medios de retencidn de
los elementos de rodamiento,

Los dibujos adjuntos muestran a titulo de ejem=
plo no limitativo del alcance de la invencidn, una repre-
gentacidn esquemdtica de las fases del procedimiento y
de los elementos utilizados para su puesta en préctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una seccidn
diametral de las dos partes de la matriz de moldeo a pun-
t0 de ser acoplados; la figura 2 es una vista similar en
la que los dos elementos citados se encuentran a punto pa-
ra la fase de moldeo; la figura 3 es una seccidn transver-—
sal por la linea III-III de la figura 2; la figura 4 es
una seccidn longitudinal de la jaula ebtenida, con agujas
montadas; las figuras 5 y 6 son dos vistas por los extre-—
mog respectivos de la jaula de la figura anterior, y la
figure 7 es una seccidn tomada en la linea VII-VII de la
figura 4.

Segin se aprecia en las figuras 1 & 3 el proce~-

dimiento de la invencidn se 1lleva a cabo mediante una ma-—
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triz de moldeo que en lineas generaies estd constitui-
da por la matriz propiamente dicha -l= y el punzdn -2-~,
representédos eSqueméticamente en las figuras pero que
pueden estar construidos de acuerdo con las normas usua-
les en la técnica de los moldes de inyeccidn o de pren-
sando.

La matriz -l- estéd dotada de una cavidad ci-
1lindrica -3- cuyo fondo -4~ es plano. La superficie peri-~
férica interior -5- de esta cavidad tiene una serie de
nervios longitudinales =6- que, partiendo desde el fondo
de le misma, llegan cerca de la boca de la matriz, dejan-
do en este lugar un espacio anular continuo =7-, definie-
do por la propie superficie -5-. La altura, en sentido ra-
dial, de estos nervios, es apréximgdamente la mitad del
espesor que se ha de obtener en la jeula,

£l punzdn -2~ presenta una base -6- dispuesta
para cerrar herméticamente la boca de la matriz y una ca-
beza -9-~ que se acopla contra el fondo -4~ de la misma
en la posicidn de trabajo. Sﬁ superficie =10~ es esencial-
mente cilindrica y tiene un didmetro menor gque el de la
superficie cilindrica =5- de la matriz, siendo la diferen-—
cia entre ambos diémetros‘la que define el espesor de la
jaula. Bn la superficie ~10- del punzdén se ha formado una
serie de nervios longitudinales ~1l- gque coinciden angu-
larmente con los nervios -6~ de le matriz y cuyas cabezas
o bordes externos ajustan perfectamente con los de agué-
llos, tal como se aprecia en la figura 3, For otra parte,

1los nervios del punzdén no llegan hasta su extremo, de modo
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que le superficie cilindrice lateral de éste queda li-
bre pera definir un espacio anumlar continuo -12, simi-
lar al descrito anteriormente pero situado en la parte
interior de la jaula,

41 inyectar un material termopldstico adecua-
do, por ejemplo una resina poliamfdica, en el molde, de-
finido por las dos partes acopladas segun se indica en
lag figuras 2 y 3, los espacios libres entre las dos pare
tes del citado molde son llenados y se Obtiene la jaula
visible en las figuras sigulentes, que comprende dos ani~
llos continuos ~13= y =14~ en sus extremos respectivos,
unidos por barras longitudinales -15~ que forman 1los espe-
cios ~1l6- recegtores de los rodillos o agujas ~1T=-.

Como sge aprecia, los espacios -16- son formados
por el acoplemiento de los nervios enfrentados de 1os dos
elementos.de la matriz, y se prolongan en sendas ranuras
longitudinales interiores -18- que desembocan en uno de
los extremos de la jaula y otras tantas ranuras longitudi-
nales, exteriores, -19-, que desembocan en el extremo
opuesto de la misma, formando las respectivas salidas de
desmoldeo para los nervios de las dos partes de la matriz.

Bs evidente que los espacios -16- pueden tener
la forma de seccidn transversal més adecuada. En el caso
Presente, al estar 1los nervios longitudinales de las dos
partes de la matriz dotados de unas ranuras longitudinales
-20- de seccidn triangular en sus arrangues, 0 sea, en
su confluencia con las superficies cilindricas de las res=

pectivas partes de matriz, los bordes longitudinales de
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las barras «15- de la jaula resultan dotados de nervios

-21- gue sobresalen hacia el interior de los espacios
-16~ de modo que las bocas de estos Ultimos resultan es=
trechadas a fin de impedir la salida accidental de los
elementos de rodamiento insertados en ello.

De lo descrito se aprecia que lzsg ventajas del
nuevo procedimiento son notorias, ya que resulta posible
obtener jaulas de une sola pieza con matrices sencillas
de dos elementos, sin noyos 0 partes auxiliares gue de-
ban ser dotadas de movimientos independientes. Por otra
parte los dos elementos de la matriz tienen una salida de
desmoldeo perfecta, sin que pars ello sea necesario de-
formar ninguna parte de la pieza moldeada, aun caliente
y por tanto de resistencia mecdnica limitade. Finalments,
la disposicidn descrita hace posible adaptar la fabrica-
cibén a un gran mimero de tipos de jaulas pare elementos
de rodemiento de dimensiones muy distintas, conservando
siempre las ventajas mencionades. |

Serén, por otra parte, independientes del obje-
to de la invencién los detalles accesorios del procedi-
miento y lag disposiciones constructivas de los elementos
de la matriz, siempre y cuando no alteren esencialmente

el alcance de las siguientes reivindicaciones.
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NOoTaA

Se reivindica como objeto de la presente pa~
tente de introduceidn:

1. Procedimiento de moldeo de jaulas peara ro-
damientos de rodillos o agujas, caracterizado porque cone
gsiste en prensar o inyectar resine termopldstica en una
cémars de moldeo definida por el acoplamiento de una ma-
triz dotada de una cavidad cilindrica, con un punzdn, asi-
mismo cilindrico, de menor didmetro que dicha cavidad y
que llega al fondo de la misma en la posicidn de moldeo,
de modo que entre ambos elementos se forma un espacio anu-
lar que es compartimentado por una pluralidad de tabiques
longitudinales, formados asimismo por el acoplamiento de
nerviog longitudinales que sobresalen de la superficle de
la cavidad con nervios longitudinales sobresalientes de
la superficie del punzbn, siendo la anchura de dichos ner-
vios en sus arranques 0 bases menor que la de sus cabezas
o bordes de mcoplamiento mutuo, y extendiéndose los mismos
desde el fondo hagta cerca del extremo libre del elemento
de matriz correspondiente.

2. Procedimiento de moldeo de Jaulas para roda-
mientos de rodillos o agujas, segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque los nervios de los dos elementos de
la metriz son dotados de una ranura de seccidn triangular
gue se extiende longitudinalmenté en sus superficies la-

terales, en la confluencia de las mismaes con la superfi=-
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cie cilindrica general del elemento de matriz corres~
pondiente.

3. Procedimiento de moldeo de jaulas para roda-
mientos de rodillos o agujas, segun la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue los nervios de los dos elementos de
la maetriz son dotados de una altura considerada en direc-
cidn redial con respecto de la matriz, correspondiente
a la mitad de la distancia que separa les dos superfi-
cies cilindricas enfrentadas de dichos eleﬁentos, exten=
diéndose 1lo0s nervios de la matriz desde su fondo hasta
cerca de su boca, mientras que 1los del punzén van desde
su base hesta cerca de su extremo acoplable con el fondo
de aguélla,

4. Procedimiento de moldeo de Jjaulas para roda-
mientos de rodillos o agujas.

La presente memoria consta de ocho hojas folia-
das escritas a méAquina por una sola cara.

Barcelona, 3 de noviembre de 1962.

KUGELLAGE %BRIK ARBON, A.Go
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