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EXTRACTO

Se describe agqui una botella hecha de resina sin-
tética, resistente al calor, orientada biaxialmente por estirado
axial y soplado de aire de un paresbén inyectado o extruido, de

extremo cerrado, en un molde de soplado, para llevar a efecto el

moldeo, con lo que una pared inferior o de fondo de laibetella
queda esconzada hacia su interior en forma de clpuls thesforma
un borde periférico anular destinado a laAautosustentacién de

la botella, en torno al fondo de la misma; caracterizaqé:porque
una porcidn superior de la pared inferiof.de fondo, que se forma
con un espesor gradualmente en aumento a psrtir del borde peri-
férico anular, hasta una poreién central de la misma, qued® es-

conzada hacia arriba desde el lado inferior de la propiq-ﬁopcién

superior, a fin de adelgazar la porcidn superior, y le pared
inferior de fondo entre la porecidén superior y el borde pgfifé-
rico se distiende parcialmente hacia fuera para formar radial-
wente un nlwmero predeterminado de proyecciones triangulares hue=-
cas en forma de pirédmide y unas zonas de refuerzo inferiores en-

tre estas proyecciones huecas.

PLAN GENZRAL Y ANTECEDENTZS DE LA INVENCION
(1) AMBITO DE 1A IKVENCION

La presente invencidn se refiere a una botella orien-
tada biaxialmente, resistente al ecalor, particularmente a una
botella que tiene una parte de fondo inferior resistente sl
calor, qQque puede confeccionarse por estirado y moldeo por so-
plado de una resina termopléstica,de tereftalato de polietileno

por ejemplo.

£

(2) D33CRIFCICH Di LA TECWICA ANTERIOR

Una botella autosustentada, que puede fabricarse por

estirado axial y sonlado de aire en una preforma de tereftalato
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de polietileno, tiene una mayor duracidén que una botella hecha
por moldeo por soplado. Pero si se llena de un contenido ca-
liente, la botella estirada y soplada debe someterse a un tra-
tamiento térmico, para que no pueda contraerse y deformarse
por calentamiento en la fase de llenado. Este tratamiento tér-

mico es extremadamente efectivo en una porcidén del cué;b§'y en

la pared periférica inferior de la botella, diaxialmeﬁ¥é°érienta~
das, pero es imposible de llevar a efecto, incluso si la pared

de fondo tiene estabilidad térmics. En consecuencia, laEE@yor
parte de las botellas adolecen de falta de estabilidad térmica

para la induccién de la deformacidn térmica sobre sus panredes de

fondo.

La resistencia al calor de esta pared inferior ‘sé&

considera mejorada al lleéar a alcanzar una orientacidn biikisl
suficiente también en el fondo, pero es dificil orientar.lo su—
ficiente biaxialmente incluso la porcidn centrul de la botella
que est3d restringida en cuanto a proporcidén de tracecidn,desde
el punte de vista de su estructura de fondo. Incluso alcauzando
la orientacidn biaxiszl, ls pared de fondo, que estd esconzada
hacia dentro pare mejorar su propio cardécter de sutosustenta-
cidén, serd delgads y se expanderj hacia fuera, bajo una carga
aplicalz, cuando se llene de contenido, con el resultado de '
perderse la capacidad de sutosustentacidén de la botella.

La estructura de fondon inlerior zutosustentadora, que
generaluwente se denomina fondo "champagne" tiene la configura-
cién de ciipula, como se ha representado ilustrativamente en la
figura %, esconzéndose hacis el interior de un cuerpo 1l de bo-
tells una pzred de fondo 1% continua con una pared periférica

12 que estd suficientemente orientada biaxialmente, junto con

el cuerpo 1 de la botella. La sustentacidén de la botella 1
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segin repr=sentado en la figure 4, y la orientacidén biaxi:

propiamente dicha se realiza mediante un borde pefiférico anu-
lar 14, forwado entre la pared periférica 12 y la pared de
fondo 153.

En el caso de tal estructura inferior, cuando se

moldea la botella 1 en un molde de soplado 15,por estirado axial

y soplado con aire,de un paresén 16, se pondrd en contset$ una

porcidn inferior léa del paresdén 16 con un fondo 17 de3m§?de
antes que cualquiera otra parte del mismo, y se enfriara. Por
otra parte, la relacibén de traccién de la porcidén de fondp_ del
paresén serid pequefia, debido a la estructura de la parég‘l? del
fondo del molde. Asi pues, la pared de fondo 13 de forma de

cupula ofreceré un grueso notable en su porcidn central l3e,

.
L4

e
[ B )
* e

solamente tendrd lugar en -el borde 14 periférico anular dglgado,

suficientemente tensado, y en una porcién periférica 13b'ad-

yacente al mismo. '

En la porcién inferior de fondo, dotada de la citada
estructura, una parte l%c, que es insuficiente en cuanto a
orientacidén biaxial y relativsmente delgada, es apta para ser
deformada por calor. La porcién central 13%a tiende también a
deformarse térmicamente, pero al poseer una pared gruesa, puede
resistir la influencia térmica en cierto grado, impidiéndose
asi que la pared inferior 1% quede perjudicialmente deformada.

No obstante, la porcién l5c,en la gque 1la orientacidn
es débil, es més delgada que la porcidn central 13a. Por con-
siguiente, cuando se llena la botella de un contenido c dlentado
a una temperatura de ?52C o mids, tiene lugar cierta deformacidn.
La porcidén 13c, con frecuencia se comba fuera del borde anular
14, cuando s¢ carga.

lales fendwenos perjudican la capacidad-de autosus-
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tentacidn de la botella e incluso si no se llega a tal per-
juicio, es seguro que la forma del fondo serd fea y que su va-
lor comercial descentera.

Como medio para dotar a la poreidén l3a, que incluye
la débil orientacidbn y es, por tanto, afectada fécilmente en el

aspecto térmico, de una resistencia al calor, logrando:lag.su-

3 l. [3 (3 .. .
ficiente orientacidn biaxial, se constituye una nervagq:a.hueca

15, que se ha representado por una linea mixta en la porcién

intermedis de la pared de fondo 1l3. { .
En la mayor parte de los casos,’sin embargo, tal ner-

vadura 15 es recta o algo curvada hacia fuera, en direccidén a

la superficie de la psred de fondo inferior 13, en forma:Qe.cﬁ—

pula, debido a la restriccidén en el moldeo por soplado. En. una

palabra, la nervadura 15 no queda formada de modo que se .prayecte

g o

notablemente desde la superficie de la pared.
Resultado de la formacién de tal nervadura 15, lige-
ramente abombada hacia fuera, es que sdélo_hay un pequefio au-
mento en la superficie de fondo necesaria para la orientscidn
biaxial. En consecuencia, la porcién central l3a; en contacto
con la nervadura 15, se estira insuficientemente, con lo cual
peruanecerd siendo gruesa, aungue la porcidn periférica 1%b, en
su contacto, esté suficientemente realizada. Por esta razdn, el
efecto funcional de la nervadura 15 es el de mejorar tan solo
la resistencia al calor en la porcion-pefiférica 13b de la
pared inferior de fondo 13, y la citada porcidén 1l3c, que es
susceptible d= sufrir una influencia téramica, no puede ser pro-
vista de la resistencia al calor. Zn consecuencia, incluso si
se forma ls nervadura 15, laz botells quedard deformada cuando s

)

llene de un contenicdo caliente.

e
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ReESUNZN DE LA INVISNCION

Un objeto de la presente invencion es el de conferir

- LN 4

propiedades de resistencia al calor a2 una pared de fondo inferior
de una botella hecha de resina sintética, resistente al calor,

que, sin embargo, es suscentible de deformarse cuando se llens

de un contenico caliente.

Otro objeto de la presente invencidn es el de:}eéorar
mediante la formacidén de cierto numero de proyecciones huecas
de forma especifica, una porcion intermedia de 1la pared.iﬁﬁerior
de Tondo, que es insuficiente en orientaéién biaxial, es mis
delgada que una porcidén central de la pared de fondo -y, por:.

tanto, es mas suscevtible de una influencis térumica. Lo

L)
oo

Otro objeto mds de la presente invencidn es el :de”,

ente

aportar una botella de resina sintética resistente al calpr;‘en
la cual se impide una deformacidén por calor, inducida conufre-
cuencia sobre la pared de fondo inferior, mediante estirado y
orientacion de la porcidn centrsl del fondo, que es susceptible
de moldearse con cierto grueso y mediante la disposicidn de
cierto ntmero dé proyecciones huecas sobre la porcidn intermedia
de la pared inferior de fondo.

La presente invencidén, de conformidad con los mencio-
nados objetos, estd dirigida -a una botella de resina sintética, ,
autosustentable, y orientada biaxialmente por estirado axial y
soplado de aire, sobre un paresén inyectado o extruido, de ex-
tremo cerrado, en un molde de soplado, para llevar a efecto el
moléeado, con lo que se esconza una pared inferior de fondo de
la botella hacia su interior, en forma de clipula y se constituye
un borde periférico anular sobre el fondo o pared inferior de
la botella, caracterizada la invencién porque una porcién su-

perior de leg psred inferior de fondo, cue se forma con un espesor

\
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gradual desde el borde periférico anular, hasta una porcidn
central de la misma, queda esconzads hacia arriba d.sde él lado
inferior de la poxcién superior, con el fin de adelgazar la
porcién superior, y la porcién intermecdia de la pared inferior
de fondo queda parcialmente combada para formar radialuente
unas proyecciones triangulares huecas, de pared delgadqg.e?
forma pirawidal, que quedan suficientemente estiradas, Eoﬂ lo
cual la porcién intermedia de la pared inferior de fondo,gueda

e g

. . - . s - 00
impedida de sufrir deformacidén térmica. °

BREVYX DESCRIPCION DE LOS PLANOS ;

Lz fig. 1 es un corte vertieal del fondo de und be-—

ent®*

tella hecha de resina sintética, resistente 2l calor, segid \la

presente invencidn;

la fig. 2 es una vista en planta del miswmo fondd, se--
gun representado en la fig. 1;

la fig. 3 es un corte vertical de la pared inferior de

fondo de una botells ordinaria autosustentada,

DESCRIPC ION DETALLADA DE LA INVENCION

En las figura; l’é 2: la referencia>numérica 1 desig-.
ns un cuerpo de botella orientado biaxialmente, que ha sido
noldeado por estirado y moldeo por soplado sobre tereftalato de
polietilenc. Z1 fondo del cuerpo 1 de 12 botella se compone de:
una pared 2 periférica, crientada bisxialmente d> manera sufi-
ciente; unz pared inferior o de fondo %, en forma de clapula,
esconzsds hacia el interior de la botella y un borde periférico
anulsr 4 cue es unz porcidén limite entre la pared periférica 2

v la vared de fondo %

-
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La pared inferior o de fondo 3 es moldeads en espesor
gradual, a partir de una porcién de unidén con el borde anular'4,
hasta una porcidén centrel correspondiente y una porcidén supe-
rior %a de la misma se moldea més delgada por esconzado hacia

arriba de su porcidén superior desde su superficie inferior.

En una porcién 3¢, insuficientemente orientaék;”entre
la porcidén superior %2 y una porcidn periférica 3b adyéé%n%e al
borde periférico anular 4, hay unas proyecciones de psred del-
gada, huecas, triangulares, en forma piramidal r diSpue§§§s
radialmente, 5,5, formadas distendiendo parcialmente la porcidn
de pared de fondo a intervalos constantes, y entre los nggs
nervaduras o refuerzos 6,6, de la pared de fondo 3. oo

Se puede, opcionélmente, disponer una nervadurs ?q
que una un extremo de cada oquedad 5 con 13 porcidn supefiéf
%5a, formando un éngulo de entre 30 y 90 grados respecto a la
horizontal. Cuando este &ngulo es menor de 302, lag superficie de
fondo en la que se logra la tensidén suficiente se reducird, y
asi, el efecto de mejora de ls porcidén 3 por la orientacién
biaxial,no puede esperarse. @n cada proyeccién hueca 5, se mol=~
dea una superficie inferior 5b, delgeda, similar a la porcidn
periférica %b, pero una superficie lateral 5¢c de la proyeccidn
hueca 5 va gradualmente engrosando hacia la porcibén superior 3a,
junto con la parte de nervadura 5a. £l nimero de oquedades 5 de-
pende de la magnitud de la superficie del fondo, y en la forma
de realizacidn reprosentads en los planos las cinco proyecciones

huecas 5 sirven para amejorar las pared inferior de fondo %, pero

pueden preverse las seis proyecciones huecas 5.

Con respecto s 1la botella dotads de tal estructura de

fondo, diremos que todas lss p&kciones %7c, aparte de los re-
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fuerzos o nervaduras 6,6 del fondo, quedan bigxialmente orienta-
das, por consiguiente, las porciones que pueden tender & produ-
cir una deformacién térmica, son solamente tales nervaduras 6,6.
Sin embargo, como quiera que estas zonas de fondo 6,6 quedan
situadas entre las proyecciones huecas piramidales 5,5%.uqa

[ (24

posible deformacidén térmice se limitard tan solo a estsg gec-
L

ciones locales y no se extenderén por todo el fondo.
For otra parte, aun cuando las proyecciones hgzaas 5,5

se estiran en un estado de pared delgada, la carga del i%;}enido

de la botella gueda sustentzda por las zonas de refuerzo 6,6

de mayor grosor y ambos lados de las proyecciones huecaé'S?B.

En consecuencia, mientras no se rompan las zonas de fon53{6%6,

nunca se proyectarid hacia fuera la pared de fondo 3 desd%:%i

borde periférico anular 4, incluso si se aplica la carga’gpHre
las proyecciones huecas 5,5.

Por otra parte, en el pasado, cuando ceia una botells
llena de su contenido, se rompia en la porcidn central de la
pared inferior de fondo 3%, debido a que esta parte central era
gruesa. #n el caso de la presente invencidén, en cambio, como
quiera que la porcidn superior se he tensado en forms delgeda,
tal como hemos descrito, se puede impedir la roturs de la bo-
tella por su porcidén central, hecho qQue conducird a una mejor

resistencia contra los golpes nnar caida.

Como se comprendera por cuant; antecede, conforme a
la presente invencién, se puede inhibir la deformacidén térmica
¥y la deformacidén por la carga del fondo de la botella, y la bo-
tella de le presents invencidn puede conservar su capacidad de
autosustentacién incluso si s¢ embala con contenidos a altsa

temperaturs. Ademis, como quiera que la porcidén superior dig-

P

tendida y lzs proyecciones huecas piramidales triangulares pue-
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den moldearse con facilidad utilizando un molde de soplado, se
puede restringir un aumento en los costos.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

debera r=caer sobre las siguientes

) REIVINDICACTIONES .« o,
1. Una botella de resina sintética, resistentfe’pl
calor, orientada biaxialmente mediante estirado axial ¥y ééblado

por aire, de un paresén inyectado o extruido, de extremo ce-

! .
rrado, en un molde de soplado, para llevar a efecto el dgaaeo,
con lo que se esconza una pared de fondo inferior de dicha bo-
tellz hacia su interior; en forma de una cipula, y se f6rma: un
borde periférico anular para la autosustentacidn de dicﬁﬁ{é%te~
lla, en torno a la citada pared inferior de fondo, caracterizada
porque se esconza hacia arriba una porcidn superior de diéﬁé
pared inferior de fondo que se ha formado con un espesor gra-
dual en aumento desde dicho borde periférico anular, hasta una
porcidn central de la wisma, desde el lado inferior de dicha
porcidén superior, con el fin de adelgazar dicha porcidn superior,
y la mencionada pared de fondo inferior, entre dicha porcidn
superior y dicho borde periférico es parcialmente distendida
hecia fuera, pars formar radialmente un nlmero predeterminado
de proyecciones huecas, triangulares, piramidales, y unas

Zzonas a8 modo de nervaduras o refuerzos del fondo. nresentes

entre estas proyecciones huecas.

2. La botella de resina sintéticy resistente al calor,
segin la reivindicacidén 1, en la que los fondos de dichas pro-
Yecciones huecas piramidales son de pared delgada y los lsdos
opuestos de cada nroyeccidén estdn formados con un espesor gra-
dual en aumento hacis su nervadura.

3. Se reivindica por filtimo como objeto sobre el qué
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ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "UNA
BOTELLA DE RESINA SINTETICA".

Todo conforme queda descrito ¥y reivindicado en 1a

presente Memoria descriptiva que counsta de once plginas me-

5 canografiadas y dibujos adjuntos. .
Madrid, 30 de Octubre de 1.984"
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