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‘que se acompafia a una solicitud de patente de invencién

MEMORTIA DESCRIPTIVA

por veinte afios, para Espafla y sua Pogesiones, por PROCE~
DIMIENTO DE FABRICACION DE UN UTENSILIO DETERGENTE, a fa-
vor de don José SAIZ PERRANDIZ, de nacionalidad espafiola,

residente en Madrid, omlle Cabanilles n? 8,

o me e wm =

La presente invencién recae sobre un procedimiento de
fabricacidn de un utensilioc detergente.

En esencila, el utensilio detergente se halla oonstitu%
do por el soporte del detergente, que es una masa esponjosp
de espuma de pldatico que adopta forma prismdtica y lleva
una gerie de cortes en aus extremos laterales formendo unop
"Gedog", cuyo soporte es sometido a un inyectado del deter
gente que de su estado lfquido de inyeccidn, pasa a solidif
ficarae por oxidaoién cuando se ha inyectado. La masa es-
ponjosa se monta gobre un asidero en forma desmontable,de
manera que al quedar comprimida por su centro, los "dedos"
cortados en la misma, se abran radislmente por sus dos ex-

tremos; también es faotible emplear la masa de espuma sin
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practicar en ella los dedos, y sin montarla en el éside~
ro, ya gue ellc dependerd exclusivamente de la finalidad
& que ge dedique.

La aplicacién de la invencidn es especialmente apta
para limpieza de diversos objetos, menaje de coocina, apa-
ratos saniterios, etd., etc. El efecto del detergente S0+
lidificedo entra en accién al hidratarse la masa de &8pu-
ma que lo soporta; el efecto limpiador es extraordinario
y la permanencia del detergente en su goporte es de lar-
guisima duracién, por lo que constituye un producto de
las mds excelentes caiidades.

El detergente es un bafio lfquido que se elabora segin
el proceso siguientes

.En un recipiente apropiado, se vierte sufanato de
alken (4cido) y hidréxido de sodio (neutralizahte) en uné
proporeién global del 28% y se calientan a una temperatud
ra aproximada de TOEC. -

Seguidamente se afilade lentamente sulfato de sodio,
con agitacién lenta,'en_proporcidn de 16%, a fin de que
se vaya integrando en la mezcla anterior.

A la resultante se le agrega,'también lentamente,
tripolifosfato de sodio, en proporeidn del 18,7% en la
misma forma gue los prpducto: anteriores, manteniendo la
temperatura citada; a continuacién se agrega un 2% de to«
lueno de sodio y seguidamente silicato alcalino en pro-
porcibn del 29,3%, agregéndose posteriormente un 6" de
H2 0; poder activo: 34. |

4 la ﬁiama temperatura de 702 C se inyeota con esta
mezola la masa esponjosa antes citada, y el liguido se
gblidifica, para entrar en funciones posteriormente al

ser hidratado por la simple inmersién de la masa esponjoJ

sa en el agua.
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. prisma; para darle aplicaciones en forma funcional, se

'golidificado, queda acogida a presién, lo que determina

~cabeza del asidero en forma desmontable.

"3 282357

Para obtener el producto mencionado oon oualidades a

limpiadoras del metal, de manera que 1o dé brillo, al ba-
fio mencionado se le agrega al final un 8% de améniaco,
operdndose en la idsma forma ya indicada en'el caso prece-
dente, para el momento de la inyeccidn del detergente en
la masa esponjosa.

La masa esponjosa de espuma es, preferentementey un

corta dicha masa en oortes pamralelos por sus extremos,

sin llegar al centro, con lo cual se habrdn constitufdo
log dedos de la misma, y seguidamente se la monta en un
agildero que tiene una cabeza en forma de gancho, por la

que la masa de espuma, ya impregnada con su detergente

un cambio en su forma haciendo que se abra radialmente y
entonces los dedos gquedan formando 4ngulo entre si, oon

sus extremos libres separados; dicha masa se monta en la

Para mejor ilustracién de esta memoria en lo tocante
a la citada masa soporte del detergente, se acompaiia una
hoja de planos que muestra un ejemplo preferente de reali
zacién de la misma, sin oardoter limitativo. En dichos
planoss

La fig. 1 muestra una vista del asidero.

La fig. 2 es la masa esponjosa soporte del detergent

‘La fig. 3 muestra un ejemplo de montaje de la masa
egponjosa en la cabeza del asidero.

Segfin dichos dibujos, tenemos un asidero de mate-
rial y forma apropiadas, (1) que presenta una cabezé (2)
formando un gancho labiado con un apéndide (2') que no 80
lamente facilita la sujeoci6n.de la masa esponjosa, sino

que también facilita la entrada, a compresién, de la mis-
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ma en la cabeza del asidero.

La masa esponjosa de espuma, (3) va cortada por sus bat

ses extremas en forma de secciones prismdticas iguales en

T

tre sf debidas a que dichos cortes se practioan en parake

lo, en sentidos horizontal y vertical (4) dejando un ni-

cleo central sin cortar. Por este ndocleo se acopla la masa

esponjosa, ya preparada, a la cabeza del asidero (2) com-
primida de tal manera que se abra por sus extremos corta-
dos (4) formando asf los dedos de trabajo.

Segln la aplicacién a dar, la masa esponjosa de espu-
ma puede no ldevar dichos cortes, e, inclusive, no ir mon
tada sobre ning@n asidero.

Pinalmente sblo resta seiialar que en la presente inven
¢ién caben cuantas variantes constructivas sean convenien
tes y cuantas maneras de ser llevada a la préctica, que-

den inclufdas en la esencia de la misma.

NOTA. - Desorito suficientememte lo que antecede sélo
resta seflalar gue lo que se declgra propio y nuevo del

solicitante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 -~ Procedimiento de fabricacién de un utensilio de~-

tergente caracterizado por el hecho de que primeramente

se prepara el baflo detergente, en un recipiente en el
cual se vierte sulfanato de alken (dcido) y una cantidad
de hidréxido de sodio (neutralizante) que conjuntamente
alcanzan una proporcién del 28%, calentdndose a tempera-

tura de 70eC.
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" to alcalino en proporcién del 29,3% y podteriormente se

5
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2 -~ Procedimiento, segdn reivindicacién 12 caracteri-

zado porque a continuacién se agrega a la mezcla anterior
sulfato de sodio en cantidad de un 16%, agitdndose lenta-
mente la mezcla para integrar sus componentes, y mantenién
dose la temperatura de 702C.

3 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac+
terizados porque a la resultante se aflade lentamente tri-
polifdefato de sodio, en proporoidn del 18,7%, continuandq
la lenta agitaci¢n y manteniéndose la temperatura indicadg

4 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a BIoaq
racterizado por el hecho de que & la mezcla precedente se
le agrega un 2% de tolueno de sodio, operando en la misma
forma gque en los casos precedentes.

5 - Procedimiento, segdn reivindicaciones de 1 a 4 ca-
racterizado porque a la mezola gque precede, y operando en

la misma forma sistemdtica ya expresada, se agrega silica-

afiade H2 O en proporcién del 6%; resultante,un poder acti-
vo de {Indice 34.

6 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 5 cad
racterizado porqur al detergente mencionado, resultante
de las fases precedentes, se le agrega un 8% de amtniaco
obteniéndose as{ un pulimentador de metales.

7 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 & 6 ca-
racterizado por el hecho de que el lfquido detergente se
inyecta en una masa esponjosa de espuma artificial a la
témperatura de 702C solidificéndose en este soporte por
oxidacidén, y entrando en funciones activas al ilmpregnarse
el soporte en un medic hidratador.

8 - Prooedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 7 ca-

racterizado porque a la masa soporte, gque es un blogque

prismdtico esponjoso, de espuma artificial, se le somete
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por sus extremos, a una aocién de ocortes suceaivos en sen-

tido vertical y horizontal, cuyos cortes penetran lo sufid
140 ciente para dejar un ndeleo central libre‘de los mismos.
9 - Procedimiento, ségﬁn‘reivindicaciones de 1 a 8 ca+
racterizado porgue dicha masa soporte se acopla a presién,
por easte ndcleo central, a un gancho labiado que coneti-~
tuye la cabeza de un asidero que facilita la utilizacidn
145 del utensilio; y debido a la presién ejercida en el ni-~
cleo cintral citado, los extremos de la masa soporte del
detergente quedan abiertos formando una serie de mdltiple7

proyecciones radiales impregnadas en detergente.

10 - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN UTENSILIO DE-
150 - TERGENTE . ‘

- e = e W

Todo segin va descrito en esta memoria, que consta de
‘#eis hojas foliadas y mecanografiadas por una c¢ara con
un total de oiento oincuenta y cincon lineas y hoja de

155 planos que se acompaiia. i
’ TN
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