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MEMNORIA DESCRIP?ITIVA
Sobrez
" MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCIONIE ELEMENTOS MAG=
NETICOS PARA MEDIOS DE CIERRE, RETENCION O SUJECION ¢,

Solicitantes INDUSTRIAS RIMA, S.A. -~ Entidad espafiola, domi~
ciliada en MONDRAGON (Guipuzeoa), Carretera de
Meela, s/n.

Esta Patente aporte unas mejoras en la construcecién
de elementos magnéticos para medios de cierre, retencién su-
jeoidn, etec., tal como se expresa en el enuncizdo.

No es propio de este lugar expomer las ventajas que
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caracterizan a 1los cierres magnéticos. Baste con el hecho de su
emplia utilizacién, cada vez més difundida. Pero ello em causa

-de une constante preocupacién por parte de los proyectistas y

fabriqantes, que aspiran & obtener constantes mejoras en sus
productos,

Las que son objeto de este Patente afectan partiocular-
mente a la simplificacién del montaje del elemento magnético de
cada cierre o sujecibn, tanto en lo que se refiere a la integra
cién, en un conjunto compacto, de las diversas pilezas que cons-
tituyen aquél, como a ls ingorporacién del compacto magnético
a Bus oportunos medios de soporte mecédnico, asi como a la méxi-
ma simplificacién en la forma y mimero de las piezas necesarias.

Es ya conocida la comstruccién de diversos tipos de
compactos magnéticos comstitutdos por un imédn prismdtico, trans-
versalmente dispuesto entre una pareja de piezas polares de ma-
terial ferromagnético de pequefia remanencia. No se establece
una sujeoién meodnice directa entre las piezas citadas, sino
que su conjunto es eléerra.do en ung cubierta o envuelta., Los
espacios vacios se rellenan con un material no magnético apropiae-
doo ,

En muchas de tales unidades magnéicas se dispone, co=-
mo medio de sujecidén al soporte, un vistago roscado que se pro-
longa desde el fondo.

Pues bien, las mejoras que seguidamente se detallan
afectan & los medios que permiten obtener un satisfactorio
apriete de las piezas ferromagnéticas o expansiones polares so-
bre las superficies polares del imén interior y de esas mismas
piezas contra la superficie interna de la envolvente mecdnica
del conjunto.

Se trata esencialmente de aportar una pieza de cier—
ta elasticided por compresidn, moldeada de forma gque pueda ocu-
par el espacio libre entre las piezas magnéticas ya citadas. '
Une lumbrera transversel pasante en el ceniro de la indicada

pieza permite el alojamiento del imdn prismdtico interior, de
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suerte que las superficies polares del miémo queden enrasa-
das o un poco hundidas con relacién & las caras laterales de
semejante pieza. El material de ésta es dieléctrico.

En la misma pieza sé prolonga un vdstago roscado
para sujecién ulterier del compacto una vez armado el mismo,

Las piezas polares quedan apoyadas contra las caras
laterales de la pieza dieléctiica, cerrando completamente el
recinto para la barra imantada, La superficie externa de las
mismas piezas polares es tal que se adapta ajustadamente a la
superficie interna de la envolvente mecdnica, La introduccién
an esta Ultima, por deslizamiento axial se efectia de manera
forzada, pues es preciso producir unae cierta compresién (de
muy pequefio desplézamiento) en el dielédetrico eldstico, con
lo gque se asegurard un perfecto apriete en el interior de la
envolvente. Es por ello por lo que el imén prismético interior

‘debe ser de una longitud algo menor que el grueso de la pieza

dieléctrica que la encierra, para hacer posible la citada com=-
presién de la misma antes de que las piezas polares se apoyen
firmemente contre las superficies polares asegursndo un con-
tacto plenamente satisfactorlo, o un pequefio entrehiérro, Be=
gin los casos.

Las piezas polares presentan por las superficies en-
frentadaes con la pieze dieléctrica una conformacién céncava,
extendida longitudinalmente y ourveda transversalmente, con
objeto de envolver amplismente a aquella pieza, la oual pre=-
senta seﬁdae pestefias longitudinales en sus costados para es-
tablecer la pertinente separacién entre los bordes mds préxi-
mos de piezas polares distintas.

Se aclara mds ampliamente las caracteristicas y ven-
tajas, de la solucidén que estas mejoras aportan, en lg descrip-
cifn detalleda que seguidamente Be hace de un ejemplo no li=
mitativo de realizacién ilustrado.en los dibujos adjuntos, en

los que:
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La fig. 1 es una seccién longitudinal de una oép-
sula megnética incorporando las mejoras en ocuestién.

La fig. 2 es una semiseccién tomade perpendicular—
mente.a la anterior.

Y la fig. 3 es una seccién transversal de la misma
cdpsula. '

De acuerdo con estas figuras, el imén prismdtico 1
se dispone transversalmeﬁte en la cdpsuls, presentando sus
superficies polares enfrentadas a las plegas 0 expansiones
polares 2 y 3.

La pieza 4 de material dieléetrico y eldsticamente
compresible envuelve a 1 y llena el espacio entre 1 y 2-3 que,
de otre forma, quedaria vacio. |

La pieze 4 presenta en sus costados sendas pestafias
longitudinales 5,6.

La conformacidén de todas las piezas hasta aqui ci-
tadas se hace claramente visible en la fig. 3. Dade la for-

 ma de caras planas de 4, la concavidad interna de 2,3 es de

tipo rectilineo en U de ramas laterales muy cortas,

La pieza 4 se prolonge por la parte de su fondo en
un véstago roscado 7, que asoma e través de un agujero pre-—
visto en el fondo de la pleza envolvente 8, ouando el con-
junto se halle montado.

La envolvente 8 se adepta a la conformacidén exte~-
rior de las plezas 2,3. Y es de un material capaz de resis-
tir los msfuerzos consecuencia del mutuo apriete de las piezas.

Por el fondo 10 de esta pleza envolvente asoma, co-
mo ya se ha diocho, el véstago 7.

Ia boda de 8 estd reforzada por una pestafla perpen-
dicular 9, que puede eventualmente cumplir ademds otras fun-
ciones de tope, apoyo, etc., en el soporte de la cédpsula.

El compacto de piezas encerradas en 8 asomen a un
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clerto nivel 1l por la parte en que las piezas polares 2,3
quedan enfrentadas con los elementos complementarios del cie=-
rre magnético.
N O 2 A

Le Patente de Introduccién que se solidita en Es-
pafia por diez afios, de aouerdo oon la vigente Legislacién,
deberd recaer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN T4 CONSTRUCCION
DE ELEMENTOS MAGNETICOS PARA. MEDI(S DE CIERRE, RETENCION O SU-
JECION", citdndose como fuente de’proeedencia, los productes
fabricados por la firme francesa ARELEC,segin las caracteris-
ticas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

l8,~ Mejoras introducidas en la construceidén de ele~

mentos magnéticos para medics de cierre, retencién o sujecién,
caracterizadas por estar concebidas para elementos magnéticos
de tipo compacto constituidos por un imén prismdtico y unas
plezas polares superpuestas a las csras polares de aquél al
que envuelven de maneras oksi total lateraimente, adquiriendo
exteriormente una conflguracidén que permite le introduceidn
de una cédpsula, y cuyas mejoraes se caracterizan por la dispo-
sicién de una pieza interior, de material adecuado no magnéti-
c0, y preferentemente dieléctrico, construido previamente de
forma que rellena el espacio que de otra forma quedaria vacio
entre las plezas polares, suministrando asi tal pieza, por
compresidn, el esfuerzo eldstico necesario para un fuerte ajus
te de la superficie lateral de las piezas polares contra el
interior de la superficie lateral de la cdépsula externa del
conjunto, prolongéndose la mencionade pieza de relleno en un
vistago en uns sola pieza con ella, dispuesto de manera que
puede salir por un agujero a tal efecto previsto en el fondo
de la cédpsula exterior, estando ese védstago preferentemente

roscado para constituir medio de anclaje del conjunto magné-
tico.
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28,~ Mejoras introducidas en 1a”construccidn de
elementos magnéticos para medios de cierre, retencién o su-
jecién, segin reivindicacidn anterior, carafterizadas porque
la pieza de relleno consta, en una sola pileza, de ouerpo y
véstago estando el primero oonformado para ajuster en el es~
pacio comprendido entre ambas piezas polares y presentande
transversalmente un vaciado pasante para alojer el elemeto
prismatico imantado, mientras que,lateralmente, presenta el
mismo ouerpo dos pestafins longitudinales opuestas para lle-
nar ambas zonas de junta entre las dos piezas‘polaraa.
38,~ YMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE
BLEMENTOS MAGNETICOS PARA MEDIOS DE CIERRE, RETENCION o SU-
JECION", '
Segin gueda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria descriptiva que consta de seis hojas escritas a
méquina por una sola cara, y dibujos. '
Madrid, 10 de Noviembre de 1,962
INDUSTRIAS RIMA, S.A.
P.P,
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