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PATENTE  DE  INVENCION

por VEINUE afipg,

en lspana, a favor de D, kablo MEDINA LUUIBAR, de

nacionalidad gepafiole, residents en Burzos, Quine

tanor de la Sierra; cuya patente tisne por objeto:
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La prgsente memoris se relaciona con muables
desarmables ¥ de wmodo mde concreto concierne & la
degeriseion de un prucedimiento de fabricacibn de
silles dcsmontables, en cuya organisacidn o6 ben -

inieodueids tovse Tarn

Lif'icactiones wogiblas,--
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Guracidn v un costo &e robrieacidn roducido,

Los mueblies desarmables, presentan evidente
interds préctico debide principalments a la ven-
te ja que supons para su transporte y slmacenaljie,
el poder seperar las partes gle los componens, &Si
bien en muebles de grandes dimensiones, tales co-
o armarios o camas, s& provesn generalmente los
medivs preclsos para asegurar su fficil desmontaje,
en muebles poqueflos se prescinde por lo general
de Ssta Facultad, por lo cual su transporte 7 al
macenaje presenta dificultaces.

Tor otra perte, s preciso sefialar gue, las
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snera inente euwploadas para paran-
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c ¢l desermado de log musbles, carecen nor-
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malmente de inseguridad, slevado costo de fabri-

cacibn + demds en nuefios casos el conlunto crea-
do no preseunta la resistencia minima necesaria,
La silla desarmable objeto de la actual pa-
tente, supone en su campo de aplicacibn la més -
seneille solucibn, tanto deqce el punto ds vigta
conetructivo como funclonal,

Bn esencia el objeto que se preconiza, estd
congbituido nor una silla de 1inea v acabado ax-

tgrior de scuerdo con las wmAs sxipentes normas es
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La Lotalidad de las partesz cue integran
dota silla ge orpganizan de modo tal que es posi-
ble su montaje en un tiempo muy reducido 7 en --

unas condicionas de solidsz verdaderamsnte nolLa=-
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Loz alementos intezrantes de ls unidaéd, se
ronten por relacifn al bastidor sgobre el que se
dispone el asiento, el cual ge fija [rontalmen-
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ifeno bastidor, mediasnte unas escuadras ei-
tuadas en su parte inferior, lag cuales se alojan
an cajeados existentes en el largusro frontal -
¢el bastidor,

TLa reteancibn de la chapa que constituyve el
relento, &l bastidor, se logra posterlormente me
diante los largueros gue comportan el respaldo,
1oz cuales se Fijan Intimamente a dichio bastidor
msdiante tornillo pasantes cue g¢ roscan respec-
tivamente en tuercsg alojadas previamente, en ca
jeados exlstentes en log proplios largusros,.

Le fijacibn de las patas de la eilla al cua
dro gue soports sl asiento, se logra ané Lossmen-
te medisnte tornillosg pasantes en el referido bag
Lidor , gue se rogcan én tuercas situadag en lag
pates de la silla, para lo enal previamente se -
nan racticado en lag mismas, gendos caisados --
gue se obtupran por medin de plezas de madera fija
dag wmadiante cola,

Pors apretay los torniliog se utiliza umne -
1lave adecuada, para permlitir la penstracibn dé
sus cabezaz sn teladros existenteg en los lugares
previ stos,

Para la retencibn del respalCo a los dos lap

cusrog que Lo soportan, la invencibn suglere sen-
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dos pares de sufas gituadas, respectivamente

unas en los proplos largueros v otras snh la

parte posterlior del respaldo, en donde ge colocan
antes de efectuar el proceso de prensado, me
diante el gue se da al respaldo la forma ade-
cuada, Fara ello se practica previamente en la cha
p& posterior del referido respaldo, comunica-

ciones por lasg ue parcialmente salen al exte-
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rior lag pletinas Interesadas.
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Otrag realizaciones previctas por la inven
cibn para la retencifn dsl respaldo a los largue
rog, se constituye medlante pletinas dotadas de
comunicacioneg, en las cualeg ge alojan ¥y sncajan
lag cabezas de tornillos roscados a los largue-
08,

Otra posibilidad prevista por la invencibn,
pare la retencibn del respaldo, es la de efectuar
la fijecibn a través de tornillos cuya cabeza se
sitfia en la parte frontal del respaldo.

Une caracterfstica distintiva de la realiza-
cifn preferids por la invencidn, estriba en pre-
ver gue, tanto frontel como posterlormente, las
chapas gue constituyen el asiento no apoyen en -
iog largueros respectivos, paras determinar un --
gonjunto lireramente alfdstico, we gg adapta co-

rroctamente al peso ¥ anatornfa del usuario,

rd

Une ides més completa del objeto gue constl
tuve éste patente de Invecibn, la proporciona la
descripeifn siguiente al hacer referencie a loe

dibujos que a &ste memoria se ecompaflan en los que,
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de manera un tanto esquemética v expglugivamente

oor vie de ejemplo se representan los conjuntos
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y detmlles wde carscoteristicos de la idea del -

invento, al nacer referencia & un pogihle caso
de prealizacibn préctica.

mn Gichog dibujos:

te figura 12, eg un alzado lateral, cortado
convencinraimente de una silla congtituida ds -

seuerdo con la invencibn,

La figura 28, muestra un detalle scccionado

por un pleno vertical, de los medios de retancildn
ntilizados,

La figuprse 52, 8g uUn Getalle seccionado por
un pleno vertical, de loe nedios propusstos para
10 yetencibn frontal del aslento.

Lo figupa 42, corresponde a un detalls sec-
cicnado por un plano vertiecal, de 1a retencibn

¢e las pmtas frontalss.

o

o figura 5%, muestra un detalle secclonado
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por un plano vertical, de la retencibn propuesta
para el raspaliGo,

La Tigura 62, eg un detalle seccionado por
nun plano horizontel, de una veriante de la reten
cibn del respaldo.

Te figura 72, corresponds a un detalle sec-

. o

cinnado por un nlend worizontal, de otra varian-

¢ de reallizacibn de los medice pare

e

ia vetenecibn

r
prel

del respaldo.
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La figura 22, es un detealles gggcionado por
un plano vertieal, correspondiente a obtra varian
te de ranlizacibn de la retencibn del respaldo,

Do acusrdo con ello, se hace la =claracibn
18, - de gue la gilla desmontable gue ze preconlza,-
cuenta con el mareo -1-, el cual ge yelaclionan
leg partes gue la componen, Kl referido marco -
-1-, cuenta con los cajeados -2-~, en log cuales
ce slojan las cabezas de los tornillos -3, Que
10.- fijan {ntimamente las patas -4&-, por el hecho =~
de contar &stas con lag comunicaciones «b-, en
les cuales se encuentran alojadas lag tusrcas -
—G=-, habiéndose dispuesto gue log citados alofamign
tog -b-, se obturen por medio de plezas de made
16;- ra que se fijan por ericolado,
pava la rebencibn del aelento -7- a la arma
dure -l-, se diponen en la parte frontal las eg

cuadras -2-, gue se alojan en los cajeados =9-,

pragticados en el propilo bastidor -1-. Ia reten

20, ¢ifn posterior del ssiento =7-, al referido bgs
tidor -l- gse efectfa sinulténesmente con la re-

+encibn de los lappueros -i0-, para lo cual ge’

Gisponen cajeados en el aslento ~7=y coincicen-

w0

tes en pogicibn de montaje, con la situacibn de
5 - 1o¢ referidos largueros -10-, los cuales se fi-

tan {ntimsmente a la egtructura -l-, msdiante
J

1nzs tuercas -3°- cuyas cabezas se alojan en los

“

cajeados =5’ =,
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Como ya antes se ha sefielado, parte impor-

'ix.

sante de la invencibn, radica en prever gue el
agiento =7- se apove en el cuadro que lo sopor-
te, solsmente en sug largueros laterales, de mo
do que se obtiene un conjunto ligeramente defor
mable por el peso del usuario, lo cual redunda
g cnalidedes de confor.

La fijacibn del respaldo ~1l- a losg largue-
ros =10-, se puede efectuar mediante las plezas
-12- gus alojdndose en cajeados praclicados en
los proplos largueros, retienen mediante simple

encaje, lag p

lezas -185- situadas en la estructu
ra del respaldo -1ll- por el Lecho de heberse prac
ticado en el mismo comunicaclones por las que sa
le al exterior la pletina -13-, que se fija Inti
mamente en el proceso de prensado gue sirve para
gongtituir la forma del regpaldo.

Lle pieza =13~ ya comentada, se dota de los
toladrog -l4- mediante los cualeas se favorece -
su retencibn,

Otrez pogibilidad de realizacibn dalos me-
dios para la fijacibn del respaldo -1l- a los
lerpueros -1l0-, 86 encusntra repregentada en la
fipura 7%, por la cual se aprecia gqe las plezas
-15-, ouentan con los taladrog -16- en loe cuaw
ies ce alojan y encalan las cabezas de log tor-
nillos -17-~1

Otre posibilidalde fijacibn del respaldo



~1l- a los largueros ~l0- se constituys a tase
de log tornillos -18- pasantes transversalmsn-
te del respaldo y alojados en log larsueros,

Descrita convenientemente la natursleza de

Bem la actual Patente de Invencibn, como asimis-
mo la forme de poderla llever a la prdctica pa-

re convertiria en una realldad industrializable,

&
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hace constar que en la misma, serdn suscepbi-
blee de introducir, todas aguéllag modificaciones

10, - de detalle gue lap circunstenascias y la prdotica
pudierarn sconsejar, clempre v cuando gue c¢on -
las veriantes @ e ge introduzeen no se cambhie, al
tera o wodifique la esencielidad del obisto des-
erito.

15,
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Se declaran como de novedad y propiledad pa-

ro todo el territorio espaliol, el contenido de -
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i2,- Procedimiento de fabricecibn de sillas
desmontables, de acuerdo con el cual se congti-
tuye un marco estructural, al cual ge relacionan
Los wmedios de apoyo ¥ los larguerog ague soportan
o ¢l respaldo, respectivamsnte, por el Liecho de ~--
practicarse en dichio marco, sendos cajeadog y pa

goe colncidentss con comunicaciones longitudina=-
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les con aue ge dotan los medios de apoyo ¥ largue-
rog citados, cabidndose previsto el situar trang--
versalmente en dichas comunicaciones,sendas tuer-
cas mediante las qu@,'respectivamente', se produce
1s petencibn de tornillos pasantes.

22, . procedimiento de fabricacidn de sillas
desrontables, segln anterior reivindicacibn cara
terizado por el hecuno de fijarse la parte fron--
tal de la superficis del asiento,al marco estruc
tural referido en la nota precedente, mediante eg
cuadras incorporadas en la parte inferior del ci-
tado asiento, las cuales se alojan en caiendos --
practicados en el larguero frontal del marco os-~
tructural, habiéndose dispussto que la votencibn
posterior del aslento, Be realice por los largue-
ros que comportan &l res lCo , & través de la oro

pia fijacién én Los mlemos.
52, Procedimiento de fabricacibn de sillas
desmontables, ssxin anteriores reivindicaciones,

carnctarizado por el hechio de dlsponerse dque ila su

perficle que constituye el asiento se apoye finicamente

an los travesafics lateraleg del marco cgatructural,

determinands un conjunto qus oldsticamente 8 ==

adapta al peso 7 anatomfa del usuario, habidndose
> 4 -

previsto gue la ratenclon ds 1a superficie que -

constituye el respaldo, & los largueros que la -

3
soportan, so efectlhe mediante pletinas ventajosa-
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mente conformadas
forpan el respaldo ¥ alojadas entre allas on gl
proplo procsso de premsa do ¢ue slrven pars adap
torlas, cvyas pletinas se githan por encaje sun -
otpras onfrentedas, [ijadas a los larjusros.

42, - Procedimiento de fabricacibn de sillas
desmontablas, segdn anteriores relvindlicacliones,

caractorizado por el necio de disponerse que, fa

. & -

culitativamente, los medlos de retencidon del reg-
prido a los largueros que lo soportan, ¢ constl
tuyan mediante pletinees retenidas por el respal-

o v alojlsdas en el proplo procego do prensado

ghe sirve para confox -marlo, nabidndose previsto
gue Clchas plstinoe somporten calados venrtaiosa-
rente digpussiog, para permltiv la retancibn de

ennezag Ge tornillos, o medios andlogos, eituados
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modo allo, conforme se deceribe v reivindica

en la presente memoria que consta de LTEs Liojas

('v
=

gseritas a mAguina por une sola ds gus carasg ¥

puios gue la ilustran,

Gadeid, 10 de moviembre\de 1,062
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