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Estas y otras ventajas del calentador de pell-
cula cenductora llegaran a ser mas evidentes a partir de la lec-
tura de la siguiente descripcion detallada en combinacidn con
los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una vista en seccién transversal
de la bujla incandescente que tiene un elemento calentador ci-
lindrico.

La figura 2 es una vista en seccién transversal
parcial del elemento calentador.

- “‘Ef? ref;'efenci.a a la figura 2, el elemento: te-
lentador 50 comprende un sustrato ceramico cilindrico 118. Los
bordes externos 120 y 122 del sustrato cilindricp 118 esta.n:;:'-
finamente pulimentados para producir un radio que reuna a la
superflcie externa de la superficie cilindrica con las super-~:

s cw

ficies extremas. ::-:

Una primera pelicula conductora 124, tal come,

una pellcula de platino de 0,1 a 10 micras de espesor, estar -+
depositada sobre las superficies cilindricas externas y supgé-.
ficies extremas del sustrato 118 tal y como se ilustra. Las por-
clones extremas 6 finales de la superficie cilindrica y los ex-
tremos de los cilindros se superponen entonces con una pellcula
metdlica mAs gruesa tal como las pellculas 126 y 128 que forman
electrodos de baja resistencia en los extremos opuestos dél ele-
mento calentador 50. Preferiblemente, las peliculas metalicas
Sornt metales nobles de la familia del platino como anteriormente
se ha descrito.

Se forma un elemento calentador 130 de longitud

"y

L" entre los electrodos de baja resistencia 126 y 128 que tiene

una resistencia comprendida entre.2 y 0,5 ohms. Es evidente

que los electrodos de haja resistencia, tal como los electrodos
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126 y 128-se pﬁeden incorporar, sl se deséa. en otra configura-
cioén dé eleﬁento calentador 50.

Los elementos de calentamiento son preferible-
mente de metales nobles, aleaciones metalicas 6 cerametales
conteniéndo al menos un elemento de la familia del platino de-
bido a su excelente resistencia a la corrosién en el ambiente
adverso existente dentro de los cilindros del motor. Ademas, los
elementos de calentamiento de la familia del platino parecen
tener accidén catalitica que realza el encendido del combusti?le

LI R

tal y como ha sido descrito por Oshima et al en la patente USA
o'c.

tes con elementos de calentamiento de platino, se encontré¢*que

tenla lugar el encendido a‘temperaturas del elemento calentador

m4s bajas que con las bdujlas incandescentes convencionales’.'' *®

Adnque los principales ensayos han sido realizados utilizahdn:

Y X

elementos calentadores de platino, en lugar de este ultimo 'sé.
pueden utilizar otros metales de la familia del platino, téiéé
como iridio, paladio y rodio asl como aleacicnes de los mismos
que tienen mayores temperaturas de fusién y una accidén catall-
tica potencialmente mayor. |

Otra ventaja de los elementos calentadores de
la familia del platino es que tienen un coeficiente de’'resisten-
cia positivo con la temperaturé. Por tanto, mediante selecciédn
adecuada de la resistencia y configuraciétn del elemento calen-
tador, el elemento calentador puede hacerse por sl mismo limi-
tativo eliminando el control electrénico sofisticado para evi-
tar fugas térmicas y destruccién del calentador.

Con referencia ahora a la figura 1, en la misma

ge muestra una bujla incandescente que utiliza un elemento de

vase metalico de bujla convencional 200 y un aislante ceramico
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202. El1 electrodo axial 204 esta unido de manera fija al ais-
lante ceramico 202 y tiene una porcién que sobresale fuera del
extremo del elemento de base 202. E] elemento calentador de pe-
licula cilindrico 50, tal y como se ha descrito con respecto a
la figura 2, queda recibido de manera deslizable sobre el elee=-
trodo axial 204% y asienta en un rodaje 206 mecanizado en el ele=-
mento debbase 200. Las arandelas de contacto chapadas con metal
noble 208 y 210, se disponen en cualqﬁiera de los extremos de
los elementos calentadores 50 y soportan elasticamente al elg—
mento calentador 50 entre el elemento de base 200 y una tdé;;a
212 roscada sobre el extremo del electrodo axial 202, El e&}re-
mo del electrodo axial 202 esta remachado orbitalmente a‘né‘.
tuerca 212 como se ilustra, para completar asl el conjunto. El
rebaje 206 soporta concéntricamente al elemento calentador‘éfﬁ

¢ 6%,

lindrico 50 y arandela de contacto chapada 208 alrededor deie"

s e e

electrodo axial 204 y evita el contacto eléctrico entre estoe-

o et
* E

elementos. ves 2
Aunque por razones estructurales se prefiere
la configuracién cilindrica del elemento calentador 50, este
4ltimo puede ejecutarse en cualquier configuracion deseada.
Para conseguir la accién catallitica deseada
de la bujla incandescente, no es necesarioc que el elemento ca-
lentador mismo este hecho de un elemento de la familia del
platino.
Las ventajas del elemento calentador de peli-
cula conductora anteriormentg descrito, son las siguientes:
1. Los elementos calentadores de metal noble son resistentes

2 atmésferas corrosivas, tales como las encontradas en los
cilindros de un motor Diesel y no se corroen a una tempera-

tura operativa de hasta 1700°¢,
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. Lo3 elementos calentadores de metal noble de la familiafggt

-7
Los elementos calentadores de pellcula metalica, debido a su
peqﬁeﬁa masa, tienen un tiempo de respuesta térmica muy ra-
pido. La temperatura de los elementos calentadores aumentara
desde temperatura ambiente a una temperatura operativa com-
prendida entre 900 y 1500°C en 2-3 segundos.

La densidad de vatiage de los elementos calentadores de peli-

cula metalica supera a la de los materiales en masa,dando lu-

gar a necesidades de corriente significativamente mas bajas,

-nominalmente del orden de 2-3 amperios a las temperaturask

operativas.
Las peliculas finas tienen un coeficiente de resistenciarqo-
- ol

sitivo dando lugar a disefios potenciales de limitacidén de

corriente.,

’
e Y&

[ ]
LN

platino exhiben una accidn catalltica que aumenta el encen~

L3l

dido del combustible. s be s

t 7 ¢
te s 2

Los elementos calentadores de pellicula metalica pueden ser
cortados por laser 6 mecanicamente para su reproduccioén
unitaria,

El elemento calentador de pelicula metalica puede producirse
empleando la tecnologla actualmente disponible.

Los calentadores de pelicula metdlica son potencialmente
menos costosos que los calentadores que utilizan hilos b

elementos enrollados espiralmente.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asl como la manera de realizarlo en la practica, debe ha-

cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACICONES

1.- Bujia incandescente, del tipo que tiene
una base y un electrodo axial que pasa a través de la base y ais
lado eléctricamente de la misma y un elemento calentador conec-
tado eléctricamente entre la base y el electrodo axial, carac-
terizada porque comprende un elemento calentador que incluye un

sustrato de elemento calentador que tiene al menos uno de los

extremos estructuralmente soportado por dicha base; y un elé-
mento calentador de pellcula superficial conductora dispuestq
sobre al menos una de las superflcies de dicho sustrato qug"
tiene uno de los extremos en contacto eléctrico con dicha bﬁPe
y el otro extremo en contacto eléctrico con el citado elec%%bdo
axial.

A)).\':

2.- Bujia segun la reivindicacidn 1, caracte-

. e,

rizada porque el elemento calentador de pellcula conduc tora ‘es’

F I O ]

una pellcula metalica que cubre sustancialmente a por lo menos’

et
t o> f

dicha superficie del sustrato. ser ¢

3.~ Bujla segiin lareivindicacion 2, caracteri-
zada porque la pellcula metalica es una pellcula de metal de

transicion elegldo de la famllia del platino, en particular,
platino, paladio, iridio y rodio.

%.- 3Bujla segun la reivindicacién 2, caracte-
rizada porque la pellcula metalica es una aleacidn que contiene
al menos un metal de‘transicibn elegido de la familia del pla-
tino constituida por platino, paladio, iridio y rodio.

5.~ 3ujla segun cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizada porque el sustrato es un cilindro
que circunscribe al electrodo axial y porque la pelicula con-
ductora esta dispuesta sobre la superficie externa de dicho ci-

lindro.
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. 6.- Bujla segiin la reivindicacién 5, caracte-
rizada porque el sustrato cillindrico es un cilindro ceramico.
?7.- Bujia segun la reivindicacién 6, caracte-
rizada porque el cilindro ceramico es un cilindro de alumina.
8.« 3ujla segun la reivindicacién 6, caracte-
rizada porque el cilindro ceramico es un cilindro de cuar=zo.
9.- Bujla segun la reivindicacion 1, caracte-
rizada porque el elemento calentador de pelicula conductora es

una pellcula de cerametal.

L]
s 0 ®

10.- Bujla segun la reivindicacién 9, caracte-

rizada porque la pelicula de cerametal incluye al menos un Jie-

ova

tal de transicidon elegido por la familia del platino que ihclu-

ye platino, paladio, iridio y rodio. _
[ )“'

. 11.- Bujla segun la reivindicacioén 1, caracte-
.9‘3 ‘¢

rizada porque el cilindro es un c¢ilindro ceramico.

[N R
y ¢

12.- Bujia incandescente, tal y como queda'”"’

vesd
- r

sustancialmente descrito en la presente Memoria, ¢ ilustrad¢’en
los adjuntos dibujos.
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a
maquina por una sola cara, e y
-4 amn 19%5
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