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Lz prosente invencidn se refisre a hornos eldetric oy ¥

més en rorticulsr u los ddewdos y construfdos parn la fusidn

(u

de meteles, en loz que el calor 3e geners en un builo Ge snles
fundidus.

Uno de los cbjetos de le invencibn consiste en un hor-

no perfeccionado jmra fundir y verier el uwetsl, en ol cual se

widlizs 1o gsl fondids, eldotricsmente celdesda, pars fondio

2
it

5

idavente el metal y taskidn rere congervar el mstol & e8tu-

do de fusidn = wne tempe raturs adecuvsda miw el vertidoa

Ctro Objsato de la invencién consiste en medios pare fun-
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dir el metzl = slevads velocidad, medisnte el uso de mc,m;..L
Pundida ove e nablene & waa Lenye 1‘5*?:111'&__131113? superior 8

1n que e Geson tener en el metel furdido al expulsarlo del
I Qe
Otro objeto de la invencién conslzte en exnulssr el

el fundido del uorno por medio de la mresidn ejercida mobre

21 metul fundido por la ssl en fusidn, en lugsr de inclinsndo

el horno sera dener un vertlde directo o por swnipulacidn me-

P

cdnica del zropio metal en fusidn.

Otro ohjeto de lo invencidn conziste en medios mre con-
server el mebel en fusidn wntes de expulsarlo, a unz teupera~
fura menor gae Lla alcansz da durante le fuzidn,

Temdicndo en cuents estaz v otras ventalosas caracteris—
ticzs, Lla invencidn consiste en la forma de construccidn que
mgs adelonte ze expone.

En loz dibujos =djuntos:

~ lao figurs L es wne vistu en planta del hormog

- da Tigurs 2 es uwne seceidn verticsl por lsa Iines

uné vista en plondta de Wl Nomo mow
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- l2 Plgura 4 wna geceldn verticsl nor ls lines 4-4

[e3
(1]

de 1o fiz. 3; ¥

- ia Ffigura 5 es una secoeldn verticsl de un ‘aorno'mo—
Uficado, que dificre ligeramente de Lo fig. 2

Bl ndrero 1 designe la cfmars en is cunl se funde el
netal,s Lo gl fundide 2 es caldeada por el peso de corrieute
eldetricae o travéds de la umisme, entre los electrodea 3 v 4,
Se elige unha wal de menor densidad que el metai Lindldo %
¥ que, por tanto, flota en coib metal Liquido. Bl metsli o fun-

282330

P

—



o

10

faes
i

L
o

Gir ze deju cmer en la s ."L fundida. Bl rellsno o estis

sirve sore sostener el netal sblido dentro de la sal fundida, en

lugar de dejirlo hundirse en el mebtel ye fundido, donde ia fu-
gidn o efoctuerfs robando calor del metsl an Ffusidn. Por este
medlo, se suninistr el calor de fusidn del mefal s&lide direc-
tamente de a ool en fusidn, més cellente, siendo éstu wna me~
nera de wmentar efectivwmente el {rea de superficle de con-
tacto de iz szl en fuzdidn con el metel en trataniento.
Froowanto en ol Fondo de la cdmors L se he couwnulado

guficisnte metal, se introduce en le sl fundids 2 el despla-

7, cleviandoze o1 nivel de 1s &8l y, por tmnto, su ro-
sidn sobre 1o superficie del metal fundido % en la cémara 1, Lo

que obliss a oarte de este dltimo a entrer por el pasaje § omge-

£

= 9, Waobidn Flulrd metsl en fusidn por el pussje

10 twste ensror en la cfmsrs 11, desde ia cual se expulsard
del horno ol 'et:l en fusidn, a lravés del tubo de vuciado o
vertide 1v., Huciendo bajur selectivamente el deaplamadar 7

ruede ex mlasrse uns cantided cumlqulera conveniente de metul

fugdido, sentre de los linites dmpuestos por lus (igensiones

g

de dss efmorss 1, 9§y Ll vy e. tauailo dsl desplazador 7 7 J.a

densided relativa de la gzl 2 con rospecto v Lz del metal 5.
w1 metel de 1o clnsrs 9 flotw en la parte sltue de s sal

12, que es de maror densidsd que el metal, y e¢s mantenido s

emreraturs de vertldo cdecunds, nmediesnte control de im tem-

per turs de 1z 28l 13 gus es caldeuds gor ¢l saso de corzxlasnte

’ N N . B . o -
sldotirdon « s trzvés enire los dos ceres de eleciroles 14, 15

Le yendiente dsl pmssje 8 subre desde la cdmurs 1 o la

clmera 9. Boto e85 necesario mra 858 QUL 5T5E de que in pal wmds

ligera 2 no se merzels con 1o gsl 13, cuso de bujur el desplazi-
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Gdor 7 Lo bastmte rers expulpar de la cluers 1 wng canlidad de

sr el nivel .del metal por bajo

st guliclente pard

R - e Lo o s
suwerior de la aberbur del agsje 8 & 1o camars 1,

sergitiendo =sd el wso de parte de La mal 2

donde filober! 2 Lo 2ecte sita del wetsel fundido gque
clmnra Gy Pero ni, on lugar de esto, pudlers pasar & la sal 13,

con dgte  eventuslmente llegaria s reducir lg den-

N v i . - » 4, - l.‘. .
pel 33 hasta el wnto de gue el mebul de i clmara
9 po fioturd. 7 oen ilu ssl, sino gue se lwxulri. has ta el fundo

coibocireunitando los electralos 14, 15 y 16,17 , poniendo fuers

de nzrviclo el hoimOe

Aglialgmo, el o

sje 10 desembo:a en la cémora 9 cerca de
la sarte inferior del metzl en fusidn, y no mds aibo, pars no
llevarse el meted c-ldente que se estd vertiendo en la chnars
S vor el, meajo 8.

En el horno modificedo que se ilustrn en les figé. 3 y 4,
éate se hriln provisto de dos o feres en lugar de tres, slimindn-
dose com ollo Lz cdmars 9 y el jmesje incilnsdo § conectudo & la,

wisme. BR el aorno modificedo, ls cfmera £insl 1L tiens el pee

21je 10 dirsciaomente conectsdo a la parte inferior de lu cfusw
de fusidn 1, de modo que el metsl fundido puede entrar direc-
taente en Lo cdmera finsl 1le

Aun eng

o la forma modificada del horno puede ubilizar-
Se con 4¥ito en muchss opercciones de fusidn, el herno de tres

cireras de loa figs. 1y 2 tiene la ventaja de rroveer medios

T Voo g - N : 3 -
& NACeT hnjrr lu temperaturs de *l metal en fusidn has o el

ponto nds adecundo pare el vertido, y sin esbargo @mmite uns

rapdddeing fusidn ne rced al emnleo de una fTempersturs muachio nde

A8y on el hofio de sal de lu chnara de fusidsn 1.

BL horns de 1z presente invencidu puede emrlearse rarw

N -\
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fundir wns gean diversicod de metslies, ro es de gren uitllida
en raiscidn con metules como el sluninio ¥ el mugesio. Sin
amborze, taibidn swede emplenrss rars fundir metales de un pun-—
to de Pupidn cousideraeblemente més alio, seleccionando adacus-
demen e lop nozelas de saeles que se uli.icen para el descrrolle,
de nolo gue tengan las densidades y puntos de f usidn ¢ onvenien—
teg.

Loz wegelss de poles que pueden emolenrse en recacién con
al horno del pwesente invento son ya conocidas en el rawmo y se
wzden ancartrar fdcilmentes A tltuio de ejemnic, lz szl 2 de le -
chnars 1 puefe ser una mezcle eutfetics del siguiente conteni~ |

dog
% e peso
Balls 554

KClL 28l

‘ Bl vunto de fusidn de la inddcsda mes aln eusdctic: es
de 54290, y au peso espscifico ee de 2325 kgfud & 7609C. N1
sluminio mesdlico pess arroxinsdmmente 2400 reAnd o Todec iy
por congisuiente, es de mayor densidad que la mezcla de “Ham-
les.

Fa

diogal 13 ubilizads en ls cdmsra 9 se da s siguden-

te mezelz, a tftulc de ejemplos

& en peso

Hall 4ot

N
" ':’ !
Y.

Lz wezelr Wltingmente indicada no es eutdctlca. Tieue
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un peso szpecifico de 2800 ) «!ﬁ, nelléndose en es Lauu de fum
zidn, r -or consiguiente, su densidad es .CREJ','_:‘_-OI'"(.]}IQ s del slu-
minio fundide. Bl sunto de fusidn de esate mezcla no eutdotica
e3 de 676,00

Como e observard, en el apsrite del presente invento
ze hzee uso da un Aealazador 7 ge se Introduce en la sal
fundidn golanente, sin taar contucto con el metul en fusidn
mrovismente dicho. 43f, owes, en el iresente invento, lu ex-
pl:{lsién del mehal del hormo :sea wace por wmedio de la 1residn
del baflo de selen 2, pregidn gue se desarrcila elevindo el
pivel al introdveir el desyplazedor 7 en lu sel solamente,

La forma moddfliczda de horno que se ilwstra en la fig., $
g2 slmilar o Lo reprementads sn In fig. 2, excepto en ia dle-
pozieidn rerz prevenir toda posibilidnd de mezcle, por inad-
ertencie, de la gal wde ligera 2 con l& sl mds yesada L3
B la forme de constmeeidn modificade, el pozo 9 tiens su
parbte inferior 18 que cantilene sales & un nivel mds bajo que el
indicado ai 1 fig. 2, v estw disposicidn memite constrair el
asaje de cmeuldn B84 de modo gue tengn pendients hecis abujo
deade el pozo 1 hmeia el pozo 9¢ El extremo de salida 19 del
pasaje 84, si bien estd nds bajo que el pozo 1, ve canecta con
el pozo 9 a un rnivel supcrior sl nivel 20 de lmsmles. Asi,
aalguier cantidad de la g0l wmds lizera 2 que por insdvertencis
midiers verse forzada a entrar en el npozo 9, no =e mezcleris

con la ssl mds pescdés 13, sino que subiria a trsvéde del me~

=4

tel fandido hsste la perie alts de 1z cdmsre 9.
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Los puntos de invencidn propis y nueva que se presen-

5 tun mere que sean cbjeto de este solicitud de Paterte de In~

veneidn en Bspala por YHINTE nilos, son los siguientes:

l¢e~ Un porno para lz fusidn y colada de netales que
ccm;rencie wa edEners que contlens materiadl funddde slectrde
canente calentsde que incluye metsal fundide » sal fundidae
10 por sncine de dilechw metal Tundido ¥ que forman conjuntamen~—
to unn columne hidrewtdtice de wns alturs predetermincds, uba
bocs de desgcarse p ra el metsl fundido que tiene asu extremo de
s brada por cneims de dicha altura de la columng ¥ wn miem-
bro de deslazcmiento hﬁﬁsermble en la sol fundide pura ele-~
15 ver la alturs de diche columne y descorger de este modo @
travds de dichs boca ée metsl Furdide en volumen igusl &l
de 1 szl desplazada por dicho miembro de desplazamient o.
flem Un horno zegdn el pupbo 1, que tiens una segunda
o ers pers el metel fundido disnuesta entre la neimers o
20 mere v dichs boco dw descargs y que conbiene ung capa infe—
rior debajo de Qicho mstel fundido de wna sal furdids oldcm
tric nente calentada de meyor peso especifico que el metal
fandid oe

3¢, Un norno segdn el punto 1, gus tiene uns sefun-

(&1

da cdmars y un yagso que se extlende hucis arribs dentro de

3

e renelonads mor debajo de la sl fundids.
4t,~ Un harno sesdn el tunto 1, que tiene una geguanda
cfmare pars el wetbsdl fundido dispuests entre la primera ch-

30 mare v ddehs boon de desemrgs v qre ecubiene una capa infe-

"'w";: 3 v»@
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ricr dehajo de dicho wotsl fundido de ssl fundida eldeiri-
awenbo caldesdu do mayor reso especifico gque el metal fun-
Aido y un paso desde ls cdmars primersmente mencionsda nor

i

Gebajo de im ssl fundids gque se extiende haelas mbajo a dicha

fmare husbn une ponleidn nor encimu de dicha cazpa
inferior de sal fundlda.

5% Un horno jmre Lz fusidn y colads de metalss que
conrends un cuerpo cerdmico que tlene cdmarss lateralmente
espacindsn, conteniendo wna cfmars una cape superior de sal
:E‘uruﬁid w aldotricmente calentads v une caps inferior de me-
tel Pandido, otrs ofmara gue contlene unu capu inferior de
a8l ftmdida eléctricmmente celentads y una capa superior de

matzl fundido, un vaso que conects las capus de metal fundi-

do de dichas cdores wiuera y gepunda, una booa de descar—

, aue tiene su extrane de entrads por encime del nivel de

dicho mebtol Furido y un mientro de despluzsmiento gue pueds
ser Insertsdo en dicha cspa muperdor de saol fundide pars, de
ente molo, elevar el nivel del metul fundide a la aliura de
1e extremidud de entreda de dichs boos.

¢4~ Un homo pare fudir metzles en el cual unn sal
fundida 22 sl agente de suninigtro sl metel del calor necesg-
rio pere fundirlo y pars papntenerlo slmucernndo en estado fun-
ddo, que canrrende 1o combinmeidn de uny serie de cfmaras pa-
ra contener Lz sal fuadide y el metal fundido con pauos a
triavds de 123 pireres gue separin dichas clmaras, siendo la
sel fundide de una de lss clmerss calentads nor el puso de
corriente elécirics s su travée, teniendo el wetal Fundido en
dMehn cdmara aayor peso espvecifice que diche sal funddde de
aeners que lu sed fundlda flobve sobre 41, siendo dicho metal

fundido de slbwsa sufliciente con respecto a lm ahertwra de
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a0 gue conduce o 1z segunde cdmers pars que flote dicha sel
por encima de dicha sberturs de peso, meantenidndoge dicha ole
s wor in presién opldrostdtics del metal f'uu{aifw en aichsa
segunGoe cdmara de descsrge, un niembro de degplazemiento des-—
tinsdo o ser sumergido en dicho metal fundido de miners que 3u-
bs eficsments su nivel mientrzs flot: sobre dicho metal fun-~
ddo en dichas primers cémary, aumentando aci la -residn total
de la sal fundidsz sobre el melul fundido en diche primera cé-
mard ¥ omeiendo qua sen descatrgido el metel a través de dicho
mugo desde ln primera ¢mars cituda a .o segmnds cémurs cite
deie

T%.~ Un horno pers ds fusgidn y colada de setales, yus
COm el nde un cuerpo cerdmico que tiene an 41 una chmara gue
contiene un bafic de sal fundide y destiredo tambidn & recibir
el metol o fundir por cont acto;: n dicho bafo, tenlendo ia
sal Fundide wn peso especifico menor que el metal fundido de
maners cue la eal flote sobre el metal ocupnado diferentes zo-
nag verticsles dentro de dichs cdmarz, medlos peis suminlg-
trar energle eléetrdcs uw ddehio bafio de suly en cumtia su~

a we bemperstirs conslderablemen—

ficiente
te maryor que l1n dessalide en sl metsl fundideo pora verver, me-
dos puis retensr el metsl s#dlido en el bafo de sal hasta que
estd fundide y pemitir luego su vacisdo a la zone situads
debajo de la sal, ua pico vertedero gue tiene su extrauo de
an trads pc:r encims del nivel superior anormal de dicha zoua

v ua csnal en dicho cuerpo que conecta la

de mot 1 fondido,
zona de metsl fundldo con el extranc de entrada de dicha boca
de vertido y en el cuil el metcl fundido es sepurado de lu

ssl fundida cusndo estd - uns temperaturs desesblemeinte menor

que 1o del bhullo dz sal. ‘ / Eﬁ; é 3 3 0
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8¢ = Un aowno sexin el punbo 7, em el cuxl dicho canal

inchwe edusrus segunda ¥ tercers, un paso gue se extlende

(4

3

dentro de dicaz segnnds Chmsrs desde wna posicidn en dicha

€

rimere cdmars por debajo de la sul fundida para excladr a3
el rmao de sali a dicha segunda clmars v un seguado pEBO para
metsl furdido sntre dlcha segpunds cémars y dicha tercera Cée
HinL e

g¢,.— Un norno semin el panto 8, en el cusl dlcuad pew

v contiene wis cpps inferior debejo d=l metel fun-

sanda oda
dido que gy en elle de sal fundids eléetricamente calente-
da de mavor pewo especifico gue el metsl fundido.

10¢.~ Un horho seglin el punto &, gque tiene un mismbro
de dexﬁpleizsmiento en iz winers cdmeard mencioinsda inserta-
tle dentro de la cavs supsrior de sal fundlids que hay en
ells ;uz descargar de este wmodo metal fundido s travds de
dicno canal y & wravés de dichas cdosras segande y tercera
dentro Ge dicaz boca da vertido.

1i%.~ Un norno para 12 fusibn y colada de metzles,

Flzfzsj. ¥ couo 5e Ik degerito en la Meworin que uutecede,
representudo en los dibujos que se acompefizn vy con Loy fines

que ge han ezpecificado,

Esta Memoriw constu de diez hojes escritas & mdquins

15 FEB. 1363

por wia 8cli cara.

Madrid,

AV - 10 -
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