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pars golicitar
FADPEUN?E DE INVEWCION
e n
BgPafa
por VEINTE pfios
a nombre de ADELIZRS ST CHANYTIERS DE NANTES (BRETAGNEZ-
-LOIRE) y M. BERNARD LE BOZUF, entidad frencess y de nem—
cionalidad francesa, respectivamente, establecids Irairie
~aUu~c, Nentes (Lioire Atlantique) y residente en Route de
Pontorson, Avranchies (IMenche) respectivemente, ambos en -
Francia, por:

MWISPOSITIVC DE MOLDEO AUTCMATICO DE QUESOS®

B). presente invento se refiere o la Fabricacidn de
los quesos ¥ versigue un dispositivo qus permite sugti-—-
tuir el moldeo = mano por un moldeo mecémico que puede ——
ser hecho automdtico.

l

Es

N

te dispositivo se cazracteriza por que comprende -
sucegivamente un puesto de coagulacidn de le leche con ==
tranaporte de cubetas que reciben la leche con adicibn de
cuzjo y de fermentos, que incluye medios de ssccionemienw
to de 1z masa cosgulads, un puesto de moldeo de la pesta

10 por vertimiento de lag cubetas en moldes, un puesto de eg
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currido de los moldes, cooperando log tres puestos en un
ciclo conti{nuo. |

Con este dispositivo, en lugar de producir la coagl
lacidn en un recipiente egpecial de donde es tomeda la -
cugjada pars llenar las cubetas, e s en las cubetas miamas
donde ¢s asegurada la coasgulscibn y estas cubetas son deg
plazades segin un ciclo continuo hasta el dispositivo de
trangferencia en log moldes-escurridores.

in la fuee de coamgulacibn estéd prevista una opsra—-—
cibn de seccionamiento sezlimn la cual le masa de leche cua
jada eg cortads en pequefios elementos que permiten el con
tacto interno de las psrtes cortadas con el susro. Este -
secciongmiento puede estar asegursdo por corte longitudi-
nzl o trangversal, o a la vez longitudinal y transversal,
o incluse circular,

Bl puesto de cozgulscidn egtd constituldo para asge-
gurar un transporte de las cubetas de duracidn correspon-
diente a la trangformacibn completa de la leche en cuaja-
Gae Hste trungporte se consigue por degplszamiento de las
cubstas sobre ceminos horizontales o verticales sucesgivos,
con medios de transferencia de un camino al siguientes O
bien se realize por un transportador de cadena continua.

Bl pussto de moldeo puede ger de cualquier tipo de—
geado para asegurar opsraciones continuss. Especislimente,
el moldeo esth asegurado ventajosaments por el degplazome—
miento y lg inversidn de las cubstas en 10g molde gee gCl——

rridores en un dispositivo del tipo de cadena gin fin,

t=i

1 puesto de escurrido puede egtar asegurado pPor ——
bandas trangporitsdoras a la manera usual, Wwa gque arrsg—-—

tre log moldes—egcurridores llenos y tratados, y la otra
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que 1lleva los moldes-escurrideres vacios sl puesto de mol
deo. Pero en luger de bendas horizontales tnicas, se pue-
de realizar el escurrido en un dispositivo de caminos mul
tiples eh log cualeg loa sgcurridores circulan a la manera
del pue sto de coagulacion,

Bste dispositivo, no solo suprime las sujeciones del
trabajo manusl de manipulscidn psra las transformaciones
sucesivag de 1la leche, sino gque sdemés presents la venta—
ja de asegurar una gran regularidad de las operaciones fa
vorable a las condiciones de higiene y de calidad congten
teg de los quesos. Fermite igualmente introducir en lag -
granjas ung mayor productividad.

Los dibujos snejos representsn, a titulo de ojemm-—-
plos no limitativos, los modos de realizacién del disposi
tivo segln el invento.

La figura 1 es un esquema general de la instalacidn.

La figura 2 representa de manera més detallada el -
pue sto de coagulacién en corte vertical longitudinal.

Lee figurag 3 y 4 nmuesgtran en peraspectiva el deto--
1lle de un disgpositivo de seccionamiento.

La figura 5 muegtra otro digpogitivo de secciongm-=
miento.

La figura 6 nusstra el puegto de moldeo con una par
te del puesto de escurrido, en corte vertical,

La figura T muegtra otre realizacidén del puesto de
escurrido.

De una meners esquemética, la instalacidn comprende
w puesto de coagulacidén 10, un puesto de moldec por in--
vergidn 11, y wn puesto de escurrido 12.

A continuacién de date, estd previgto un puesto de

-3 -
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desmoldeo 13 de log quesos con retorno de los moldes—escu
rridores vacfos a1 puesto 11.

La coagnlaci én es efectuada en cubetas, especie de
recipientes slargados de seccidn semioircular; qua circu~
lan en el puesto 10, esgtando calculede le duracibn de —-
traglado para asegursr lg transformacidn completa de la —
leche, con adicibn de cusjo y de fermento.

Las cubetas vacias son conducidas en 14 a la parte
inferior del ruesto 10 delente de una rempa u otro dispo-
gitivo unido, por ejemplo, & una bombas dogificadora que lo
glimenta. Cuando se ha conseguldo el llenado, la cubeta ~
es empujads seglm el camimo inferior 15 para dejar sitio
g la cubsta siguiente que recibird igualmente su carga de
leche con sdiciones apropladas., Lag cubetas llenas circu-
lmn as{ sobre los cuminos sucesivos, passndo al camino si
guiente cuando llegan a un extremo, gegim wn trayecto re
presentado por las flechas. Llegan zel a Lla parte superior
16, desde donde son conducidas a le evacuacién 17 hacis -
el puesto de moldeo 11, En 44 estén previstos UNO 0 Vommw
rios dispositivos de ssccionamiento.

In 1la disposicibn repregentada, esle puesgto 11vesté
formado por wna cadena gin fin 18, ouys parte inferior eg
t4d sumereids en un recipiente 19 que recibe el suero. La
cubets que contiene la leche transformada, leche cuajeda
¥y suero, es introducids en la cadena en.20 y eg cubierts
por un molde-escurridor vecfo 21, Hete molde egtéd congti-
tufdo por wuna caja sin fondo, cilindrica, prismatica U —=
otro, segin la forma a dar al queso. #1 conjunto cubetam
—escurridor ep srrastrado por la cadena y despuds de haber

se sumerzido en el recipiente 19, ze invierte, La leche -

— 4 -
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cugjeds rasa al escurridor y es un escurridor lleno con -
una cubeta vecia el que se presenta en 21 para el puesto
de escurrido.

#1 egeurridor es geparado del molde y trasladedo so
bre un transgporlador 22 dispuesto pars permitir el escu-—
rrido deseado. Ia cubeta separada eg retirada de la cadew
ng 18, limpleds gi es necesario, paras ser conducida en 23
sl puesto de coagulacidn donde entra en el ciclo.

Los moldes~escurridores arrastrados por el transpor
tador 22 paszn luego a2l puesto 13 donde son invertidos y
1los quesos gon desmoldeados en 24, y luego son arrastra—~
dos por un transportador 2% haclas el almacengle y el refi
nedo., Los moldes~escurridores vacios son recogidos en 26
pars ser enviados por 27 al puesto 11, después de lavado
gl eg preciso.

in el modo de realizacibn de la figura 2, el puegto
de cougulacidn comprende un cajén-soporte 28 montado SO-—
bre roldanas 29 que ruedan sobre carriles 30. Este cajén
puede tomar por congiguiente un movimiento de translacidn
longitudinal bajo la aceidn, por ejemplo, de un gato 31.
Zste movimiento esth repregentado por las flechas 32,

Bste cajdn coopera con un conjunto de carriles 33 -
gue formen caminos superpuestos. Cada uno de log carriles
egté compuesto de un hierro en U gque lleva roldsnas de ng
teria plastica tal como le denominada "RILSAN', que for-—
man camino de rolamiento paras varillas o placas fijadas -
en log extremos laterales de lag cubetas. Hn 35 egtd dis—
puegto un dispositivo ascensor constituldo pars recibir -
cubetag 34, movido por un gato 36,

In 37 estd dispuesto otro sscensor de la misma Cla~

-5 -
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®8, scclonado por un gato 38. Finalmente, un tercer ascen
sor egtf previsto en 39, movido por el gato 40,

En 41 y 42 egtén dispuestas deslizsderas que asegu-
ran la salids de las cubstas llenss o la admisidn de las
cubetas vacies, il desplazemiento de las cubetas estd ase
gurado por un gato 43. #n 44 estd colocado un brgano de -
gecCicnamiento con su sistema de mando 45,

in eate conjunto de cosgulacidn, las cubetas vacias
gon llevedas a 46 y bajadas por el ascensor 39. En la po-
sicidn 14, la cubets recibe de una tuberfa 46 digpussts -
en rampa, de acero inoxidable, alimenteda por unz bomba -
dogificadora, wn volumen definido de leche con adicidn de
cugjo y de fermentog. Luego la cubeta ez empujada progre-—
sivamente por las cubetas introducidas de modo sucegivo -
hasta llegar al extremo del carril 33 sobre el ascensor ~
35. Bn egte momento, la cubets 47 es montada sobre el ca-
mino 33 siguiente donde se degplaza de izquierda a dere—-—
cha. Iuego es subida al piso superior, y as! sucegiveimen~
te,

n el ltimo carril, el de la parte superior, la cu
beta en posicibn 48 es sometida al seccionaemiento por ol
digpogitivo 44, Hate seccionamiento puede egtar asegurado
por log dispositivos de las figuras 3 a 5.

jin las figuras 3 y 4, el dispositivo de seccionge——
miento eos de traslacibn. Hstd compuegto de elementos ver—
ticsles 80 espaciados, en forma de placas semicirculsres
de dimensionesg que corresgponden al interior de las cub@we
tas 48 unidas por alambres horizontaleg 81,

Bl conjunto egth fijado = wn medioc de maniobre sl

como el véstazo 82 unido al gato de mendo 45 (figurs 2).

-0 -
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Cuando la cubeta 48 llega hajo el dispositivo 80-82,
este ez accionado por el gato ¥y desciende‘ en la cubets -
(figura 4), provocando lag placas 80 y los alambreg 81 e
hendiduras ‘verticales en la masa de la cuajada, dividien-
do asi esta masa y haciéndola permeable al sueroc que re—-
sultas de 1z coagulacidn contenido en la cubete 48.

En la figura 5, el dispositivo de seccionamiento es
rotativo., Egtéd constitufdo por léminae 83 fijadas sobre -
un eje 84. Entre las l4minas 83 estén tensados slambres -
85. Léminag y alambres. son de acero inoxidable. Un medio
de mando en rotacién del eje 84 estd indicado esqueméticg
mente en 86. Cuando la cubeta 48 viene a colocarse delan~
te de egte digpositivo, este es puesto en rotacidn y esta
rotacidn crea pasos rediales y circulares en la mass de -
la cuajada, favorecliende el contacto del swero con el ine
terior de egta masa.

Naturalmente, eatos medioa de seccionamiento longi-

| tudinal, vertical o ecireular, pueden ser utilizados mepe=-

ra o simulténeamente smegln el grado de seccionamiento de-
seado.

Despuds de la o-pera‘c:ién.'de saccionamiento, las cube
tag llenas son conducidas a 49 pars salir finelmente del
aparato por la deslizadera fija 41 que las conduce al pueg
to de moldeo,

Este comprende (figure 5) una caedena sin fin 18 ~—
arragtrada por uma rueda con espigas 50. Esta rueda 50 eg
t4 mendada par gatog 51 y 52, con un dispositive 53 de =-
mantenimienta en posicibém. Ia cadeng 18 recibe en 54 lg -
cubeta lleng eonducida por la dealizadera 41e. A esta cube

ta estd fijado un molde-escurridor 55, La uniln de las cu

-7 -
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betas con log escurridores eg obtenida por cualquier me-—-
dio eonveniente, en particular por medioude reéepartidores
56, El1 conjunto 54-55-56 eg arrgstrado por la cedena 18 -
que se desplaza en 8l sentido de lzs flechas 57-58. Este
conjunto, el pesar a la parte inferior, se invierte, tal
como ge repreosenta. La cuajada que se encuentra en la cu~
beta, pese a los moldes~egcurridores y el sueroc cee sl reg
cipiente 19,

Cuando el conjunto 54-55~56 llega & la altura de lsa
deslizgdera 59, el molde~egcurridor 55 es separado de la
cubeta 54 y del repartidor 56, El molde 55 lleneo de queso
es empujado por el gato 60 sobre la placa o bands trang—-—
portadora 22.

Los moldes-egeurridores vacfos son 1llevados a la cg
dena 18 por deslizadera o tramsgportador 27 econ objeto de

poder asegurar otra operacidn. En particular, se puede —-

utilizar una deglizoderg 27 con mareo de arrastre de ta—-

| com 61 movido por un gato 62.

En lugar del escurrido usual esquemdticemente repre
sentado en lz figura 6, se le puede hacer sutom&tico como
muegtra la figura T.

En esta reaslizacién, la cadena de meldeo 18 estd a~
gociada a un dispositivo concebide camo el puesto de cog~
gualacibn de le figure 2,

Un bastidor-impulsor 63 estd montado sobre roldanss
64 que ruedsn sobre carriles 65 yl pueda recibir por este
hecho un movimiento longitudinal de translacién en vaivén
bajo la accidn del gato 66, Este bastidor-impulsor estéd -
ggociado o un conjunto de deslizaderas fijas 67 que cong-

tituyen soportes pers el trensporte de los moldes-escurri

-8 -
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En 68 egtd dispuesto un agcensor mévido por el gato
69. En 70 otro ascengor emté acclonado por el gato 7l. tm
tercer sscengor estd dispueste en 72 arragtrado por ei &a
ta 73

En 74 y 75 aestén diepuestos los brganos de inversién
y de desmoldeo. Cadzs uno de ellos se compone de un tambor
rotativo accionade por un gate 76 y de una horquilla 77 -~
de aprovisianamianto.' ..

Cuando un molde~escurridor eg empujado sobre el as-
censor 72, la herquills 77 movida por el gato 78 viane g.
deglizgrse bajo el egcurridor y lo lleva conmigo pars in-
troducirlo en ls deslizaders del tembor 75 (0 74). El ga~
to 76 hace girar el tambor 75 media wvuelta. La.hqrquilla
77 1o llevg entonces gl sscensor.

De lg misme menera, puaede procaderse al desmoldeo'de
los quesos.

En lo que precede, se han supussto las operaciones
con mendoe meednicos de aceidn individusl, teniendo cada
érgano su medio de mando propio, gato u otro. Pero los di
versos mandoa pusden estar subordinsdos y mandesdos de mo-
do correspondiente por un Orgammo tnico segin un programa
definido de accionamiento automético.

Es wma da lss particularidsdes del invento reslizar

" un conjunto qus se presgta ssf al mando automdtioo sin in-

tervencién de paersonal para la conduccldn de las operacio

nes sucesivas, sl no es el pargonsl de vigllaencia.
Neturalmente el invento ne estd limitado a las dis-

posiciones que acaban de ser descritas. Puede incluir cug

lesquiers variantes o dispositivos aquival&ntés. Especia;

-9 -
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mente, los modeas de tranéparte dg las cubatas y de los esg
curridores pueden egtar asegurades por Grganos transporta

dores de cualesquiera otros tipos, por ejemplo con cade—-—

‘nés. En lugar de un desplezamiento sobre eaminog horizon-

tales, se puede prevér un trengporte en irayecios vertiea
lm,ﬁ%mﬂﬁmm%ﬁmm&ﬁwydwwﬁmmmElmq'
miento puede ser por sacudidas o continuo.

La presente solicitud que corresponde a la rresentsa
da en Francia, el I3 de Noviembre de 1.961, bajo el nime-
ro P. V. 878,780, so acoge a los beneficiog del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propledsd Industrial.

N ¢ T A

Los puntog de invencidn proplia y nueva que se pre-—-—
gsentan para que gean objeto de esta solicitud de Patenie
de Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

1o~ Digpositivo de moldeo automdtico de quesos,; ca~
recterizado por que comprende sucegivemente un puegto de
coagulacidn de la leche con transporte de cubetas que re-
¢iben la leche con adicién de cuajo y de fermentos, que -
incluye medios de seccionamiento de lg mase coagulada, un
puegto de moldeo de la pasta por vertimiento de las cube-
tag en moldes, y un puesto de escurrido de los moldesg, ~--
cooperando los tres pusstos en un eielo continuo.

2.~ Digpogitivo segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado por que el puesto de cosgulacién estd constitufdo

por una superposicidn de caminos horizontasles sobre log -

- 10 =
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cuales circulan las cubetas, que coopersn con un cajdn md
vil en vaivén horizontel y que ineluye astensores.

34~ Digpositivo segin la reivindicaecidn 1, caracte-
rizado por que el Organc de gecedonamiento estd congtituf
do por placas verticeles espaciadas de formas y dimensio-
nes que corresponden a la seceiln de las cubetas, estendo
unidas eataS'placaS”por.alambres horizontales, recibiendo
el conjunto de placas y alambres un movimiento verticsal.

44~ Dispositivo seghm la reivindicacién 1, carascte-
rizado por que el érgano de seocionamiento estd oconsgtituf
do por léminas fijadas sobre eje con glambres Que uNEn =
las léminas, pudiendo recibir el conjunto de liminas y ——
alambres wn movimiento de rotacién.

5.~ Digpositivo segln la reivindicacidn 1, caracte-
rizado por que el puesto de moldeo comprende uns cadéena -
gin fin que recibe las esubetas que vienen del puegto de -

coagulacidn, un dispositivo de conduccién de log moldeg,~

" un dispositive de fijaeibn de los moldes sobre las cubetas

y uwn dispositivo de separacién y de evacuacién de los mol
des llenos.

64— Digpositivo segln la reivindicacién 1, caracte-
rizado por que tiene medios de escurrido sutomftico de —-—
los moldes que comprenden une superposicidn de ceminos ho
rizontales gobre los cugles circulsn los moldss, que COO-
perean con un cajdén mévil en vaivén horizaontel, con ascen—
gsores y con dispositiveg de inversidén y de desmoldeo.

7o~ Digpositivo de moldeo sutomético de quesos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece~
de, representado en log dos dibujos que se acompafian y pa

-

ra los fines que se han egpecificado.

-—11 -
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Egts Memoris conste de doce hojas eseritas a maqui-

ng por une sola cara.

Madrid, 10 NOV. 1362

inn/3

G.D.S. - 12 bt
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