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M O R I A  DE3CRI'.dTIVA

De atacar el gran auge ore la con.otrucción ha 
experimentado en los últimos anos, resulta superfino por 
lo evidente* m  consecuencia tedas líis irrtrAnñae rola"" 
clonadas con el ramo de la construcción han experimentado 
idéntica expansión. Las exigencias actuales se centran 
partí mlcrmanto on la reducción de precios y en el acorta 
miento 0.0 picazos y ¡asi se han presto a punto una serie de 
recursos e.s ucea insole enchi!.inf..<r¿ús a lograr estos oíjpcti

Ido

15.

econoiid&n: 
os el re

Uno de los medios yue permito no solo mayores 
, orne uamhion m  - ji* bancos ahor.i.\.íS do bj-ompo, 
sr̂jbLir.'j-i"' sn.. eiíipleo ue doméñeos piObie.orí oadoso

sor construidos on grandes series sus costes son muy 
los que resultí.rían caso de construirse on 

ahorren el periodo de fraguado 
irsr'irir mayor ritmo a los tra-

iill'eT'lor,.r..¡ a los que i'&

a*' por otra par
y, por lo



2 B2323
L'janillo patente de lo expuesto lo constituyen las vi­
guetas de hormigón pretensado, muy empicadas hoy en 
dia. Su fabrioaoi n en serio, no obstante, no es senci­
lla ni barata por lo que el recurrente se ha esforzado 
en poner a punto un procedimiento para su fabricación 
que en lo que tiene de esencial es objeto de la presen­
to latente, y que so uescribe en esta memoria. Con su 
apila ción se obtiene una elevada producción con mano 
do obre.', mínima y cajos eos úos.

Ha lo que tiene da esencial, el procedimiento 
so funda en la fabricación ¿e vigueta, continua, por re­
vestido ^regresivo y directo de las armaduras, previamen­
te montadas, con hormigón., sin necesidad de encofrado ni 
molde do ninguna olase, y utilizando la máquina alimenta- 
acra onoofradora, objeto de la patente nS 244.016 y su pri­
mer certificado de adición ni 262.416, ambas concedidas y 
en vigor y propiedad del solicitante. La vigueta continua 
fragua "in sita" en colchón de vapor y a continuación so 
Omina a. ma longitud (leseada.

bl procedimiento consta pues de las siguientes 
fases, colocación previa de las armaduras que se tienden 
entre los correspondientes amarres, de punta a punta de 
una adecuada ..,'ists, ,..e cemento, bien plana y nivelada.
.datas puntas pueden ser de anchura variable, que permita 
s.l monos la fabricación de seis viguetas simultáneamente, 
y su longitud se extiende a la casi totalidad ue la nave. 
La anchura de la nave condicionará también el numero de 
puntas &uxta_uestas posible. Una vez colocadas las arma­
duras, en la fase siguiente del proceso se procede a su 
tensado mediante torno dinomométrioo. La siguiente fase 
es la de revestimiento y hormigonado de las viguetas, 
operación que tiene lugar con la máquina citada, al ir 
avanzan-io esta lentamente, montada sobre los canales Ion-



gitudinales dispuestos a los lados de cada puhta. Com­
pletada le, opoyación de hormigonado, se inicia inmediata -
j¡' n*ce la. ío.se de ir!-'..yuado, p ey o. lo o '..v-l se ieou,iie a vâ * z 
sa.,u'í.,LXpa.tO que, 3, ui'avoe ....'.anpot. a conducción udeoúi.o.cLa, i-a 

55 c . anta el espacio entre vi.yuetas, y a,l mancenei'lo lleno os 
o,gua y a, toir-y-ratura, oí'OGmoe am exoolout:u f̂ nguâ LO en 
mucho menor ti en'.q;o.

La. fase final de cortado do las viguetas oon- 
t incas a la. netiida ¡'. o a o ada tioiiu lug¿.u. ü<mlb-i.on en f oroia 

6o. aomih.,utoníát ica,, con el auxilia da un disco abrasivo, gi­
rando a elevado número de revoluciones que va montado 
sobre un bastidor con ruadas que corre trarsversalmente 
al ojo do loo viguetas por uno de los extremos de las 
patas. Las viñetas se desplazan previamente de modo 

65. que la parta a cortar emerja de la pista, pasando a con­
tinúe clin el cisco cortador citado, que sierra hormigón 
y varillas de la armadura a la medida preestablecida.

No alteraran la esencialidad del procedimiento 
descrito, todas aquellas modificaciones accidentales o 

7o. de detalle, que no supongan modificación profunda de la 
idea ftnidamonta,.]., descrita.

75.

do.

hsta Patente se caracteriza por: 
qa - Procedimiento para le. fabricación de vi­

guetas de hormigón pretencado, que osenoialinonto so ca­
racteriza por la fabricación simultanea de varías vigue­
tas continuas en pistas de cemento bien lisas y nivela­
das, .y gran longitud y anchura capaz para seis o mas 
unidades, y que consta en la sucesión de lus fases de 
colocación u.e armadura, tensado de las mismas, hormi­
gonado, fraguado mediante vapor y cortado a la longitud



23 - Procedimiento para la fabricación, de viguetas de 
hormigón pretor.sado, según la reivindicación anterior en 

85 * que la solocaciÓn ue armad'Lur'as tiene lugar, de cunta a pun­
ta de las vieras, entre los adecuados amarres situados en 
sus extremos, y comprende tantas unidades cono permita la 
anchura de las pistas, practicándose el tensado de varillas 
por uro ve loo dítonos exurcuiios, en o.L auxilio a.doouauo 

9o. torno ainaaonótrico.
- Procedimiento para la fabricación do vi­

ñetas ao hormigón pretensado, según reivindicación pri-

loo o

mora en o no la operación --.e hormigonado en olla citada, 
tiene Ivnr por revestimiento progresivo de las andaduras 
con hormigón, suministrado por una máquina que avanza so­
bre carriles longitudinalmente dispuestos a los lados de 
la.,e rentas y que posee tantas bocas de salida de pasta 
cuantas viguetas . e van a fabricar en la ^ista, bocas que, 
en virtud e su perfil adeuuado, depositan el hormigón al­
rededor ao -La arj.üadura según la jLorLia ^̂c',k-L..y s m  ncces-L—

.̂3 - procedimiento para la fabricación de vigue­
tas .i- jj,)j''jí.j-igon protensauo, según .L*eiviíidicacion primera 
en que al fraguado se efectúa en forma acelerada, innunnan— 

° do las jístas ce agua que llenará los espacios entre vi­
guetas contiguas, y alimentando ésta agua con vapor satu­
rado a baja or si.ón, a fin en marren.a* el nivel y lo. tem­
peratura m&s favorable ai proceso.

¡óa - procedimiento para la fabricación de vi- 
gustas do hormigón pvetensado, según reivindi(.;aoion pri­
mera en que las viguetas continuas que fraguadas se oor-
, tan f i.(.i&lLi.ont 
abrasivo, que 
moniauo s o o re

a 3.a monj.o& d.o.ücad& cen cLuv ','..-.3-0 a. un cisco 
gira a ¿Levado número de revoluciones y que, 
oastidor con ruadas, puede desplomarse so-



115. bre carfiléd^transversalmente dispuestos §1 extremo libre 
be las pistas, de modo que desplazando .previamente las vi­
guetas, j.e modo que el brazo a cortar emerja fuera de la 
pista, id pasar el disco en su avance cortará hormigón y
5n.vm.o,urak! p apoma lisias p a la. L̂ .vnon lotío vj.guo*

< v-12o. tas en cuestión

125

68 - "BdOOEDINDMfTO .rARA LA F228RIOAOION DE VIGUET.-O 
DE HORMIGON PRETENSADO",

Todo tal y como queda descrito y r..ivindicado, 
Consta la presente Memoria de cinco hojas follada 

escritas a máquina por una sola de sus caras.
Madrid a 9 noviembre de 1962.
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