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iEMORTA DESCRIPLIVA
Dii UNA PATEN Qs DY INVENCION, POR VEINTE AROS 1 BSPAA, A
FAVOR UE DIDIER-WERKE, A.G., DB NACIONALIDAD ALBHARA, Ri-
SIDENTE EN WIESBADEN (Alemania) Lessingstresse 16

8 0b1ret
VPERFECCIONAMIENTOS INTROOUCIDOS BN LOS HORNOS DE COQUE
CON CONDUCTOS DE CALENTAMIENTO ACCIONADOS EN GRUPQS*
TRTYT AT

La presente invencidn se reriere a un horno de cogue
con conductos de calentamiento accionados en grupos, el
cual tiene por los lados exteriores unos dispositivos para
regular la admisidn de los regeneradores, cuyos respectivos
departamentos comunican con los dispositivos reguladores
a través de secclones del canal de solera.

Como es sabido log conductos de calentamiento de la
cabeza por el lado de la méquine y del cogue en baterias
de hornos de cogque presentan, frente a los conductos de
calentamiento que estdn situados entremédias, un mayor con-

gumo de calor debvido, por una parte, e las pérdidas de cQm
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lor de loa conductos de calentamiento de la cabeza cémo conge~
cuencia de la radimcidn y convewcidn hacia el exterior y, por
otra, a causa de las péiﬁdaa de calor por las puertas abier—
tas durante la operacidn de descarga de las cémares.Cierto es
que los segundos conductos de calentamiento tienen un consumo
de calor menor en la proporcidén de la pérdida por radiacién

de las paredes de la cabeza de la bateria, pero sin embargo,
debido a las pérdidas por radiacién al estar abiertas las puer-
tas de lag cdmaras, dicha pérdlda sigue siendo todavia mds
grande que en los demds conductos de calentamiento. Deapués,

en las cdmarss cénicas del horno, las necesidades de calor

de 1los conductos de calentamiento de la cabeza por el lado

del coque son, en comparacién con el segundo conducto de calen—
temiento, wayores en la proporcidn existente entre las dos an-
churas medias de cdmara.

Para prevenir este diferente consumo de calor,se ha pro-
cedido por lo mismo en los hornos de coque con grupos de con-
ductos de calentamiento, a reunir los conductos de calentamien=
40 por los lados de la cabeza de ;a bateria,principalmente, en
un grupo gemelo, mientras que entre 1los grupos gemelos por el
lado de la cabeza ge han previsio grupos con wds de dos cone-
ductos de calentamiento. Aqui, los conductos de calentamiento
expuostos & las llamag y conductores de los gases de escape,en
un ritmo de calentamiento de la vaterfa, estdn distribuidos en
forme de un tablero de ajedrez, es decir, en una pared de calen=
tamiento de dos de ellas directemente enfrentadas en una cémara,
se calientan conductos o gruposﬁe conductos de calentamiento
que, por la otra pared, conducen los gases de escape.

Si estos hornos tienen por los lados exteriores dispositi-
vos para regular el flujo de los medios en circulacidn, tales
como gas pobre, aire y ges de escape con respecto a los de los

regpectivos grupos de conductos de calenyamiento a travéds de
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seccionss del canal de solera y células del regemerador, se
tiene entonces la posgibilidad de suministrar,a ambos conductos
de calentamiento de los grupos gemelos del lado de la cabeza
la cantidad correspondiente a sus necesidades de calor, puesto
gue los aparatés reguladores que se encargan de la dosificae=
cién de los agentes circulantes, las secciones del canal de so-
lera y las cdlulas del regenerador sirven para el primero.y el
segundo conducto de calentamiento de los grupos de conductos
de calentamiento de cabeza.

Asf, en el calentaniento por conductos sinuosos, por ejemplo al
conducto de calentemiento se pusde suministrar una cantidad, a
la pared de calentamiento dos y, al segundo conducto de calen-
tamiento de la pared de calentamiento, tres cantidades idénticas |
de agentes de combustidn a travds del dispositivo regulador; Pa=
ra equilibrar esto gserfa necesario dimensionar las seociones
trensversales de los canales de comunicacién entre los regene-
redores y 1los conductos de calentamiento, de tal modo que se
consiguiese la correspondiente dosificaciGn, lo cual no es sin
embargo realizable porque a travds de las menores secciones del
segundo conducto de calentamientq habr{a que derivar la gran
centidad de gas de escape del primer conducto de calentamiento
¥, & la inversa, a los canales de mayor-secci&n, que comunican
con el regenerador, del primer condude de calentemiento habrfa
que suministrar las menores cantidades de gas de escape de los
gegundos conductos de calentamiento.

Los inconvenlentes apuntados se eliminan en esencia por el
invento, por el hecho de gque todos los conductios de calenta=—
miento situados en el eje de la bateria tienen el mismo ritmo
de calentamiento, y los conductos de calentamiento de le misma
file en el eje de la baterfa, comunican por parejas en células
del regenerador, con la misuma regulacidn de la cantidad de los

gases de entrada y salida. De este modo, en un ritmo de calenw
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tamiento, estdn expuestos a las llamas todos los conductos de
calentamiento de la baterfa, mientras que todos los segundos
conductos de calentamiento conducen gas de escape., En cambio,
en otro ritmo de calentemiento, 1los segundos conductos de celen-
tamiento presentan la liamss cuyos gases de combustidn se des~
prenden por los primeros conductos de calentamiento. De 8sta
manera se puede amoldar ampliamente el calentamiento a las ne-
cegldades de celor de los primeros y segundos conductos de ce—
lentamiento, lo cual reporta las consiguientes ventajas termo-
econdmicas.

En particular se puede hacer que, en dos paredes de calen-
temiento contiguas, los conductos de calentamiento de uno de
log ritmos de calentamiento estén comunicadoé don una pareja de
regeneradores situmda en el centro, debajo de las referidas pa- -
redes, y que los conductos de calentamiento del otro ritmo se
hallen en comunicacidn con los regeneradores situados mds pré-
ximos a ellos, y contiguos a la pareja central de regenerado~
res. El calentamiento de las paredes en cuestifn se realiza con-
venientemente previendo entre los conductos gemelos situados
por los lados de cabeza, grupos de calentamlento de cuatro con-
ductos con dos de ellos siempre con idéntico ritmo, en donde
los conductos de calentamiento centrales y log dos exteriores
de los grupos de cuatro conductos tienen el mismo ritmo. |

El invento propone ademds que en el empalme de dos conduc=
tos de calentamiento contiguos de una pared, aproximadamente
con idénticas necesidades de calor, se sncuentre un canal, de
gas rico, dotado de salidas de tobera a diferentes alturas, di-
rigidas hacia ambos conductos de calantamientos

Mds pormenores del invento se desprenden de la siguiente
descripci6n y del dibujo ad junto, el cual representa un ejemplo

de realizacidn del objeto sugerido por el invento, y en el que

muestrans
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La figura 12, el esquema de calentamiento de un horno nuevo,
en seccidn longitudinal por uuna pared de calabemiento.

Ia figura 22, wm seccidn parcial a lo largo del eje de la
bateria.

La figura 32, una perspectiva de una fila de células de re-
generador y sus canales de comunicacidn con los conductos de
celentamiento situados por encium.

fn el dibujo, (1) designa las cdmaras del horno de coque,
entre las que van situasdas las paredes de calabamiento (2), las
cuglss tienen por los extremos sendos conductos gemelos (3,4) vy,
entremedias, grupos cada uno de cuatro conductos de calentamien-
to (5-6=7 y 8), de los que los dog conductos centrales (6 y 7) y
los dos conductos exteriores (5 y 8) tienen el mismo ritmo de
calentamiento. Debajo de las cdmaras (1) y de las paredes (2)
van situados los regeneradores gue, por medio de tabiques (9),
estdn divididos sn celdas (10) subordinades a los respectivos
grupos de conductos de calentamiento, y en donde cada celda co-
munica con una seccidn (11) del canal de solera que va a parar
a los 8rganos de regulacidn (12) previstos por los lados de ca=
beza del horno, con cuyo conecurso se puede variar el ritmo de
calentamiento y deosificar los agentes de entrada y salida,

Con una pared de calentamiento (2) se encuentran cada vez
comunicados cuatro regeneradores. (13=-14=-15 y 16) de teal modo que
los conductos (4),(5 y 8) de uno de los ritmos de calentamieﬁto
estén comunicados con los regenradores centrales (14 y 15) por
medio de los canales (17 y 18), en tanto que los conductos (3,6
y 7) del otro ritmo de calentamiento estdn en comunicacién por
medio de los canales (19 y 20) con los dos regeneradores exite=
riores (13 y 16) de 1los grupos de regeneradores (13 a 16). Aqui ,
cade regenerador tiene acometldas para los conduc tos de calen-
tamiento del mismo ritmo de calentamlento de dos paredes conti-

guas de calefsc cidn.
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Para el calentamiento con gas rico, ademds de los canales

(21) alimentadores de gas previstos en el fondo de los conductos
de calentamiento, se han previsto otros canales de alimentacidn
(22) sn los tizones (23) que separan los referidos conductos

uno de otro, y de los que a media altura asproximadamente salen
toberas hacia los conductos de calentamiento contiguose.

El invento no estd refringido al ejemplo de realizacidn que
queda descrito, y admite més bien, por supuesto, otras posibili-
dodes mds de realizacidn. Por ejemplo, la admisidn de los grupos
de cuatro conductores de calentamiento puede tener tembién lugar
de manera, que los dos primeros conductos y los dos Wltimos
de ocada grupo tengan el mismo ritmo de calentamiento. Asimiamo
es posible prever en los tizones (23) de los conductos de calen—
tamiento, varias toberes instaladas & diferente altura.

NOTA

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

18 . ~Perfeccionamientos introducidos en los hornos de coque
con conductos de calentamiento accilonadosg en grupos, caracteriza=—
dos porque tienen por los lados exteriores dispositlvos para re-—
gular la admisidn de los regeneradores, cuyas respectivas celdas
estén en comunicacidn con los dispositivos reguladores por medio
de secciones del canal de solera, estando todos los conductos de
calentamiento situsdos en el eje de la baterfa, los cuales tienen
el mismo ritmo de calentamiento, y los conductos de calentamlento
de la misme Tila en el eje de la baterf{a comunican, por parejas,
a las celdas regeneradoras con iddntica regulacidn de la cantidad
de los gases de entrada y de salidase

28 ~Perfeccionamientos introducidos en los hornos de cogue
con conductos de calentamiento accionados en grupos, segin la
reivindicacidn anterior, caracterizados porque de dos paredes de

calsfacceidn contiguas, los conductos de calentamiento de uno de
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los ritméé de calentamiento, estdn comunicados con una pareja de
regeneradores situada en el centro, debajo de las paredes de ca=—-
lefacciJn, en tanto que los conductos del otro riitmo estdn en
comunicacidn con los regeneradores mds préximos a ellos, y con=-
tiguos a la pareja central de regeneradores.
l&,~Perfeccionanientos introducidos en los hornos de coque
con donductos de calentamiento accionados en grupos, segﬁn las
reivindicaclones anteriores, caracterizados por@ue las paredes
de calefaccidn por los lados de cabeza tienen sendos conductos
gemelos y, entremedias, grupos de cuatro conductos de calentamien=—
t0, cada uno de ellog con dos conductos de calentamiento situados
en el mismo ritmo, en donde los dos conductos centrales y los
dos exteriores tienen idZentico ritmo.

48 ,~Perfeccionamientos introducidos en los hornos de cogue
con conductos de calentamiento accionados en grupos, segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque en tizones de
dos conductos contiguos de calentamiento aproximedamente del mis—
mo consumo de calor, de una pared de calefaccién, va gituado un
canal de gas rico que estd equipado con salidas de tobera, situa-

das eventualmente a distinta altwra y dirigidas hacia ambos con-

~ductos de calentamlento.

58 , -PilRIMC CTONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN LOS HORNGOS DE COQUE
CON CONIUCTOS U CALEBNTAMIENTO ACCIONADOS EN GRUPOS.
Segﬁn se describe en la presente memoria que congta de sie=-

te hojas escritas a mdquina y dibujos.

Haaria, &9 NV 1062
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